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Es mucho más fácil cuando hace 

MEJORES VIRUTAS
Allied Machine se especializa en desarrollar 
soluciones innovadoras diseñadas para 
pulverizar material. Nuestras herramientas 
logran la formación y la expulsión de virutas 
que necesita para aumentar su producción.

Allied Machine & Engineering 
Registrado para ISO 9001 

10001329



Nuestro compromiso para con USTED

La fabricación es el ADN del éxito en cualquier 
parte del mundo. Al fabricar, usted construye, crea 
y desarrolla algo que físicamente no existía antes.

En Allied Machine, nuestro objetivo principal es 

mejorar sus procesos de fabricación. Sabemos 

procesos de barrenado y mejorar su producción.

Sin embargo, es necesario incorporar diversos 
factores para mejorar realmente la producción. 

Algunos de esos factores incluyen aumentar las 
velocidades de penetración, mejorar la formación 
y la expulsión de virutas, reducir las tasas de 
desechos produciendo mejores piezas, reducir 
los tiempos de puesta a punto y aumentar la vida 
útil de la herramienta para obtener el máximo 
rendimiento de su inversión.

No solo nuestras herramientas logran estos 
resultados, sino que nuestro servicio de atención 
al cliente es también una extensión de las ventajas 
de nuestras herramientas. Nuestros ingenieros de 
aplicaciones y nuestros ingenieros de ventas están 
disponibles para asistirlo con cualquier problema 
que tenga. No dude en comprobar sus habilidades 
y conocimientos. No lo van a defraudar.

Este es nuestro compromiso para con la fabricación 
y una promesa de nuestra parte a usted. 
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Todas las secciones están disponibles en línea

Ver, descargar y compartir secciones de líneas de producto individuales en
www.alliedmachine.com/Literature

Sección A10
ASC 320®

Sección A20 (AMPC-A2*)
GEN3SYS® XT y XT Pro

Sección A30
T-A® original y GEN2 T-A®

Sección A40 (AMPC-A4*)
Alto rendimiento/Universal

Sección A50
Broca APX™ 

Sección A60
Revolution Drill®

Sección A70
Opening Drill®

Sección A91
Soluciones para acero estructural

Sección A92
AccuPort 432®

Sección A93
Broca BT-A

Sección B20
Boreado modular Criterion®

Sección C
Rimado

Sección D (AMPC-D*) Sección E
Roscado

Descargas de Flipbooks y PDF digitales

Sección X
Soluciones de  

herramientas especiales

*También disponible en papel

EcoCut (EC*)
Herramienta multifunción

Wohlhaupter® (WOHLCAT*)
Herramientas de  

sistemas MultiBore®

VarioBore® (WOHLVARIOBORE*)
Wohlhaupter® VarioBore®

AccuThread™ T3 (E-AT3*)
Fresas de roscar de 3 dientes

Sección B10
Descripción general del  
producto Wohlhaupter®
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Compartir el  
Flipbook con otros

Comparta el enlace a cada Flipbook a través del correo electrónico o redes sociales

Imprimir el  
catálogo completo  

o solo ciertas páginas

Descargar el  
PDF del catálogo

Encuentre lo que está buscando. Ahora.
El formato de Flipbook le permite buscar un número de artículo 

tiempo buscando en el catálogo de forma manual si ya sabe qué 
número de artículo necesita. Visite los Flipbooks ahora.

Ver en modo de  
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Los cimientos
Desde 1941, Allied Machine 

soluciones de perforaciones prácticas 

en una empresa de tecnología de 
herramientas de corte líder en el mundo. 
Allied Machine; que cuenta con tres 
fábricas en Ohio, una en Georgia, otra en 

Unidos y Europa, está en posición de 
poner soluciones innovadoras y pericia 
técnica directamente a disposición de 
sus clientes.

Los comienzos
Harold E. Stokey fundó Allied 

fabricación de contratuercas de 
cojinete cónico para la producción 

de que una reunión de ventas saliera 

un depósito donde se almacenaban 
insertos de brocas de punta de espada. 
Así se embarcó en la industria de lo 

El T-A®
Cuando el hijo de Harold, William 
H. Stokey, se convirtió en presidente 
y CEO de la empresa, desarrolló 
el sistema de insertos de broca 
de punta de espada Throw Away, 

de las perforaciones y catapultó 

competencia. Desde entonces, se 
han creado numerosas innovaciones 

La innovación
Desde el desarrollo del T-A, Allied 
Machine ha expandido su oferta 
de productos de modo que ahora 
ofrece soporte a una amplia gama 
de aplicaciones de clientes, incluidas 
perforaciones de agujero profundo 
y diámetro grande, boreado, rimado, 

El futuro

Allied Machine ha tropezado con los 
desafíos de crecimiento y éxito. Gracias 
a nuestra inversión en tecnología de 

mentes más agudas y brillantes, nuestro 
conocimiento y capacidades siguen 
creciendo y expandiéndose cada día.

El equipo
Allied Machine comprende que ofrecer 
productos de alta calidad es solo 
una faceta del éxito. El soporte para 
nuestros clientes es fundamental en lo 
que hacemos. Por eso nos aseguramos 
de contar con los mejores ingenieros 
y representantes de atención al cliente 
para que ayuden a nuestros clientes de 
todo el mundo.

Steve Stokey
Vicepresidente Ejecutivo

William H. Stokey
Presidente y CEO

Mike Stokey
Vicepresidente Ejecutivo

Soluciones de barrenado para la manufactura actual

ThreadMills
USA

®
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A10 ASC 320®
Soluciones de barrenado de carburo sólido

A20 GEN3SYS® XT y XT Pro
Sistema de barrenado con inserto reemplazable de alta penetración

A30 Sistema de barrenado T-A®
Sistema de barrenado con inserto reemplazable

A40 Alto rendimiento/Universal
Sistema de barrenado con inserto reemplazable

A50 Broca APX™
Sistema de barrenado de diámetro grande/agujero profundo

A60 Revolution Drill®
Sistema de barrenado de diámetro grande

A70 Opening Drill®
Sistema de barrenado de diámetro grande

A91 Soluciones para acero estructural
Sistemas de barrenado con inserto reemplazable GEN3SYS® XT y T-A®

A92 AccuPort 432®
Soluciones de puerto hidráulico

A93 Broca BT-A
Soluciones de mecanizado BTA (STS)

B10 Descripción general del producto Wohlhaupter®
Sistemas de boreado de alta precisión

B20 Criterion®
Sistemas de boreado modular

C Rimado

D Bruñido

E Roscado
Soluciones de fresas de roscar de carburo sólido e indexables

X Especiales
Soluciones de herramientas especiales
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- GEN3SYS® XT  |  GEN3SYS® XT Pro

- T-A®  |  T-A® GEN2

- Alto rendimiento  |  Universal

- Broca 4TEX®

- Broca APX™

- ASC 320®

- Superion®

Brocas con inserto reemplazable

Brocas de insertos indexables

Brocas de insertos reemplazables / indexables

Brocas de metal duro
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- AccuPort 432®

EN

- T-A®  |  T-A® GEN2

- GEN3SYS® XT Pro

- Broca BT-A

Soluciones para acero estructural

Soluciones de mecanizado BTA (STS)

Cortadores de contorno de puerto hidráulico

Capacidades mejoradas de perforación especial

Allied Machine & Engineering
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- Herramientas de boreado Wohlhaupter™

- Herramienta de boreado Criterion®

- Rimas ALVAN®

- Herramientas de bruñido de rodillos S.C.A.M.I.®

Sistemas de boreado de alta precisión

Sistemas de boreado modular

Soluciones de rimado expandible

Soluciones para el bruñido de rodillos
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- AccuThread™ 856

- AccuThread™ T3

- ThreadMills USA™

-

CAPACIDADES 

Fresas de roscar de carburo sólido

Fresas de roscar con inserto indexable

®
®

Allied Machine & Engineering
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Soporte de ventas interno

1

Soporte de ingeniería
 

 
 

 
 

 

2

Soporte de campo
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Recorridos por las plantas

Laboratorio de aprendizaje

Instalaciones de 

Allied Machine

www.alliedmachine.com/TES

Allied Machine & Engineering
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SPECIALS

DRILLING   |   T-A® Replaceable Insert Drilling System

A30:  56

D1

L1

L4L7

D2

L3

L2P1

Straight Flute

Series Length D1

Body Shank

Part No.L2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

1

Short 45/64 - 15/16 2-5/8 3-7/8 4-1/64 6-7/8 3/4 3 1/8 22010S-075L
Short 45/64 - 15/16 2-5/8 3-7/8 4-1/64 6-7/8 1 3 1/8 22010S-100L

Intermediate 45/64 - 15/16 4-5/8 5-7/8 6-1/64 8-7/8 1 3 1/8 23010S-100L
Standard 45/64 - 15/16 6-5/8 7-7/8 8-1/64 10-7/8 3/4 3 1/8 24010S-075L
Standard 45/64 - 15/16 6-5/8 7-7/8 8-1/64 10-7/8 1 3 1/8 24010S-100L
Extended 45/64 - 15/16 10-5/8 11-7/8 12-1/64 14-7/8 1 3 1/8  25010S-100L

XL 45/64 - 15/16 18 19-1/4 19-25/64 22-1/4 1 3 1/8  27010S-100L
3XL 45/64 - 15/16 22-1/4 23-1/2 23-41/64 26-1/2 1 3 1/8  29010S-100L

1.5

Short 55/64 - 15/16 2-5/8 3-7/8 4-1/64 6-7/8 3/4 3 1/8* 22015S-075L
Short 55/64 - 15/16 2-5/8 3-7/8 4-1/64 6-7/8 1 3 1/8* 22015S-100L

Intermediate 55/64 - 15/16 4-5/8 5-7/8 6-1/64 8-7/8 1 3 1/8* 23015S-100L
Standard 55/64 - 15/16 6-5/8 7-7/8 8-1/64 10-7/8 3/4 3 1/8* 24015S-075L
Standard 55/64 - 15/16 6-5/8 7-7/8 8-1/64 10-7/8 1 3 1/8* 24015S-100L
Extended 55/64 - 15/16 10-5/8 11-7/8 12-1/64 14-7/8 1 3 1/8*  25015S-100L

T-A Drill Insert Holders
1 Series   |   Straight Shank   |   ER Collet

                             Refer to Speed and Feed charts for recommended adjustments to speeds and feeds. Refer to page A30: 150
catalog. Visit www.alliedmachine.com/deepholeguidelines.aspx

 WARNING

A30:  44 - 51 A30:  57 & 111

Key on A30: 1

1

Series Insert Screws Nylon Locking Screws Insert Driver Preset Torque Hand Driver Replacement Tips
Admissible 

Tightening Torque*
1 7375-IP9-1 7375N-IP9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 27.0 in-lbs (305 N-cm)

1.5 739-IP9-1 739N-IP9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 27.0 in-lbs (305 N-cm)

  =  Imperial (in)
  =  Metric (mm)

NOTA:

Información de seguridad

AVISO

NOTA e IMPORTANTE

Advertencias de seguridad

Información sobre la patente
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Mantener las cosas similares en un solo lugar
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X

SPECIALS

D1

L1

L4L7

L2

P1

D2

D1

L4

L2

Straight Shank

Style Length D1 Range

Holder Shank

Part No. CartridgesL2 L4 L1 D2 L7 P1

Standard 1.0xD 3.000 - 3.200 3-5/32 4-33/64 9-1/64 2 4-1/2 1/4 R48X10-200L C48-...
Standard 2.5xD 3.000 - 3.200 7-29/32 9-17/64 13-49/64 2 4-1/2 1/4 R48X25-200L C48-...

Stacked Plate 1.0xD 3.000 - 3.200 3-15/64 4-19/32 9-3/32 2 4-1/2 1/4 SP48X10-200L C48SP-...
Stacked Plate 2.5xD 3.000 - 3.200 7-63/64 9-11/32 13-27/32 2 4-1/2 1/4 SP48X25-200L C48SP-...

Standard 1.0xD 76.2 - 81.3 80.2 114.5 194.5 50 80 - R48X10-50M C48-...
Standard 2.5xD 76.2 - 81.3 200.9 235.2 315.2 50 80 - R48X25-50M C48-...

Stacked Plate 1.0xD 76.2 - 81.3 82.2 116.5 196.5 50 80 - SP48X10-50M C48SP-...
Stacked Plate 2.5xD 76.2 - 81.3 202.9 237.2 317.2 50 80 - SP48X25-50M C48SP-...

48

48 Series   |   Diameter Range:  3.000” - 3.200” (76.2mm - 81.3mm)

CV50 Shank

Style Length D1 Range

Holder

Shank Part No. CartridgesL2 L4

Standard 1.0xD 3.000 - 3.200 3-5/32 5-57/64 CAT50 R48X10-CV50 C48-...
Standard 2.5xD 3.000 - 3.200 7-29/32 10-41/64 CAT50 R48X25-CV50 C48-...

Stacked Plate 1.0xD 3.000 - 3.200 3-15/64 5-31/32 CAT50 SP48X10-CV50 C48SP-...
Stacked Plate 2.5xD 3.000 - 3.200 7-63/64 10-23/32 CAT50 SP48X25-CV50 C48SP-...

Cartridges

Holder 
Part No.

Replacement 
Cartridges

Qty. 
Inserts
Needed Screw Screw

R48...
C48-FIX 3 MS-21M-1 AS-18T9-1
C48-ADJ 3 MS-21M-1 AS-18T9-1

SP48...
C48SP-FIX 3 MS-21M-1 AS-18T9-1
C48SP-ADJ 3 MS-21M-1 AS-18T9-1

IC Inserts

Carbide 
Grade Geometry

Part No.

Insert 
ScrewsAM300®             AM200®             TiN                      

C5 (P35) Standard OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T IS-10-1
C1 (K35) Standard OP-05T308-1P OP-05T308-1H OP-05T308-1T IS-10-1
C2 (K25) Standard OP-05T308-2P OP-05T308-2H - IS-10-1
C5 (P35) High Rake OP-05T308-PHR OP-05T308-HHR - IS-10-1

  =  Imperial (in)
  =  Metric (mm)

A60:  22 - 23 A60:  2 - 4

Key on A60: 1

Cuerpos de broca Serie 48

Ejemplo:
“R48X10…

R44X35...  A60:  14
R46X22...  A60:  15
R46X35...  A60:  15
R48X10...  A60:  16
R48X25...  A60:  16
R52X10...  A60:  17
R52X25 A60: 17

Allied Machine & Engineering
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Producto

0 - 0.5
-

0 - 12.7

0.5 - 1
-

12.7 - 25.4

1 - 1.5
-

25.4 - 38.1

1.5 - 2
-

38.1 - 50.8

2 - 2.5
-

50.8 - 63.5

2.5 - 3
-

63.5 - 76.2

3 - 3.5
-

76.2 - 88.9

3.5 - 4
-

88.9 - 101.6

4 - 4.5
-

101.6 - 114.3

4.5 - 5
-

114.3 - 127

5 - 5.5
-

127 - 139.7

5.5 - 6 +
-

139.7 - 152.4 +

 

0.3740 - 4.500

0.1250 - 0.7874

0.4331 - 1.3780

1.4961 - 4.000

1.8750 - 4.0000

2.0000 - 5.6200

0.3740 - 4.500

0.4331 - 1.3780

0.9688 - 5.000

0.9688 - 8.500

0.5100 - 1.8820

0.4331 - 1.3780

0.5110 - 1.8820

0.3860 - 2.4210

Selector de productos en línea

www.alliedmachine.com/ProductSelector
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Aplicaciones de mecanizado Material

Uso 
general

Alta Agujero
grande

Industria
P S M H K N

  Bueno

Allied Machine & Engineering

www.alliedmachine.com   |   1.330.343.4283   

A

BARREN
ADO

B

BO
READO

C

RIM
ADO

D

BRU
Ñ

IDO

E

RO
SCADO

X

ESPECIALES



Encuentre el mejor inserto para 
Use el selector de productos para 
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en pocos minutos.

Basta de esperas. Obtenga su 

- Insertos T-A®

- Cuerpos de broca T-A®

- Cuerpos de broca GEN3SYS® XT

- Rimas ALVAN®

®

Insta-Code®

Insta-Code cuenta, además, con una 
Calculadora de tiempo de ciclo

la herramienta de corte a las entradas 

Allied Machine & Engineering
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S E C T I O N

A10
ASC 320®



ASC 320®
Sistema de perforación de metal duro de alta penetración

  Rango de diámetro: 0.1181” - 0.7874” (3.00 mm - 20.00 mm)

Industrias aplicables

Aeroespacial Agrícola Automotriz Mecanizado 
general

Energía 
renovable

Armas 
de fuego

Petróleo 
y gas

la herramienta

Su seguridad y la seguridad de los demás 
es muy importante. Este catálogo incluye 
mensajes de seguridad importantes. Siempre 
lea y siga todas las medidas de seguridad.

Este triángulo es un símbolo de 
peligro de seguridad. Lo alerta 
de los peligros de seguridad 
potenciales que pueden causar 
una falla de la herramienta 
y una lesión grave.

busque un mensaje de seguridad relacionado 
que puede estar cerca de este triángulo 

aparecen los mensajes de seguridad.

ADVERTENCIA
el incumplimiento de las medidas de seguridad 
incluidas en este mensaje podría ocasionar fallas 
en la herramienta o lesiones graves.

AVISO
medidas de seguridad incluidas en este mensaje 
podría ocasionar daños a las herramientas  

NOTA e IMPORTANTE

pero no están relacionados con la seguridad.

La gama ASC 320 de brocas de alta penetración de metal duro se ha diseñado 

para usar en una amplia variedad de sectores del mercado y aplicaciones que 

ADVERTENCIA



Contenidos del sistema de perforación ASC 320®

Información de introducción
.  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  2

.  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  3

Longitud del taladro

.  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 4 - 5

.  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  10 - 11

Parámetros de corte recomendados
.  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 12

Métrico (mm) .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 13

Recomendaciones para el refrigerante .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 14 

Íconos de referencia
Los íconos siguientes aparecen a lo largo del catálogo para 
ayudarlo a navegar entre los productos.

ensamblaje

sobre las piezas correspondientes

Parámetros de corte recomendados
Recomendaciones de velocidad y avance 

A10:  1
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Descripción general del producto

3.5xD 6xD 9xD

3 mm 20 mm

La amplia variedad de tamaños de  

P S M H K N
Acero 

2

<1365

Materiales de 
alta temperatura 

2

<1365

Acero inoxidable
2

<940

Materiales endurecidos
2

<1365
2

<1020

Materiales no ferrosos
2

<855

  Primera opción

  Segunda opción

Ideal para una amplia variedad de aplicaciones
gracias a la geometría única y la combinación de recubrimientos

Mayor estabilidad
con el zanco reforzado

Vida de la herramienta incrementada

Excelente control de virutas

Diseño de refrigeración a través de la herramienta

Disponible en longitudes de 3.5xD, 6xD y 9xD

Las ventajas
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Brocas de metal duro ASC 320

3 60 M 07500 A21 M
1 2 3 4 5

1. ASC 320® 2. Longitud 3. 4. Diámetro 5. Geometría 
de substrato

6. Recubrimiento 

3 = Metal duro 35 E 07500 = 0.7500” A21 = Estándar M = TiAlN

60

90 M = Métrico

Nomenclatura del producto

L7

D2

L2

L1

140°D1

Clave de referencias

Símbolo

D1

D2

L1 Longitud total

L2 Profundidad de la broca

L7 Longitud del zanco
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Brocas de metal duro

L7

D2

L2

L1

140°D1

3.5

D1 Cuerpo Zanco

Equivalente 
fraccionario pulgada mm

Tamaño 
del machuelo* L2 pulgada L2 mm L1 pulgada L1 mm L7 mm D2 mm No. de Parte

1/8 0.1250 3.17 - 0.551 14 2.47 4 335E01250A21M
- 0.1575 4.00 - 0.551 14 2.47 4 335M04000A21M
- 4.20 0.827 21 335M04200A21M

4.37 - 0.827 21 335E01719A21M
0.1772 4.50 #12-24 0.827 21 335M04500A21M

- 0.1811 #12-28 0.827 21 335M04600A21M
0.1875 - 0.827 21 335E01875A21M

- 5.00 0.827 21 335M05000A21M
0.2031 - 0.827 21 335E02031A21M

7/32 0.2188 - 0.827 21 335E02188A21M
#1 0.2280 - 0.827 21 335E02280A21M

0.2344 - 0.827 21 335E02344A21M
- 0.827 21 335M06000A21M

1/4 0.2500 - 1.102 28 3.13 8 335E02500A21M
- - 1.102 28 3.13 8 335M06500A21M

1.102 28 3.13 8 335E02656A21M
- 7.00 1.102 28 3.13 8 335M07000A21M

0.2812 7.14 - 1.102 28 3.13 8 335E02812A21M
- 0.2874 7.30 - 1.102 28 3.13 8 335M07300A21M
- 7.50 - 1.102 28 3.13 8 335M07500A21M

7.54 - 1.102 28 3.13 8 335E02969A21M
- 0.3071 7.80 - 1.102 28 3.13 8 335M07800A21M

0.3125 1.102 28 3.13 8 335E03125A21M
- 0.3150 8.00 - 1.102 28 3.13 8 335M08000A21M

0.3281 8.33 - 1.378 35 3.57 40 10 335E03281A21M
Q 0.3320 8.43 3/8-24 1.378 35 3.57 40 10 335E03320A21M
- 8.50 M10.1.5 1.378 35 3.57 40 10 335M08500A21M

11/32 0.3438 8.73 - 1.378 35 3.57 40 10 335E03438A21M
- 8.80 - 1.378 35 3.57 40 10 335M08800A21M
- 0.3543 - 1.378 35 3.57 40 10 335M09000A21M

- 1.378 35 3.57 40 10 335E03594A21M
U 1.378 35 3.57 40 10 335E03680A21M
- 0.3740 - 1.378 35 3.57 40 10 335M09500A21M

3/8 0.3750 - 1.378 35 3.57 40 10 335E03750A21M
- 0.3858 - 1.378 35 3.57 40 10 335E03858A21M

1.378 35 3.57 40 10 335E03906A21M
- 10.00 - 1.378 35 3.57 40 10 335M10000A21M

 
disponibles como productos estándares fuera de inventario. 

Pulgada Pieza n.° = 335E03450A21M
Métrico Pieza n.° = 335M07250A21M

A10:  12 - 14 A10:  2Llave en A10: 1
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L7

D2

L2

L1

140°D1

Brocas de metal duro

3.5

D1 Cuerpo Zanco

Equivalente
fraccionario pulgada mm

Tamaño 
del machuelo* L2 pulgada L2 mm L1 pulgada L1 mm L7 mm D2 mm No. de Parte

- 10.20 42 4.18 45 12 335M10200A21M
13/32 10.32 - 1.378 42 4.18 45 12 335E04062A21M
- 0.4134 10.50 - 1.378 42 4.18 45 12 335M10500A21M

10.72 1/2-13 42 4.18 45 12 335E04219A21M
- 0.4331 11.00 - 42 4.18 45 12 335M11000A21M

0.4375 11.11 - 42 4.18 45 12 335E04375A21M
- 0.4528 11.50 - 42 4.18 45 12 335M11500A21M

0.4531 11.51 1/2-20 42 4.18 45 12 335E04531A21M
15/32 - 42 4.18 45 12 335E04688A21M
- 0.4724 12.00 42 4.18 45 12 335M12000A21M

0.4844 12.30 4.55 45 14 335E04844A21M
- 12.50 4.55 45 14 335M12500A21M

1/2 0.5000 12.70 - 4.55 45 14 335E05000A21M
- 0.5118 13.00 - 4.55 45 14 335M13000A21M

13.10 4.55 45 14 335E05156A21M
17/32 0.5312 5/8-11 4.55 45 14 335E05312A21M
- 0.5315 13.50 - 4.55 45 14 335M13500A21M
- 13.70 - 4.55 45 14 335M13700A21M

5/8-12 4.55 45 14 335E05469A21M
- 0.5512 14.00 4.55 45 14 335M14000A21M

- 2.205 5.07 128.8 48 335E05625A21M
- 14.50 2.205 5.07 128.8 48 335M14500A21M

0.5781 5/8-18 2.205 5.07 128.8 48 335E05781A21M
- 15.00 - 2.205 5.07 128.8 48 335M15000A21M

15.08 - 2.205 5.07 128.8 48 335E05938A21M
15.48 2.205 5.07 128.8 48 335E06094A21M

- 15.50 2.205 5.07 128.8 48 335M15500A21M
5/8 15.88 - 2.205 5.07 128.8 48 335E06250A21M
- - 2.205 5.07 128.8 48 335M16000A21M
- 2.480 5.44 138.2 48 18 335M16500A21M

21/32 3/4-10 2.480 5.44 138.2 48 18 335E06563A21M
- 17.00 - 2.480 5.44 138.2 48 18 335M17000A21M

17.07 3/4-12 2.480 5.44 138.2 48 18 335E06719A21M
2.480 5.44 138.2 48 18 335E06875A21M

- 17.50 2.480 5.44 138.2 48 18 335M17500A21M
0.7031 - 2.480 5.44 138.2 48 18 335E07031A21M

- 0.7087 18.00 - 2.480 5.44 138.2 48 18 335M18000A21M
- 0.7283 18.50 70 50 20 335M18500A21M

0.7344 - 70 50 20 335E07344A21M
- 0.7480 - 70 50 20 335M19000A21M
- 0.7580 - 70 50 20 335E07580A21M
- 70 50 20 335M19500A21M

25/32 0.7813 - 70 50 20 335E07813A21M
- 0.7874 20.00 - 70 50 20 335M20000A21M

 
disponibles como productos estándares fuera de inventario. 

Pulgada Pieza n.° = 335E03450A21M
Métrico Pieza n.° = 335M07250A21M

A10:  12 - 14 A10:  2Llave en A10: 1
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L7

D2

L2

L1

140°D1

Brocas de metal duro

6

D1 Cuerpo Zanco

Equivalente
fraccionario pulgada mm

Tamaño 
del machuelo* L2 pulgada L2 mm L1 pulgada L1 mm L7 mm D2 mm No. de Parte

- 0.1181 3.00 - 24 72.7 4 360M03000A21M
1/8 0.1250 3.18 - 24 72.7 4 360E01250A21M
- 3.20 - 24 72.7 4 360M03200A21M
- 3.30 24 72.7 4 360M03300A21M
- 0.1378 3.50 - 24 72.7 4 360M03500A21M

3.57 - 24 72.7 4 360E01406A21M
#25 3.80 #10-24 24 72.7 4 360M03800A21M
5/32 - 24 72.7 4 360E01563A21M
- 0.1575 4.00 - 24 72.7 4 360M04000A21M
- 4.20 1.1417 3.27 83.1 360M04200A21M

4.37 - 1.1417 3.27 83.1 360E01719A21M
0.1772 4.50 #12-24 1.1417 3.27 83.1 360M04500A21M

- 0.1811 #12-28 1.1417 3.27 83.1 360M04600A21M
- 0.1831 - 1.1417 3.27 83.1 360M04650A21M

0.1875 - 1.1417 3.27 83.1 360E01875A21M
- - 1.1417 3.27 83.1 360M04950A21M
- 5.00 1.1417 3.27 83.1 360M05000A21M
#8 5.05 - 1.1417 3.27 83.1 360E01990A21M
#7 0.2010 5.11 1/4-20 1.1417 3.27 83.1 360E02010A21M

0.2031 - 1.1417 3.27 83.1 360E02031A21M
- 5.33 - 1.1417 3.27 83.1 360M05330A21M
#3 0.2130 5.41 1/4-28 1.1417 3.27 83.1 360E02130A21M
- 5.50 - 1.1417 3.27 83.1 360M05500A21M

7/32 0.2188 - 1.1417 3.27 83.1 360E02188A21M
#1 0.2280 - 1.1417 3.27 83.1 360E02280A21M
- 5.84 - 1.1417 3.27 83.1 360M05840A21M

0.2344 - 1.1417 3.27 83.1 360E02344A21M
- 1.1417 3.27 83.1 360M06000A21M

 
disponibles como productos estándares fuera de inventario. 

Pulgada Pieza n.° = 335E03450A21M
Métrico Pieza n.° = 335M07250A21M

A10:  12 - 14 A10:  2Llave en A10: 1
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L7

D2

L2

L1

140°D1

Brocas de metal duro

6

D1 Cuerpo Zanco

Equivalente
fraccionario pulgada mm

Tamaño 
del machuelo* L2 pulgada L2 mm L1 pulgada L1 mm L7 mm D2 mm No. de Parte

- - 48 4.31 8 360M06090A21M
- 48 4.31 8 360E02460A21M

1/4 0.2500 - 48 4.31 8 360E02500A21M
- - 48 4.31 8 360M06500A21M
F 0.2570 48 4.31 8 360E02570A21M

48 4.31 8 360E02656A21M
- - 48 4.31 8 360M06800A21M

0.2720 48 4.31 8 360E02720A21M
- 7.00 48 4.31 8 360M07000A21M
- 7.10 - 48 4.31 8 360M07100A21M

0.2812 7.14 - 48 4.31 8 360E02812A21M
- 0.2874 7.30 - 48 4.31 8 360M07300A21M
- 7.40 - 48 4.31 8 360M07400A21M
- 7.50 - 48 4.31 8 360M07500A21M

7.54 - 48 4.31 8 360E02969A21M
0.3125 48 4.31 8 360E03125A21M

- 0.3150 8.00 - 48 4.31 8 360M08000A21M
0.3281 8.33 - 115.4 40 10 360E03281A21M

Q 0.3320 8.43 3/8-24 115.4 40 10 360M08430A21M
- 8.50 115.4 40 10 360M08500A21M
- - 115.4 40 10 360M08600A21M

11/32 0.3438 8.73 - 115.4 40 10 360E03438A21M
- 8.80 - 115.4 40 10 360M08800A21M
- 0.3543 - 115.4 40 10 360M09000A21M

- 115.4 40 10 360E03594A21M
- - 115.4 40 10 360M09200A21M
U 115.4 40 10 360E03680A21M
- 0.3730 - 115.4 40 10 360M09470A21M
- 0.3740 - 115.4 40 10 360M09500A21M

3/8 0.3750 - 115.4 40 10 360E03750A21M
- 0.3780 - 115.4 40 10 360M09600A21M
- 0.3820 - 115.4 40 10 360M09700A21M

115.4 40 10 360E03906A21M
- 10.00 - 115.4 40 10 360M10000A21M

 
disponibles como productos estándares fuera de inventario. 

Pulgada Pieza n.° = 335E03450A21M
Métrico Pieza n.° = 335M07250A21M

A10:  12 - 14 A10:  2Llave en A10: 1
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L7

D2

L2

L1

140°D1

Brocas de metal duro

6

D1 Cuerpo Zanco

Equivalente
fraccionario pulgada mm

Tamaño 
del machuelo* L2 pulgada L2 mm L1 pulgada L1 mm L7 mm D2 mm No. de Parte

- 10.20 2.835 72 45 12 360M10200A21M
Y 0.4040 10.31 - 2.835 72 45 12 360E04040A21M

13/32 10.32 - 2.835 72 45 12 360E04062A21M
- 0.4134 10.50 - 2.835 72 45 12 360M10500A21M

10.72 1/2-13 2.835 72 45 12 360E04219A21M
- 0.4252 10.80 2.835 72 45 12 360M10800A21M
- - 2.835 72 45 12 360M10900A21M
- 0.4331 11.00 - 2.835 72 45 12 360M11000A21M

0.4375 11.11 - 2.835 72 45 12 360E04375A21M
- 11.20 - 2.835 72 45 12 360M11200A21M
- 0.4528 11.50 - 2.835 72 45 12 360M11500A21M

0.4531 11.51 1/2-20 2.835 72 45 12 360E04531A21M
- 11.80 - 2.835 72 45 12 360M11800A21M

15/32 - 2.835 72 45 12 360E04688A21M
- 0.4724 12.00 2.835 72 45 12 360M12000A21M

0.4844 12.30 3.307 84 150.5 45 14 360E04844A21M
- 12.50 3.307 84 150.5 45 14 360M12500A21M

1/2 0.5000 12.70 - 3.307 84 150.5 45 14 360E05000A21M
- 0.5100 - 3.307 84 150.5 45 14 360M12950A21M
- 0.5118 13.00 - 3.307 84 150.5 45 14 360M13000A21M

13.10 3.307 84 150.5 45 14 360E05156A21M
- 13.20 - 3.307 84 150.5 45 14 360M13200A21M

17/32 0.5312 5/8-11 3.307 84 150.5 45 14 360E05312A21M
- 0.5315 13.50 - 3.307 84 150.5 45 14 360M13500A21M
- 0.5433 13.80 - 3.307 84 150.5 45 14 360M13800A21M

5/8-12 3.307 84 150.5 45 14 360E05469A21M
- 0.5512 14.00 3.307 84 150.5 45 14 360M14000A21M

- 3.780 48 360E05625A21M
- 14.50 3.780 48 360M14500A21M

0.5781 5/8-18 3.780 48 360E05781A21M
- 15.00 - 3.780 48 360M15000A21M

15.08 - 3.780 48 360E05938A21M
15.48 3.780 48 360E06094A21M

- 15.50 3.780 48 360M15500A21M
5/8 15.88 - 3.780 48 360E06250A21M
- - 3.780 48 360M16000A21M

A10:  12 - 14 A10:  2Llave en A10: 1

 
disponibles como productos estándares fuera de inventario. 

Pulgada Pieza n.° = 335E03450A21M
Métrico Pieza n.° = 335M07250A21M
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L7

D2

L2

L1

140°D1

Brocas de metal duro

6

D1 Cuerpo Zanco

Equivalente
fraccionario pulgada mm

Tamaño 
del machuelo* L2 pulgada L2 mm L1 pulgada L1 mm L7 mm D2 mm No. de Parte

- - 4.252 108 7.22 183.3 48 18 360M16020A21M
- - 4.252 108 7.22 183.3 48 18 360M16080A21M
- - 4.252 108 7.22 183.3 48 18 360M16200A21M

- 4.252 108 7.22 183.3 48 18 360E06406A21M
- 4.252 108 7.22 183.3 48 18 360M16500A21M

21/32 3/4-10 4.252 108 7.22 183.3 48 18 360E06563A21M
- 17.00 - 4.252 108 7.22 183.3 48 18 360M17000A21M

17.07 3/4-12 4.252 108 7.22 183.3 48 18 360E06719A21M
4.252 108 7.22 183.3 48 18 360E06875A21M

- 17.50 4.252 108 7.22 183.3 48 18 360M17500A21M
0.7031 - 4.252 108 7.22 183.3 48 18 360E07031A21M

- 0.7087 18.00 - 4.252 108 7.22 183.3 48 18 360M18000A21M
- 18.03 - 4.724 120 50 20 360M18030A21M

23/32 0.7188 - 4.724 120 50 20 360E07188A21M
- 0.7283 18.50 4.724 120 50 20 360M18500A21M

0.7344 - 4.724 120 50 20 360E07344A21M
- 0.7480 - 4.724 120 50 20 360M19000A21M

3/4 0.7500 - 4.724 120 50 20 360E07500A21M
- 0.7520 - 4.724 120 50 20 360M19100A21M
- 0.7535 - 4.724 120 50 20 360M19140A21M
- 0.7543 - 4.724 120 50 20 360M19160A21M
- - 4.724 120 50 20 360M19200A21M
- 0.7580 - 4.724 120 50 20 360E07580A21M
- - 4.724 120 50 20 360M19300A21M

4.724 120 50 20 360E07656A21M
- 4.724 120 50 20 360M19500A21M

25/32 0.7813 - 4.724 120 50 20 360E07813A21M
- 0.7874 20.00 - 4.724 120 50 20 360M20000A21M

A10:  12 - 14 A10:  2Llave en A10: 1

 
disponibles como productos estándares fuera de inventario. 

Pulgada Pieza n.° = 335E03450A21M
Métrico Pieza n.° = 335M07250A21M
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ESPECIALES

L7

D2

L2

L1

140°D1

Brocas de metal duro

9

D1 Cuerpo Zanco

Equivalente
fraccionario pulgada mm

Tamaño 
del machuelo* L2 pulgada L2 mm L1 pulgada L1 mm L7 mm D2 mm No. de Parte

- 5.00 54 101.1 390M05000A21M
- 54 101.1 390M06000A21M

- 2.835 72 123.4 8 390E02461A21M
1/4 0.2500 - 2.835 72 123.4 8 390E02500A21M
- - 2.835 72 123.4 8 390M06500A21M

2.835 72 123.4 8 390E02656A21M
0.2720 2.835 72 123.4 8 390E02720A21M

- 7.00 2.835 72 123.4 8 390M07000A21M
- 7.50 - 2.835 72 123.4 8 390M07500A21M

7.54 - 2.835 72 123.4 8 390E02969A21M
0.3125 2.835 72 123.4 8 390E03125A21M

- 0.3150 8.00 - 2.835 72 123.4 8 390M08000A21M
0.3281 8.33 - 3.543 5.74 145.8 40 10 390E03281A21M

Q 8.43 3/8-24 3.543 5.74 145.8 40 10 390M08430A21M
- 8.50 3.543 5.74 145.8 40 10 390M08500A21M
- - 3.543 5.74 145.8 40 10 390M08600A21M

11/32 0.3438 8.73 - 3.543 5.74 145.8 40 10 390E03438A21M
- 8.80 - 3.543 5.74 145.8 40 10 390M08800A21M
- 0.3543 - 3.543 5.74 145.8 40 10 390M09000A21M

- 3.543 5.74 145.8 40 10 390E03594A21M
U 3.543 5.74 145.8 40 10 390E03680A21M
- 0.3740 - 3.543 5.74 145.8 40 10 390M09500A21M

3/8 0.3750 - 3.543 5.74 145.8 40 10 390E03750A21M
- 0.3780 - 3.543 5.74 145.8 40 10 390M09600A21M

3.543 5.74 145.8 40 10 390E03906A21M
- 10.00 - 3.543 5.74 145.8 40 10 390M10000A21M
- 10.20 4.252 108 172.2 45 12 390M10200A21M
- 0.4040 - 4.252 108 172.2 45 12 390E04040A21M

13/32 10.32 - 4.252 108 172.2 45 12 390E04062A21M
- 0.4134 10.50 - 4.252 108 172.2 45 12 390M10500A21M

10.72 1/2-13 4.252 108 172.2 45 12 390E04219A21M    
- 0.4331 11.00 - 4.252 108 172.2 45 12 390M11000A21M

0.4375 11.11 - 4.252 108 172.2 45 12 390E04375A21M    
- 0.4528 11.50 - 4.252 108 172.2 45 12 390M11500A21M

0.4531 11.51 1/2-20 4.252 108 172.2 45 12 390E04531A21M
15/32 - 4.252 108 172.2 45 12 390E04688A21M
- 0.4724 12.00 4.252 108 172.2 45 12 390M12000A21M

A10:  12 - 14 A10:  2Llave en A10: 1

 
disponibles como productos estándares fuera de inventario. 

Pulgada Pieza n.° = 335E03450A21M
Métrico Pieza n.° = 335M07250A21M
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ESPECIALES

L7

D2

L2

L1

140°D1

Brocas de metal duro

9

D1 Cuerpo Zanco

Equivalente
fraccionario pulgada mm

Tamaño 
del machuelo* L2 pulgada L2 mm L1 pulgada L1 mm L7 mm D2 mm No. de Parte

0.4844 12.30 7.58 45 14 390E04844A21M
- 12.50 7.58 45 14 390M12500A21M

1/2 0.5000 12.70 - 7.58 45 14 390E05000A21M
- 0.5118 13.00 - 7.58 45 14 390M13000A21M

13.10 7.58 45 14 390E05156A21M
17/32 0.5312 5/8-11 7.58 45 14 390E05312A21M
- 0.5315 13.50 - 7.58 45 14 390M13500A21M

5/8-12 7.58 45 14 390E05469A21M
- 0.5512 14.00 7.58 45 14 390M14000A21M

- 144 8.54 48 390E05625A21M
- 14.50 144 8.54 48 390M14500A21M

0.5781 5/8-18 144 8.54 48 390E05781A21M
- 15.00 - 144 8.54 48 390M15000A21M

15.08 - 144 8.54 48 390E05938A21M
15.48 144 8.54 48 390E06094A21M

- 15.50 144 8.54 48 390M15500A21M
5/8 15.88 - 144 8.54 48 390E06250A21M
- - 144 8.54 48 390M16000A21M

- 237.3 48 18 390E06406A21M
- 237.3 48 18 390M16500A21M

21/32 3/4-10 237.3 48 18 390E06563A21M
- 17.00 - 237.3 48 18 390M17000A21M

17.07 3/4-12 237.3 48 18 390E06719A21M
237.3 48 18 390E06875A21M

- 17.50 237.3 48 18 390M17500A21M
0.7031 - 237.3 48 18 390E07031A21M

- 0.7087 18.00 - 237.3 48 18 390M18000A21M
23/32 0.7188 - 7.087 180 10.22 50 20 390E07188A21M
- 0.7283 18.50 7.087 180 10.22 50 20 390M18500A21M

0.7344 - 7.087 180 10.22 50 20 390E07344A21M
- 0.7480 - 7.087 180 10.22 50 20 390M19000A21M

3/4 0.7500 - 7.087 180 10.22 50 20 390E07500A21M
7.087 180 10.22 50 20 390E07656A21M

- 7.087 180 10.22 50 20 390M19500A21M
25/32 0.7813 - 7.087 180 10.22 50 20 390E07813A21M
- 0.7874 20.00 - 7.087 180 10.22 50 20 390M20000A21M

A10:  12 - 14 A10:  2Llave en A10: 1

 
disponibles como productos estándares fuera de inventario. 

Pulgada Pieza n.° = 335E03450A21M
Métrico Pieza n.° = 335M07250A21M
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X

ESPECIALES

ISO Material
Dureza
(BHN)

Velocidad
(SFM)

Avance (IPR) de acuerdo al diámetro

0.118 - 
0.157

0.161 - 
0.236

0.240 - 
0.315

0.319 - 
0.394

0.398 - 
0.472

0.476 
- 0.551

0.555 - 
0.630

0.634 - 
0.709

0.713 - 
0.787

P

Acero de fácil mecanizado 100 - 150 450 0.007 0.011 0.013 0.014 0.018 0.020 0.022
150 - 200 400 0.005 0.008 0.011 0.012 0.014 0.018 0.020
200 - 250 375 0.004 0.007 0.010 0.012 0.014 0.018

Acero de bajo contenido de carbono 85 - 125 425 0.007 0.011 0.013 0.015 0.017 0.021
125 - 175 0.008 0.010 0.012 0.014 0.018 0.018 0.020
175 - 225 0.005 0.008 0.010 0.011 0.013 0.015 0.017 0.017
225 - 275 330 0.004 0.007 0.010 0.012 0.014 0.018

Acero de medio carbono 125 - 175 0.008 0.010 0.012 0.013 0.014 0.018 0.020
175 - 225 0.005 0.007 0.010 0.012 0.012 0.013 0.015 0.017
225 - 275 320 0.004 0.011 0.011 0.012 0.014 0.018
275 - 325 285 0.003 0.008 0.010 0.010 0.011 0.013 0.015 0.017

Acero aleado 175 - 225 375 0.008 0.010 0.012 0.013 0.014 0.018 0.020
225 - 275 340 0.005 0.007 0.011 0.012 0.013 0.015 0.017
275 - 325 300 0.004 0.008 0.010 0.011 0.012 0.013 0.018
325 - 375 275 0.003 0.005 0.007 0.010 0.010 0.012 0.014

Aleación de alta resistencia 225 - 300 0.005 0.007 0.008 0.011 0.011 0.012 0.013 0.014
300 - 350 210 0.004 0.007 0.010 0.011 0.012 0.013 0.015
350 - 400 0.003 0.005 0.008 0.010 0.011 0.012 0.013

Acero estructural 100 - 150 0.005 0.008 0.011 0.012 0.013 0.014 0.018
150 - 250 320 0.004 0.007 0.008 0.010 0.011 0.012 0.013 0.015 0.017
250 - 350 270 0.003 0.005 0.007 0.008 0.010 0.011 0.013 0.015

Acero de Herramienta 150 - 200 0.003 0.004 0.005 0.007 0.008 0.010 0.011
200 - 250 220 0.002 0.003 0.004 0.005 0.007 0.008 0.010

S Aleación de alta temperatura 140 - 220 120 0.003 0.004 0.005 0.007 0.008 0.010 0.011
220 - 310 0.002 0.003 0.003 0.004 0.005 0.007 0.008

M Acero Inoxidable Serie 300 135 - 185 200 0.004 0.005 0.007 0.008 0.011 0.012 0.013
185 - 275 140 0.003 0.004 0.004 0.005 0.007 0.010 0.011

K

120 - 150 550 0.008 0.010 0.012 0.014 0.018 0.020 0.022 0.024
150 - 200 500 0.008 0.010 0.012 0.014 0.018 0.020 0.022 0.024
200 - 220 475 0.007 0.011 0.013 0.015 0.017 0.021 0.023

430 0.007 0.011 0.013 0.015 0.017 0.021 0.023
400 0.008 0.010 0.012 0.014 0.018 0.020 0.022

N

Aluminio fundido 30 1500 0.008 0.010 0.013 0.015 0.017 0.020 0.022 0.024
180 1000 0.008 0.011 0.013 0.015 0.018 0.020 0.022 0.024

Aluminio forjado 30 1500 0.008 0.010 0.013 0.015 0.017 0.020 0.022 0.024
180 1000 0.008 0.011 0.013 0.015 0.018 0.020 0.022 0.024

Datos de perforación recomendados  |   Imperial (pulgadas)

IMPORTANTE: 
refrigerante para conocer los requisitos de refrigerante para operar a las velocidades y avances recomendados. La asistencia técnica de la fábrica se encuentra disponible a través de 

Ajuste de velocidad y avance

3.5xD 6xD 9xD

Ver el cuadro de arriba 0.75

Cálculos

Valor Fórmula

IPM

SFM

RPM

Ejemplo de velocidad y avance recomendados

300 • 0.75 = 225 SFM
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ESPECIALES

ISO Material
Dureza
(BHN)

Velocidad 3.00 - 
4.00

4.01 - 
6.00

6.01 - 
8.00

8.01 - 
10.00

10.01 - 
12.00

12.01 - 
14.00

14.01 - 
16.00

16.01 - 
18.00

18.01 - 
20.00

P

Acero de fácil mecanizado 100 - 150 137 0.18 0.23 0.28 0.33 0.41 0.51
150 - 200 122 0.13 0.20 0.23 0.28 0.30 0.41 0.51
200 - 250 114 0.10 0.15 0.18 0.23 0.25 0.30 0.41

Acero de bajo contenido de carbono 85 - 125 130 0.18 0.23 0.28 0.33 0.38 0.43 0.48 0.48 0.53
125 - 175 0.15 0.20 0.25 0.30 0.41 0.51
175 - 225 110 0.13 0.20 0.25 0.28 0.33 0.38 0.43 0.43 0.48
225 - 275 101 0.10 0.18 0.23 0.25 0.30 0.41 0.41

Acero de medio carbono 125 - 175 0.15 0.20 0.25 0.30 0.33 0.41 0.51
175 - 225 110 0.13 0.18 0.25 0.30 0.30 0.33 0.38 0.43 0.48
225 - 275 0.10 0.15 0.23 0.28 0.28 0.30 0.41 0.48
275 - 325 87 0.08 0.15 0.20 0.25 0.25 0.28 0.33 0.38 0.43

Acero aleado 175 - 225 114 0.15 0.20 0.25 0.30 0.33 0.41 0.51
225 - 275 104 0.13 0.18 0.23 0.28 0.30 0.33 0.38 0.43 0.48
275 - 325 0.10 0.15 0.20 0.25 0.28 0.30 0.33 0.41
325 - 375 84 0.08 0.13 0.18 0.23 0.25 0.25 0.30 0.41

Aleación de alta resistencia 225 - 300 0.13 0.18 0.20 0.28 0.28 0.30 0.33 0.41
300 - 350 0.10 0.15 0.18 0.23 0.25 0.28 0.30 0.33 0.38
350 - 400 0.08 0.13 0.15 0.20 0.23 0.25 0.28 0.30 0.33

Acero estructural 100 - 150 110 0.13 0.20 0.23 0.28 0.30 0.33 0.41
150 - 250 0.10 0.18 0.20 0.25 0.28 0.30 0.33 0.38 0.43
250 - 350 82 0.08 0.13 0.18 0.20 0.23 0.25 0.28 0.33 0.38

Acero de Herramienta 150 - 200 0.08 0.10 0.13 0.15 0.18 0.20 0.23 0.25 0.28
200 - 250 0.05 0.08 0.10 0.13 0.15 0.18 0.20 0.23 0.25

S Aleación de alta temperatura 140 - 220 37 0.08 0.10 0.13 0.15 0.18 0.20 0.23 0.25 0.28
220 - 310 27 0.05 0.08 0.08 0.10 0.13 0.15 0.18 0.20 0.23

M Acero Inoxidable Serie 300 135 - 185 0.10 0.13 0.15 0.18 0.20 0.23 0.28 0.30 0.33
185 - 275 43 0.08 0.10 0.10 0.13 0.15 0.18 0.23 0.25 0.28

K

120 - 150 0.20 0.25 0.30 0.41 0.51
150 - 200 152 0.20 0.25 0.30 0.41 0.51
200 - 220 145 0.18 0.23 0.28 0.33 0.38 0.43 0.48 0.53 0.58

131 0.18 0.23 0.28 0.33 0.38 0.43 0.48 0.53 0.58
122 0.15 0.20 0.25 0.30 0.41 0.51

N

Aluminio fundido 30 457 0.20 0.25 0.33 0.38 0.43 0.51
180 305 0.15 0.20 0.28 0.33 0.38 0.51

Aluminio forjado 30 457 0.20 0.25 0.33 0.38 0.43 0.51
180 305 0.15 0.20 0.28 0.33 0.38 0.51

Datos de perforación recomendados   |   Métrico (mm)

IMPORTANTE:  
refrigerante para conocer los requisitos de refrigerante para operar a las velocidades y avances recomendados. La asistencia técnica de la fábrica se encuentra disponible a través de 

Ajuste de velocidad y avance

3.5xD 6xD 9xD

Ver el cuadro de arriba 0.75

Cálculos

Valor Fórmula

RPM • mm/rev

RPM

Ejemplo de velocidad y avance recomendados
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X

ESPECIALES

IMPORTANTE: 

Recomendaciones para el refrigerante

Imperial (PSI)

Métrico (bar)

Ajuste del refrigerante

Longitud del taladro
Ver el cuadro de arriba

1.5
2.0

Ejemplo de recomendación para el refrigerante

4 mm
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6 mm
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ESPECIALES

S E C T I O N

A20
GEN3SYS® XT and XT Pro

Notas





S E C T I O N

A20
GEN3SYS® XT & XT Pro



GEN3SYS® XT y XT Pro
Sistema de barrenado con inserto reemplazable de alta perforación   |   GEN3SYS XT   |   GEN3SYS XT Pro

Industrias aplicables

Aeroespacial Agrícola Automotriz Mecanizado 
general

Energía 
renovable

Armas de 
fuego

Petróleo 
y gas

  Rango de diámetro:  0.4331" - 1.3780" (11.00 mm - 35.00 mm)

Excelente control de virutas Mejoran la calidad del barreno Proporciona máxima 
durabilidad y estabilidad

Su seguridad y la seguridad de los demás es muy 
importante. Este catálogo incluye mensajes de 
seguridad importantes. Siempre lea y siga todas 
las medidas de seguridad.

Este triángulo es un símbolo de 
peligro de seguridad. Lo alerta 
de los peligros de seguridad 
potenciales que pueden causar 
una falla de la herramienta y una 
lesión grave.

Cuando vea este símbolo en el catálogo, busque 
un mensaje de seguridad relacionado que puede 
estar cerca de este triángulo o mencionado en el 
texto cercano.

los mensajes de seguridad.

ADVERTENCIA
ADVERTENCIA
el incumplimiento de las medidas de seguridad 
incluidas en este mensaje podría ocasionar fallas 
en la herramienta o lesiones graves.

AVISO
medidas de seguridad incluidas en este mensaje 
podría ocasionar daños a las herramientas o a las 
máquinas, pero no lesiones personales.

NOTA e IMPORTANTE
Es importante que lea y cumpla con estos mensajes, 
pero no están relacionados con la seguridad.

La próxima generación de barrenado

El sistema de barrenado con inserto reemplazable de alta perforación GEN3SYS XT 
y XT Pro se diseñó para proporcionar un mecanizado de alta velocidad que supere 
las capacidades del sistema de barrenado T-A®. La oferta de productos consta de 
diversos grados, geometrías y recubrimientos, que se adaptan a las aplicaciones 
más demandantes.

La gama de brocas GEN3SYS XT, desde un principio concebida como la mejor solución 

helicoidal como recta, además de refrigerante interno para ofrecer la máxima 



Contenidos del sistema de barrenado GEN3SYS® XT y XT Pro

Información de introducción
Por qué usar el sistema Pro .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  2 - 3

Resultados de las pruebas y casos de estudio .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  4 - 5

Insertos GEN3SYS XT Pro .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  6

Insertos GEN3SYS XT .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  7

Información sobre la comparación y el ensamble 
de insertos .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  8

Descripción general y comparación de cuerpos 
de broca .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  9

Nomenclatura del producto .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  10 - 11

Serie de brocas
Serie 11 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  12 - 15

Serie 12 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  16 - 19

Serie 13 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  20 - 23

Serie 14 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  24 - 27

Serie 15 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  28 - 31

Serie 16 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  32 - 35

Serie 17 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  36 - 39

Serie 18 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  40 - 43

Serie 20 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  44 - 47

Serie 22 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  48 - 51

Serie 24 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  52 - 55

Serie 26 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  56 - 59

Serie 29 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  60 - 63

Serie 32 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  64 - 67

Parámetros de corte recomendados

Imperial
(pulgada)

GEN3SYS XT Pro .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  68 - 71

GEN3SYS XT .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  72 - 75

Métrico
(mm)

GEN3SYS XT Pro .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  76 - 79

GEN3SYS XT .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  80 - 83

Conversiones de machuelo .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  84 - 85

Guía para el barrenado profundo .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 86

Guía para la resolución de problemas .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 87

Serie

Rango de diámetro

Imperial (pulgada) Métrico (mm)
11 0.4331 - 0.4723 11.00 - 11.99
12 0.4724 - 0.5117 12.00 - 12.99
13 0.5118 - 0.5511 13.00 - 13.99
14 0.5512 - 0.5905 14.00 - 14.99
15 0.5906 - 0.6298 15.00 - 15.99
16 0.6299 - 0.6692 16.00 - 16.99
17 0.6693 - 0.7086 17.00 - 17.99
18 0.7087 - 0.7873 18.00 - 19.99
20 0.7874 - 0.8660 20.00 - 21.99
22 0.8661 - 0.9448 22.00 - 23.99
24 0.9449 - 1.0235 24.00 - 25.99
26 1.0236 - 1.1416 26.00 - 28.99
29 1.1417 - 1.2597 29.00 - 31.99
32 1.2598 - 1.3780 32.00 - 35.00

Íconos de referencia
Los íconos siguientes aparecen a lo largo del catálogo para 
ayudarlo a navegar entre los productos.

Información de 

Instrucciones e información detalladas 
sobre las piezas correspondientes

Parámetros de corte recomendados
Recomendaciones de velocidad y avance 

A20:  1
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ESPECIALES
Aluminio 7075

El GEN3SYS XT Pro aumentó la velocidad de penetración de 30 IPM a 50 IPM 
y, . 

En resumen:  Aumento del 67 % en la velocidad de penetración   |    

Solución de herramientas: GEN3SYS XT Pro:  Geometría N (no ferrosa)

El problema:

•  30 IPM (762 mm/min) 

La solución:

Allied Machine recomendó el GEN3SYS XT Pro con geometría N (no ferrosa).
•  Inserto

•  50 IPM (1270 mm/min)

AUMENTA  
la velocidad de 
penetración un  

 67

N

Velocidad de penetración del  
inserto XT Pro

Velocidad de penetración de los insertos 
de la competencia

con el nuevo diseño para aplicaciones de acero

con la nueva tecnología de insertos

y recubrimientos

con el nuevo recubrimiento AM420 en insertos de acero

con el nuevo recubrimiento AM440 en insertos de 
hierro fundido

de broca XT Pro

de broca XT Pro

 ¿Por qué  
ELEGIR EL SISTEMA PRO?
GEN3SYS® XT Pro
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P

Forjado 8640

Solución de herramientas: GEN3SYS XT Pro:  Geometría P (acero)

El problema:

los siguientes parámetros:
•  415 SFM (127 M/min) 
•  0.009 IPR (0.23 mm/rev)
•  La herramienta perforaba un agujero de 17.25 mm de diámetro a una 

profundidad de 20 mm

La solución:

Allied Machine recomendó el GEN3SYS XT Pro con geometría P (acero).
•  Inserto

•  415 SFM (127 M/min)
•  0.009 IPR (0.23 mm/rev)
•  La herramienta perforaba un agujero de 17.25 mm de diámetro a una 

profundidad de 20 mm

En resumen:  

La PRUEBA está en los

NÚMEROS

AUMENTO de la vida útil 
de la herramienta2x

 Es por esto que usted debe 
ELEGIR EL SISTEMA PRO

a la zona de corte.
   

con todos los insertos XT Pro.

Los nuevos cuerpos de broca XT Pro ahora están 
disponibles en 10xD.
   

NUEVO DISEÑO DEL 
CUERPO DE BROCA

 ¿Por qué  
ELEGIR EL SISTEMA PRO?



Resultados de las pruebas de la competencia

Vida útil promedio de la herramienta
Resultados de las pruebas de barrenado 

en acero 4150Solución de 
herramientas:

GEN3SYS XT Pro:  
Geometría de acero (P) con cuerpo de 
broca XT Pro

Los parámetros:

Los resultados:

soluciones de herramientas tuvieron el siguiente rendimiento:
Competencia 1
Competencia 2
GEN3SYS XT Pro 4224 pulgadas lineales totales

RESULTADOS DE LAS PRUEBAS
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Competidor 1 Competidor 2 XT Pro (con cuerpo 
de broca XT Pro) 

2478

3317

4224

Herramienta de barrenado 
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ESTUDIO DE CASO
Solución de herramientas: GEN3SYS XT Pro:  Geometría K (hierro fundido)

El problema:

•  Broca de metal duro

La solución:

Allied Machine recomendó el GEN3SYS XT Pro con geometría K (hierro fundido).

En resumen:  

La vida útil de la herramienta no es la única 
ventaja
El sistema con punta reemplazable XT Pro proporciona otras ventajas, además 

XT Pro elimina la necesidad de restablecer las longitudes de la herramienta, 

•  Otra ventaja que se detecta respecto de la puesta a punto es que se necesitó 
cambiar la herramienta solo una vez por cada seis que eran necesarias con 
elmétodo actual del cliente. 

herramientas del cliente, ya que se elimina la necesidad de reservas para 

La PRUEBA está en los 

NÚMEROS

AUMENTO de la vida útil 
de la herramienta6x

K
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Insertos de la broca GEN3SYS XT Pro

P - Aceros
• Diseñado para proporcionar mayores velocidades 

de penetración y más vida de la herramienta en 
aplicaciones de acero

• 
control de virutas

• 
Allied incrementa la resistencia al calor y mejora 

K - Hierros fundidos
• Diseñado exclusivamente para aplicaciones 

de hierro nodular/fundido
• La geometría incluye un radio de esquina para 

de calor
• 

Allied proporciona mayor resistencia a la abrasión 

Capacidades de diseño de avanzada
El inserto XT Pro de avanzada combina un recubrimiento y una geometría 

barrenado de materiales ISO. Con conexión rápida a los portainsertos de 
broca GEN3SYS, el inserto XT Pro se puede intercambiar con los insertos XT 

Materiales N - No ferrosos
• Diseñado para aplicaciones en aluminio, latón 

y cobre
• La geometría rinde un excelente control de virutas 

en estos materiales más blandos
• 

funcionar en una variedad de materiales mientras 
a la vez reduce la acumulación

P

K

N

Información sobre el sistema de barrenado GEN3SYS XT Pro

Flautas rectas
del inserto

Las nuevas entradas de refrigerante 

Los insertos XT Pro se conectan con lo siguiente:

Cuerpos de broca 
XT Pro

Cuerpos de broca 
GEN3SYS

Cuerpos de broca XT Pro

3xD, 5xD, 7xD, 10xD

Disponible en 3xD, 5xD, 7xD y 10xD

Refrigerante 
adicional para  
la zona de corte
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Información sobre el sistema de barrenado GEN3SYS XT

Soluciones de barrenado de alta penetración
La geometría exclusiva de los insertos XT proporciona un excelente control 
de virutas. Los insertos están diseñados para aumentar la calidad del 

productos de la competencia. El diseño de margen helicoidal proporciona 
máxima durabilidad y estabilidad.

• La geometría XT más resistente
• Diseñada para aceros más duros y aplicaciones 

de mecanizado menos que ideales
• Disponible en carburo C1 o C2

AS - Geometría de acero inoxidable
• 

brindar un buen control de rebaba y vida de 

y PH, así como en aleaciones de alta temperatura 

• Disponible en carburo C2

Recubrimiento

AM300® • Mayor resistencia al calor en 
recubrimientos AM200®

• Aumento de hasta el 20 % en 

en recubrimientos AM200
• 

la herramienta en velocidades 
de alta penetración

Distancia primaria de leva

Almohadillas de localización

Margen helicoidal

Flautas rectas

Punta, 3xD, 5xD, 7xD

Flautas helicoidales Disponible en punta, 3xD, 5xD y 7xD

Cuerpos de broca GEN3SYS

Los insertos XT se conectan con lo siguiente:

Cuerpos de broca 
XT Pro

Cuerpos de broca 
GEN3SYS

Insertos GEN3SYS XT

Geometría estándar
• 

• Incrementa las velocidades de penetración 
y la vida de la herramienta

• Disponible en carburo C1 o C2

CI - Geometría de hierro fundido
• 

herramienta en fundiciones grises, nodulares 

• Disponible en carburo C2
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Información sobre la comparación y el ensamble de insertos

Paso 1:
Alinear las caras del inserto GEN3SYS XT con las 
caras del borde del cuerpo de broca.

Paso 2:
Deslizar el inserto en la base de precisión 
ubicando la cavidad en el cuerpo de broca. 
No se debe girar, rotar o enroscar el inserto 
para trabarlo. La cavidad del inserto y las 
almohadillas de localización del inserto 

Paso 3:

(se suministra en el envase) en los tornillos 
TORX® Plus incluidos.

Ajustar los tornillos TORX Plus al valor del par 

catálogo para cada serie. Hay un destornillador 

que se aplique el par de torsión adecuado.

 Insertos XT Pro Insertos XT

Se recomienda para aumentar 

Combinación de geometría 
P

K

N

Se conecta con los cuerpos 
de broca XT Pro

Se conecta con los cuerpos 
de broca GEN3SYS 

A

BARREN
ADO

B

BO
READO

C

RIM
ADO

D

BRU
Ñ

IDO

E

RO
SCADO

BARRENADO   |   Sistema de barrenado con inserto reemplazable de alta perforación GEN3SYS® XT Pro y XT

www.alliedmachine.com   |   1.330.343.4283   A20:  8

X

ESPECIALES



Descripción general y comparación de cuerpos de broca

Flauta recta

Flauta helicoidal

Cuerpos de broca XT Pro Cuerpos de broca GEN3SYS

Se recomienda para aumentar la 

Flauta recta

Flauta helicoidal

Disponible en longitudes de 10xD 10xD

Se conecta con los insertos XT Pro

Se conecta con los insertos XT

Flauta recta

Cuerpos de broca XT Pro Cuerpos de broca GEN3SYS
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Insertos GEN3SYS XT

7 C2 12 P - 0.484 CI
1 2 3 4 5 6

Nomenclatura del producto

140°

D1

Clave de referencias

Símbolo

D1 Diámetro del insertoque Allied Machine se encargue de ello. Una ligera desviación en el rendimiento, ocasionada por 

para evitar daños durante el envío. De ser posible, hágalo en el empaque original. Los insertos de 

Insertos de la broca GEN3SYS XT Pro

XT P 11 - 11.00
1 2 3 4

1. Inserto de broca XT Pro 2. 3. Serie 4. Diámetro (mm)

XT P 11 18 Para una lista completa de los 
rangos de diámetro por serie, 
consulte la página de contenidos.K 12 20 

N 13 22 

14 24 

15 26 

16 29 

17 32 

1. Inserto de broca XT 2. Material del inserto 3. Serie 4. Recubrimiento

7 C1 11 18 P 

C2 12 20 

13 22 

14 24 

15 26 

16 29 

17 32 

5. Diámetro 6. Geometría

0017 CI 

0.515 LR

13 AS
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Cuerpos de broca GEN3SYS y XT Pro

HXT 03 12 S - 20 FM
1 2 3 4 5 6

1. 2. Longitud 3. Serie 4. Flauta
6  
broca GEN3SYS

01 
(solo estándar) 11 18 S

HXT 
broca XT Pro 03 12 20 H

05 13 22 C45

07 14 24 (tanto las opciones 
helicoidales como 

disponibles solamente 
para GEN3SYS)

10 15 26 

16 29 

17 32 

5. Diámetro del zanco 6.

Imperial (pulgada) Métrico (mm) F 

063 16 FM 

075 20 C 

100 25 CM 

125 32 

150 40 

Nomenclatura del producto

L4L7

D2

L2

L3

L1

Clave de referencias

Símbolo

D2 Diámetro del zanco

D5

L1 Longitud total

L2 Profundidad de la broca

L3
Longitud de referencia del cuerpo 
de broca

L4 Longitud del cuerpo de broca

L5

L7 Longitud del zanco

P1 Machuelo trasero para tubería (GEN3SYS)

Información sobre pedidos de cuerpos de broca

Por ejemplo, un inserto de broca de la serie 12 solo sirve para un cuerpo de broca de la serie 12.
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Insertos de la broca GEN3SYS XT Pro

140°

D1

Inserto

No. de parte No. de parte No. de parteEquivalente  
fraccionario D1 pulgada D1 mm P K N

- 0.4331 11.00 XTP11-11.00 XTK11-11.00 XTN11-11.00
7/16 0.4375 11.11 XTP11-11.11 XTK11-11.11 XTN11-11.11
- 0.4409 11.20 XTP11-11.20 XTK11-11.20 XTN11-11.20
- 0.4449 11.30 XTP11-11.30 XTK11-11.30 XTN11-11.30
- 0.4488 11.40 XTP11-11.40 XTK11-11.40 XTN11-11.40
- 0.4528 11.50 XTP11-11.50 XTK11-11.50 XTN11-11.50

29/64 0.4531 11.51 XTP11-11.51 XTK11-11.51 XTN11-11.51
- 0.4567 11.60 XTP11-11.60 XTK11-11.60 XTN11-11.60
- 0.4606 11.70 XTP11-11.70 XTK11-11.70 XTN11-11.70
- 0.4646 11.80 XTP11-11.80 XTK11-11.80 XTN11-11.80

15/32 0.4688 11.91 XTP11-11.91 XTK11-11.91 XTN11-11.91

Los tamaños que no se muestran se encuentran disponibles a pedido. 
Al realizar un pedido, sigua el siguiente ejemplo:

Imperial:  XTP13-13.16
Métrico:  XTP13-13.16

A20:  68 - 83 A20:  6 - 9Llave en A20: 1
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Portainsertos GEN3SYS XT Pro

L4L7

D2

L2

L3

L1

Accesorios de conexión
 

Tornillos para inserto Desarmador Desarmador con Torquímetro
 

71843-IP6-1 8IP-6 8IP-6TL 8IP-6B 4.4 pulg.-lbs (50 N-cm)

Cuerpo Zanco

No. de parteFlauta Longitud L2 L4 L3 L1 L7 D2 Plano

Recta

3xD 1-27/64 2-29/64 2-17/32 4-21/64 1-7/8 5/8 SÍ HXT0311S-063F
3xD 1-27/64 2-29/64 2-17/32 4-21/64 1-7/8 5/8 NO HXT0311S-063C
5xD 2-23/64 3-13/32 3-31/64 5-9/32 1-7/8 5/8 SÍ HXT0511S-063F
5xD 2-23/64 3-13/32 3-31/64 5-9/32 1-7/8 5/8 NO HXT0511S-063C
7xD 3-19/64 4-11/32 4-27/64 6-7/32 1-7/8 5/8 SÍ HXT0711S-063F
7xD 3-19/64 4-11/32 4-27/64 6-7/32 1-7/8 5/8 NO HXT0711S-063C

10xD 4-23/32 5-49/64 5-27/32 7-41/64 1-7/8 5/8 SÍ  HXT1011S-063F
10xD 4-23/32 5-49/64 5-27/32 7-41/64 1-7/8 5/8 NO  HXT1011S-063C

Recta

3xD 36.0 62.6 64.4 110.6 48.0 16.0 SÍ HXT0311S-16FM
3xD 36.0 62.6 64.4 110.6 48.0 16.0 NO HXT0311S-16CM
5xD 60.0 86.6 88.4 134.6 48.0 16.0 SÍ HXT0511S-16FM
5xD 60.0 86.6 88.4 134.6 48.0 16.0 NO HXT0511S-16CM
7xD 83.7 110.6 112.4 158.6 48.0 16.0 SÍ HXT0711S-16FM
7xD 83.7 110.6 112.4 158.6 48.0 16.0 NO HXT0711S-16CM

10xD 119.9 146.6 148.4 194.6 48.0 16.0 SÍ  HXT1011S-16FM
10xD 119.9 146.6 148.4 194.6 48.0 16.0 NO  HXT1011S-16CM

                                     Consulte los cuadros de Velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A20: 
86 para las guías de barrenado profundo en esta sección del catálogo.  Visite  para 
obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está disponible para sus aplicaciones 

 ADVERTENCIA

mm)
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140°

D1

Inserto

No. de parte  
estándar inclinación

No. de parte de 
hierro fundido

No. de parte  
inoxidable

Substrato  
de Carburo

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm

C1
(K35)

- 0.4331 11.00 7C111P-11 7C111P-11LR - -
7/16 0.4375 11.11 7C111P-0014 7C111P-0014LR - -
- 0.4528 11.50 7C111P-11.5 7C111P-11.5LR - -

29/64 0.4531 11.51 7C111P-.453 7C111P-.453LR - -
15/32 0.4688 11.91 7C111P-0015 7C111P-0015LR - -

C2
(K20)

- 0.4331 11.00 7C211P-11 7C211P-11LR 7C211P-11CI 7C211P-11AS
7/16 0.4375 11.11 7C211P-0014 7C211P-0014LR 7C211P-0014CI 7C211P-0014AS
- 0.4528 11.50 7C211P-11.5 7C211P-11.5LR 7C211P-11.5CI 7C211P-11.5AS

29/64 0.4531 11.51 7C211P-.453 7C211P-.453LR 7C211P-.453CI 7C211P-.453AS
15/32 0.4688 11.91 7C211P-0015 7C211P-0015LR 7C211P-0015CI 7C211P-0015AS

Insertos GEN3SYS XT

Los tamaños que no se muestran se encuentran disponibles a pedido. 
Al realizar un pedido, sigua el siguiente ejemplo:

Imperial:  7C213P-.5200
Métrico:  7C213P-13.20

A20:  68 - 83 A20:  6 - 9Llave en A20: 1
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Portainsertos GEN3SYS

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

L4L7

D2

L5

L2

L1

D5

L3

Accesorios de conexión
 

Tornillos para inserto Desarmador Desarmador con Torquímetro
 

71843-IP6-1 8IP-6 8IP-6TL 8IP-6B 4.4 pulg.-lbs (50 N-cm)

90 % de fuerza de rendimiento máxima

Rectos y helicoidales

Cuerpo Zanco

No. de parteFlauta Longitud L2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Plano

Recta 3xD 1-27/64 2-29/64 2-17/32 4-21/64 1-7/8 5/8 1/16 SÍ 60311S-063F
5xD 2-23/64 3-13/32 3-31/64 5-9/32 1-7/8 5/8 1/16 SÍ 60511S-063F
7xD 3-19/64 4-11/32 4-27/64 6-7/32 1-7/8 5/8 1/16 SÍ 60711S-063F

Helicoidal

Extra Corta 5/8 1-43/64 1-3/4 3-35/64 1-7/8 5/8 1/16 SÍ 60111H-063F
3xD 1-27/64 2-29/64 2-17/32 4-21/64 1-7/8 5/8 1/16 SÍ 60311H-063F
3xD 1-27/64 2-29/64 2-17/32 4-21/64 1-7/8 5/8 1/16 NO 60311H-063C
5xD 2-23/64 3-13/32 3-31/64 5-9/32 1-7/8 5/8 1/16 SÍ 60511H-063F
5xD 2-23/64 3-13/32 3-31/64 5-9/32 1-7/8 5/8 1/16 NO 60511H-063C
7xD 3-19/64 4-11/32 4-27/64 6-7/32 1-7/8 5/8 1/16 SÍ 60711H-063F
7xD 3-19/64 4-11/32 4-27/64 6-7/32 1-7/8 5/8 1/16 NO 60711H-063C

Recta 3xD 36.0 62.6 64.4 110.6 48.0 16.0 1/16* SÍ 60311S-16FM
5xD 60.0 86.6 88.4 134.6 48.0 16.0 1/16* SÍ 60511S-16FM
7xD 83.7 110.6 112.4 158.6 48.0 16.0 1/16* SÍ 60711S-16FM

Helicoidal

Extra Corta 16.0 42.6 44.7 90.6 48.0 16.0 1/16* SÍ 60111H-16FM
3xD 36.0 62.6 64.4 110.6 48.0 16.0 1/16* SÍ 60311H-16FM
3xD 36.0 62.6 64.4 110.6 48.0 16.0 1/16* NO 60311H-16CM
5xD 60.0 86.6 88.4 134.6 48.0 16.0 1/16* SÍ 60511H-16FM
5xD 60.0 86.6 88.4 134.6 48.0 16.0 1/16* NO 60511H-16CM
7xD 83.7 110.6 112.4 158.6 48.0 16.0 1/16* SÍ 60711H-16FM
7xD 83.7 110.6 112.4 158.6 48.0 16.0 1/16* NO 60711H-16CM

*Rosca para BSP e ISO 7-1

Paso Cuerpo Zanco

No. de parteD5 L5 L2 L4 L3 L1 L7 D2

61/64 21/32 15/16 1-43/64 1-3/4 3-35/64 1-7/8 5/8 60111C45-063F TCMT-110204

24.1 16.5 23.8 42.2 44.3 90.2 48.0 16.0 60111C45-16FM TCMT-110204

mm)
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140°

D1

Insertos de la broca GEN3SYS XT Pro

Inserto

No. de parte No. de parte No. de parteEquivalente  
fraccionario D1 pulgada D1 mm P K N

- 0.4724 12.00 XTP12-12.00 XTK12-12.00 XTN12-12.00
- 0.4764 12.10 XTP12-12.10 XTK12-12.10 XTN12-12.10
- 0.4803 12.20 XTP12-12.20 XTK12-12.20 XTN12-12.20

31/64 0.4844 12.30 XTP12-12.30 XTK12-12.30 XTN12-12.30
- 0.4882 12.40 XTP12-12.40 XTK12-12.40 XTN12-12.40
- 0.4921 12.50 XTP12-12.50 XTK12-12.50 XTN12-12.50
- 0.4961 12.60 XTP12-12.60 XTK12-12.60 XTN12-12.60

1/2 0.5000 12.70 XTP12-12.70 XTK12-12.70 XTN12-12.70
- 0.5039 12.80 XTP12-12.80 XTK12-12.80 XTN12-12.80
- 0.5079 12.90 XTP12-12.90 XTK12-12.90 XTN12-12.90

Los tamaños que no se muestran se encuentran disponibles a pedido. 
Al realizar un pedido, sigua el siguiente ejemplo:

Imperial:  XTP13-13.16
Métrico:  XTP13-13.16

A20:  68 - 83 A20:  6 - 9Llave en A20: 1

A

BARREN
ADO

B

BO
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RIM
ADO

D
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IDO

E
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SCADO
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Cuerpo Zanco

No. de parteFlauta Longitud L2 L4 L3 L1 L7 D2 Plano

Recta

3xD 1-17/32 2-5/8 2-45/64 4-21/32 2-1/32 3/4 SÍ HXT0312S-075F
3xD 1-17/32 2-5/8 2-45/64 4-21/32 2-1/32 3/4 NO HXT0312S-075C
5xD 2-9/16 3-41/64 3-47/64 5-43/64 2-1/32 3/4 SÍ HXT0512S-075F
5xD 2-9/16 3-41/64 3-47/64 5-43/64 2-1/32 3/4 NO HXT0512S-075C
7xD 3-37/64 4-21/32 4-3/4 6-11/16 2-1/32 3/4 SÍ HXT0712S-075F
7xD 3-37/64 4-21/32 4-3/4 6-11/16 2-1/32 3/4 NO HXT0712S-075C

10xD 5-7/64 6-13/64 6-9/32 8-15/64 2-1/32 3/4 SÍ  HXT1012S-075F
10xD 5-7/64 6-13/64 6-9/32 8-15/64 2-1/32 3/4 NO  HXT1012S-075C

Recta

3xD 39.0 66.6 68.7 116.6 50.0 20.0 SÍ HXT0312S-20FM
3xD 39.0 66.6 68.7 116.6 50.0 20.0 NO HXT0312S-20CM
5xD 65.0 92.5 94.7 142.5 50.0 20.0 SÍ HXT0512S-20FM
5xD 65.0 92.5 94.7 142.5 50.0 20.0 NO HXT0512S-20CM
7xD 90.9 118.3 120.7 168.3 50.0 20.0 SÍ HXT0712S-20FM
7xD 90.9 118.3 120.7 168.3 50.0 20.0 NO HXT0712S-20CM

10xD 129.9 157.5 159.7 207.5 50.0 20.0 SÍ  HXT1012S-20FM
10xD 129.9 157.5 159.7 207.5 50.0 20.0 NO  HXT1012S-20CM

L4L7

D2

L2

L3

L1

Portainsertos GEN3SYS XT Pro

Accesorios de conexión

 

Tornillos para inserto
Tornillos con sello 

de nylon Desarmador
Desarmador con 

Torquímetro

 
 

7247-IP7-1 7247N-IP7-1 8IP-7 8IP-7TL 8IP-7B 7.4 pulg.-lbs (84 N-cm)

90 % de fuerza de rendimiento máxima

                                        Consulte los cuadros de Velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A20: 
86 para las guías de barrenado profundo en esta sección del catálogo.  Visite  para 
obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está disponible para sus aplicaciones 

 ADVERTENCIA

mm)
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Inserto

No. de parte  
estándar inclinación

No. de parte de 
hierro fundido

No. de parte  
inoxidable

Substrato 
de Carburo

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm

C1
(K35)

- 0.4724 12.00 7C112P-12 7C112P-12LR - -
31/64 0.4844 12.30 7C112P-.484 7C112P-.484LR - -
- 0.4921 12.50 7C112P-12.5 7C112P-12.5LR - -

1/2 0.5000 12.70 7C112P-0016 7C112P-0016LR - -

C2
(K20)

- 0.4724 12.00 7C212P-12 7C212P-12LR 7C212P-12CI 7C212P-12AS
31/64 0.4844 12.30 7C212P-.484 7C212P-.484LR 7C212P-.484CI 7C212P-.484AS
- 0.4921 12.50 7C212P-12.5 7C212P-12.5LR 7C212P-12.5CI 7C212P-12.5AS

1/2 0.5000 12.70 7C212P-0016 7C212P-0016LR 7C212P-0016CI 7C212P-0016AS

140°

D1

Insertos GEN3SYS XT

Los tamaños que no se muestran se encuentran disponibles a pedido. 
Al realizar un pedido, sigua el siguiente ejemplo:

Imperial:  7C213P-.5200
Métrico:  7C213P-13.20

A20:  68 - 83 A20:  6 - 9Llave en A20: 1

A
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Portainsertos GEN3SYS

Rectos y helicoidales

Cuerpo Zanco

No. de parteFlauta Longitud L2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Plano

Recta 3xD 1-17/32 2-5/8 2-45/64 4-21/32 2-1/32 3/4 1/8 SÍ 60312S-075F
5xD 2-9/16 3-41/64 3-47/64 5-43/64 2-1/32 3/4 1/8 SÍ 60512S-075F
7xD 3-37/64 4-21/32 4-3/4 6-11/16 2-1/32 3/4 1/8 SÍ 60712S-075F

Helicoidal

Extra Corta 5/8 1-45/64 1-25/32 3-47/64 2-1/32 3/4 1/8 SÍ 60112H-075F
3xD 1-17/32 2-5/8 2-45/64 4-21/32 2-1/32 3/4 1/8 SÍ 60312H-075F
3xD 1-17/32 2-5/8 2-45/64 4-21/32 2-1/32 3/4 1/8 NO 60312H-075C
5xD 2-9/16 3-41/64 3-47/64 5-43/64 2-1/32 3/4 1/8 SÍ 60512H-075F
5xD 2-9/16 3-41/64 3-47/64 5-43/64 2-1/32 3/4 1/8 NO 60512H-075C
7xD 3-37/64 4-21/32 4-3/4 6-11/16 2-1/32 3/4 1/8 SÍ 60712H-075F
7xD 3-37/64 4-21/32 4-3/4 6-11/16 2-1/32 3/4 1/8 NO 60712H-075C

Recta 3xD 39.0 66.6 68.7 116.6 50.0 20.0 1/8* SÍ 60312S-20FM
5xD 65.0 92.5 94.7 142.5 50.0 20.0 1/8* SÍ 60512S-20FM
7xD 90.9 118.3 120.7 168.3 50.0 20.0 1/8* SÍ 60712S-20FM

Helicoidal

Extra Corta 16.0 43.2 45.4 93.2 50.0 20.0 1/8* SÍ 60112H-20FM
3xD 39.0 66.6 68.7 116.6 50.0 20.0 1/8* SÍ 60312H-20FM
3xD 39.0 66.6 68.7 116.6 50.0 20.0 1/8* NO 60312H-20CM
5xD 65.0 92.5 94.7 142.5 50.0 20.0 1/8* SÍ 60512H-20FM
5xD 65.0 92.5 94.7 142.5 50.0 20.0 1/8* NO 60512H-20CM
7xD 90.9 118.3 120.7 168.3 50.0 20.0 1/8* SÍ 60712H-20FM
7xD 90.9 118.3 120.7 168.3 50.0 20.0 1/8* NO 60712H-20CM

*Rosca para BSP e ISO 7-1

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

Paso Cuerpo Zanco

No. de parteD5 L5 L2 L4 L3 L1 L7 D2

31/32 45/64 63/64 1-45/64 1-25/32 3-47/64 2-1/32 3/4 60112C45-075F TCMT-110204

24.8 18.0 35.2 43.2 45.4 93.2 50.0 20.0 60112C45-20FM TCMT-110204

L4L7

D2

L5

L2

L1

D5

L3

Accesorios de conexión

 

Tornillos para inserto
Tornillos con sello 

de nylon Desarmador
Desarmador con 

Torquímetro

 

7247-IP7-1 7247N-IP7-1 8IP-7 8IP-7TL 8IP-7B 7.4 pulg.-lbs (84 N-cm)
90 % de fuerza de rendimiento máxima

mm)
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140°

D1

Insertos de la broca GEN3SYS XT Pro

Inserto

No. de parte No. de parte No. de parteEquivalente  
fraccionario D1 pulgada D1 mm P K N

- 0.5118 13.00 XTP13-13.00 XTK13-13.00 XTN13-13.00
33/64 0.5156 13.10 XTP13-13.10 XTK13-13.10 XTN13-13.10
- 0.5197 13.20 XTP13-13.20 XTK13-13.20 XTN13-13.20
- 0.5236 13.30 XTP13-13.30 XTK13-13.30 XTN13-13.30
- 0.5276 13.40 XTP13-13.40 XTK13-13.40 XTN13-13.40

17/32 0.5313 13.49 XTP13-13.49 XTK13-13.49 XTN13-13.49
- 0.5315 13.50 XTP13-13.50 XTK13-13.50 XTN13-13.50
- 0.5354 13.60 XTP13-13.60 XTK13-13.60 XTN13-13.60
- 0.5394 13.70 XTP13-13.70 XTK13-13.70 XTN13-13.70
- 0.5433 13.80 XTP13-13.80 XTK13-13.80 XTN13-13.80

35/64 0.5469 13.89 XTP13-13.89 XTK13-13.89 XTN13-13.89

Los tamaños que no se muestran se encuentran disponibles a pedido. 
Al realizar un pedido, sigua el siguiente ejemplo:

Imperial:  XTP13-13.16
Métrico:  XTP13-13.16

A20:  68 - 83 A20:  6 - 9Llave en A20: 1

A
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ADO

B
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C

RIM
ADO

D

BRU
Ñ

IDO
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Cuerpo Zanco

No. de parteFlauta Longitud L2 L4 L3 L1 L7 D2 Plano

Recta

3xD 1-21/32 2-23/32 2-13/16 4-3/4 2-1/32 3/4 SÍ HXT0313S-075F
3xD 1-21/32 2-23/32 2-13/16 4-3/4 2-1/32 3/4 NO HXT0313S-075C
5xD 2-3/4 3-13/16 3-29/32 5-27/32 2-1/32 3/4 SÍ HXT0513S-075F
5xD 2-3/4 3-13/16 3-29/32 5-27/32 2-1/32 3/4 NO HXT0513S-075C
7xD 3-55/64 4-59/64 5-1/64 6-61/64 2-1/32 3/4 SÍ HXT0713S-075F
7xD 3-55/64 4-59/64 5-1/64 6-61/64 2-1/32 3/4 NO HXT0713S-075C

10xD 5-33/64 6-37/64 6-43/64 8-39/64 2-1/32 3/4 SÍ  HXT1013S-075F
10xD 5-33/64 6-37/64 6-43/64 8-39/64 2-1/32 3/4 NO  HXT1013S-075C

Recta

3xD 42.0 69.0 71.4 119.0 50.0 20.0 SÍ HXT0313S-20FM
3xD 42.0 69.0 71.4 119.0 50.0 20.0 NO HXT0313S-20CM
5xD 69.9 96.8 99.2 146.8 50.0 20.0 SÍ HXT0513S-20FM
5xD 69.9 96.8 99.2 146.8 50.0 20.0 NO HXT0513S-20CM
7xD 98.0 125.0 127.4 175.0 50.0 20.0 SÍ HXT0713S-20FM
7xD 98.0 125.0 127.4 175.0 50.0 20.0 NO HXT0713S-20CM

10xD 140.0 167.0 169.4 217.0 50.0 20.0 SÍ  HXT1013S-20FM
10xD 140.0 167.0 169.4 217.0 50.0 20.0 NO  HXT1013S-20CM

L4L7

D2

L2

L3

L1

Portainsertos GEN3SYS XT Pro

Accesorios de conexión

 

Tornillos para inserto
Tornillos con sello 

denylon Desarmador
Desarmador con 

Torquímetro

 

7247-IP7-1 7247N-IP7-1 8IP-7 8IP-7TL 8IP-7B 7.4 pulg.-lbs (84 N-cm)

                                        Consulte los cuadros de Velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A20: 
86 para las guías de barrenado profundo en esta sección del catálogo.  Visite  para 
obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está disponible para sus aplicaciones 

 ADVERTENCIA

mm)
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Inserto

No. de parte  
estándar inclinación

No. de parte de 
hierro fundido

No. de parte  
inoxidable

Substrato 
de Carburo

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm

C1
(K35)

- 0.5118 13.00 7C113P-13 7C113P-13LR - -
33/64 0.5156 13.08 7C113P-.515 7C113P-.515LR - -
17/32 0.5312 13.49 7C113P-0017 7C113P-0017LR - -
- 0.5315 13.50 7C113P-13.5 7C113P-13.5LR - -

35/64 0.5469 13.89 7C113P-.546 7C113P-.546LR - -

C2
(K20)

- 0.5118 13.00 7C213P-13 7C213P-13LR 7C213P-13CI 7C213P-13AS
33/64 0.5156 13.08 7C213P-.515 7C213P-.515LR 7C213P-.515CI 7C213P-.515AS
17/32 0.5312 13.49 7C213P-0017 7C213P-0017LR 7C213P-0017CI 7C213P-0017AS
- 0.5315 13.50 7C213P-13.5 7C213P-13.5LR 7C213P-13.5CI 7C213P-13.5AS

35/64 0.5469 13.89 7C213P-.546 7C213P-.546LR 7C213P-.546CI 7C213P-.546AS

140°

D1

Insertos GEN3SYS XT

Los tamaños que no se muestran se encuentran disponibles a pedido. 
Al realizar un pedido, sigua el siguiente ejemplo:

Imperial:  7C213P-.5200
Métrico:  7C213P-13.20

A20:  68 - 83 A20:  6 - 9Llave en A20: 1

A
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Portainsertos GEN3SYS

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

L4L7

D2

L5

L2

L1

D5

L3

Accesorios de conexión

 

Tornillos para inserto
Tornillos con sello 

de nylon Desarmador
Desarmador con 

Torquímetro

 

7247-IP7-1 7247N-IP7-1 8IP-7 8IP-7TL 8IP-7B 7.4 pulg.-lbs (84 N-cm)

Rectos y helicoidales

Cuerpo Zanco

No. de parteFlauta Longitud L2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Plano

Recta 3xD 1-21/32 2-23/32 2-13/16 4-3/4 2-1/32 3/4 1/8 SÍ 60313S-075F
5xD 2-3/4 3-13/16 3-29/32 5-27/32 2-1/32 3/4 1/8 SÍ 60513S-075F
7xD 3-55/64 4-59/64 5-1/64 6-61/64 2-1/32 3/4 1/8 SÍ 60713S-075F

Helicoidal

Extra Corta 5/8 1-11/16 1-25/32 3-23/32 2-1/32 3/4 1/8 SÍ 60113H-075F
3xD 1-21/32 2-23/32 2-13/16 4-3/4 2-1/32 3/4 1/8 SÍ 60313H-075F
3xD 1-21/32 2-23/32 2-13/16 4-3/4 2-1/32 3/4 1/8 NO 60313H-075C
5xD 2-3/4 3-13/16 3-29/32 5-27/32 2-1/32 3/4 1/8 SÍ 60513H-075F
5xD 2-3/4 3-13/16 3-29/32 5-27/32 2-1/32 3/4 1/8 NO 60513H-075C
7xD 3-55/64 4-59/64 5-1/64 6-61/64 2-1/32 3/4 1/8 SÍ 60713H-075F
7xD 3-55/64 4-59/64 5-1/64 6-61/64 2-1/32 3/4 1/8 NO 60713H-075C

Recta 3xD 42.0 69.0 71.4 119.0 50.0 20.0 1/8* SÍ 60313S-20FM
5xD 69.9 96.8 99.2 146.8 50.0 20.0 1/8* SÍ 60513S-20FM
7xD 98.0 125.0 127.4 175.0 50.0 20.0 1/8* SÍ 60713S-20FM

Helicoidal

Extra Corta 16.0 43.0 45.2 93.0 50.0 20.0 1/8* SÍ 60113H-20FM
3xD 42.0 69.0 71.4 119.0 50.0 20.0 1/8* SÍ 60313H-20FM
3xD 42.0 69.0 71.4 119.0 50.0 20.0 1/8* NO 60313H-20CM
5xD 69.9 96.8 99.2 146.8 50.0 20.0 1/8* SÍ 60513H-20FM
5xD 69.9 96.8 99.2 146.8 50.0 20.0 1/8* NO 60513H-20CM
7xD 98.0 125.0 127.4 175.0 50.0 20.0 1/8* SÍ 60713H-20FM
7xD 98.0 125.0 127.4 175.0 50.0 20.0 1/8* NO 60713H-20CM

*Rosca para BSP e ISO 7-1

Paso Cuerpo Zanco

No. de parteD5 L5 L2 L4 L3 L1 L7 D2

1-1/64 49/64 1 1-11/16 1-25/32 3-23/32 2-1/32 3/4 60113C45-075F TCMT-110204

25.8 19.5 25.4 43.0 45.2 93.0 50.0 20.0 60113C45-20FM TCMT-110204

mm)

BARRENADO   |   Sistema de barrenado con inserto reemplazable de alta perforación GEN3SYS® XT Pro y XT

www.alliedmachine.com   |   1.330.343.4283   A20:  23

A

BARREN
ADO

B

BO
READO

C

RIM
ADO

D

BRU
Ñ

IDO

E

RO
SCADO

X

ESPECIALES
13



140°

D1

Insertos de la broca GEN3SYS XT Pro

Inserto

No. de parte No. de parte No. de parteEquivalente  
fraccionario D1 pulgada D1 mm P K N

- 0.5512 14.00 XTP14-14.00 XTK14-14.00 XTN14-14.00
- 0.5551 14.10 XTP14-14.10 XTK14-14.10 XTN14-14.10
- 0.5591 14.20 XTP14-14.20 XTK14-14.20 XTN14-14.20

9/16 0.5625 14.29 XTP14-14.29 XTK14-14.29 XTN14-14.29
- 0.5669 14.40 XTP14-14.40 XTK14-14.40 XTN14-14.40
- 0.5709 14.50 XTP14-14.50 XTK14-14.50 XTN14-14.50
- 0.5748 14.60 XTP14-14.60 XTK14-14.60 XTN14-14.60

37/64 0.5781 14.68 XTP14-14.68 XTK14-14.68 XTN14-14.68
- 0.5827 14.80 XTP14-14.80 XTK14-14.80 XTN14-14.80
- 0.5866 14.90 XTP14-14.90 XTK14-14.90 XTN14-14.90

Los tamaños que no se muestran se encuentran disponibles a pedido. 
Al realizar un pedido, sigua el siguiente ejemplo:

Imperial:  XTP13-13.16
Métrico:  XTP13-13.16

A20:  68 - 83 A20:  6 - 9Llave en A20: 1

A

BARREN
ADO

B

BO
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RIM
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IDO
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L4L7

D2

L2

L3

L1

Portainsertos GEN3SYS XT Pro

Accesorios de conexión

 

Tornillos para inserto
Tornillos con sello 

de nylon Desarmador
Desarmador con 

Torquímetro

 

7247-IP7-1 7247N-IP7-1 8IP-7 8IP-7TL 8IP-7B 7.4 pulg.-lbs (84 N-cm)

Cuerpo Zanco

No. de parteFlauta Longitud L2 L4 L3 L1 L7 D2 Plano

Recta

3xD 1-49/64 2-27/32 2-61/64 4-7/8 2-1/32 3/4 SÍ HXT0314S-075F
3xD 1-49/64 2-27/32 2-61/64 4-7/8 2-1/32 3/4 NO HXT0314S-075C
5xD 2-61/64 4-1/32 4-1/8 6-1/16 2-1/32 3/4 SÍ HXT0514S-075F
5xD 2-61/64 4-1/32 4-1/8 6-1/16 2-1/32 3/4 NO HXT0514S-075C
7xD 4-1/8 5-13/64 5-5/16 7-15/64 2-1/32 3/4 SÍ HXT0714S-075F
7xD 4-1/8 5-13/64 5-5/16 7-15/64 2-1/32 3/4 NO HXT0714S-075C

10xD 5-29/32 6-63/64 7-5/64 9-1/64 2-1/32 3/4 SÍ  HXT1014S-075F
10xD 5-29/32 6-63/64 7-5/64 9-1/64 2-1/32 3/4 NO  HXT1014S-075C

Recta

3xD 44.8 72.2 74.9 122.2 50.0 20.0 SÍ HXT0314S-20FM
3xD 44.8 72.2 74.9 122.2 50.0 20.0 NO HXT0314S-20CM
5xD 75.0 102.4 104.9 152.4 50.0 20.0 SÍ HXT0514S-20FM
5xD 75.0 102.4 104.9 152.4 50.0 20.0 NO HXT0514S-20CM
7xD 104.8 132.2 134.8 182.2 50.0 20.0 SÍ HXT0714S-20FM
7xD 104.8 132.2 134.8 182.2 50.0 20.0 NO HXT0714S-20CM

10xD 149.9 177.4 179.8 227.4 50.0 20.0 SÍ  HXT1014S-20FM
10xD 149.9 177.4 179.8 227.4 50.0 20.0 NO  HXT1014S-20CM

                                     Consulte los cuadros de Velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A20: 
86 para las guías de barrenado profundo en esta sección del catálogo.  Visite  para 
obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está disponible para sus aplicaciones 

 ADVERTENCIA

mm)
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Inserto

No. de parte  
estándar inclinación

No. de parte de 
hierro fundido

No. de parte  
inoxidable

Substrato 
de Carburo

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm

C1
(K35)

- 0.5512 14.00 7C114P-14 7C114P-14LR - -
9/16 0.5625 14.29 7C114P-0018 7C114P-0018LR - -
- 0.5709 14.50 7C114P-14.5 7C114P-14.5LR - -

37/64 0.5781 14.68 7C114P-.578 7C114P-.578LR - -
- 0.5827 14.80 7C114P-14.8 7C114P-14.8LR - -

C2
(K20)

- 0.5512 14.00 7C214P-14 7C214P-14LR 7C214P-14CI 7C214P-14AS
9/16 0.5625 14.29 7C214P-0018 7C214P-0018LR 7C214P-0018CI 7C214P-0018AS
- 0.5709 14.50 7C214P-14.5 7C214P-14.5LR 7C214P-14.5CI 7C214P-14.5AS

37/64 0.5781 14.68 7C214P-.578 7C214P-.578LR 7C214P-.578CI 7C214P-.578AS
- 0.5827 14.80 7C214P-14.8 7C214P-14.8LR 7C214P-14.8CI 7C214P-14.8AS

140°

D1

Insertos GEN3SYS XT

Los tamaños que no se muestran se encuentran disponibles a pedido. 
Al realizar un pedido, sigua el siguiente ejemplo:

Imperial:  7C213P-.5200
Métrico:  7C213P-13.20

A20:  68 - 83 A20:  6 - 9Llave en A20: 1
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Portainsertos GEN3SYS

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

L7

D2

L5
L2

D5

L3

L4

L1

Accesorios de conexión

 

Tornillos para inserto
Tornillos con sello 

de nylon Desarmador
Desarmador con 

Torquímetro

 

7247-IP7-1 7247N-IP7-1 8IP-7 8IP-7TL 8IP-7B 7.4 pulg.-lbs (84 N-cm)

Rectos y helicoidales

Cuerpo Zanco

No. de parteFlauta Longitud L2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Plano

Recta 3xD 1-49/64 2-27/32 2-61/64 4-7/8 2-1/32 3/4 1/8 SÍ 60314S-075F
5xD 2-61/64 4-1/32 4-1/8 6-1/16 2-1/32 3/4 1/8 SÍ 60514S-075F
7xD 4-1/8 5-13/64 5-5/16 7-15/64 2-1/32 3/4 1/8 SÍ 60714S-075F

Helicoidal

Extra Corta 11/16 1-3/4 1-55/64 3-25/32 2-1/32 3/4 1/8 SÍ 60114H-075F
3xD 1-49/64 2-27/32 2-61/64 4-7/8 2-1/32 3/4 1/8 SÍ 60314H-075F
3xD 1-49/64 2-27/32 2-61/64 4-7/8 2-1/32 3/4 1/8 NO 60314H-075C
5xD 2-61/64 4-1/32 4-1/8 6-1/16 2-1/32 3/4 1/8 SÍ 60514H-075F
5xD 2-61/64 4-1/32 4-1/8 6-1/16 2-1/32 3/4 1/8 NO 60514H-075C
7xD 4-1/8 5-13/64 5-5/16 7-15/64 2-1/32 3/4 1/8 SÍ 60714H-075F
7xD 4-1/8 5-13/64 5-5/16 7-15/64 2-1/32 3/4 1/8 NO 60714H-075C

Recta 3xD 44.8 72.2 74.9 122.2 50.0 20.0 1/8* SÍ 60314S-20FM
5xD 75.0 102.4 104.9 152.4 50.0 20.0 1/8* SÍ 60514S-20FM
7xD 104.8 132.2 134.8 182.2 50.0 20.0 1/8* SÍ 60714S-20FM

Helicoidal

Extra Corta 17.5 44.5 47.2 94.5 50.0 20.0 1/8* SÍ 60114H-20FM
3xD 44.8 72.2 74.9 122.2 50.0 20.0 1/8* SÍ 60314H-20FM
3xD 44.8 72.2 74.9 122.2 50.0 20.0 1/8* NO 60314H-20CM
5xD 75.0 102.4 104.9 152.4 50.0 20.0 1/8* SÍ 60514H-20FM
5xD 75.0 102.4 104.9 152.4 50.0 20.0 1/8* NO 60514H-20CM
7xD 104.8 132.2 134.8 182.2 50.0 20.0 1/8* SÍ 60714H-20FM
7xD 104.8 132.2 134.8 182.2 50.0 20.0 1/8* NO 60714H-20CM

*Rosca para BSP e ISO 7-1

Paso Cuerpo Zanco

No. de parteD5 L5 L2 L4 L3 L1 L7 D2

1-3/64 53/64 1-3/64 1-3/4 1-55/64 3-25/32 2-1/32 3/4 60114C45-075F TCMT-110204

26.7 21.0 26.8 44.6 47.2 94.6 50.0 20.0 60114C45-20FM TCMT-110204

mm)
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140°

D1

Insertos de la broca GEN3SYS XT Pro

Inserto

No. de parte No. de parte No. de parteEquivalente  
fraccionario D1 pulgada D1 mm P K N

- 0.5906 15.00 XTP15-15.00 XTK15-15.00 XTN15-15.00
19/32 0.5938 15.08 XTP15-15.08 XTK15-15.08 XTN15-15.08
- 0.5984 15.20 XTP15-15.20 XTK15-15.20 XTN15-15.20
- 0.6024 15.30 XTP15-15.30 XTK15-15.30 XTN15-15.30
- 0.6063 15.40 XTP15-15.40 XTK15-15.40 XTN15-15.40

39/64 0.6094 15.48 XTP15-15.48 XTK15-15.48 XTN15-15.48
- 0.6102 15.50 XTP15-15.50 XTK15-15.50 XTN15-15.50
- 0.6142 15.60 XTP15-15.60 XTK15-15.60 XTN15-15.60
- 0.6181 15.70 XTP15-15.70 XTK15-15.70 XTN15-15.70
- 0.6220 15.80 XTP15-15.80 XTK15-15.80 XTN15-15.80

5/8 0.6250 15.88 XTP15-15.88 XTK15-15.88 XTN15-15.88

Los tamaños que no se muestran se encuentran disponibles a pedido. 
Al realizar un pedido, sigua el siguiente ejemplo:

Imperial:  XTP13-13.16
Métrico:  XTP13-13.16

A20:  68 - 83 A20:  6 - 9Llave en A20: 1
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L4L7

D2

L2

L3

L1

Portainsertos GEN3SYS XT Pro

Accesorios de conexión

 

Tornillos para inserto
Tornillos con sello 

de nylon Desarmador
Desarmador con 

Torquímetro

 

7247-IP7-1 7247N-IP7-1 8IP-7 8IP-7TL 8IP-7B 7.4 pulg.-lbs (84 N-cm)

Cuerpo Zanco

No. de parteFlauta Longitud L2 L4 L3 L1 L7 D2 Plano

Recta

3xD 1-57/64 2-61/64 3-3/64 4-63/64 2-1/32 3/4 SÍ HXT0315S-075F
3xD 1-57/64 2-61/64 3-3/64 4-63/64 2-1/32 3/4 NO HXT0315S-075C
5xD 3-9/64 4-13/64 4-5/16 6-15/64 2-1/32 3/4 SÍ HXT0515S-075F
5xD 3-9/64 4-13/64 4-5/16 6-15/64 2-1/32 3/4 NO HXT0515S-075C
7xD 4-13/32 5-15/32 5-37/64 7-1/2 2-1/32 3/4 SÍ HXT0715S-075F
7xD 4-13/32 5-15/32 5-37/64 7-1/2 2-1/32 3/4 NO HXT0715S-075C

10xD 6-19/64 7-23/64 7-29/64 9-25/64 2-1/32 3/4 SÍ  HXT1015S-075F
10xD 6-19/64 7-23/64 7-29/64 9-25/64 2-1/32 3/4 NO  HXT1015S-075C

Recta

3xD 48.0 75.0 77.5 125.0 50.0 20.0 SÍ HXT0315S-20FM
3xD 48.0 75.0 77.5 125.0 50.0 20.0 NO HXT0315S-20CM
5xD 79.8 106.8 109.5 156.8 50.0 20.0 SÍ HXT0515S-20FM
5xD 79.8 106.8 109.5 156.8 50.0 20.0 NO HXT0515S-20CM
7xD 111.9 138.9 141.5 188.9 50.0 20.0 SÍ HXT0715S-20FM
7xD 111.9 138.9 141.5 188.9 50.0 20.0 NO HXT0715S-20CM

10xD 159.9 186.9 189.5 236.9 50.0 20.0 SÍ  HXT1015S-20FM
10xD 159.9 186.9 189.5 236.9 50.0 20.0 NO  HXT1015S-20CM

                                    Consulte los cuadros de Velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A20: 
86 para las guías de barrenado profundo en esta sección del catálogo.  Visite  para 
obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está disponible para sus aplicaciones 

 ADVERTENCIA

mm)
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Inserto

No. de parte  
estándar inclinación

No. de parte de 
hierro fundido

No. de parte  
inoxidable

Substrato 
de Carburo

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm

C1
(K35)

- 0.5906 15.00 7C115P-15 7C115P-15LR - -
19/32 0.5938 15.08 7C115P-0019 7C115P-0019LR - -
- 0.6004 15.25 7C115P-15.25 7C115P-15.25LR - -

39/64 0.6094 15.48 7C115P-.609 7C115P-.609LR - -
- 0.6103 15.50 7C115P-15.5 7C115P-15.5LR - -
- 0.6181 15.70 7C115P-.618 7C115P-.618LR - -

5/8 0.6250 15.88 7C115P-0020 7C115P-0020LR - -

C2
(K20)

- 0.5906 15.00 7C215P-15 7C215P-15LR 7C215P-15CI 7C215P-15AS
19/32 0.5938 15.08 7C215P-0019 7C215P-0019LR 7C215P-0019CI 7C215P-0019AS
- 0.6004 15.25 7C215P-15.25 7C215P-15.25LR 7C215P-15.25CI 7C215P-15.25AS

39/64 0.6094 15.48 7C215P-.609 7C215P-.609LR 7C215P-.609CI 7C215P-.609AS
- 0.6103 15.50 7C215P-15.5 7C215P-15.5LR 7C215P-15.5CI 7C215P-15.5AS
- 0.6181 15.70 7C215P-.618 7C215P-.618LR 7C215P-.618CI 7C215P-.618AS

5/8 0.6250 15.88 7C215P-0020 7C215P-0020LR 7C215P-0020CI 7C215P-0020AS

140°

D1

Insertos GEN3SYS XT

Los tamaños que no se muestran se encuentran disponibles a pedido. 
Al realizar un pedido, sigua el siguiente ejemplo:

Imperial:  7C213P-.5200
Métrico:  7C213P-13.20

A20:  68 - 83 A20:  6 - 9Llave en A20: 1
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L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

L7

D2

L5
L2

D5

L3

L4

L1

Portainsertos GEN3SYS

Accesorios de conexión

 

Tornillos para inserto
Tornillos con sello 

de nylon Desarmador
Desarmador con 

Torquímetro

 
 

7247-IP7-1 7247N-IP7-1 8IP-7 8IP-7TL 8IP-7B 7.4 pulg.-lbs (84 N-cm)

Rectos y helicoidales

Cuerpo Zanco

No. de parteFlauta Longitud L2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Plano

Recta 3xD 1-57/64 2-61/64 3-3/64 4-63/64 2-1/32 3/4 1/8 SÍ 60315S-075F
5xD 3-9/64 4-13/64 4-5/16 6-15/64 2-1/32 3/4 1/8 SÍ 60515S-075F
7xD 4-13/32 5-15/32 5-37/64 7-1/2 2-1/32 3/4 1/8 SÍ 60715S-075F

Helicoidal

Extra Corta 11/16 1-3/4 1-27/32 3-25/32 2-1/32 3/4 1/8 SÍ 60115H-075F
3xD 1-57/64 2-61/64 3-3/64 4-63/64 2-1/32 3/4 1/8 SÍ 60315H-075F
3xD 1-57/64 2-61/64 3-3/64 4-63/64 2-1/32 3/4 1/8 NO 60315H-075C
5xD 3-9/64 4-13/64 4-5/16 6-15/64 2-1/32 3/4 1/8 SÍ 60515H-075F
5xD 3-9/64 4-13/64 4-5/16 6-15/64 2-1/32 3/4 1/8 NO 60515H-075C
7xD 4-13/32 5-15/32 5-37/64 7-1/2 2-1/32 3/4 1/8 SÍ 60715H-075F
7xD 4-13/32 5-15/32 5-37/64 7-1/2 2-1/32 3/4 1/8 NO 60715H-075C

Recta 3xD 48.0 75.0 77.5 125.0 50.0 20.0 1/8* SÍ 60315S-20FM
5xD 79.8 106.8 109.5 156.8 50.0 20.0 1/8* SÍ 60515S-20FM
7xD 111.9 138.9 141.5 188.9 50.0 20.0 1/8* SÍ 60715S-20FM

Helicoidal

Extra Corta 17.5 44.5 46.8 94.5 50.0 20.0 1/8* SÍ 60115H-20FM
3xD 48.0 75.0 77.5 125.0 50.0 20.0 1/8* SÍ 60315H-20FM
3xD 48.0 75.0 77.5 125.0 50.0 20.0 1/8* NO 60315H-20CM
5xD 79.8 106.8 109.5 156.8 50.0 20.0 1/8* SÍ 60515H-20FM
5xD 79.8 106.8 109.5 156.8 50.0 20.0 1/8* NO 60515H-20CM
7xD 111.9 138.9 141.5 188.9 50.0 20.0 1/8* SÍ 60715H-20FM
7xD 111.9 138.9 141.5 188.9 50.0 20.0 1/8* NO 60715H-20CM

*Rosca para BSP e ISO 7-1

Paso Cuerpo Zanco

No. de parteD5 L5 L2 L4 L3 L1 L7 D2

1-1/16 57/64 1-1/16 1-47/64 1-27/32 3-49/64 2-1/32 3/4 60115C45-075F TCMT-110204

27.0 22.5 26.9 44.3 46.8 94.3 50.0 20.0 60115C45-20FM TCMT-110204

mm)
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140°

D1

Insertos de la broca GEN3SYS XT Pro

Inserto

No. de parte No. de parte No. de parteEquivalente  
fraccionario D1 pulgada D1 mm P K N

- 0.6299 16.00 XTP16-16.00 XTK16-16.00 XTN16-16.00
- 0.6331 16.08 XTP16-16.08 XTK16-16.08 XTN16-16.08
- 0.6378 16.20 XTP16-16.20 XTK16-16.20 XTN16-16.20

41/64 0.6406 16.27 XTP16-16.27 XTK16-16.27 XTN16-16.27
- 0.6457 16.40 XTP16-16.40 XTK16-16.40 XTN16-16.40
- 0.6496 16.50 XTP16-16.50 XTK16-16.50 XTN16-16.50
- 0.6535 16.60 XTP16-16.60 XTK16-16.60 XTN16-16.60

21/32 0.6563 16.67 XTP16-16.67 XTK16-16.67 XTN16-16.67
- 0.6614 16.80 XTP16-16.80 XTK16-16.80 XTN16-16.80
- 0.6654 16.90 XTP16-16.90 XTK16-16.90 XTN16-16.90

Los tamaños que no se muestran se encuentran disponibles a pedido. 
Al realizar un pedido, sigua el siguiente ejemplo:

Imperial:  XTP13-13.16
Métrico:  XTP13-13.16

A20:  68 - 83 A20:  6 - 9Llave en A20: 1

A

BARREN
ADO

B

BO
READO

C

RIM
ADO

D

BRU
Ñ

IDO

E

RO
SCADO

BARRENADO   |   Sistema de barrenado con inserto reemplazable de alta perforación GEN3SYS® XT Pro y XT

www.alliedmachine.com   |   1.330.343.4283   A20:  32

X

ESPECIALES

16



L4L7

D2

L2

L3

L1

Portainsertos GEN3SYS XT Pro

Accesorios de conexión

 

Tornillos para inserto
Tornillos con sello 

de nylon Desarmador
Desarmador con 

Torquímetro

 
 

72556-IP8-1 72556N-IP8-1 8IP-8 8IP-8TL 8IP-8B 15.5 pulg.-lbs (175 N-cm)

Cuerpo Zanco

No. de parteFlauta Longitud L2 L4 L3 L1 L7 D2 Plano

Recta

3xD 2 3-13/64 3-5/16 5-15/64 2-1/32 3/4 SÍ HXT0316S-075F
3xD 2 3-13/64 3-5/16 5-15/64 2-1/32 3/4 NO HXT0316S-075C
5xD 3-11/32 4-17/32 4-21/32 6-9/16 2-1/32 3/4 SÍ HXT0516S-075F
5xD 3-11/32 4-17/32 4-21/32 6-9/16 2-1/32 3/4 NO HXT0516S-075C
7xD 4-11/16 5-7/8 5-63/64 7-29/32 2-1/32 3/4 SÍ HXT0716S-075F
7xD 4-11/16 5-7/8 5-63/64 7-29/32 2-1/32 3/4 NO HXT0716S-075C

10xD 6-11/16 7-7/8 8 9-29/32 2-1/32 3/4 SÍ  HXT1016S-075F
10xD 6-11/16 7-7/8 8 9-29/32 2-1/32 3/4 NO  HXT1016S-075C

Recta

3xD 50.8 81.3 84.2 131.3 50.0 20.0 SÍ HXT0316S-20FM
3xD 50.8 81.3 84.2 131.3 50.0 20.0 NO HXT0316S-20CM
5xD 85.0 115.1 118.2 165.1 50.0 20.0 SÍ HXT0516S-20FM
5xD 85.0 115.1 118.2 165.1 50.0 20.0 NO HXT0516S-20CM
7xD 119.0 149.2 152.0 199.2 50.0 20.0 SÍ HXT0716S-20FM
7xD 119.0 149.2 152.0 199.2 50.0 20.0 NO HXT0716S-20CM

10xD 169.9 200.0 203.2 250.0 50.0 20.0 SÍ  HXT1016S-20FM
10xD 169.9 200.0 203.2 250.0 50.0 20.0 NO  HXT1016S-20CM

                                       Consulte los cuadros de Velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A20: 
86 para las guías de barrenado profundo en esta sección del catálogo.  Visite  para 
obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está disponible para sus aplicaciones 

 ADVERTENCIA

mm)
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Inserto

No. de parte  
estándar inclinación

No. de parte de 
hierro fundido

No. de parte  
inoxidable

Substrato 
de Carburo

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm

C1
(K35)

- 0.6299 16.00 7C116P-16 7C116P-16LR - -
- 0.6331 16.08 7C116P-16.08 7C116P-16.08LR - -

41/64 0.6406 16.27 7C116P-.640 7C116P-.640LR - -
- 0.6496 16.50 7C116P-16.5 7C116P-16.5LR - -

21/32 0.6563 16.67 7C116P-0021 7C116P-0021LR - -

C2
(K20)

- 0.6299 16.00 7C216P-16 7C216P-16LR 7C216P-16CI 7C216P-16AS
- 0.6331 16.08 7C216P-16.08 7C216P-16.08LR 7C216P-16.08CI 7C216P-16.08AS

41/64 0.6406 16.27 7C216P-.640 7C216P-.640LR 7C216P-.640CI 7C216P-.640AS
- 0.6496 16.50 7C216P-16.5 7C216P-16.5LR 7C216P-16.5CI 7C216P-16.5AS

21/32 0.6563 16.67 7C216P-0021 7C216P-0021LR 7C216P-0021CI 7C216P-0021AS

140°

D1

Insertos GEN3SYS XT

Los tamaños que no se muestran se encuentran disponibles a pedido. 
Al realizar un pedido, sigua el siguiente ejemplo:

Imperial:  7C213P-.5200
Métrico:  7C213P-13.20

A20:  68 - 83 A20:  6 - 9Llave en A20: 1
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L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

L7

D2

L5
L2

D5

L3

L4

L1

Portainsertos GEN3SYS

Accesorios de conexión

 

Tornillos para inserto
Tornillos con sello 

de nylon Desarmador
Desarmador con 

Torquímetro

 
 

72556-IP8-1 72556N-IP8-1 8IP-8 8IP-8TL 8IP-8B 15.5 pulg.-lbs (175 N-cm)

Rectos y helicoidales

Cuerpo Zanco

No. de parteFlauta Longitud L2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Plano

Recta 3xD 2 3-13/64 3-5/16 5-15/64 2-1/32 3/4 1/8 SÍ 60316S-075F
5xD 3-11/32 4-17/32 4-21/32 6-9/16 2-1/32 3/4 1/8 SÍ 60516S-075F
7xD 4-11/16 5-7/8 5-63/64 7-29/32 2-1/32 3/4 1/8 SÍ 60716S-075F

Helicoidal

Extra Corta 13/16 2 2-7/64 4-1/32 2-1/32 3/4 1/8 SÍ 60116H-075F
3xD 2 3-13/64 3-5/16 5-15/64 2-1/32 3/4 1/8 SÍ 60316H-075F
3xD 2 3-13/64 3-5/16 5-15/64 2-1/32 3/4 1/8 NO 60316H-075C
5xD 3-11/32 4-17/32 4-21/32 6-9/16 2-1/32 3/4 1/8 SÍ 60516H-075F
5xD 3-11/32 4-17/32 4-21/32 6-9/16 2-1/32 3/4 1/8 NO 60516H-075C
7xD 4-11/16 5-7/8 5-63/64 7-29/32 2-1/32 3/4 1/8 SÍ 60716H-075F
7xD 4-11/16 5-7/8 5-63/64 7-29/32 2-1/32 3/4 1/8 NO 60716H-075C

Recta 3xD 50.8 81.3 84.2 131.3 50.0 20.0 1/8* SÍ 60316S-20FM
5xD 85.0 115.1 118.2 165.1 50.0 20.0 1/8* SÍ 60516S-20FM
7xD 119.0 149.2 152.0 199.2 50.0 20.0 1/8* SÍ 60716S-20FM

Helicoidal

Extra Corta 21.0 50.8 53.7 100.8 50.0 20.0 1/8* SÍ 60116H-20FM
3xD 50.8 81.3 84.2 131.3 50.0 20.0 1/8* SÍ 60316H-20FM
3xD 50.8 81.3 84.2 131.3 50.0 20.0 1/8* NO 60316H-20CM
5xD 85.0 115.1 118.2 165.1 50.0 20.0 1/8* SÍ 60516H-20FM
5xD 85.0 115.1 118.2 165.1 50.0 20.0 1/8* NO 60516H-20CM
7xD 119.0 149.2 152.0 199.2 50.0 20.0 1/8* SÍ 60716H-20FM
7xD 119.0 149.2 152.0 199.2 50.0 20.0 1/8* NO 60716H-20CM

*Rosca para BSP e ISO 7-1

Paso Cuerpo Zanco

No. de parteD5 L5 L2 L4 L3 L1 L7 D2

1-1/16 61/64 1-19/64 2 2-7/64 4-1/32 2-1/32 3/4 60116C45-075F TCMT-110204

27.0 24.0 33.1 50.8 53.7 100.8 50.0 20.0 60116C45-20FM TCMT-110204

mm)
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140°

D1

Insertos de la broca GEN3SYS XT Pro

Inserto

No. de parte No. de parte No. de parteEquivalente  
fraccionario D1 pulgada D1 mm P K N

- 0.6693 17.00 XTP17-17.00 XTK17-17.00 XTN17-17.00
43/64 0.6719 17.07 XTP17-17.07 XTK17-17.07 XTN17-17.07
- 0.6732 17.10 XTP17-17.10 XTK17-17.10 XTN17-17.10
- 0.6772 17.20 XTP17-17.20 XTK17-17.20 XTN17-17.20
- 0.6811 17.30 XTP17-17.30 XTK17-17.30 XTN17-17.30
- 0.6850 17.40 XTP17-17.40 XTK17-17.40 XTN17-17.40

11/16 0.6875 17.46 XTP17-17.46 XTK17-17.46 XTN17-17.46
- 0.6890 17.50 XTP17-17.50 XTK17-17.50 XTN17-17.50
- 0.6929 17.60 XTP17-17.60 XTK17-17.60 XTN17-17.60
- 0.6969 17.70 XTP17-17.70 XTK17-17.70 XTN17-17.70
- 0.7008 17.80 XTP17-17.80 XTK17-17.80 XTN17-17.80

45/64 0.7031 17.86 XTP17-17.86 XTK17-17.86 XTN17-17.86
- 0.7047 17.90 XTP17-17.90 XTK17-17.90 XTN17-17.90

Los tamaños que no se muestran se encuentran disponibles a pedido. 
Al realizar un pedido, sigua el siguiente ejemplo:

Imperial:  XTP13-13.16
Métrico:  XTP13-13.16

A20:  68 - 83 A20:  6 - 9Llave en A20: 1

A

BARREN
ADO

B
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L4L7

D2

L2

L3

L1

Portainsertos GEN3SYS XT Pro

Accesorios de conexión

 

Tornillos para inserto
Tornillos con sello 

de nylon Desarmador
Desarmador con 

Torquímetro

 
 

72567-IP8-1 72567N-IP8-1 8IP-8 8IP-8TL 8IP-8B 15.5 pulg.-lbs (175 N-cm)

Cuerpo Zanco

No. de parteFlauta Longitud L2 L4 L3 L1 L7 D2 Plano

Recta

3xD 2-1/8 3-19/64 3-27/64 5-21/64 2-1/32 3/4 SÍ HXT0317S-075F
3xD 2-1/8 3-19/64 3-27/64 5-21/64 2-1/32 3/4 NO HXT0317S-075C
5xD 3-35/64 4-23/32 4-27/32 6-3/4 2-1/32 3/4 SÍ HXT0517S-075F
5xD 3-35/64 4-23/32 4-27/32 6-3/4 2-1/32 3/4 NO HXT0517S-075C
7xD 4-61/64 6-9/64 6-1/4 8-11/64 2-1/32 3/4 SÍ HXT0717S-075F
7xD 4-61/64 6-9/64 6-1/4 8-11/64 2-1/32 3/4 NO HXT0717S-075C

10xD 7-5/64 8-17/64 8-3/8 10-19/64 2-1/32 3/4 SÍ  HXT1017S-075F
10xD 7-5/64 8-17/64 8-3/8 10-19/64 2-1/32 3/4 NO  HXT1017S-075C

Recta

3xD 54.0 83.8 86.9 133.8 50.0 20.0 SÍ HXT0317S-20FM
3xD 54.0 83.8 86.9 133.8 50.0 20.0 NO HXT0317S-20CM
5xD 90.0 119.8 122.9 169.8 50.0 20.0 SÍ HXT0517S-20FM
5xD 90.0 119.8 122.9 169.8 50.0 20.0 NO HXT0517S-20CM
7xD 125.8 156.0 158.9 206.0 50.0 20.0 SÍ HXT0717S-20FM
7xD 125.8 156.0 158.9 206.0 50.0 20.0 NO HXT0717S-20CM

10xD 179.8 209.9 212.8 259.9 50.0 20.0 SÍ  HXT1017S-20FM
10xD 179.8 209.9 212.8 259.9 50.0 20.0 NO  HXT1017S-20CM

mm)

                                       Consulte los cuadros de Velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A20: 
86 para las guías de barrenado profundo en esta sección del catálogo.  Visite  para 
obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está disponible para sus aplicaciones 

 ADVERTENCIA

BARRENADO   |   Sistema de barrenado con inserto reemplazable de alta perforación GEN3SYS® XT Pro y XT

www.alliedmachine.com   |   1.330.343.4283   A20:  37

A

BARREN
ADO

B

BO
READO

C

RIM
ADO

D

BRU
Ñ

IDO

E

RO
SCADO

X

ESPECIALES
17



Inserto

No. de parte  
estándar

No. de parte de No. de parte de 
hierro fundido

No. de parte  
inoxidable

Substrato 
de Carburo

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm

C1
(K35)

0.6693 17.00 7C117P-17 7C117P-17LR - -
43/64 0.6719 17.07 7C117P-.671 7C117P-.671LR - -

0.6732 17.10 7C117P-17.1 7C117P-17.1LR - -
0.6772 17.20 7C117P-17.2 7C117P-17.2LR - -

11/16 0.6875 17.46 7C117P-0022 7C117P-0022LR - -
0.6890 17.50 7C117P-17.5 7C117P-17.5LR - -

45/64 0.7031 17.86 7C117P-.703 7C117P-.703LR - -

C2
(K20)

0.6693 17.00 7C217P-17 7C217P-17LR 7C217P-17CI 7C217P-17AS
43/64 0.6719 17.07 7C217P-.671 7C217P-.671LR 7C217P-.671CI 7C217P-.671AS

0.6732 17.10 7C217P-17.1 7C217P-17.1LR 7C217P-17.1CI 7C217P-17.1AS
0.6772 17.20 7C217P-17.2 7C217P-17.2LR 7C217P-17.2CI 7C217P-17.2AS

11/16 0.6875 17.46 7C217P-0022 7C217P-0022LR 7C217P-0022CI 7C217P-0022AS
0.6890 17.50 7C217P-17.5 7C217P-17.5LR 7C217P-17.5CI 7C217P-17.5AS

45/64 0.7031 17.86 7C217P-.703 7C217P-.703LR 7C217P-.703CI 7C217P-.703AS

140°

D1

Insertos GEN3SYS XT

Los tamaños que no se muestran se encuentran disponibles a pedido. 
Al realizar un pedido, sigua el siguiente ejemplo:

Imperial:  7C213P-.5200
Métrico:  7C213P-13.20

A20:  68 - 83 A20:  6 - 9Llave en A20: 1

A
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L1

Portainsertos GEN3SYS

Accesorios de conexión

 

Tornillos para inserto
Tornillos con sello 

de nylon Desarmador
Desarmador con 

Torquímetro

 
 

72567-IP8-1 72567N-IP8-1 8IP-8 8IP-8TL 8IP-8B 15.5 pulg.-lbs (175 N-cm)

Rectos y helicoidales

Cuerpo Zanco

No. de parteFlauta Longitud L2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Plano

Recta 3xD 2-1/8 3-19/64 3-27/64 5-21/64 2-1/32 3/4 1/8 SÍ 60317S-075F
5xD 3-35/64 4-23/32 4-27/32 6-3/4 2-1/32 3/4 1/8 SÍ 60517S-075F
7xD 4-61/64 6-9/64 6-1/4 8-11/64 2-1/32 3/4 1/8 SÍ 60717S-075F

Helicoidal

Extra Corta 13/16 1-63/64 2-7/64 4-1/64 2-1/32 3/4 1/8 SÍ 60117H-075F
3xD 2-1/8 3-19/64 3-27/64 5-21/64 2-1/32 3/4 1/8 SÍ 60317H-075F
3xD 2-1/8 3-19/64 3-27/64 5-21/64 2-1/32 3/4 1/8 NO 60317H-075C
5xD 3-35/64 4-23/32 4-27/32 6-3/4 2-1/32 3/4 1/8 SÍ 60517H-075F
5xD 3-35/64 4-23/32 4-27/32 6-3/4 2-1/32 3/4 1/8 NO 60517H-075C
7xD 4-61/64 6-9/64 6-1/4 8-11/64 2-1/32 3/4 1/8 SÍ 60717H-075F
7xD 4-61/64 6-9/64 6-1/4 8-11/64 2-1/32 3/4 1/8 NO 60717H-075C

Recta 3xD 54.0 83.8 86.9 133.8 50.0 20.0 1/8* SÍ 60317S-20FM
5xD 90.0 119.8 122.9 169.8 50.0 20.0 1/8* SÍ 60517S-20FM
7xD 125.8 156.0 158.9 206.0 50.0 20.0 1/8* SÍ 60717S-20FM

Helicoidal

Extra Corta 20.6 50.5 53.5 100.5 50.0 20.0 1/8* SÍ 60117H-20FM
3xD 54.0 83.8 86.9 133.8 50.0 20.0 1/8* SÍ 60317H-20FM
3xD 54.0 83.8 86.9 133.8 50.0 20.0 1/8* NO 60317H-20CM
5xD 90.0 119.8 122.9 169.8 50.0 20.0 1/8* SÍ 60517H-20FM
5xD 90.0 119.8 122.9 169.8 50.0 20.0 1/8* NO 60517H-20CM
7xD 125.8 156.0 158.9 206.0 50.0 20.0 1/8* SÍ 60717H-20FM
7xD 125.8 156.0 158.9 206.0 50.0 20.0 1/8* NO 60717H-20CM

*Rosca para BSP e ISO 7-1

Paso Cuerpo Zanco

No. de parteD5 L5 L2 L4 L3 L1 L7 D2

1 1 1-5/16 1-63/64 2-7/64 4-1/64 2-1/32 3/4 60117C45-075F TCMT-110204

25.4 25.5 33.3 50.5 53.4 100.5 50.0 20.0 60117C45-20FM TCMT-110204

mm)
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140°

D1

Insertos de la broca GEN3SYS XT Pro

Inserto

No. de parte No. de parte No. de parteEquivalente  
fraccionario D1 pulgada D1 mm P K N

- 0.7087 18.00 XTP18-18.00 XTK18-18.00 XTN18-18.00
- 0.7126 18.10 XTP18-18.10 XTK18-18.10 XTN18-18.10
- 0.7165 18.20 XTP18-18.20 XTK18-18.20 XTN18-18.20

23/32 0.7188 18.26 XTP18-18.26 XTK18-18.26 XTN18-18.26
- 0.7205 18.30 XTP18-18.30 XTK18-18.30 XTN18-18.30
- 0.7244 18.40 XTP18-18.40 XTK18-18.40 XTN18-18.40
- 0.7283 18.50 XTP18-18.50 XTK18-18.50 XTN18-18.50
- 0.7323 18.60 XTP18-18.60 XTK18-18.60 XTN18-18.60

47/64 0.7344 18.65 XTP18-18.65 XTK18-18.65 XTN18-18.65
- 0.7362 18.70 XTP18-18.70 XTK18-18.70 XTN18-18.70
- 0.7402 18.80 XTP18-18.80 XTK18-18.80 XTN18-18.80
- 0.7441 18.90 XTP18-18.90 XTK18-18.90 XTN18-18.90
- 0.7480 19.00 XTP18-19.00 XTK18-19.00 XTN18-19.00

3/4 0.7500 19.05 XTP18-19.05 XTK18-19.05 XTN18-19.05
- 0.7520 19.10 XTP18-19.10 XTK18-19.10 XTN18-19.10
- 0.7559 19.20 XTP18-19.20 XTK18-19.20 XTN18-19.20
- 0.7580 19.25 XTP18-19.25 XTK18-19.25 XTN18-19.25
- 0.7598 19.30 XTP18-19.30 XTK18-19.30 XTN18-19.30
- 0.7638 19.40 XTP18-19.40 XTK18-19.40 XTN18-19.40

49/64 0.7656 19.45 XTP18-19.45 XTK18-19.45 XTN18-19.45
- 0.7677 19.50 XTP18-19.50 XTK18-19.50 XTN18-19.50
- 0.7717 19.60 XTP18-19.60 XTK18-19.60 XTN18-19.60
- 0.7756 19.70 XTP18-19.70 XTK18-19.70 XTN18-19.70
- 0.7795 19.80 XTP18-19.80 XTK18-19.80 XTN18-19.80

25/32 0.7813 19.84 XTP18-19.84 XTK18-19.84 XTN18-19.84
- 0.7835 19.90 XTP18-19.90 XTK18-19.90 XTN18-19.90

Los tamaños que no se muestran se encuentran disponibles a pedido. 
Al realizar un pedido, sigua el siguiente ejemplo:

Imperial:  XTP13-13.16
Métrico:  XTP13-13.16

A20:  68 - 83 A20:  6 - 9Llave en A20: 1
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L2

L3

L1

Portainsertos GEN3SYS XT Pro

Accesorios de conexión

 

Tornillos para inserto
Tornillos con sello 

de nylon Desarmador
Desarmador con 

Torquímetro

 
 

7375-IP9-1 7375N-IP9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 27.0 pulg.-lbs (305 N-cm)

 % de fuerza de rendimiento máxima

Cuerpo Zanco

No. de parteFlauta Longitud L2 L4 L3 L1 L7 D2 Plano

Recta

3xD 2-23/64 3-45/64 3-13/16 5-63/64 2-9/32 1 SÍ HXT0318S-100F
3xD 2-23/64 3-45/64 3-13/16 5-63/64 2-9/32 1 NO HXT0318S-100C
5xD 3-15/16 5-17/64 5-25/64 7-35/64 2-9/32 1 SÍ HXT0518S-100F
5xD 3-15/16 5-17/64 5-25/64 7-35/64 2-9/32 1 NO HXT0518S-100C
7xD 5-33/64 6-27/32 6-61/64 9-1/8 2-9/32 1 SÍ HXT0718S-100F
7xD 5-33/64 6-27/32 6-61/64 9-1/8 2-9/32 1 NO HXT0718S-100C

10xD 7-7/8 9-7/32 9-5/16 11-31/64 2-9/32 1 SÍ  HXT1018S-100F
10xD 7-7/8 9-7/32 9-5/16 11-31/64 2-9/32 1 NO  HXT1018S-100C

Recta

3xD 60.0 94.0 96.8 150.0 56.0 25.0 SÍ HXT0318S-25FM
3xD 60.0 94.0 96.8 150.0 56.0 25.0 NO HXT0318S-25CM
5xD 100.0 133.7 136.8 189.7 56.0 25.0 SÍ HXT0518S-25FM
5xD 100.0 133.7 136.8 189.7 56.0 25.0 NO HXT0518S-25CM
7xD 140.0 173.4 176.8 229.4 56.0 25.0 SÍ HXT0718S-25FM
7xD 140.0 173.4 176.8 229.4 56.0 25.0 NO HXT0718S-25CM

10xD 199.9 234.1 236.7 290.1 56.0 25.0 SÍ  HXT1018S-25FM
10xD 199.9 234.1 236.7 290.1 56.0 25.0 NO  HXT1018S-25CM

                                       Consulte los cuadros de Velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A20: 
86 para las guías de barrenado profundo en esta sección del catálogo.  Visite  para 
obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está disponible para sus aplicaciones 

 ADVERTENCIA

mm)
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Inserto

No. de parte  
estándar

No. de parte de No. de parte de 
hierro fundido

No. de parte  
inoxidable

Substrato 
de Carburo

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm

C1
(K35)

- 0.7087 18.00 7C118P-18 7C118P-18LR - -
23/32 0.7188 18.26 7C118P-0023 7C118P-0023LR - -
- 0.7283 18.50 7C118P-18.5 7C118P-18.5LR - -

47/64 0.7344 18.65 7C118P-.734 7C118P-.734LR - -
- 0.7480 19.00 7C118P-19 7C118P-19LR - -

3/4 0.7500 19.05 7C118P-0024 7C118P-0024LR - -
- 0.7580 19.25 7C118P-.758 7C118P-.758LR - -

49/64 0.7656 19.45 7C118P-.765 7C118P-.765LR - -
- 0.7677 19.50 7C118P-19.5 7C118P-19.5LR - -
- 0.7795 19.80 7C118P-19.8 7C118P-19.8LR - -

25/32 0.7813 19.85 7C118P-0025 7C118P-0025LR - -

C2
(K20)

- 0.7087 18.00 7C218P-18 7C218P-18LR 7C218P-18CI 7C218P-18AS
23/32 0.7188 18.26 7C218P-0023 7C218P-0023LR 7C218P-0023CI 7C218P-0023AS
- 0.7283 18.50 7C218P-18.5 7C218P-18.5LR 7C218P-18.5CI 7C218P-18.5AS

47/64 0.7344 18.65 7C218P-.734 7C218P-.734LR 7C218P-.734CI 7C218P-.734AS
- 0.7480 19.00 7C218P-19 7C218P-19LR 7C218P-19CI 7C218P-19AS

3/4 0.7500 19.05 7C218P-0024 7C218P-0024LR 7C218P-0024CI 7C218P-0024AS
- 0.7580 19.25 7C218P-.758 7C218P-.758LR 7C218P-.758CI 7C218P-.758AS

49/64 0.7656 19.45 7C218P-.765 7C218P-.765LR 7C218P-.765CI 7C218P-.765AS
- 0.7677 19.50 7C218P-19.5 7C218P-19.5LR 7C218P-19.5CI 7C218P-19.5AS
- 0.7795 19.80 7C218P-19.8 7C218P-19.8LR 7C218P-19.8CI 7C218P-19.8AS

25/32 0.7813 19.85 7C218P-0025 7C218P-0025LR 7C218P-0025CI 7C218P-0025AS

140°

D1

Insertos GEN3SYS XT

Los tamaños que no se muestran se encuentran disponibles a pedido. 
Al realizar un pedido, sigua el siguiente ejemplo:

Imperial:  7C213P-.5200
Métrico:  7C213P-13.20

A20:  68 - 83 A20:  6 - 9Llave en A20: 1
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L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

L7

D2

L5

L2

D5

L3

L4

L1

Portainsertos GEN3SYS

Accesorios de conexión

 

Tornillos para inserto
Tornillos con sello 

de nylon Desarmador
Desarmador con 

Torquímetro

 
 

7375-IP9-1 7375N-IP9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 27.0 pulg.-lbs (305 N-cm)

90 % de fuerza de rendimiento máxima

Paso Cuerpo Zanco

No. de parteD5 L5 L2 L4 L3 L1 L7 D2

63/64 1-1/16 1-25/64 2-13/64 2-5/16 4-31/64 2-9/32 1 60118C45-100F TCMT-110204

25.1 27 35.2 56.0 58.8 112.0 56.0 25.0 60118C45-25FM TCMT-110204

mm)

Rectos y helicoidales

Cuerpo Zanco

No. de parteFlauta Longitud L2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Plano

Recta 3xD 2-23/64 3-45/64 3-13/16 5-63/64 2-9/32 1 1/8 SÍ 60318S-100F
5xD 3-15/16 5-17/64 5-25/64 7-35/64 2-9/32 1 1/8 SÍ 60518S-100F
7xD 5-33/64 6-27/32 6-61/64 9-1/8 2-9/32 1 1/8 SÍ 60718S-100F

Helicoidal

Extra Corta 7/8 2-13/64 2-5/16 4-31/64 2-9/32 1 1/8 SÍ 60118H-100F
3xD 2-23/64 3-45/64 3-13/16 5-63/64 2-9/32 1 1/8 SÍ 60318H-100F
3xD 2-23/64 3-45/64 3-13/16 5-63/64 2-9/32 1 1/8 NO 60318H-100C
5xD 3-15/16 5-17/64 5-25/64 7-35/64 2-9/32 1 1/8 SÍ 60518H-100F
5xD 3-15/16 5-17/64 5-25/64 7-35/64 2-9/32 1 1/8 NO 60518H-100C
7xD 5-33/64 6-27/32 6-61/64 9-1/8 2-9/32 1 1/8 SÍ 60718H-100F
7xD 5-33/64 6-27/32 6-61/64 9-1/8 2-9/32 1 1/8 NO 60718H-100C

Recta 3xD 60.0 94.0 96.8 150.0 56.0 25.0 1/8* SÍ 60318S-25FM
5xD 100.0 133.7 136.8 189.7 56.0 25.0 1/8* SÍ 60518S-25FM
7xD 140.0 173.4 176.8 229.4 56.0 25.0 1/8* SÍ 60718S-25FM

Helicoidal

Extra Corta 22.0 56.0 58.8 112.0 56.0 25.0 1/8* SÍ 60118H-25FM
3xD 60.0 94.0 96.8 150.0 56.0 25.0 1/8* SÍ 60318H-25FM
3xD 60.0 94.0 96.8 150.0 56.0 25.0 1/8* NO 60318H-25CM
5xD 100.0 133.7 136.8 189.7 56.0 25.0 1/8* SÍ 60518H-25FM
5xD 100.0 133.7 136.8 189.7 56.0 25.0 1/8* NO 60518H-25CM
7xD 140.0 173.4 176.8 229.4 56.0 25.0 1/8* SÍ 60718H-25FM
7xD 140.0 173.4 176.8 229.4 56.0 25.0 1/8* NO 60718H-25CM

*Rosca para BSP e ISO 7-1
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140°

D1

Insertos de la broca GEN3SYS XT Pro

Inserto

No. de parte No. de parte No. de parteEquivalente  
fraccionario D1 pulgada D1 mm P K N

- 0.7874 20.00 XTP20-20.00 XTK20-20.00 XTN20-20.00
- 0.7913 20.10 XTP20-20.10 XTK20-20.10 XTN20-20.10
- 0.7953 20.20 XTP20-20.20 XTK20-20.20 XTN20-20.20

51/64 0.7969 20.24 XTP20-20.24 XTK20-20.24 XTN20-20.24
- 0.7992 20.30 XTP20-20.30 XTK20-20.30 XTN20-20.30
- 0.8031 20.40 XTP20-20.40 XTK20-20.40 XTN20-20.40
- 0.8071 20.50 XTP20-20.50 XTK20-20.50 XTN20-20.50
- 0.8110 20.60 XTP20-20.60 XTK20-20.60 XTN20-20.60

13/16 0.8125 20.64 XTP20-20.64 XTK20-20.64 XTN20-20.64
- 0.8150 20.70 XTP20-20.70 XTK20-20.70 XTN20-20.70
- 0.8189 20.80 XTP20-20.80 XTK20-20.80 XTN20-20.80
- 0.8228 20.90 XTP20-20.90 XTK20-20.90 XTN20-20.90
- 0.8268 21.00 XTP20-21.00 XTK20-21.00 XTN20-21.00
- 0.8307 21.10 XTP20-21.10 XTK20-21.10 XTN20-21.10
- 0.8346 21.20 XTP20-21.20 XTK20-21.20 XTN20-21.20
- 0.8386 21.30 XTP20-21.30 XTK20-21.30 XTN20-21.30
- 0.8425 21.40 XTP20-21.40 XTK20-21.40 XTN20-21.40

27/32 0.8438 21.43 XTP20-21.43 XTK20-21.43 XTN20-21.43
- 0.8465 21.50 XTP20-21.50 XTK20-21.50 XTN20-21.50
- 0.8504 21.60 XTP20-21.60 XTK20-21.60 XTN20-21.60
- 0.8543 21.70 XTP20-21.70 XTK20-21.70 XTN20-21.70
- 0.8583 21.80 XTP20-21.80 XTK20-21.80 XTN20-21.80

55/64 0.8594 21.83 XTP20-21.83 XTK20-21.83 XTN20-21.83
- 0.8622 21.90 XTP20-21.90 XTK20-21.90 XTN20-21.90

Los tamaños que no se muestran se encuentran disponibles a pedido. 
Al realizar un pedido, sigua el siguiente ejemplo:

Imperial:  XTP13-13.16
Métrico:  XTP13-13.16

A20:  68 - 83 A20:  6 - 9Llave en A20: 1

A
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L4L7

D2

L2

L3

L1

Portainsertos GEN3SYS XT Pro

Accesorios de conexión

 

Tornillos para inserto
Tornillos con sello 

de nylon Desarmador
Desarmador con 

Torquímetro

 
 

7375-IP9-1 7375N-IP9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 27.0 pulg.-lbs (305 N-cm)

90 % de fuerza de rendimiento máxima

Cuerpo Zanco

No. de parteFlauta Longitud L2 L4 L3 L1 L7 D2 Plano

Recta

3xD 2-19/32 3-15/16 4-3/64 6-7/32 2-9/32 1 SÍ HXT0320S-100F
3xD 2-19/32 3-15/16 4-3/64 6-7/32 2-9/32 1 NO HXT0320S-100C
5xD 4-21/64 5-43/64 5-25/32 7-61/64 2-9/32 1 SÍ HXT0520S-100F
5xD 4-21/64 5-43/64 5-25/32 7-61/64 2-9/32 1 NO HXT0520S-100C
7xD 6-1/16 7-13/32 7-33/64 9-11/16 2-9/32 1 SÍ HXT0720S-100F
7xD 6-1/16 7-13/32 7-33/64 9-11/16 2-9/32 1 NO HXT0720S-100C

10xD 8-21/32 10 10-7/64 12-9/32 2-9/32 1 SÍ  HXT1020S-100F
10xD 8-21/32 10 10-7/64 12-9/32 2-9/32 1 NO  HXT1020S-100C

Recta

3xD 66.0 100.0 102.9 156.0 56.0 25.0 SÍ HXT0320S-25FM
3xD 66.0 100.0 102.9 156.0 56.0 25.0 NO HXT0320S-25CM
5xD 110.0 144.0 146.9 200.0 56.0 25.0 SÍ HXT0520S-25FM
5xD 110.0 144.0 146.9 200.0 56.0 25.0 NO HXT0520S-25CM
7xD 153.9 187.0 190.9 243.0 56.0 25.0 SÍ HXT0720S-25FM
7xD 153.9 187.0 190.9 243.0 56.0 25.0 NO HXT0720S-25CM

10xD 219.9 254.0 256.8 310.0 56.0 25.0 SÍ  HXT1020S-25FM
10xD 219.9 254.0 256.8 310.0 56.0 25.0 NO  HXT1020S-25CM

mm)

                                       Consulte los cuadros de Velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A20: 
86 para las guías de barrenado profundo en esta sección del catálogo.  Visite  para 
obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está disponible para sus aplicaciones 

 ADVERTENCIA
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Inserto

No. de parte  
estándar

No. de parte de No. de parte de 
hierro fundido

No. de parte  
inoxidable

Substrato 
de Carburo

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm

C1
(K35)

- 0.7874 20.00 7C120P-20 7C120P-20LR - -
51/64 0.7969 20.24 7C120P-.796 7C120P-.796LR - -
- 0.8071 20.50 7C120P-20.5 7C120P-20.5LR - -

13/16 0.8125 20.64 7C120P-0026 7C120P-0026LR - -
- 0.8268 21.00 7C120P-21 7C120P-21LR - -

27/32 0.8438 21.43 7C120P-0027 7C120P-0027LR - -
- 0.8465 21.50 7C120P-21.5 7C120P-21.5LR - -

55/64 0.8594 21.83 7C120P-.859 7C120P-.859LR - -

C2
(K20)

- 0.7874 20.00 7C220P-20 7C220P-20LR 7C220P-20CI 7C220P-20AS
51/64 0.7969 20.24 7C220P-.796 7C220P-.796LR 7C220P-.796CI 7C220P-.796AS
- 0.8071 20.50 7C220P-20.5 7C220P-20.5LR 7C220P-20.5CI 7C220P-20.5AS

13/16 0.8125 20.64 7C220P-0026 7C220P-0026LR 7C220P-0026CI 7C220P-0026AS
- 0.8268 21.00 7C220P-21 7C220P-21LR 7C220P-21CI 7C220P-21AS

27/32 0.8438 21.43 7C220P-0027 7C220P-0027LR 7C220P-0027CI 7C220P-0027AS
- 0.8465 21.50 7C220P-21.5 7C220P-21.5LR 7C220P-21.5CI 7C220P-21.5AS

55/64 0.8594 21.83 7C220P-.859 7C220P-.859LR 7C220P-.859CI 7C220P-.859AS

140°

D1

Insertos GEN3SYS XT

Los tamaños que no se muestran se encuentran disponibles a pedido. 
Al realizar un pedido, sigua el siguiente ejemplo:

Imperial:  7C213P-.5200
Métrico:  7C213P-13.20

A20:  68 - 83 A20:  6 - 9Llave en A20: 1
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Portainsertos GEN3SYS

Rectos y helicoidales

Cuerpo Zanco

No. de parteFlauta Longitud L2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Plano

Recta 3xD 2-19/32 3-15/16 4-3/64 6-7/32 2-9/32 1 1/8 SÍ 60320S-100F
5xD 4-21/64 5-43/64 5-25/32 7-61/64 2-9/32 1 1/8 SÍ 60520S-100F
7xD 6-1/16 7-13/32 7-33/64 9-11/16 2-9/32 1 1/8 SÍ 60720S-100F

Helicoidal

Extra Corta 15/16 2-17/64 2-3/8 4-35/64 2-9/32 1 1/8 SÍ 60120H-100F
3xD 2-19/32 3-15/16 4-3/64 6-7/32 2-9/32 1 1/8 SÍ 60320H-100F
3xD 2-19/32 3-15/16 4-3/64 6-7/32 2-9/32 1 1/8 NO 60320H-100C
5xD 4-21/64 5-43/64 5-25/32 7-61/64 2-9/32 1 1/8 SÍ 60520H-100F
5xD 4-21/64 5-43/64 5-25/32 7-61/64 2-9/32 1 1/8 NO 60520H-100C
7xD 6-1/16 7-13/32 7-33/64 9-11/16 2-9/32 1 1/8 SÍ 60720H-100F
7xD 6-1/16 7-13/32 7-33/64 9-11/16 2-9/32 1 1/8 NO 60720H-100C

Recta 3xD 66.0 100.0 102.9 156.0 56.0 25.0 1/8* SÍ 60320S-25FM
5xD 110.0 144.0 146.9 200.0 56.0 25.0 1/8* SÍ 60520S-25FM
7xD 153.9 187.0 190.9 243.0 56.0 25.0 1/8* SÍ 60720S-25FM

Helicoidal

Extra Corta 24.0 57.6 60.4 113.6 56.0 25.0 1/8* SÍ 60120H-25FM
3xD 66.0 100.0 102.9 156.0 56.0 25.0 1/8* SÍ 60320H-25FM
3xD 66.0 100.0 102.9 156.0 56.0 25.0 1/8* NO 60320H-25CM
5xD 110.0 144.0 146.9 200.0 56.0 25.0 1/8* SÍ 60520H-25FM
5xD 110.0 144.0 146.9 200.0 56.0 25.0 1/8* NO 60520H-25CM
7xD 153.9 187.0 190.9 243.0 56.0 25.0 1/8* SÍ 60720H-25FM
7xD 153.9 187.0 190.9 243.0 56.0 25.0 1/8* NO 60720H-25CM

*Rosca para BSP e ISO 7-1

Accesorios de conexión

 

Tornillos para inserto
Tornillos con sello de 

nylon Desarmador
Desarmador con 

Torquímetro

 
 

7375-IP9-1 7375N-IP9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 27.0 pulg.-lbs (305 N-cm)

90 % de fuerza de rendimiento máxima

Paso Cuerpo Zanco

No. de parteD5 L5 L2 L4 L3 L1 L7 D2

1-5/64 1-3/16 1-29/64 2-17/64 2-3/8 4-35/64 2-9/32 1 60120C45-100F TCMT-110204

27.2 30.0 37.1 57.6 60.4 113.6 56.0 25.0 60120C45-25FM TCMT-110204

mm)
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140°

D1

Insertos de la broca GEN3SYS XT Pro

Inserto

No. de parte No. de parte No. de parteEquivalente  
fraccionario D1 pulgada D1 mm P K N

- 0.8661 22.00 XTP22-22.00 XTK22-22.00 XTN22-22.00
- 0.8701 22.10 XTP22-22.10 XTK22-22.10 XTN22-22.10
- 0.8740 22.20 XTP22-22.20 XTK22-22.20 XTN22-22.20

7/8 0.8750 22.23 XTP22-22.23 XTK22-22.23 XTN22-22.23
- 0.8780 22.30 XTP22-22.30 XTK22-22.30 XTN22-22.30
- 0.8819 22.40 XTP22-22.40 XTK22-22.40 XTN22-22.40
- 0.8858 22.50 XTP22-22.50 XTK22-22.50 XTN22-22.50

57/64 0.8906 22.62 XTP22-22.62 XTK22-22.62 XTN22-22.62
- 0.8937 22.70 XTP22-22.70 XTK22-22.70 XTN22-22.70
- 0.8976 22.80 XTP22-22.80 XTK22-22.80 XTN22-22.80
- 0.9016 22.90 XTP22-22.90 XTK22-22.90 XTN22-22.90
- 0.9055 23.00 XTP22-23.00 XTK22-23.00 XTN22-23.00

29/32 0.9063 23.02 XTP22-23.02 XTK22-23.02 XTN22-23.02
- 0.9094 23.10 XTP22-23.10 XTK22-23.10 XTN22-23.10
- 0.9134 23.20 XTP22-23.20 XTK22-23.20 XTN22-23.20
- 0.9173 23.30 XTP22-23.30 XTK22-23.30 XTN22-23.30

59/64 0.9219 23.42 XTP22-23.42 XTK22-23.42 XTN22-23.42
- 0.9252 23.50 XTP22-23.50 XTK22-23.50 XTN22-23.50
- 0.9291 23.60 XTP22-23.60 XTK22-23.60 XTN22-23.60
- 0.9331 23.70 XTP22-23.70 XTK22-23.70 XTN22-23.70

15/16 0.9375 23.81 XTP22-23.81 XTK22-23.81 XTN22-23.81
- 0.9409 23.90 XTP22-23.90 XTK22-23.90 XTN22-23.90

Los tamaños que no se muestran se encuentran disponibles a pedido. 
Al realizar un pedido, sigua el siguiente ejemplo:

Imperial:  XTP13-13.16
Métrico:  XTP13-13.16

A20:  68 - 83 A20:  6 - 9Llave en A20: 1

A
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L4L7

D2

L2

L3

L1

Portainsertos GEN3SYS XT Pro

Cuerpo Zanco

No. de parteFlauta Longitud L2 L4 L3 L1 L7 D2 Plano

Recta

3xD 2-53/64 4-9/64 4-17/64 6-27/64 2-9/32 1 SÍ HXT0322S-100F
3xD 2-53/64 4-9/64 4-17/64 6-27/64 2-9/32 1 NO HXT0322S-100C
5xD 4-23/32 6-1/32 6-5/32 8-5/16 2-9/32 1 SÍ HXT0522S-100F
5xD 4-23/32 6-1/32 6-5/32 8-5/16 2-9/32 1 NO HXT0522S-100C
7xD 6-39/64 7-59/64 8-3/64 10-13/64 2-9/32 1 SÍ HXT0722S-100F
7xD 6-39/64 7-59/64 8-3/64 10-13/64 2-9/32 1 NO HXT0722S-100C

10xD 9-7/16 10-3/4 10-7/8 13-1/32 2-9/32 1 SÍ  HXT1022S-100F
10xD 9-7/16 10-3/4 10-7/8 13-1/32 2-9/32 1 NO  HXT1022S-100C

Recta

3xD 72.0 105.1 108.3 161.1 56.0 25.0 SÍ HXT0322S-25FM
3xD 72.0 105.1 108.3 161.1 56.0 25.0 NO HXT0322S-25CM
5xD 120.0 153.2 156.2 209.2 56.0 25.0 SÍ HXT0522S-25FM
5xD 120.0 153.2 156.2 209.2 56.0 25.0 NO HXT0522S-25CM
7xD 167.9 201.2 204.2 257.2 56.0 25.0 SÍ HXT0722S-25FM
7xD 167.9 201.2 204.2 257.2 56.0 25.0 NO HXT0722S-25CM

10xD 239.9 273.0 276.2 329.0 56.0 25.0 SÍ  HXT1022S-25FM
10xD 239.9 273.0 276.2 329.0 56.0 25.0 NO  HXT1022S-25CM

Accesorios de conexión

 

Tornillos para inserto
Tornillos con sello 

de nylon Desarmador
Desarmador con 

Torquímetro

 
 

739-IP9-1 739N-IP9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 27.0 pulg.-lbs (305 N-cm)

90 % de fuerza de rendimiento máxima

mm)

                                       Consulte los cuadros de Velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A20: 
86 para las guías de barrenado profundo en esta sección del catálogo.  Visite  para 
obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está disponible para sus aplicaciones 

 ADVERTENCIA
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Inserto

No. de parte  
estándar

No. de parte de No. de parte de 
hierro fundido

No. de parte  
inoxidable

Substrato 
de Carburo

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm

C1
(K35)

0.8661 22.00 7C122P-22 7C122P-22LR - -
7/8 0.8750 22.23 7C122P-0028 7C122P-0028LR - -

57/64 0.8906 22.61 7C122P-.890 7C122P-.890LR - -
0.9055 23.00 7C122P-23 7C122P-23LR - -

29/32 0.9063 23.02 7C122P-0029 7C122P-0029LR - -
59/64 0.9219 23.42 7C122P-.921 7C122P-.921LR - -
15/16 0.9375 23.81 7C122P-0030 7C122P-0030LR - -

C2
(K20)

0.8661 22.00 7C222P-22 7C222P-22LR 7C222P-22CI 7C222P-22AS
7/8 0.8750 22.23 7C222P-0028 7C222P-0028LR 7C222P-0028CI 7C222P-0028AS

57/64 0.8906 22.61 7C222P-.890 7C222P-.890LR 7C222P-.890CI 7C222P-.890AS
0.9055 23.00 7C222P-23 7C222P-23LR 7C222P-23CI 7C222P-23AS

29/32 0.9063 23.02 7C222P-0029 7C222P-0029LR 7C222P-0029CI 7C222P-0029AS
59/64 0.9219 23.42 7C222P-.921 7C222P-.921LR 7C222P-.921CI 7C222P-.921AS
15/16 0.9375 23.81 7C222P-0030 7C222P-0030LR 7C222P-0030CI 7C222P-0030AS

140°

D1

Insertos GEN3SYS XT

Los tamaños que no se muestran se encuentran disponibles a pedido. 
Al realizar un pedido, sigua el siguiente ejemplo:

Imperial:  7C213P-.5200
Métrico:  7C213P-13.20

A20:  68 - 83 A20:  6 - 9Llave en A20: 1

A
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L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

L7

D2

L5

L2

D5

L3

L4

L1

Portainsertos GEN3SYS

Rectos y helicoidales

Cuerpo Zanco

No. de parteFlauta Longitud L2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Plano

Recta 3xD 2-53/64 4-9/64 4-17/64 6-27/64 2-9/32 1 1/8 SÍ 60322S-100F
5xD 4-23/32 6-1/32 6-5/32 8-5/16 2-9/32 1 1/8 SÍ 60522S-100F
7xD 6-39/64 7-59/64 8-3/64 10-13/64 2-9/32 1 1/8 SÍ 60722S-100F

Helicoidal

Extra Corta 1-1/16 2-23/64 2-31/64 4-41/64 2-9/32 1 1/8 SÍ 60122H-100F
3xD 2-53/64 4-9/64 4-17/64 6-27/64 2-9/32 1 1/8 SÍ 60322H-100F
3xD 2-53/64 4-9/64 4-17/64 6-27/64 2-9/32 1 1/8 NO 60322H-100C
5xD 4-23/32 6-1/32 6-5/32 8-5/16 2-9/32 1 1/8 SÍ 60522H-100F
5xD 4-23/32 6-1/32 6-5/32 8-5/16 2-9/32 1 1/8 NO 60522H-100C
7xD 6-39/64 7-59/64 8-3/64 10-13/64 2-9/32 1 1/8 SÍ 60722H-100F
7xD 6-39/64 7-59/64 8-3/64 10-13/64 2-9/32 1 1/8 NO 60722H-100C

Recta 3xD 72.0 105.1 108.3 161.1 56.0 25.0 1/8* SÍ 60322S-25FM
5xD 120.0 153.2 156.2 209.2 56.0 25.0 1/8* SÍ 60522S-25FM
7xD 167.9 201.2 204.2 257.2 56.0 25.0 1/8* SÍ 60722S-25FM

Helicoidal

Extra Corta 27.0 60.1 63.0 116.1 56.0 25.0 1/8* SÍ 60122H-25FM
3xD 72.0 105.1 108.3 161.1 56.0 25.0 1/8* SÍ 60322H-25FM
3xD 72.0 105.1 108.3 161.1 56.0 25.0 1/8* NO 60322H-25CM
5xD 120.0 153.2 156.2 209.2 56.0 25.0 1/8* SÍ 60522H-25FM
5xD 120.0 153.2 156.2 209.2 56.0 25.0 1/8* NO 60522H-25CM
7xD 167.9 201.2 204.2 257.2 56.0 25.0 1/8* SÍ 60722H-25FM
7xD 167.9 201.2 204.2 257.2 56.0 25.0 1/8* NO 60722H-25CM

*Rosca para BSP e ISO 7-1

Accesorios de conexión

 

Tornillos para inserto
Tornillos con sello 

de nylon Desarmador
Desarmador con 

Torquímetro

 
 

739-IP9-1 739N-IP9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 27.0 pulg.-lbs (305 N-cm)

90 % de fuerza de rendimiento máxima

Paso Cuerpo Zanco

No. de parteD5 L5 L2 L4 L3 L1 L7 D2

1-9/64 1-19/64 1-19/32 2-23/64 2-31/64 4-41/64 2-9/32 1 60122C45-100F TCMT-110204

29.0 33.0 40.5 60.0 63.0 116.0 56.0 25.0 60122C45-25FM TCMT-110204

mm)
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140°

D1

Insertos de la broca GEN3SYS XT Pro

Inserto

No. de parte No. de parte No. de parteEquivalente  
fraccionario D1 pulgada D1 mm P K N

- 0.9449 24.00 XTP24-24.00 XTK24-24.00 XTN24-24.00
- 0.9488 24.10 XTP24-24.10 XTK24-24.10 XTN24-24.10
- 0.9528 24.20 XTP24-24.20 XTK24-24.20 XTN24-24.20
- 0.9567 24.30 XTP24-24.30 XTK24-24.30 XTN24-24.30
- 0.9606 24.40 XTP24-24.40 XTK24-24.40 XTN24-24.40
- 0.9646 24.50 XTP24-24.50 XTK24-24.50 XTN24-24.50

31/32 0.9688 24.61 XTP24-24.61 XTK24-24.61 XTN24-24.61
- 0.9724 24.70 XTP24-24.70 XTK24-24.70 XTN24-24.70
- 0.9764 24.80 XTP24-24.80 XTK24-24.80 XTN24-24.80
- 0.9803 24.90 XTP24-24.90 XTK24-24.90 XTN24-24.90

63/64 0.9843 25.00 XTP24-25.00 XTK24-25.00 XTN24-25.00
- 0.9882 25.10 XTP24-25.10 XTK24-25.10 XTN24-25.10
- 0.9921 25.20 XTP24-25.20 XTK24-25.20 XTN24-25.20
- 0.9961 25.30 XTP24-25.30 XTK24-25.30 XTN24-25.30
1 1.0000 25.40 XTP24-25.40 XTK24-25.40 XTN24-25.40
- 1.0039 25.50 XTP24-25.50 XTK24-25.50 XTN24-25.50
- 1.0080 25.60 XTP24-25.60 XTK24-25.60 XTN24-25.60
- 1.0118 25.70 XTP24-25.70 XTK24-25.70 XTN24-25.70

1-1/64 1.0150 25.78 XTP24-25.78 XTK24-25.78 XTN24-25.78
- 1.0197 25.90 XTP24-25.90 XTK24-25.90 XTN24-25.90

Los tamaños que no se muestran se encuentran disponibles a pedido. 
Al realizar un pedido, sigua el siguiente ejemplo:

Imperial:  XTP13-13.16
Métrico:  XTP13-13.16

A20:  68 - 83 A20:  6 - 9Llave en A20: 1
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L4L7

D2

L2

L3

L1

Portainsertos GEN3SYS XT Pro

Cuerpo Zanco

No. de parteFlauta Longitud L2 L4 L3 L1 L7 D2 Plano

Recta

3xD 3-1/16 4-31/64 4-19/32 6-49/64 2-9/32 1 SÍ HXT0324S-100F
3xD 3-1/16 4-31/64 4-19/32 6-49/64 2-9/32 1 NO HXT0324S-100C
5xD 5-7/64 6-17/32 6-41/64 8-13/16 2-9/32 1 SÍ HXT0524S-100F
5xD 5-7/64 6-17/32 6-41/64 8-13/16 2-9/32 1 NO HXT0524S-100C
7xD 7-5/32 8-37/64 8-11/16 10-55/64 2-9/32 1 SÍ HXT0724S-100F
7xD 7-5/32 8-37/64 8-11/16 10-55/64 2-9/32 1 NO HXT0724S-100C

10xD 10-15/64 11-41/64 11-49/64 13-59/64 2-9/32 1 SÍ  HXT1024S-100F
10xD 10-15/64 11-41/64 11-49/64 13-59/64 2-9/32 1 NO  HXT1024S-100C

Recta

3xD 78.0 113.9 116.8 169.9 56.0 25.0 SÍ HXT0324S-25FM
3xD 78.0 113.9 116.8 169.9 56.0 25.0 NO HXT0324S-25CM
5xD 130.0 165.9 168.7 221.9 56.0 25.0 SÍ HXT0524S-25FM
5xD 130.0 165.9 168.7 221.9 56.0 25.0 NO HXT0524S-25CM
7xD 181.9 217.9 220.7 273.9 56.0 25.0 SÍ HXT0724S-25FM
7xD 181.9 217.9 220.7 273.9 56.0 25.0 NO HXT0724S-25CM

10xD 259.9 295.7 298.7 351.7 56.0 25.0 SÍ  HXT1024S-25FM
10xD 259.9 295.7 298.7 351.7 56.0 25.0 NO  HXT1024S-25CM

Accesorios de conexión

 

Tornillos para inserto
Tornillos con sello 

de nylon Desarmador
Desarmador con 

Torquímetro

 
 

739-IP9-1 739N-IP9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 27.0 pulg.-lbs (305 N-cm)

90 % de fuerza de rendimiento máxima

mm)

                                       Consulte los cuadros de Velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A20: 
86 para las guías de barrenado profundo en esta sección del catálogo.  Visite  para 
obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está disponible para sus aplicaciones 

 ADVERTENCIA
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Inserto

No. de parte  
estándar

No. de parte de No. de parte de 
hierro fundido

No. de parte  
inoxidable

Substrato 
de Carburo

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm

C1
(K35)

- 0.9449 24.00 7C124P-24 7C124P-24LR - -
31/32 0.9688 24.61 7C124P-0031 7C124P-0031LR - -
63/64 0.9843 25.00 7C124P-25 7C124P-25LR - -

1 1.0000 25.40 7C124P-0100 7C124P-0100LR - -
- 1.0080 25.60 7C124P-1.008 7C124P-1.008LR - -

1-1/64 1.0156 25.78 7C124P-1.015 7C124P-1.015LR - -

C2
(K20)

- 0.9449 24.00 7C224P-24 7C224P-24LR 7C224P-24CI 7C224P-24AS
31/32 0.9688 24.61 7C224P-0031 7C224P-0031LR 7C224P-0031CI 7C224P-0031AS
63/64 0.9843 25.00 7C224P-25 7C224P-25LR 7C224P-25CI 7C224P-25AS

1 1.0000 25.40 7C224P-0100 7C224P-0100LR 7C224P-0100CI 7C224P-0100AS
- 1.0080 25.60 7C224P-1.008 7C224P-1.008LR 7C224P-1.008CI 7C224P-1.008AS

1-1/64 1.0156 25.78 7C224P-1.015 7C224P-1.015LR 7C224P-1.015CI 7C224P-1.015AS

140°

D1

Insertos GEN3SYS XT

Los tamaños que no se muestran se encuentran disponibles a pedido. 
Al realizar un pedido, sigua el siguiente ejemplo:

Imperial:  7C213P-.5200
Métrico:  7C213P-13.20

A20:  68 - 83 A20:  6 - 9Llave en A20: 1

A
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L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

L7

D2

L5

L2

D5

L3

L4

L1

Portainsertos GEN3SYS

Rectos y helicoidales

Cuerpo Zanco

No. de parteFlauta Longitud L2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Plano

Recta 3xD 3-1/16 4-31/64 4-19/32 6-49/64 2-9/32 1 1/8 SÍ 60324S-100F
5xD 5-7/64 6-17/32 6-41/64 8-13/16 2-9/32 1 1/8 SÍ 60524S-100F
7xD 7-5/32 8-37/64 8-11/16 10-55/64 2-9/32 1 1/8 SÍ 60724S-100F

Helicoidal

Extra Corta 1-1/8 2-17/32 2-41/64 4-13/16 2-9/32 1 1/8 SÍ 60124H-100F
3xD 3-1/16 4-31/64 4-19/32 6-49/64 2-9/32 1 1/8 SÍ 60324H-100F
3xD 3-1/16 4-31/64 4-19/32 6-49/64 2-9/32 1 1/8 NO 60324H-100C
5xD 5-7/64 6-17/32 6-41/64 8-13/16 2-9/32 1 1/8 SÍ 60524H-100F
5xD 5-7/64 6-17/32 6-41/64 8-13/16 2-9/32 1 1/8 NO 60524H-100C
7xD 7-5/32 8-37/64 8-11/16 10-55/64 2-9/32 1 1/8 SÍ 60724H-100F
7xD 7-5/32 8-37/64 8-11/16 10-55/64 2-9/32 1 1/8 NO 60724H-100C

Recta 3xD 78.0 113.9 116.8 169.9 56.0 25.0 1/8* SÍ 60324S-25FM
5xD 130.0 165.9 168.7 221.9 56.0 25.0 1/8* SÍ 60524S-25FM
7xD 181.9 217.9 220.7 273.9 56.0 25.0 1/8* SÍ 60724S-25FM

Helicoidal

Extra Corta 28.5 64.2 67.1 120.1 56.0 25.0 1/8* SÍ 60124H-25FM
3xD 78.0 113.9 116.8 169.9 56.0 25.0 1/8* SÍ 60324H-25FM
3xD 78.0 113.9 116.8 169.9 56.0 25.0 1/8* NO 60324H-25CM
5xD 130.0 165.9 168.7 221.9 56.0 25.0 1/8* SÍ 60524H-25FM
5xD 130.0 165.9 168.7 221.9 56.0 25.0 1/8* NO 60524H-25CM
7xD 181.9 217.9 220.7 273.9 56.0 25.0 1/8* SÍ 60724H-25FM
7xD 181.9 217.9 220.7 273.9 56.0 25.0 1/8* NO 60724H-25CM

*Rosca para BSP e ISO 7-1

Accesorios de conexión

 

Tornillos para inserto
Tornillos con sello 

de nylon Desarmador
Desarmador con 

Torquímetro

 
 

739-IP9-1 739N-IP9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 27.0 pulg.-lbs (305 N-cm)

90 % de fuerza de rendimiento máxima

Paso Cuerpo Zanco

No. de parteD5 L5 L2 L4 L3 L1 L7 D2

1-7/32 1-27/64 1-51/64 2-17/32 2-41/64 4-13/16 2-9/32 1 60124C45-100F TCMT-110204

31.0 36.0 45.5 64.2 67.1 120.2 56.0 25.0 60124C45-25FM TCMT-110204

mm)
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Inserto

No. de parte No. de parte No. de parteEquivalente  
fraccionario D1 pulgada D1 mm P K N

- 1.0236 26.00 XTP26-26.00 XTK26-26.00 XTN26-26.00
- 1.0276 26.10 XTP26-26.10 XTK26-26.10 XTN26-26.10

1-1/32 1.0313 26.20 XTP26-26.20 XTK26-26.20 XTN26-26.20
- 1.0354 26.30 XTP26-26.30 XTK26-26.30 XTN26-26.30
- 1.0394 26.40 XTP26-26.40 XTK26-26.40 XTN26-26.40
- 1.0433 26.50 XTP26-26.50 XTK26-26.50 XTN26-26.50

1-3/64 1.0469 26.59 XTP26-26.59 XTK26-26.59 XTN26-26.59
- 1.0472 26.60 XTP26-26.60 XTK26-26.60 XTN26-26.60
- 1.0512 26.70 XTP26-26.70 XTK26-26.70 XTN26-26.70
- 1.0551 26.80 XTP26-26.80 XTK26-26.80 XTN26-26.80
- 1.0591 26.90 XTP26-26.90 XTK26-26.90 XTN26-26.90

1-1/16 1.0625 26.99 XTP26-26.99 XTK26-26.99 XTN26-26.99
- 1.0630 27.00 XTP26-27.00 XTK26-27.00 XTN26-27.00
- 1.0669 27.10 XTP26-27.10 XTK26-27.10 XTN26-27.10
- 1.0709 27.20 XTP26-27.20 XTK26-27.20 XTN26-27.20
- 1.0748 27.30 XTP26-27.30 XTK26-27.30 XTN26-27.30
- 1.0787 27.40 XTP26-27.40 XTK26-27.40 XTN26-27.40
- 1.0827 27.50 XTP26-27.50 XTK26-27.50 XTN26-27.50
- 1.0866 27.60 XTP26-27.60 XTK26-27.60 XTN26-27.60
- 1.0906 27.70 XTP26-27.70 XTK26-27.70 XTN26-27.70

1-3/32 1.0938 27.78 XTP26-27.78 XTK26-27.78 XTN26-27.78
- 1.0984 27.90 XTP26-27.90 XTK26-27.90 XTN26-27.90
- 1.1024 28.00 XTP26-28.00 XTK26-28.00 XTN26-28.00
- 1.1063 28.10 XTP26-28.10 XTK26-28.10 XTN26-28.10

1-7/64 1.1090 28.17 XTP26-28.17 XTK26-28.17 XTN26-28.17
- 1.1102 28.20 XTP26-28.20 XTK26-28.20 XTN26-28.20
- 1.1142 28.30 XTP26-28.30 XTK26-28.30 XTN26-28.30
- 1.1181 28.40 XTP26-28.40 XTK26-28.40 XTN26-28.40
- 1.1220 28.50 XTP26-28.50 XTK26-28.50 XTN26-28.50

1-1/8 1.1250 28.58 XTP26-28.58 XTK26-28.58 XTN26-28.58
- 1.1299 28.70 XTP26-28.70 XTK26-28.70 XTN26-28.70
- 1.1339 28.80 XTP26-28.80 XTK26-28.80 XTN26-28.80
- 1.1378 28.90 XTP26-28.90 XTK26-28.90 XTN26-28.90

140°

D1

Insertos de la broca GEN3SYS XT Pro

Los tamaños que no se muestran se encuentran disponibles a pedido. 
Al realizar un pedido, sigua el siguiente ejemplo:

Imperial:  XTP13-13.16
Métrico:  XTP13-13.16

A20:  68 - 83 A20:  6 - 9Llave en A20: 1
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L4L7

D2

L2

L3

L1

Portainsertos GEN3SYS XT Pro

Cuerpo Zanco

No. de parteFlauta Longitud L2 L4 L3 L1 L7 D2 Plano

Recta

3xD 3-27/64 5-1/16 5-11/64 7-11/32 2-9/32 1-1/4 SÍ HXT0326S-125F
3xD 3-27/64 5-1/16 5-11/64 7-11/32 2-9/32 1-1/4 NO HXT0326S-125C
5xD 5-45/64 7-11/32 7-29/64 9-5/8 2-9/32 1-1/4 SÍ HXT0526S-125F
5xD 5-45/64 7-11/32 7-29/64 9-5/8 2-9/32 1-1/4 NO HXT0526S-125C
7xD 7-63/64 9-5/8 9-47/64 11-29/32 2-9/32 1-1/4 SÍ HXT0726S-125F
7xD 7-63/64 9-5/8 9-47/64 11-29/32 2-9/32 1-1/4 NO HXT0726S-125C

10xD 11-13/32 13-3/64 13-11/64 15-21/64 2-9/32 1-1/4 SÍ  HXT1026S-125F
10xD 11-13/32 13-3/64 13-11/64 15-21/64 2-9/32 1-1/4 NO  HXT1026S-125C

Recta

3xD 87.0 128.6 131.4 188.6 60.0 32.0 SÍ HXT0326S-32FM
3xD 87.0 128.6 131.4 188.6 60.0 32.0 NO HXT0326S-32CM
5xD 145.0 186.5 189.4 246.5 60.0 32.0 SÍ HXT0526S-32FM
5xD 145.0 186.5 189.4 246.5 60.0 32.0 NO HXT0526S-32CM
7xD 202.9 244.5 247.4 304.5 60.0 32.0 SÍ HXT0726S-32FM
7xD 202.9 244.5 247.4 304.5 60.0 32.0 NO HXT0726S-32CM

10xD 289.9 331.4 334.4 391.4 60.0 32.0 SÍ  HXT1026S-32FM
10xD 289.9 331.4 334.4 391.4 60.0 32.0 NO  HXT1026S-32CM

Accesorios de conexión

 

Tornillos para inserto
Tornillos con sello 

de nylon Desarmador
Desarmador con 

Torquímetro

 
 

7495-IP15-1 7495N-IP15-1 8IP-15 8IP-15TL 8IP-15B 61.0 pulg.-lbs (690 N-cm)

90 % de fuerza de rendimiento máxima

mm)

                                       Consulte los cuadros de Velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A20: 
86 para las guías de barrenado profundo en esta sección del catálogo.  Visite  para 
obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está disponible para sus aplicaciones 

 ADVERTENCIA
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Inserto

No. de parte  
estándar

No. de parte de No. de parte de 
hierro fundido

No. de parte  
inoxidable

Substrato de 
Carburo

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm

C1
(K35)

1.0236 26.00 7C126P-26 7C126P-26LR - -
1-1/32 1.0313 26.20 7C126P-0101 7C126P-0101LR - -
1-3/64 1.0469 26.59 7C126P-1.046 7C126P-1.046LR - -
1-1/16 1.0625 26.99 7C126P-0102 7C126P-0102LR - -

1.0630 27.00 7C126P-27 7C126P-27LR - -
1-3/32 1.0938 27.78 7C126P-0103 7C126P-0103LR - -

1.1024 28.00 7C126P-28 7C126P-28LR - -
1-7/64 1.1094 28.17 7C126P-1.109 7C126P-1.109LR - -
1-1/8 1.1250 28.58 7C126P-0104 7C126P-0104LR - -

C2
(K20)

1.0236 26.00 7C226P-26 7C226P-26LR 7C226P-26CI 7C226P-26AS
1-1/32 1.0313 26.20 7C226P-0101 7C226P-0101LR 7C226P-0101CI 7C226P-0101AS
1-3/64 1.0469 26.59 7C226P-1.046 7C226P-1.046LR 7C226P-1.046CI 7C226P-1.046AS
1-1/16 1.0625 26.99 7C226P-0102 7C226P-0102LR 7C226P-0102CI 7C226P-0102AS

1.0630 27.00 7C226P-27 7C226P-27LR 7C226P-27CI 7C226P-27AS
1-3/32 1.0938 27.78 7C226P-0103 7C226P-0103LR 7C226P-0103CI 7C226P-0103AS

1.1024 28.00 7C226P-28 7C226P-28LR 7C226P-28CI 7C226P-28AS
1-7/64 1.1094 28.17 7C226P-1.109 7C226P-1.109LR 7C226P-1.109CI 7C226P-1.109AS
1-1/8 1.1250 28.58 7C226P-0104 7C226P-0104LR 7C226P-0104CI 7C226P-0104AS

140°

D1

Insertos GEN3SYS XT

Los tamaños que no se muestran se encuentran disponibles a pedido. 
Al realizar un pedido, sigua el siguiente ejemplo:

Imperial:  7C213P-.5200
Métrico:  7C213P-13.20

A20:  68 - 83 A20:  6 - 9Llave en A20: 1
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L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

L7

D2

L5

L2

D5

L3

L4

L1

Portainsertos GEN3SYS

Rectos y helicoidales

Cuerpo Zanco

No. de parteFlauta Longitud L2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Plano

Recta 3xD 3-27/64 5-1/16 5-11/64 7-11/32 2-9/32 1-1/4 1/8 SÍ 60326S-125F
5xD 5-45/64 7-11/32 7-29/64 9-5/8 2-9/32 1-1/4 1/8 SÍ 60526S-125F
7xD 7-63/64 9-5/8 9-47/64 11-29/32 2-9/32 1-1/4 1/8 SÍ 60726S-125F

Helicoidal

Extra Corta 1-1/4 2-7/8 2-63/64 5-5/32 2-9/32 1-1/4 1/8 SÍ 60126H-125F
3xD 3-27/64 5-1/16 5-11/64 7-11/32 2-9/32 1-1/4 1/8 SÍ 60326H-125F
3xD 3-27/64 5-1/16 5-11/64 7-11/32 2-9/32 1-1/4 1/8 NO 60326H-125C
5xD 5-45/64 7-11/32 7-29/64 9-5/8 2-9/32 1-1/4 1/8 SÍ 60526H-125F
5xD 5-45/64 7-11/32 7-29/64 9-5/8 2-9/32 1-1/4 1/8 NO 60526H-125C
7xD 7-63/64 9-5/8 9-47/64 11-29/32 2-9/32 1-1/4 1/8 SÍ 60726H-125F
7xD 7-63/64 9-5/8 9-47/64 11-29/32 2-9/32 1-1/4 1/8 NO 60726H-125C

Recta 3xD 87.0 128.6 131.4 188.6 60.0 32.0 1/8* SÍ 60326S-32FM
5xD 145.0 186.5 189.4 246.5 60.0 32.0 1/8* SÍ 60526S-32FM
7xD 202.9 244.5 247.4 304.5 60.0 32.0 1/8* SÍ 60726S-32FM

Helicoidal

Extra Corta 32.0 72.9 75.7 132.9 60.0 32.0 1/8* SÍ 60126H-32FM
3xD 87.0 128.6 131.4 188.6 60.0 32.0 1/8* SÍ 60326H-32FM
3xD 87.0 128.6 131.4 188.6 60.0 32.0 1/8* NO 60326H-32CM
5xD 145.0 186.5 189.4 246.5 60.0 32.0 1/8* SÍ 60526H-32FM
5xD 145.0 186.5 189.4 246.5 60.0 32.0 1/8* NO 60526H-32CM
7xD 202.9 244.5 247.4 304.5 60.0 32.0 1/8* SÍ 60726H-32FM
7xD 202.9 244.5 247.4 304.5 60.0 32.0 1/8* NO 60726H-32CM

*Rosca para BSP e ISO 7-1

Accesorios de conexión

 

Tornillos para inserto
Tornillos con sello 

de nylon Desarmador
Desarmador con 

Torquímetro

 
 

7495-IP15-1 7495N-IP15-1 8IP-15 8IP-15TL 8IP-15B 61.0 pulg.-lbs (690 N-cm)

90 % de fuerza de rendimiento máxima

Paso Cuerpo Zanco

No. de parteD5 L5 L2 L4 L3 L1 L7 D2

1-11/32 1-17/32 2-3/64 2-7/8 2-63/64 5-5/32 2-9/32 1-1/4 60126C45-125F TCMT-110204

34.0 39.0 52.1 72.9 75.7 132.9 60.0 32.0 60126C45-32FM TCMT-110204

mm)
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Inserto

No. de parte No. de parte No. de parteEquivalente  
fraccionario D1 pulgada D1 mm P K N

- 1.1417 29.00 XTP29-29.00 XTK29-29.00 XTN29-29.00
- 1.1457 29.10 XTP29-29.10 XTK29-29.10 XTN29-29.10
- 1.1496 29.20 XTP29-29.20 XTK29-29.20 XTN29-29.20
- 1.1535 29.30 XTP29-29.30 XTK29-29.30 XTN29-29.30

1-5/32 1.1563 29.37 XTP29-29.37 XTK29-29.37 XTN29-29.37
- 1.1575 29.40 XTP29-29.40 XTK29-29.40 XTN29-29.40
- 1.1614 29.50 XTP29-29.50 XTK29-29.50 XTN29-29.50
- 1.1654 29.60 XTP29-29.60 XTK29-29.60 XTN29-29.60
- 1.1693 29.70 XTP29-29.70 XTK29-29.70 XTN29-29.70
- 1.1732 29.80 XTP29-29.80 XTK29-29.80 XTN29-29.80
- 1.1772 29.90 XTP29-29.90 XTK29-29.90 XTN29-29.90
- 1.1811 30.00 XTP29-30.00 XTK29-30.00 XTN29-30.00
- 1.1850 30.10 XTP29-30.10 XTK29-30.10 XTN29-30.10

1-3/16 1.1875 30.16 XTP29-30.16 XTK29-30.16 XTN29-30.16
- 1.1890 30.20 XTP29-30.20 XTK29-30.20 XTN29-30.20
- 1.1929 30.30 XTP29-30.30 XTK29-30.30 XTN29-30.30
- 1.1969 30.40 XTP29-30.40 XTK29-30.40 XTN29-30.40
- 1.2008 30.50 XTP29-30.50 XTK29-30.50 XTN29-30.50
- 1.2047 30.60 XTP29-30.60 XTK29-30.60 XTN29-30.60
- 1.2087 30.70 XTP29-30.70 XTK29-30.70 XTN29-30.70
- 1.2126 30.80 XTP29-30.80 XTK29-30.80 XTN29-30.80
- 1.2165 30.90 XTP29-30.90 XTK29-30.90 XTN29-30.90

1-7/32 1.2188 30.96 XTP29-30.96 XTK29-30.96 XTN29-30.96
- 1.2205 31.00 XTP29-31.00 XTK29-31.00 XTN29-31.00
- 1.2244 31.10 XTP29-31.10 XTK29-31.10 XTN29-31.10
- 1.2283 31.20 XTP29-31.20 XTK29-31.20 XTN29-31.20
- 1.2323 31.30 XTP29-31.30 XTK29-31.30 XTN29-31.30
- 1.2362 31.40 XTP29-31.40 XTK29-31.40 XTN29-31.40
- 1.2402 31.50 XTP29-31.50 XTK29-31.50 XTN29-31.50
- 1.2441 31.60 XTP29-31.60 XTK29-31.60 XTN29-31.60
- 1.2480 31.70 XTP29-31.70 XTK29-31.70 XTN29-31.70

1-1/4 1.2500 31.75 XTP29-31.75 XTK29-31.75 XTN29-31.75
- 1.2520 31.80 XTP29-31.80 XTK29-31.80 XTN29-31.80
- 1.2559 31.90 XTP29-31.90 XTK29-31.90 XTN29-31.90

140°

D1

Insertos de la broca GEN3SYS XT Pro

Los tamaños que no se muestran se encuentran disponibles a pedido. 
Al realizar un pedido, sigua el siguiente ejemplo:

Imperial:  XTP13-13.16
Métrico:  XTP13-13.16

A20:  68 - 83 A20:  6 - 9Llave en A20: 1
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L4L7

D2

L2

L3

L1

Portainsertos GEN3SYS XT Pro

Cuerpo Zanco

No. de parteFlauta Longitud L2 L4 L3 L1 L7 D2 Plano

Recta

3xD 3-25/32 5-3/8 5-1/2 7-21/32 2-9/32 1-1/4 SÍ HXT0329S-125F
3xD 3-25/32 5-3/8 5-1/2 7-21/32 2-9/32 1-1/4 NO HXT0329S-125C
5xD 6-19/64 7-29/32 8-1/64 10-3/16 2-9/32 1-1/4 SÍ HXT0529S-125F
5xD 6-19/64 7-29/32 8-1/64 10-3/16 2-9/32 1-1/4 NO HXT0529S-125C
7xD 8-13/16 10-27/64 10-17/64 12-45/64 2-9/32 1-1/4 SÍ HXT0729S-125F
7xD 8-13/16 10-27/64 10-17/64 12-45/64 2-9/32 1-1/4 NO HXT0729S-125C

10xD 12-19/32 14-3/16 14-5/16 16-15/32 2-9/32 1-1/4 SÍ  HXT1029S-125F
10xD 12-19/32 14-3/16 14-5/16 16-15/32 2-9/32 1-1/4 NO  HXT1029S-125C

Recta

3xD 96.0 136.5 139.7 196.5 60.0 32.0 SÍ HXT0329S-32FM
3xD 96.0 136.5 139.7 196.5 60.0 32.0 NO HXT0329S-32CM
5xD 160.0 200.8 203.7 260.8 60.0 32.0 SÍ HXT0529S-32FM
5xD 160.0 200.8 203.7 260.8 60.0 32.0 NO HXT0529S-32CM
7xD 223.9 264.7 267.6 324.7 60.0 32.0 SÍ HXT0729S-32FM
7xD 223.9 264.7 267.6 324.7 60.0 32.0 NO HXT0729S-32CM

10xD 319.9 360.4 363.6 420.4 60.0 32.0 SÍ  HXT1029S-32FM
10xD 319.9 360.4 363.6 420.4 60.0 32.0 NO  HXT1029S-32CM

Accesorios de conexión

Tornillos para  
inserto

Tornillos con sello 
de nylon Desarmador

Desarmador con 
Torquímetro

 
 

7495-IP15-1 7495N-IP15-1 8IP-15 8IP-15TL 8IP-15B 61.0 pulg.-lbs (690 N-cm)

90 % de fuerza de rendimiento máxima

                                      Consulte los cuadros de Velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A20: 
86 para las guías de barrenado profundo en esta sección del catálogo. Visite  para 
obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está disponible para sus aplicaciones 

 ADVERTENCIA

mm)
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Inserto

No. de parte  
estándar inclinación

No. de parte de 
hierro fundido

No. de parte  
inoxidable

Substrato de 
Carburo

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm

C1
(K35)

- 1.1417 29.00 7C129P-29 7C129P-29LR - -
1-5/32 1.1563 29.37 7C129P-0105 7C129P-0105LR - -

- 1.1811 30.00 7C129P-30 7C129P-30LR - -
1-3/16 1.1875 30.16 7C129P-0106 7C129P-0106LR - -

- 1.2008 30.50 7C129P-30.5 7C129P-30.5LR - -
1-7/32 1.2188 30.96 7C129P-0107 7C129P-0107LR - -

- 1.2205 31.00 7C129P-31 7C129P-31LR - -
1-1/4 1.2500 31.75 7C129P-0108 7C129P-0108LR - -

C2
(K20)

- 1.1417 29.00 7C229P-29 7C229P-29LR 7C229P-29CI 7C229P-29AS
1-5/32 1.1563 29.37 7C229P-0105 7C229P-0105LR 7C229P-0105CI 7C229P-0105AS

- 1.1811 30.00 7C229P-30 7C229P-30LR 7C229P-30CI 7C229P-30AS
1-3/16 1.1875 30.16 7C229P-0106 7C229P-0106LR 7C229P-0106CI 7C229P-0106AS

- 1.2008 30.50 7C229P-30.5 7C229P-30.5LR 7C229P-30.5CI 7C229P-30.5AS
1-7/32 1.2188 30.96 7C229P-0107 7C229P-0107LR 7C229P-0107CI 7C229P-0107AS

- 1.2205 31.00 7C229P-31 7C229P-31LR 7C229P-31CI 7C229P-31AS
1-1/4 1.2500 31.75 7C229P-0108 7C229P-0108LR 7C229P-0108CI 7C229P-0108AS

140°

D1

Insertos GEN3SYS XT

Los tamaños que no se muestran se encuentran disponibles a pedido. 
Al realizar un pedido, sigua el siguiente ejemplo:

Imperial:  7C213P-.5200
Métrico:  7C213P-13.20

A20:  68 - 83 A20:  6 - 9Llave en A20: 1
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Portainsertos GEN3SYS

Rectos y helicoidales

Cuerpo Zanco

No. de parteFlauta Longitud L2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Plano

Recta 3xD 3-25/32 5-3/8 5-1/2 7-21/32 2-9/32 1-1/4 1/4 SÍ 60329S-125F
5xD 6-19/64 7-29/32 8-1/64 10-3/16 2-9/32 1-1/4 1/4 SÍ 60529S-125F
7xD 8-13/16 10-27/64 10-17/64 12-45/64 2-9/32 1-1/4 1/4 SÍ 60729S-125F

Helicoidal

Extra Corta 1-3/8 2-31/32 3-5/64 5-1/4 2-9/32 1-1/4 1/4 SÍ 60129H-125F
3xD 3-25/32 5-3/8 5-1/2 7-21/32 2-9/32 1-1/4 1/4 SÍ 60329H-125F
3xD 3-25/32 5-3/8 5-1/2 7-21/32 2-9/32 1-1/4 1/4 NO 60329H-125C
5xD 6-19/64 7-29/32 8-1/64 10-3/16 2-9/32 1-1/4 1/4 SÍ 60529H-125F
5xD 6-19/64 7-29/32 8-1/64 10-3/16 2-9/32 1-1/4 1/4 NO 60529H-125C
7xD 8-13/16 10-27/64 10-17/64 12-45/64 2-9/32 1-1/4 1/4 SÍ 60729H-125F
7xD 8-13/16 10-27/64 10-17/64 12-45/64 2-9/32 1-1/4 1/4 NO 60729H-125C

Recta 3xD 96.0 136.5 139.7 196.5 60.0 32.0 1/4* SÍ 60329S-32FM
5xD 160.0 200.8 203.7 260.8 60.0 32.0 1/4* SÍ 60529S-32FM
7xD 223.9 264.7 267.6 324.7 60.0 32.0 1/4* SÍ 60729S-32FM

Helicoidal

Extra Corta 35.0 75.2 78.2 135.2 60.0 32.0 1/4* SÍ 60129H-32FM
3xD 96.0 136.5 139.7 196.5 60.0 32.0 1/4* SÍ 60329H-32FM
3xD 96.0 136.5 139.7 196.5 60.0 32.0 1/4* NO 60329H-32CM
5xD 160.0 200.8 203.7 260.8 60.0 32.0 1/4* SÍ 60529H-32FM
5xD 160.0 200.8 203.7 260.8 60.0 32.0 1/4* NO 60529H-32CM
7xD 223.9 264.7 267.6 324.7 60.0 32.0 1/4* SÍ 60729H-32FM
7xD 223.9 264.7 267.6 324.7 60.0 32.0 1/4* NO 60729H-32CM

*Rosca para BSP e ISO 7-1

Accesorios de conexión

Tornillos para  
inserto

Tornillos con sello 
de nylon Desarmador

Desarmador con 
Torquímetro

 
 

7495-IP15-1 7495N-IP15-1 8IP-15 8IP-15TL 8IP-15B 61.0 pulg.-lbs (690 N-cm)

90 % de fuerza de rendimiento máxima

Paso Cuerpo Zanco

No. de parteD5 L5 L2 L4 L3 L1 L7 D2

1-29/64 1-23/32 2-13/64 2-31/32 3-5/64 5-1/4 2-9/32 1-1/4 60129C45-125F TCMT-16T304

37.1 43.5 55.9 75.2 78.2 135.2 60.0 32.0 60129C45-32FM TCMT-16T304

mm)
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140°

D1

Insertos de la broca GEN3SYS XT Pro

Inserto

No. de parte No. de parte No. de parteEquivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm P K N

- 1.2598 32.00 XTP32-32.00 XTK32-32.00 XTN32-32.00
- 1.2638 32.10 XTP32-32.10 XTK32-32.10 XTN32-32.10

1-17/64 1.2657 32.15 XTP32-32.15 XTK32-32.15 XTN32-32.15
- 1.2677 32.20 XTP32-32.20 XTK32-32.20 XTN32-32.20
- 1.2717 32.30 XTP32-32.30 XTK32-32.30 XTN32-32.30
- 1.2756 32.40 XTP32-32.40 XTK32-32.40 XTN32-32.40
- 1.2795 32.50 XTP32-32.50 XTK32-32.50 XTN32-32.50

1-9/32 1.2813 32.55 XTP32-32.55 XTK32-32.55 XTN32-32.55
- 1.2835 32.60 XTP32-32.60 XTK32-32.60 XTN32-32.60
- 1.2874 32.70 XTP32-32.70 XTK32-32.70 XTN32-32.70
- 1.2913 32.80 XTP32-32.80 XTK32-32.80 XTN32-32.80
- 1.2953 32.90 XTP32-32.90 XTK32-32.90 XTN32-32.90
- 1.2992 33.00 XTP32-33.00 XTK32-33.00 XTN32-33.00
- 1.3031 33.10 XTP32-33.10 XTK32-33.10 XTN32-33.10
- 1.3071 33.20 XTP32-33.20 XTK32-33.20 XTN32-33.20
- 1.3110 33.30 XTP32-33.30 XTK32-33.30 XTN32-33.30

1-5/16 1.3125 33.34 XTP32-33.34 XTK32-33.34 XTN32-33.34
- 1.3150 33.40 XTP32-33.40 XTK32-33.40 XTN32-33.40
- 1.3189 33.50 XTP32-33.50 XTK32-33.50 XTN32-33.50
- 1.3228 33.60 XTP32-33.60 XTK32-33.60 XTN32-33.60
- 1.3268 33.70 XTP32-33.70 XTK32-33.70 XTN32-33.70
- 1.3307 33.80 XTP32-33.80 XTK32-33.80 XTN32-33.80
- 1.3346 33.90 XTP32-33.90 XTK32-33.90 XTN32-33.90
- 1.3386 34.00 XTP32-34.00 XTK32-34.00 XTN32-34.00
- 1.3425 34.10 XTP32-34.10 XTK32-34.10 XTN32-34.10

1-11/32 1.3438 34.13 XTP32-34.13 XTK32-34.13 XTN32-34.13
- 1.3465 34.20 XTP32-34.20 XTK32-34.20 XTN32-34.20
- 1.3504 34.30 XTP32-34.30 XTK32-34.30 XTN32-34.30
- 1.3543 34.40 XTP32-34.40 XTK32-34.40 XTN32-34.40
- 1.3583 34.50 XTP32-34.50 XTK32-34.50 XTN32-34.50
- 1.3622 34.60 XTP32-34.60 XTK32-34.60 XTN32-34.60
- 1.3661 34.70 XTP32-34.70 XTK32-34.70 XTN32-34.70
- 1.3701 34.80 XTP32-34.80 XTK32-34.80 XTN32-34.80
- 1.3740 34.90 XTP32-34.90 XTK32-34.90 XTN32-34.90

1-3/8 1.3750 34.93 XTP32-34.93 XTK32-34.93 XTN32-34.93
- 1.3780 35.00 XTP32-35.00 XTK32-35.00 XTN32-35.00

Los tamaños que no se muestran se encuentran disponibles a pedido. 
Al realizar un pedido, sigua el siguiente ejemplo:

Imperial:  XTP13-13.16
Métrico:  XTP13-13.16

A20:  68 - 83 A20:  6 - 9Llave en A20: 1
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L4L7

D2

L2

L3

L1

Portainsertos GEN3SYS XT Pro

                                      Consulte los cuadros de Velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A20: 
86 para las guías de barrenado profundo en esta sección del catálogo.  Visite  para 
obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está disponible para sus aplicaciones 

 ADVERTENCIA

Cuerpo Zanco

No. de parteFlauta Longitud L2 L4 L3 L1 L7 D2 Plano

Recta

3xD 4-9/64 6-7/32 6-23/64 8-29/32 2-11/16 1-1/2 SÍ HXT0332S-150F
3xD 4-9/64 6-7/32 6-23/64 8-29/32 2-11/16 1-1/2 NO HXT0332S-150C
5xD 6-57/64 8-31/32 9-7/64 11-21/32 2-11/16 1-1/2 SÍ HXT0532S-150F
5xD 6-57/64 8-31/32 9-7/64 11-21/32 2-11/16 1-1/2 NO HXT0532S-150C
7xD 9-41/64 11-23/32 11-55/64 14-13/32 2-11/16 1-1/2 SÍ HXT0732S-150F
7xD 9-41/64 11-23/32 11-55/64 14-13/32 2-11/16 1-1/2 NO HXT0732S-150C

10xD 13-25/32 15-55/64 16 18-35/64 2-11/16 1-1/2 SÍ  HXT1032S-150F
10xD 13-25/32 15-55/64 16 18-35/64 2-11/16 1-1/2 NO  HXT1032S-150C

Recta

3xD 105.0 150.7 154.3 210.7 60.0 32.0 SÍ HXT0332S-32FM
3xD 105.0 150.7 154.3 210.7 60.0 32.0 NO HXT0332S-32CM
5xD 175.0 220.7 224.3 280.7 60.0 32.0 SÍ HXT0532S-32FM
5xD 175.0 220.7 224.3 280.7 60.0 32.0 NO HXT0532S-32CM
7xD 245.0 290.7 294.3 350.7 60.0 32.0 SÍ HXT0732S-32FM
7xD 245.0 290.7 294.3 350.7 60.0 32.0 NO HXT0732S-32CM

10xD 350.0 395.7 399.3 455.7 60.0 32.0 SÍ  HXT1032S-32FM
10xD 350.0 395.7 399.3 455.7 60.0 32.0 NO  HXT1032S-32CM

Accesorios de conexión

 

Tornillos para inserto
Tornillos con sello  

de nylon Desarmador
Desarmador con 

Torquímetro

 
 

7495-IP15-1 7495N-IP15-1 8IP-15 8IP-15TL 8IP-15B 61.0 pulg.-lbs (690 N-cm)

90 % de fuerza de rendimiento máxima

mm)
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Inserto

No. de 
parte estándar inclinación

No. de parte de 
hierro fundido

No. de 
parte inoxidable

Substrato de 
Carburo

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm

C1
(K35)

- 1.2598 32.00 7C132P-32 7C132P-32LR - -
1-17/64 1.2658 32.15 7C132P-32.15 7C132P-32.15LR - -

- 1.2795 32.50 7C132P-32.5 7C132P-32.5LR - -
1-9/32 1.2813 32.55 7C132P-0109 7C132P-0109LR - -

- 1.2992 33.00 7C132P-33 7C132P-33LR - -
1-5/16 1.3125 33.34 7C132P-0110 7C132P-0110LR - -

- 1.3189 33.50 7C132P-33.5 7C132P-33.5LR - -
- 1.3386 34.00 7C132P-34 7C132P-34LR - -

1-11/32 1.3438 34.13 7C132P-0111 7C132P-0111LR - -
- 1.3583 34.50 7C132P-34.5 7C132P-34.5LR - -

1-3/8 1.3750 34.93 7C132P-0112 7C132P-0112LR - -
- 1.3780 35.00 7C132P-35 7C132P-35LR - -

C2
(K20)

- 1.2598 32.00 7C232P-32 7C232P-32LR 7C232P-32CI 7C232P-32AS
1-17/64 1.2658 32.15 7C232P-32.15 7C232P-32.15LR 7C232P-32.15CI 7C232P-32.15AS

- 1.2795 32.50 7C232P-32.5 7C232P-32.5LR 7C232P-32.5CI 7C232P-32.5AS
1-9/32 1.2813 32.55 7C232P-0109 7C232P-0109LR 7C232P-0109CI 7C232P-0109AS

- 1.2992 33.00 7C232P-33 7C232P-33LR 7C232P-33CI 7C232P-33AS
1-5/16 1.3125 33.34 7C232P-0110 7C232P-0110LR 7C232P-0110CI 7C232P-0110AS

- 1.3189 33.50 7C232P-33.5 7C232P-33.5LR 7C232P-33.5CI 7C232P-33.5AS
- 1.3386 34.00 7C232P-34 7C232P-34LR 7C232P-34CI 7C232P-34AS

1-11/32 1.3438 34.13 7C232P-0111 7C232P-0111LR 7C232P-0111CI 7C232P-0111AS
- 1.3583 34.50 7C232P-34.5 7C232P-34.5LR 7C232P-34.5CI 7C232P-34.5AS

1-3/8 1.3750 34.93 7C232P-0112 7C232P-0112LR 7C232P-0112CI 7C232P-0112AS
- 1.3780 35.00 7C232P-35 7C232P-35LR 7C232P-35CI 7C232P-35AS

140°

D1

Insertos GEN3SYS XT

Los tamaños que no se muestran se encuentran disponibles a pedido. 
Al realizar un pedido, sigua el siguiente ejemplo:

Imperial:  7C213P-.5200
Métrico:  7C213P-13.20

A20:  68 - 83 A20:  6 - 9Llave en A20: 1
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L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

L7

D2

L5

L2

D5

L3

L4

L1

Portainsertos GEN3SYS

Rectos y helicoidales

Cuerpo Zanco

No. de parteFlauta Longitud L2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Plano

Recta 3xD 4-9/64 6-7/32 6-23/64 8-29/32 2-11/16 1-1/2 1/4 SÍ 60332S-150F
5xD 6-57/64 8-31/32 9-7/64 11-21/32 2-11/16 1-1/2 1/4 SÍ 60532S-150F
7xD 9-41/64 11-23/32 11-55/64 14-13/32 2-11/16 1-1/2 1/4 SÍ 60732S-150F

Helicoidal

Extra Corta 1-1/2 3-37/64 3-45/64 6-1/4 2-11/16 1-1/2 1/4 SÍ 60132H-150F
3xD 4-9/64 6-7/32 6-23/64 8-29/32 2-11/16 1-1/2 1/4 SÍ 60332H-150F
3xD 4-9/64 6-7/32 6-23/64 8-29/32 2-11/16 1-1/2 1/4 NO 60332H-150C
5xD 6-57/64 8-31/32 9-7/64 11-21/32 2-11/16 1-1/2 1/4 SÍ 60532H-150F
5xD 6-57/64 8-31/32 9-7/64 11-21/32 2-11/16 1-1/2 1/4 NO 60532H-150C
7xD 9-41/64 11-23/32 11-55/64 14-13/32 2-11/16 1-1/2 1/4 SÍ 60732H-150F
7xD 9-41/64 11-23/32 11-55/64 14-13/32 2-11/16 1-1/2 1/4 NO 60732H-150C

Recta 3xD 105.0 150.7 154.3 220.7 70.0 40.0 1/4* SÍ 60332S-40FM
5xD 175.0 220.7 224.3 290.7 70.0 40.0 1/4* SÍ 60532S-40FM
7xD 245.0 290.7 294.3 360.7 70.0 40.0 1/4* SÍ 60732S-40FM

Helicoidal

Extra Corta 38.0 90.7 94.2 160.7 70.0 40.0 1/4* SÍ 60132H-40FM
3xD 105.0 150.7 154.3 220.7 70.0 40.0 1/4* SÍ 60332H-40FM
3xD 105.0 150.7 154.3 220.7 70.0 40.0 1/4* NO 60332H-40CM
5xD 175.0 220.7 224.3 290.7 70.0 40.0 1/4* SÍ 60532H-40FM
5xD 175.0 220.7 224.3 290.7 70.0 40.0 1/4* NO 60532H-40CM
7xD 245.0 290.7 294.3 360.7 70.0 40.0 1/4* SÍ 60732H-40FM
7xD 245.0 290.7 294.3 360.7 70.0 40.0 1/4* NO 60732H-40CM

*Rosca para BSP e ISO 7-1

Accesorios de conexión

 

Tornillos para inserto
Tornillos con sello 

de nylon Desarmador
Desarmador con 

Torquímetro
 

7495-IP15-1 7495N-IP15-1 8IP-15 8IP-15TL 8IP-15B 61.0 pulg.-lbs (690 N-cm)

Paso Cuerpo Zanco

No. de parteD5 L5 L2 L4 L3 L1 L7 D2

1-37/64 1-57/64 2-29/64 3-37/64 3-23/32 6-1/4 2-11/16 1-1/2 60132C45-150F TCMT-16T304

40.1 48.0 62.4 90.7 94.2 160.7 70.0 40.0 60132C45-40FM TCMT-16T304

mm)
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ISO Material
Dureza Velocidad

(SFM)

Avance (IPR) de acuerdo al diámetro

Serie 11
0.4331 - 
0.4723

Serie 12
0.4724 - 
0.5117

Serie 13
0.5118 - 
0.5511

Serie 14
0.5512 - 
0.5905

P

Acero de fácil mecanizado 100 - 150 550 0.011 0.012 0.013 0.014
1118, 1215, 12L14, etc. 150 - 200 475 0.010 0.011 0.012 0.013

200 - 250 425 0.008 0.009 0.010 0.011
85 - 125 520 0.011 0.012 0.013 0.014

1010, 1020, 1025, 1522, 1144, etc. 125 - 175 450 0.010 0.011 0.012 0.013
175 - 225 410 0.009 0.010 0.011 0.012
225 - 275 350 0.007 0.008 0.009 0.010

Acero de medio carbono 125 - 175 450 0.010 0.011 0.012 0.013
1030, 1040, 1050, 1527, 1140, 1151, etc. 175 - 225 410 0.009 0.010 0.011 0.012

225 - 275 350 0.008 0.009 0.010 0.011
275 - 325 300 0.007 0.008 0.009 0.010

Acero aleado 125 - 175 415 0.010 0.011 0.012 0.013
4140, 5140, 8640, etc. 175 - 225 380 0.009 0.010 0.011 0.012

225 - 275 340 0.008 0.009 0.010 0.011
275 - 325 310 0.006 0.007 0.008 0.009
325 - 375 280 0.006 0.006 0.007 0.008

Aleación de alta resistencia 225 - 300 250 0.008 0.009 0.010 0.011
4340, 4330V, 300M, etc. 300 - 350 225 0.006 0.007 0.008 0.009

350 - 400 200 0.005 0.006 0.007 0.008
Acero estructural 100 - 150 410 0.010 0.011 0.012 0.013
A36, A285, A516, etc. 150 - 250 330 0.008 0.009 0.010 0.011

250 - 350 305 0.007 0.008 0.009 0.010
Acero grado Herramienta 150 - 200 265 0.006 0.007 0.007 0.008
H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, etc. 200 - 250 205 0.005 0.006 0.006 0.007

S

Aleación de alta temperatura 140 - 220 130 0.006 0.007 0.007 0.008
Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220 - 310 100 0.005 0.006 0.006 0.007

140 - 220 140 0.005 0.006 0.007 0.008
220 - 310 110 0.004 0.005 0.006 0.007

Aleación aeroespacial 185 - 275 165 0.004 0.004 0.005 0.005
S82 275 - 350 135 0.003 0.003 0.004 0.005

M

Acero inoxidable Serie 400 185 - 275 240 0.006 0.007 0.007 0.008
416, 420, etc. 275 - 350 180 0.005 0.006 0.006 0.007
Acero inoxidable Serie 300 135 - 185 220 0.004 0.005 0.005 0.006
304, 316, 17-4PH, etc. 185 - 275 160 0.003 0.004 0.004 0.005
Acero inoxidable súper dúplex 135 - 185 125 0.003 0.003 0.003 0.004

185 - 275 100 0.002 0.002 0.003 0.003

Datos de perforación recomendados  |   Imperial (pulgadas)

200 SFM • 0.80
0.008 IPR • 0.80

IMPORTANTE:  
de refrigerante para conocer los requisitos de refrigerante para operar a las velocidades y avances recomendados. La asistencia técnica de fábrica se encuentra disponible a través 
de nuestro departamento de Ingeniería de aplicaciones. Para conocer las longitudes de los cuerpos de broca 7xD y 10xD, consulte los ejemplos de ajuste anteriores.

200 SFM • 0.70
0.008 IPR • 0.70

                                            La falla de las herramientas puede provocar lesiones graves. Lo que se debe evitar:

   - No girar las brocas a más de 50 RPM a menos que esté dentro de la pieza de trabajo o accesorio.
Visite  para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está disponible para sus 

 ADVERTENCIA
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Avance (IPR) de acuerdo al diámetro

Serie 15
0.5906 - 
0.6298

Serie 16
0.6299 - 
0.6692

Serie 17
0.6693 - 
0.7086

Serie 18
0.7087 - 
0.7873

Serie 20
0.7874 - 
0.8660

Serie 22
0.8661 - 
0.9448

Serie 24
0.9449 - 
1.0235

Serie 26
1.0236 - 
1.1416

Serie 29
1.1417 - 
1.2597

Serie 32
1.2598 - 
1.3780

0.015 0.016 0.017 0.019 0.021 0.022 0.023 0.024 0.025 0.026
0.014 0.015 0.016 0.017 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023 0.024
0.012 0.013 0.014 0.016 0.018 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023
0.015 0.016 0.017 0.019 0.021 0.022 0.023 0.024 0.025 0.026
0.014 0.015 0.016 0.018 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023 0.024
0.013 0.014 0.015 0.017 0.018 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023
0.011 0.012 0.013 0.015 0.016 0.017 0.018 0.019 0.020 0.021
0.014 0.015 0.016 0.018 0.020 0.021 0.022 0.023 0.024 0.025
0.013 0.014 0.015 0.017 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023 0.024
0.012 0.013 0.014 0.016 0.018 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023
0.011 0.012 0.013 0.015 0.016 0.017 0.018 0.019 0.020 0.021
0.014 0.015 0.016 0.018 0.020 0.021 0.022 0.023 0.024 0.025
0.013 0.014 0.015 0.017 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023 0.024
0.012 0.013 0.014 0.016 0.018 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023
0.010 0.011 0.012 0.014 0.015 0.016 0.017 0.018 0.019 0.020
0.009 0.010 0.011 0.013 0.014 0.015 0.016 0.017 0.018 0.019
0.011 0.012 0.013 0.014 0.015 0.016 0.017 0.018 0.019 0.020
0.010 0.011 0.011 0.012 0.013 0.014 0.015 0.016 0.017 0.018
0.009 0.010 0.010 0.011 0.012 0.013 0.014 0.015 0.016 0.017
0.013 0.015 0.015 0.017 0.019 0.021 0.022 0.023 0.024 0.025
0.012 0.013 0.014 0.015 0.017 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023
0.011 0.012 0.013 0.014 0.015 0.017 0.019 0.020 0.021 0.022
0.008 0.009 0.009 0.010 0.011 0.012 0.013 0.014 0.015 0.016
0.007 0.008 0.008 0.009 0.010 0.011 0.012 0.013 0.014 0.015

0.008 0.009 0.009 0.010 0.011 0.011 0.012 0.012 0.013 0.014
0.007 0.008 0.008 0.009 0.010 0.010 0.011 0.011 0.012 0.013
0.008 0.009 0.009 0.010 0.011 0.011 0.012 0.012 0.013 0.014
0.007 0.008 0.008 0.009 0.010 0.010 0.011 0.011 0.012 0.012
0.006 0.006 0.007 0.007 0.008 0.008 0.009 0.010 0.011 0.012
0.005 0.006 0.006 0.006 0.007 0.008 0.008 0.009 0.010 0.011

0.008 0.009 0.010 0.011 0.012 0.013 0.014 0.015 0.016 0.017
0.007 0.008 0.009 0.010 0.011 0.012 0.013 0.014 0.015 0.016
0.006 0.007 0.007 0.008 0.008 0.009 0.009 0.010 0.010 0.011
0.005 0.006 0.006 0.007 0.007 0.008 0.008 0.009 0.009 0.010
0.004 0.005 0.005 0.006 0.006 0.007 0.008 0.008 0.008 0.010
0.004 0.004 0.005 0.005 0.006 0.006 0.007 0.007 0.008 0.008

Recomendaciones para el refrigerante

Serie

Punta, 3xD, 5xD 7xD 10xD

Presión
PSI GPM

Presión
PSI GPM

Presión
PSI GPM

11 450 5 600 8 800 10
12 450 5 600 8 800 10
13 400 6 500 9.5 750 12
14 400 7 500 9.5 750 12
15 380 7 475 11 700 14
16 380 8 475 12 700 15
17 350 8 450 12.5 650 16.5
18 350 9 450 12.5 650 16.5
20 300 10 400 13 600 18
22 300 11 400 14 600 18
24 300 11 400 14 600 18
26 300 12 400 16 600 20
29 300 12 400 16 600 20
32 300 12 400 16 600 20
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ISO Material
Dureza Velocidad

(SFM)

Avance (IPR) de acuerdo al diámetro

Serie 11
0.4331 - 
0.4723

Serie 12
0.4724 - 
0.5117

Serie 13
0.5118 - 
0.5511

Serie 14
0.5512 - 
0.5905

H

Placa de desgaste 400 160 0.005 0.005 0.006 0.006
Hardox, AR400, T-1, etc. 500 130 0.004 0.004 0.005 0.006

600 90 0.004 0.004 0.004 0.005
Acero endurecido 300 - 400 170 0.005 0.005 0.006 0.006

400 - 500 130 0.004 0.004 0.005 0.006

K

120 - 150 550 0.010 0.012 0.013 0.014
150 - 200 520 0.010 0.011 0.012 0.013
200 - 220 465 0.008 0.010 0.011 0.012
220 - 260 405 0.008 0.009 0.010 0.011
260 - 320 365 0.008 0.008 0.009 0.010
120 - 150 575 0.012 0.013 0.014 0.015
150 - 200 550 0.011 0.012 0.013 0.014
200 - 220 495 0.010 0.011 0.012 0.013
220 - 260 425 0.009 0.010 0.011 0.012
260 - 320 380 0.009 0.010 0.011 0.012

N

Aluminio fundido 30 1150 0.012 0.013 0.014 0.015
180 860 0.011 0.012 0.013 0.014
30 1600 0.013 0.015 0.016 0.017

180 1150 0.012 0.014 0.015 0.016
100 - 200 415 0.010 0.011 0.012 0.012
200 - 250 335 0.008 0.009 0.010 0.011

Latón 100 755 0.010 0.012 0.013 0.014
Cobre 60 490 0.003 0.003 0.003 0.004

Datos de perforación recomendados  |   Imperial (pulgadas)

200 SFM • 0.80
0.008 IPR • 0.80

IMPORTANTE:  
refrigerante para conocer los requisitos de refrigerante para operar a las velocidades y avances recomendados. La asistencia técnica de fábrica se encuentra disponible a través 
de nuestro departamento de Ingeniería de aplicaciones. Para conocer las longitudes de los cuerpos de broca 7xD y 10xD, consulte los ejemplos de ajuste anteriores.

200 SFM • 0.70
0.008 IPR • 0.70

                                     La falla de las herramientas puede provocar lesiones graves. Lo que se debe evitar:

   - No girar las brocas a más de 50 RPM a menos que esté dentro de la pieza de trabajo o accesorio.
Visite  para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está disponible para sus 
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Avance (IPR) de acuerdo al diámetro

Serie 15
0.5906 - 
0.6298

Serie 16
0.6299 - 
0.6692

Serie 17
0.6693 - 
0.7086

Serie 18
0.7087 - 
0.7873

Serie 20
0.7874 - 
0.8660

Serie 22
0.8661 - 
0.9448

Serie 24
0.9449 - 
1.0235

Serie 26
1.0236 - 
1.1416

Serie 29
1.1417 - 
1.2597

Serie 32
1.2598 - 
1.3780

0.007 0.008 0.009 0.010 0.010 0.010 0.011 0.011 0.012 0.012
0.006 0.007 0.008 0.009 0.010 0.010 0.010 0.010 0.011 0.011
0.006 0.006 0.007 0.008 0.009 0.009 0.010 0.010 0.010 0.010
0.007 0.008 0.008 0.009 0.010 0.010 0.010 0.010 0.011 0.011
0.006 0.007 0.008 0.008 0.009 0.009 0.010 0.010 0.010 0.010

0.015 0.016 0.018 0.020 0.020 0.022 0.022 0.024 0.025 0.026
0.014 0.015 0.017 0.019 0.020 0.020 0.022 0.022 0.024 0.024
0.013 0.014 0.016 0.018 0.019 0.020 0.020 0.022 0.022 0.023
0.012 0.013 0.015 0.017 0.018 0.019 0.020 0.020 0.022 0.022
0.011 0.012 0.014 0.015 0.017 0.018 0.019 0.020 0.020 0.021
0.016 0.017 0.019 0.021 0.022 0.023 0.024 0.025 0.026 0.027
0.015 0.016 0.018 0.020 0.021 0.022 0.023 0.024 0.025 0.026
0.014 0.015 0.017 0.020 0.020 0.021 0.022 0.023 0.024 0.025
0.013 0.014 0.016 0.018 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023 0.024
0.013 0.014 0.015 0.017 0.018 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023

0.016 0.017 0.018 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023 0.024 0.025
0.015 0.016 0.017 0.018 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023 0.023
0.018 0.019 0.020 0.022 0.023 0.024 0.026 0.027 0.029 0.030
0.017 0.018 0.019 0.021 0.022 0.023 0.025 0.026 0.028 0.029
0.013 0.014 0.015 0.015 0.016 0.017 0.018 0.019 0.019 0.019
0.012 0.012 0.013 0.014 0.015 0.016 0.017 0.018 0.018 0.019
0.015 0.016 0.017 0.019 0.020 0.022 0.023 0.024 0.026 0.026
0.005 0.006 0.006 0.007 0.008 0.008 0.008 0.010 0.010 0.011

Recomendaciones para el refrigerante

Serie

Punta, 3xD, 5xD 7xD 10xD

Presión
PSI GPM

Presión
PSI GPM

Presión
PSI GPM

11 450 5 600 8 800 10
12 450 5 600 8 800 10
13 400 6 500 9.5 750 12
14 400 7 500 9.5 750 12
15 380 7 475 11 700 14
16 380 8 475 12 700 15
17 350 8 450 12.5 650 16.5
18 350 9 450 12.5 650 16.5
20 300 10 400 13 600 18
22 300 11 400 14 600 18
24 300 11 400 14 600 18
26 300 12 400 16 600 20
29 300 12 400 16 600 20
32 300 12 400 16 600 20
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ISO Material
Dureza Velocidad

(SFM)

Avance (IPR) de acuerdo al diámetro

Serie 11
0.4331 - 
0.4723

Serie 12
0.4724 - 
0.5117

Serie 13
0.5118 - 
0.5511

Serie 14
0.5512 - 
0.5905

P

Acero de fácil mecanizado 100 - 150 480 0.009 0.011 0.012 0.013
1118, 1215, 12L14, etc. 150 - 200 415 0.009 0.010 0.011 0.012

200 - 250 390 0.007 0.008 0.009 0.010
85 - 125 450 0.010 0.011 0.012 0.013

1010, 1020, 1025, 1522, 1144, etc. 125 - 175 390 0.009 0.010 0.011 0.012
175 - 225 355 0.008 0.009 0.010 0.011
225 - 275 310 0.006 0.007 0.008 0.009

Acero de medio carbono 125 - 175 390 0.009 0.010 0.011 0.012
1030, 1040, 1050, 1527, 1140, 1151, etc. 175 - 225 355 0.008 0.009 0.010 0.011

225 - 275 310 0.007 0.008 0.009 0.010
275 - 325 265 0.006 0.007 0.008 0.009

Acero aleado 125 - 175 375 0.009 0.010 0.011 0.012
4140, 5140, 8640, etc. 175 - 225 345 0.008 0.009 0.010 0.011

225 - 275 310 0.007 0.008 0.009 0.010
275 - 325 285 0.006 0.006 0.007 0.008
325 - 375 255 0.006 0.006 0.006 0.007

Aleación de alta resistencia 225 - 300 230 0.007 0.008 0.009 0.010
4340, 4330V, 300M, etc. 300 - 350 205 0.006 0.006 0.007 0.008

350 - 400 185 0.005 0.006 0.006 0.007
Acero estructural 100 - 150 355 0.009 0.010 0.011 0.012
A36, A285, A516, etc. 150 - 250 285 0.007 0.008 0.009 0.010

250 - 350 265 0.006 0.007 0.008 0.009
Acero grado Herramienta 150 - 200 255 0.006 0.006 0.006 0.007
H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, etc. 200 - 250 195 0.005 0.006 0.006 0.006

S

Aleación de alta temperatura 140 - 220 120 0.006 0.006 0.006 0.007
Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220 - 310 95 0.005 0.006 0.006 0.006

140 - 220 140 0.005 0.006 0.006 0.007
220 - 310 110 0.004 0.005 0.006 0.006

Aleación aeroespacial 185 - 275 145 0.004 0.004 0.005 0.005
S82 275 - 350 120 0.003 0.003 0.004 0.005

M

Acero inoxidable Serie 400 185 - 275 240 0.006 0.007 0.007 0.008
416, 420, etc. 275 - 350 185 0.005 0.006 0.006 0.007
Acero inoxidable Serie 300 135 - 185 220 0.004 0.005 0.005 0.006
304, 316, 17-4PH, etc. 185 - 275 160 0.003 0.004 0.004 0.005
Acero inoxidable súper dúplex 135 - 185 125 0.003 0.003 0.003 0.004

185 - 275 100 0.002 0.002 0.003 0.003

Datos de perforación recomendados  |   Imperial (pulgadas)

200 SFM • 0.80
0.008 IPR • 0.80

IMPORTANTE:  
refrigerante para conocer los requisitos de refrigerante para operar a las velocidades y avances recomendados. La asistencia técnica de fábrica se encuentra disponible a través 
de nuestro departamento de Ingeniería de aplicaciones. Para conocer las longitudes de los cuerpos de broca 7xD y 10xD, consulte los ejemplos de ajuste anteriores.

200 SFM • 0.70
0.008 IPR • 0.70

                                     La falla de las herramientas puede provocar lesiones graves. Lo que se debe evitar:

   - No girar las brocas a más de 50 RPM a menos que esté dentro de la pieza de trabajo o accesorio.
Visite  para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está disponible para sus 
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Avance (IPR) de acuerdo al diámetro

Serie 15
0.5906 - 
0.6298

Serie 16
0.6299 - 
0.6692

Serie 17
0.6693 - 
0.7086

Serie 18
0.7087 - 
0.7873

Serie 20
0.7874 - 
0.8660

Serie 22
0.8661 - 
0.9448

Serie 24
0.9449 - 
1.0235

Serie 26
1.0236 - 
1.1416

Serie 29
1.1417 - 
1.2597

Serie 32
1.2598 - 
1.3780

0.014 0.015 0.016 0.017 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023 0.024
0.013 0.014 0.015 0.016 0.017 0.018 0.019 0.020 0.021 0.022
0.011 0.012 0.013 0.015 0.017 0.017 0.018 0.019 0.020 0.021
0.014 0.015 0.016 0.017 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023 0.024
0.013 0.014 0.015 0.016 0.017 0.018 0.019 0.020 0.021 0.022
0.012 0.013 0.014 0.015 0.016 0.017 0.018 0.019 0.020 0.021
0.010 0.011 0.012 0.014 0.015 0.016 0.017 0.017 0.018 0.019
0.013 0.014 0.015 0.017 0.018 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023
0.012 0.013 0.014 0.016 0.017 0.018 0.019 0.020 0.021 0.022
0.011 0.012 0.013 0.015 0.016 0.017 0.018 0.019 0.020 0.021
0.010 0.011 0.012 0.014 0.015 0.016 0.017 0.017 0.018 0.019
0.013 0.014 0.015 0.017 0.018 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023
0.012 0.013 0.014 0.016 0.017 0.018 0.019 0.020 0.021 0.022
0.011 0.012 0.013 0.015 0.015 0.017 0.018 0.019 0.020 0.021
0.009 0.010 0.011 0.013 0.014 0.015 0.016 0.017 0.018 0.018
0.008 0.009 0.010 0.012 0.013 0.014 0.015 0.016 0.017 0.017
0.010 0.011 0.012 0.013 0.014 0.015 0.016 0.017 0.017 0.018
0.009 0.010 0.010 0.011 0.012 0.013 0.014 0.015 0.016 0.017
0.008 0.009 0.009 0.010 0.011 0.012 0.013 0.014 0.015 0.016
0.012 0.014 0.014 0.016 0.017 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023
0.011 0.012 0.013 0.014 0.016 0.017 0.018 0.019 0.020 0.021
0.010 0.011 0.012 0.013 0.014 0.016 0.017 0.018 0.019 0.020
0.007 0.008 0.008 0.009 0.010 0.011 0.012 0.013 0.014 0.015
0.006 0.007 0.007 0.008 0.009 0.010 0.011 0.012 0.013 0.014

0.007 0.008 0.008 0.009 0.010 0.010 0.011 0.011 0.012 0.013
0.006 0.007 0.007 0.008 0.009 0.009 0.010 0.010 0.011 0.012
0.007 0.008 0.008 0.009 0.010 0.010 0.011 0.011 0.012 0.013
0.006 0.007 0.007 0.008 0.009 0.009 0.010 0.010 0.011 0.011
0.006 0.006 0.006 0.006 0.007 0.007 0.008 0.009 0.010 0.011
0.005 0.006 0.006 0.006 0.006 0.007 0.007 0.008 0.009 0.010

0.008 0.009 0.010 0.011 0.012 0.013 0.014 0.015 0.016 0.017
0.007 0.008 0.009 0.010 0.011 0.012 0.013 0.014 0.015 0.016
0.006 0.007 0.007 0.008 0.008 0.009 0.009 0.010 0.010 0.011
0.005 0.006 0.006 0.007 0.007 0.008 0.008 0.009 0.009 0.010
0.004 0.005 0.005 0.006 0.006 0.007 0.008 0.008 0.008 0.010
0.004 0.004 0.005 0.005 0.006 0.006 0.007 0.007 0.008 0.008

Recomendaciones para el refrigerante

Serie

Punta, 3xD, 5xD 7xD 10xD

Presión
PSI GPM

Presión
PSI GPM

Presión
PSI GPM

11 450 5 600 8 800 10
12 450 5 600 8 800 10
13 400 6 500 9.5 750 12
14 400 7 500 9.5 750 12
15 380 7 475 11 700 14
16 380 8 475 12 700 15
17 350 8 450 12.5 650 16.5
18 350 9 450 12.5 650 16.5
20 300 10 400 13 600 18
22 300 11 400 14 600 18
24 300 11 400 14 600 18
26 300 12 400 16 600 20
29 300 12 400 16 600 20
32 300 12 400 16 600 20
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ISO Material
Dureza Velocidad

(SFM)

Avance (IPR) de acuerdo al diámetro

Serie 11
0.4331 - 
0.4723

Serie 12
0.4724 - 
0.5117

Serie 13
0.5118 - 
0.5511

Serie 14
0.5512 - 
0.5905

H

Placa de desgaste 400 145 0.005 0.005 0.006 0.006
Hardox, AR400, T-1, etc. 500 110 0.004 0.004 0.005 0.006

600 80 0.004 0.004 0.004 0.005
Acero endurecido 300 - 400 155 0.005 0.005 0.006 0.006

400 - 500 120 0.004 0.004 0.005 0.006

K

120 - 150 480 0.009 0.011 0.012 0.013
150 - 200 450 0.009 0.010 0.011 0.012
200 - 220 400 0.007 0.009 0.010 0.011
220 - 260 350 0.007 0.008 0.009 0.010
260 - 320 320 0.007 0.007 0.008 0.009
120 - 150 500 0.011 0.012 0.013 0.014
150 - 200 480 0.010 0.011 0.012 0.013
200 - 220 430 0.009 0.010 0.011 0.012
220 - 260 370 0.008 0.009 0.010 0.011
260 - 320 335 0.008 0.009 0.010 0.011

N

Aluminio fundido 30 1000 0.011 0.012 0.013 0.014
180 750 0.010 0.011 0.012 0.013
30 1400 0.012 0.014 0.015 0.016

180 1000 0.011 0.013 0.014 0.015
100 - 200 360 0.009 0.010 0.011 0.011
200 - 250 295 0.007 0.008 0.009 0.010

Latón 100 660 0.009 0.011 0.012 0.013
Cobre 60 425 0.003 0.003 0.003 0.004

Datos de perforación recomendados  |   Imperial (pulgadas)

200 SFM • 0.80
0.008 IPR • 0.80

IMPORTANTE:  
refrigerante para conocer los requisitos de refrigerante para operar a las velocidades y avances recomendados. La asistencia técnica de fábrica se encuentra disponible a través 
de nuestro departamento de Ingeniería de aplicaciones. Para conocer las longitudes de los cuerpos de broca 7xD y 10xD, consulte los ejemplos de ajuste anteriores.

200 SFM • 0.70
0.008 IPR • 0.70

                                        La falla de las herramientas puede provocar lesiones graves. Lo que se debe evitar:

   - No girar las brocas a más de 50 RPM a menos que esté dentro de la pieza de trabajo o accesorio.
Visite  para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está disponible para sus 
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Avance (IPR) de acuerdo al diámetro

Serie 15
0.5906 - 
0.6298

Serie 16
0.6299 - 
0.6692

Serie 17
0.6693 - 
0.7086

Serie 18
0.7087 - 
0.7873

Serie 20
0.7874 - 
0.8660

Serie 22
0.8661 - 
0.9448

Serie 24
0.9449 - 
1.0235

Serie 26
1.0236 - 
1.1416

Serie 29
1.1417 - 
1.2597

Serie 32
1.2598 - 
1.3780

0.006 0.007 0.008 0.009 0.009 0.009 0.010 0.010 0.011 0.011
0.006 0.006 0.007 0.008 0.009 0.009 0.009 0.009 0.010 0.010
0.006 0.006 0.006 0.007 0.008 0.008 0.009 0.009 0.009 0.009
0.006 0.007 0.007 0.008 0.009 0.009 0.009 0.009 0.010 0.010
0.006 0.006 0.007 0.007 0.008 0.008 0.009 0.009 0.009 0.009

0.014 0.015 0.017 0.018 0.018 0.020 0.020 0.022 0.023 0.024
0.013 0.014 0.016 0.017 0.018 0.018 0.020 0.020 0.022 0.022
0.012 0.013 0.015 0.016 0.017 0.018 0.018 0.020 0.020 0.021
0.011 0.012 0.014 0.015 0.016 0.017 0.018 0.018 0.020 0.020
0.010 0.011 0.013 0.014 0.015 0.016 0.017 0.018 0.018 0.019
0.015 0.016 0.018 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023 0.024 0.025
0.014 0.015 0.017 0.018 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023 0.024
0.013 0.014 0.016 0.018 0.018 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023
0.012 0.013 0.015 0.017 0.017 0.018 0.019 0.020 0.021 0.022
0.012 0.013 0.014 0.016 0.016 0.017 0.018 0.019 0.020 0.021

0.015 0.016 0.017 0.017 0.018 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023
0.014 0.015 0.016 0.016 0.017 0.018 0.019 0.020 0.021 0.021
0.017 0.017 0.018 0.020 0.021 0.022 0.024 0.025 0.027 0.028
0.016 0.016 0.017 0.019 0.020 0.021 0.023 0.024 0.026 0.027
0.012 0.013 0.014 0.014 0.015 0.016 0.017 0.017 0.017 0.017
0.011 0.011 0.012 0.013 0.014 0.015 0.016 0.016 0.016 0.016
0.014 0.015 0.016 0.017 0.018 0.020 0.021 0.022 0.024 0.024
0.005 0.006 0.006 0.006 0.007 0.007 0.007 0.009 0.009 0.010

Recomendaciones para el refrigerante

Serie

Punta, 3xD, 5xD 7xD 10xD

Presión
PSI GPM

Presión
PSI GPM

Presión
PSI GPM

11 450 5 600 8 800 10
12 450 5 600 8 800 10
13 400 6 500 9.5 750 12
14 400 7 500 9.5 750 12
15 380 7 475 11 700 14
16 380 8 475 12 700 15
17 350 8 450 12.5 650 16.5
18 350 9 450 12.5 650 16.5
20 300 10 400 13 600 18
22 300 11 400 14 600 18
24 300 11 400 14 600 18
26 300 12 400 16 600 20
29 300 12 400 16 600 20
32 300 12 400 16 600 20
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ISO Material
Dureza Velocidad Serie 11

11.00 - 11.99
Serie 12

12.00 - 12.99
Serie 13

13.00 - 13.99
Serie 14

14.00 - 14.99

P

Acero de fácil mecanizado 100 - 150 168 0.28 0.30 0.33 0.36
1118, 1215, 12L14, etc. 150 - 200 145 0.25 0.28 0.30 0.33

200 - 250 130 0.20 0.23 0.25 0.28
85 - 125 158 0.28 0.3 0.33 0.36

1010, 1020, 1025, 1522, 1144, etc. 125 - 175 137 0.25 0.28 0.30 0.33
175 - 225 125 0.23 0.25 0.28 0.30
225 - 275 107 0.18 0.20 0.23 0.25

Acero de medio carbono 125 - 175 137 0.25 0.28 0.30 0.33
1030, 1040, 1050, 1527, 1140, 1151, etc. 175 - 225 125 0.23 0.25 0.28 0.30

225 - 275 107 0.20 0.23 0.25 0.28
275 - 325 91 0.18 0.20 0.23 0.25

Acero aleado 125 - 175 126 0.25 0.28 0.30 0.33
4140, 5140, 8640, etc. 175 - 225 116 0.23 0.25 0.28 0.30

225 - 275 104 0.20 0.23 0.25 0.28
275 - 325 94 0.15 0.18 0.20 0.23
325 - 375 85 0.15 0.15 0.18 0.20

Aleación de alta resistencia 225 - 300 76 0.20 0.23 0.25 0.28
4340, 4330V, 300M, etc. 300 - 350 69 0.15 0.18 0.20 0.23

350 - 400 61 0.13 0.18 0.18 0.20
Acero estructural 100 - 150 125 0.25 0.28 0.30 0.33
A36, A285, A516, etc. 150 - 250 101 0.20 0.23 0.25 0.28

250 - 350 93 0.18 0.20 0.23 0.25
Acero grado Herramienta 150 - 200 81 0.15 0.18 0.18 0.20
H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, etc. 200 - 250 62 0.13 0.15 0.15 0.18

S

Aleación de alta temperatura 140 - 220 40 0.15 0.18 0.18 0.20
Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220 - 310 30 0.13 0.15 0.15 0.18

140 - 220 43 0.13 0.15 0.18 0.20
220 - 310 34 0.10 0.13 0.15 0.18

Aleación aeroespacial 185 - 275 50 0.10 0.10 0.12 0.14
S82 275 - 350 41 0.09 0.09 0.10 0.12

M

Acero inoxidable Serie 400 185 - 275 73 0.15 0.18 0.18 0.20
416, 420, etc. 275 - 350 56 0.13 0.15 0.15 0.18
Acero inoxidable Serie 300 135 - 185 64 0.10 0.13 0.13 0.15
304, 316, 17-4PH, etc. 185 - 275 47 0.08 0.10 0.10 0.13
Acero inoxidable súper dúplex 135 - 185 38 0.08 0.08 0.08 0.10

185 - 275 30 0.05 0.05 0.08 0.08

Datos de perforación recomendados   |   Métrico (mm)

61 M/min • 0.80
0.20 mm/rev • 0.80

61 M/min • 0.70
0.20 mm/rev • 0.70

IMPORTANTE:  
de refrigerante para conocer los requisitos de refrigerante para operar a las velocidades y avances recomendados. La asistencia técnica de fábrica se encuentra disponible a través 
de nuestro departamento de Ingeniería de aplicaciones. Para conocer las longitudes de los cuerpos de broca 7xD y 10xD, consulte los ejemplos de ajuste anteriores.

                                       La falla de las herramientas puede provocar lesiones graves. Lo que se debe evitar:

   - No girar las brocas a más de 50 RPM a menos que esté dentro de la pieza de trabajo o accesorio.
Visite  para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está disponible para sus 
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Serie 15
15.00 - 15.99

Serie 16
16.00 - 16.99

Serie 17
17.00 - 17.99

Serie 18
18.00 - 19.99

Serie 20
20.00 - 21.99

Serie 22
22.00 - 23.99

Serie 24
24.00 - 25.99

Serie 26
26.00 - 28.99

Serie 29
29.00 - 31.99

Serie 32
32.00 - 35.00

0.38 0.41 0.43 0.48 0.53 0.56 0.58 0.61 0.64 0.66
0.36 0.38 0.41 0.43 0.48 0.51 0.53 0.56 0.58 0.61
0.30 0.33 0.36 0.41 0.46 0.48 0.51 0.53 0.56 0.58
0.38 0.41 0.43 0.48 0.53 0.56 0.58 0.61 0.64 0.66
0.36 0.38 0.41 0.46 0.48 0.51 0.53 0.56 0.58 0.61
0.33 0.36 0.38 0.42 0.46 0.48 0.51 0.53 0.56 0.58
0.28 0.30 0.33 0.38 0.41 0.42 0.46 0.48 0.51 0.53
0.36 0.38 0.41 0.46 0.51 0.53 0.56 0.58 0.61 0.64
0.33 0.36 0.38 0.43 0.48 0.51 0.53 0.56 0.58 0.61
0.30 0.33 0.36 0.41 0.46 0.48 0.51 0.53 0.56 0.58
0.28 0.30 0.33 0.38 0.41 0.43 0.46 0.48 0.51 0.53
0.36 0.38 0.41 0.46 0.51 0.53 0.56 0.58 0.61 0.64
0.33 0.36 0.38 0.43 0.48 0.51 0.53 0.56 0.58 0.61
0.30 0.33 0.36 0.41 0.46 0.48 0.51 0.53 0.56 0.58
0.25 0.28 0.30 0.36 0.38 0.41 0.43 0.46 0.48 0.51
0.23 0.25 0.28 0.33 0.36 0.38 0.41 0.43 0.46 0.48
0.28 0.30 0.33 0.36 0.38 0.41 0.43 0.46 0.48 0.51
0.25 0.28 0.28 0.30 0.33 0.36 0.38 0.41 0.43 0.46
0.23 0.25 0.25 0.28 0.30 0.33 0.36 0.38 0.41 0.43
0.33 0.38 0.38 0.43 0.48 0.53 0.56 0.58 0.61 0.64
0.30 0.33 0.36 0.38 0.43 0.48 0.51 0.53 0.56 0.58
0.28 0.30 0.33 0.36 0.38 0.43 0.48 0.51 0.53 0.56
0.20 0.23 0.23 0.25 0.28 0.30 0.33 0.36 0.38 0.41
0.18 0.20 0.20 0.23 0.25 0.28 0.30 0.33 0.36 0.38

0.20 0.23 0.23 0.25 0.28 0.28 0.30 0.30 0.33 0.36
0.18 0.20 0.20 0.23 0.25 0.25 0.28 0.28 0.30 0.33
0.20 0.23 0.23 0.25 0.28 0.28 0.30 0.30 0.33 0.33
0.18 0.20 0.20 0.23 0.25 0.25 0.28 0.28 0.30 0.30
0.15 0.16 0.18 0.18 0.20 0.22 0.24 0.26 0.28 0.31
0.14 0.15 0.16 0.16 0.18 0.20 0.22 0.24 0.26 0.29

0.20 0.23 0.25 0.28 0.30 0.33 0.36 0.38 0.41 0.43
0.18 0.20 0.23 0.25 0.28 0.30 0.33 0.36 0.38 0.41
0.15 0.18 0.18 0.20 0.20 0.23 0.23 0.25 0.25 0.28
0.13 0.15 0.15 0.18 0.18 0.20 0.20 0.23 0.23 0.25
0.10 0.13 0.13 0.15 0.15 0.18 0.20 0.20 0.20 0.25
0.10 0.10 0.13 0.13 0.15 0.15 0.18 0.18 0.20 0.20

Recomendaciones para el refrigerante

Serie

Punta, 3xD, 5xD 7xD 10xD

Presión
LPM

Presión
LPM

Presión
LPM

11 31 19 41 30 55 38
12 31 19 41 30 55 38
13 28 23 34 36 52 45
14 28 26 34 36 52 45
15 26 26 33 42 48 53
16 26 30 33 45 48 57
17 24 30 31 47 45 62
18 24 34 31 47 45 62
20 21 38 28 49 41 68
22 21 42 28 53 41 68
24 21 42 28 53 41 68
26 21 45 28 61 41 76
29 21 45 28 61 41 76
32 21 45 28 61 41 76
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ISO Material
Dureza Velocidad Serie 11

11.00 - 11.99
Serie 12

12.00 - 12.99
Serie 13

13.00 - 13.99
Serie 14

14.00 - 14.99

H

Placa de desgaste 400 50 0.13 0.13 0.15 0.17
Hardox, AR400, T-1, etc. 500 40 0.11 0.11 0.13 0.15

600 27 0.10 0.10 0.11 0.13
Acero endurecido 300 - 400 51 0.13 0.13 0.15 0.17

400 - 500 40 0.11 0.11 0.13 0.15

K

120 - 150 168 0.27 0.30 0.33 0.36
150 - 200 159 0.25 0.28 0.30 0.33
200 - 220 141 0.22 0.25 0.28 0.30
220 - 260 124 0.20 0.23 0.25 0.28
260 - 320 112 0.20 0.21 0.23 0.25
120 - 150 175 0.30 0.33 0.36 0.38
150 - 200 168 0.28 0.30 0.33 0.36
200 - 220 151 0.25 0.28 0.30 0.33
220 - 260 130 0.23 0.25 0.28 0.30
260 - 320 116 0.23 0.25 0.28 0.30

N

Aluminio fundido 30 351 0.30 0.33 0.36 0.38
180 262 0.28 0.30 0.33 0.36
30 488 0.33 0.38 0.41 0.43

180 351 0.30 0.36 0.38 0.41
100 - 200 126 0.26 0.28 0.30 0.32
200 - 250 103 0.22 0.24 0.26 0.28

Latón 100 230 0.29 0.30 0.33 0.36
Cobre 60 149 0.07 0.08 0.09 0.11

Datos de perforación recomendados   |   Métrico (mm)

61 M/min • 0.80
0.20 mm/rev • 0.80

61 M/min • 0.70
0.20 mm/rev • 0.70

IMPORTANTE:  
refrigerante para conocer los requisitos de refrigerante para operar a las velocidades y avances recomendados. La asistencia técnica de fábrica se encuentra disponible a través 
de nuestro departamento de Ingeniería de aplicaciones. Para conocer las longitudes de los cuerpos de broca 7xD y 10xD, consulte los ejemplos de ajuste anteriores.

                                        La falla de las herramientas puede provocar lesiones graves. Lo que se debe evitar:

   - No girar las brocas a más de 50 RPM a menos que esté dentro de la pieza de trabajo o accesorio.
Visite  para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está disponible para sus 
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Serie 15
15.00 - 15.99

Serie 16
16.00 - 16.99

Serie 17
17.00 - 17.99

Serie 18
18.00 - 19.99

Serie 20
20.00 - 21.99

Serie 22
22.00 - 23.99

Serie 24
24.00 - 25.99

Serie 26
26.00 - 28.99

Serie 29
29.00 - 31.99

Serie 32
32.00 - 35.00

0.19 0.21 0.23 0.25 0.27 0.27 0.29 0.29 0.31 0.31
0.17 0.19 0.21 0.23 0.25 0.25 0.27 0.27 0.29 0.29
0.15 0.17 0.19 0.21 0.23 0.23 0.25 0.25 0.25 0.27
0.19 0.21 0.22 0.23 0.25 0.25 0.27 0.27 0.29 0.29
0.17 0.19 0.20 0.21 0.23 0.23 0.25 0.25 0.27 0.27

0.38 0.41 0.46 0.51 0.53 0.56 0.58 0.61 0.64 0.66
0.36 0.38 0.43 0.48 0.51 0.53 0.56 0.58 0.61 0.63
0.33 0.36 0.41 0.46 0.48 0.51 0.53 0.56 0.58 0.60
0.30 0.33 0.38 0.43 0.46 0.48 0.51 0.53 0.56 0.58
0.28 0.30 0.36 0.38 0.43 0.46 0.48 0.51 0.53 0.55
0.41 0.43 0.48 0.53 0.56 0.58 0.61 0.64 0.66 0.69
0.38 0.41 0.46 0.51 0.53 0.56 0.58 0.61 0.64 0.66
0.36 0.38 0.43 0.51 0.51 0.53 0.56 0.58 0.61 0.64
0.33 0.36 0.41 0.46 0.48 0.51 0.53 0.56 0.58 0.61
0.33 0.36 0.38 0.43 0.46 0.48 0.51 0.53 0.56 0.58

0.41 0.43 0.46 0.48 0.51 0.53 0.56 0.58 0.61 0.64
0.38 0.41 0.43 0.46 0.48 0.51 0.53 0.56 0.58 0.58
0.46 0.48 0.51 0.53 0.56 0.61 0.66 0.69 0.74 0.76
0.43 0.46 0.48 0.53 0.56 0.58 0.64 0.66 0.71 0.74
0.34 0.36 0.38 0.40 0.42 0.44 0.46 0.48 0.48 0.50
0.30 0.32 0.34 0.36 0.38 0.42 0.46 0.46 0.46 0.48
0.38 0.41 0.43 0.48 0.53 0.56 0.60 0.63 0.66 0.66
0.13 0.15 0.16 0.18 0.20 0.20 0.22 0.25 0.25 0.28

Recomendaciones para el refrigerante

Serie

Punta, 3xD, 5xD 7xD 10xD

Presión
LPM

Presión
LPM

Presión
LPM

11 31 19 41 30 55 38
12 31 19 41 30 55 38
13 28 23 34 36 52 45
14 28 26 34 36 52 45
15 26 26 33 42 48 53
16 26 30 33 45 48 57
17 24 30 31 47 45 62
18 24 34 31 47 45 62
20 21 38 28 49 41 68
22 21 42 28 53 41 68
24 21 42 28 53 41 68
26 21 45 28 61 41 76
29 21 45 28 61 41 76
32 21 45 28 61 41 76
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ISO Material
Dureza Velocidad Serie 11

11.00 - 11.99
Serie 12

12.00 - 12.99
Serie 13

13.00 - 13.99
Serie 14

14.00 - 14.99

P

Acero de fácil mecanizado 100 - 150 146 0.23 0.28 0.30 0.33
1118, 1215, 12L14, etc. 150 - 200 126 0.23 0.26 0.28 0.30

200 - 250 119 0.19 0.21 0.23 0.26
85 - 125 137 0.26 0.28 0.30 0.33

1010, 1020, 1025, 1522, 1144, etc. 125 - 175 119 0.23 0.26 0.28 0.30
175 - 225 108 0.21 0.23 0.26 0.28
225 - 275 95 0.16 0.19 0.21 0.23

Acero de medio carbono 125 - 175 119 0.23 0.26 0.28 0.30
1030, 1040, 1050, 1527, 1140, 1151, etc. 175 - 225 108 0.21 0.23 0.26 0.28

225 - 275 95 0.19 0.21 0.23 0.26
275 - 325 81 0.16 0.19 0.21 0.23

Acero aleado 125 - 175 114 0.23 0.26 0.28 0.30
4140, 5140, 8640, etc. 175 - 225 105 0.21 0.23 0.26 0.28

225 - 275 95 0.19 0.21 0.23 0.26
275 - 325 87 0.14 0.16 0.19 0.21
325 - 375 78 0.14 0.14 0.16 0.19

Aleación de alta resistencia 225 - 300 70 0.19 0.21 0.23 0.26
4340, 4330V, 300M, etc. 300 - 350 63 0.14 0.16 0.19 0.21

350 - 400 56 0.12 0.14 0.16 0.19
Acero estructural 100 - 150 108 0.23 0.26 0.28 0.30
A36, A285, A516, etc. 150 - 250 87 0.19 0.21 0.23 0.26

250 - 350 81 0.16 0.19 0.21 0.23
Acero grado Herramienta 150 - 200 78 0.14 0.16 0.16 0.19
H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, etc. 200 - 250 59 0.12 0.14 0.14 0.16

S

Aleación de alta temperatura 140 - 220 37 0.14 0.16 0.16 0.19
Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220 - 310 29 0.12 0.14 0.14 0.16

140 - 220 42 0.12 0.14 0.16 0.19
220 - 310 33 0.09 0.12 0.14 0.16

Aleación aeroespacial 185 - 275 45 0.09 0.09 0.12 0.12
S82 275 - 350 37 0.07 0.07 0.09 0.12

M

Acero inoxidable Serie 400 185 - 275 73 0.15 0.18 0.18 0.20
416, 420, etc. 275 - 350 56 0.13 0.15 0.15 0.18
Acero inoxidable Serie 300 135 - 185 64 0.10 0.13 0.13 0.15
304, 316, 17-4PH, etc. 185 - 275 47 0.08 0.10 0.10 0.13
Acero inoxidable súper dúplex 135 - 185 38 0.08 0.08 0.08 0.10

185 - 275 30 0.05 0.05 0.08 0.08

Datos de perforación recomendados   |   Métrico (mm)

61 M/min • 0.80
0.20 mm/rev • 0.80

61 M/min • 0.70
0.20 mm/rev • 0.70

IMPORTANTE:  
refrigerante para conocer los requisitos de refrigerante para operar a las velocidades y avances recomendados. La asistencia técnica de fábrica se encuentra disponible a través 
de nuestro departamento de Ingeniería de aplicaciones. Para conocer las longitudes de los cuerpos de broca 7xD y 10xD, consulte los ejemplos de ajuste anteriores.

                                     La falla de las herramientas puede provocar lesiones graves. Lo que se debe evitar:

   - No girar las brocas a más de 50 RPM a menos que esté dentro de la pieza de trabajo o accesorio.
Visite  para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está disponible para sus 
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Serie 15
15.00 - 15.99

Serie 16
16.00 - 16.99

Serie 17
17.00 - 17.99

Serie 18
18.00 - 19.99

Serie 20
20.00 - 21.99

Serie 22
22.00 - 23.99

Serie 24
24.00 - 25.99

Serie 26
26.00 - 28.99

Serie 29
29.00 - 31.99

Serie 32
32.00 - 35.00

0.35 0.37 0.40 0.44 0.49 0.51 0.54 0.56 0.58 0.61
0.33 0.35 0.37 0.40 0.44 0.47 0.49 0.51 0.54 0.56
0.28 0.30 0.33 0.37 0.42 0.44 0.47 0.49 0.51 0.54
0.35 0.37 0.40 0.44 0.49 0.51 0.54 0.56 0.58 0.61
0.33 0.35 0.37 0.41 0.44 0.47 0.49 0.51 0.54 0.56
0.30 0.33 0.35 0.38 0.41 0.44 0.47 0.49 0.51 0.54
0.26 0.28 0.30 0.35 0.37 0.40 0.42 0.44 0.47 0.49
0.33 0.35 0.37 0.42 0.47 0.49 0.51 0.54 0.56 0.58
0.30 0.33 0.35 0.40 0.44 0.47 0.49 0.51 0.54 0.56
0.28 0.30 0.33 0.37 0.41 0.44 0.47 0.49 0.51 0.54
0.26 0.28 0.30 0.35 0.37 0.40 0.42 0.44 0.47 0.49
0.33 0.35 0.37 0.42 0.47 0.49 0.51 0.54 0.56 0.58
0.30 0.33 0.35 0.40 0.44 0.47 0.49 0.51 0.54 0.56
0.28 0.30 0.33 0.37 0.38 0.44 0.47 0.49 0.51 0.54
0.23 0.26 0.28 0.33 0.35 0.37 0.40 0.42 0.46 0.47
0.21 0.23 0.26 0.30 0.33 0.35 0.37 0.40 0.42 0.44
0.26 0.28 0.30 0.33 0.35 0.37 0.40 0.42 0.44 0.47
0.23 0.26 0.26 0.28 0.30 0.33 0.35 0.37 0.40 0.42
0.21 0.23 0.23 0.26 0.28 0.30 0.33 0.35 0.37 0.40
0.30 0.35 0.35 0.40 0.44 0.49 0.51 0.54 0.56 0.58
0.28 0.30 0.33 0.35 0.40 0.44 0.47 0.49 0.51 0.54
0.26 0.28 0.30 0.33 0.35 0.40 0.44 0.47 0.49 0.51
0.19 0.21 0.21 0.23 0.26 0.28 0.30 0.33 0.35 0.37
0.16 0.19 0.19 0.21 0.23 0.26 0.28 0.30 0.33 0.35

0.19 0.21 0.21 0.23 0.26 0.26 0.28 0.28 0.30 0.33
0.16 0.19 0.19 0.21 0.23 0.23 0.26 0.26 0.28 0.30
0.19 0.21 0.21 0.23 0.26 0.26 0.28 0.28 0.30 0.33
0.16 0.19 0.19 0.21 0.23 0.23 0.26 0.26 0.28 0.28
0.14 0.14 0.16 0.16 0.19 0.19 0.21 0.23 0.26 0.28
0.12 0.14 0.14 0.14 0.16 0.19 0.19 0.21 0.23 0.26

0.20 0.23 0.25 0.28 0.30 0.33 0.36 0.38 0.41 0.43
0.18 0.20 0.23 0.25 0.28 0.30 0.33 0.36 0.38 0.41
0.15 0.18 0.18 0.20 0.20 0.23 0.23 0.25 0.25 0.28
0.13 0.15 0.15 0.18 0.18 0.20 0.20 0.23 0.23 0.25
0.10 0.13 0.13 0.15 0.15 0.18 0.20 0.20 0.20 0.25
0.10 0.10 0.13 0.13 0.15 0.15 0.18 0.18 0.20 0.20

Recomendaciones para el refrigerante

Serie

Punta, 3xD, 5xD 7xD 10xD

Presión
LPM

Presión
LPM

Presión
LPM

11 31 19 41 30 55 38
12 31 19 41 30 55 38
13 28 23 34 36 52 45
14 28 26 34 36 52 45
15 26 26 33 42 48 53
16 26 30 33 45 48 57
17 24 30 31 47 45 62
18 24 34 31 47 45 62
20 21 38 28 49 41 68
22 21 42 28 53 41 68
24 21 42 28 53 41 68
26 21 45 28 61 41 76
29 21 45 28 61 41 76
32 21 45 28 61 41 76
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ISO Material
Dureza Velocidad Serie 11

11.00 - 11.99
Serie 12

12.00 - 12.99
Serie 13

13.00 - 13.99
Serie 14

14.00 - 14.99

H

Placa de desgaste 400 45 0.12 0.12 0.14 0.14
Hardox, AR400, T-1, etc. 500 37 0.09 0.09 0.12 0.14

600 25 0.09 0.09 0.09 0.12
Acero endurecido 300 - 400 47 0.12 0.12 0.14 0.14

400 - 500 37 0.09 0.09 0.12 0.14

K

120 - 150 146 0.23 0.28 0.30 0.33
150 - 200 138 0.23 0.26 0.28 0.30
200 - 220 123 0.19 0.23 0.26 0.28
220 - 260 108 0.19 0.21 0.23 0.26
260 - 320 97 0.19 0.19 0.21 0.23
120 - 150 152 0.28 0.30 0.33 0.35
150 - 200 146 0.26 0.28 0.30 0.33
200 - 220 131 0.23 0.26 0.28 0.30
220 - 260 113 0.21 0.23 0.26 0.28
260 - 320 102 0.21 0.23 0.26 0.28

N

Aluminio fundido 30 300 0.28 0.30 0.33 0.35
180 225 0.26 0.28 0.30 0.33
30 425 0.30 0.35 0.37 0.40

180 300 0.28 0.33 0.35 0.37
100 - 200 110 0.23 0.26 0.28 0.28
200 - 250 90 0.19 0.21 0.23 0.26

Latón 100 200 0.23 0.28 0.30 0.33
Cobre 60 130 0.07 0.07 0.07 0.09

Datos de perforación recomendados   |   Métrico (mm)

61 M/min • 0.80
0.20 mm/rev • 0.80

61 M/min • 0.70
0.20 mm/rev • 0.70

IMPORTANTE:  
de refrigerante para conocer los requisitos de refrigerante para operar a las velocidades y avances recomendados. La asistencia técnica de fábrica se encuentra disponible a través 
de nuestro departamento de Ingeniería de aplicaciones. Para conocer las longitudes de los cuerpos de broca 7xD y 10xD, consulte los ejemplos de ajuste anteriores.

                                     La falla de las herramientas puede provocar lesiones graves. Lo que se debe evitar:

   - No girar las brocas a más de 50 RPM a menos que esté dentro de la pieza de trabajo o accesorio.
Visite  para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está disponible para sus 
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Serie 15
15.00 - 15.99

Serie 16
16.00 - 16.99

Serie 17
17.00 - 17.99

Serie 18
18.00 - 19.99

Serie 20
20.00 - 21.99

Serie 22
22.00 - 23.99

Serie 24
24.00 - 25.99

Serie 26
26.00 - 28.99

Serie 29
29.00 - 31.99

Serie 32
32.00 - 35.00

0.16 0.19 0.21 0.23 0.23 0.23 0.26 0.26 0.28 0.28
0.14 0.16 0.19 0.21 0.23 0.23 0.23 0.23 0.26 0.26
0.14 0.14 0.16 0.19 0.21 0.21 0.23 0.23 0.23 0.23
0.16 0.19 0.19 0.21 0.23 0.23 0.23 0.23 0.26 0.26
0.14 0.16 0.19 0.19 0.21 0.21 0.23 0.23 0.23 0.23

0.35 0.37 0.42 0.47 0.47 0.51 0.51 0.56 0.58 0.61
0.33 0.35 0.40 0.44 0.47 0.47 0.51 0.51 0.56 0.56
0.30 0.33 0.37 0.41 0.44 0.47 0.47 0.51 0.51 0.54
0.28 0.30 0.35 0.38 0.41 0.44 0.47 0.47 0.51 0.51
0.26 0.28 0.33 0.35 0.38 0.41 0.44 0.47 0.47 0.49
0.37 0.40 0.46 0.49 0.51 0.54 0.56 0.58 0.61 0.63
0.35 0.37 0.42 0.47 0.49 0.51 0.54 0.56 0.58 0.61
0.33 0.35 0.40 0.47 0.47 0.49 0.51 0.54 0.56 0.58
0.30 0.33 0.37 0.42 0.44 0.47 0.49 0.51 0.54 0.56
0.30 0.33 0.35 0.40 0.41 0.44 0.47 0.49 0.51 0.54

0.37 0.40 0.42 0.44 0.47 0.49 0.51 0.54 0.56 0.58
0.35 0.37 0.40 0.41 0.44 0.47 0.49 0.51 0.54 0.54
0.42 0.44 0.47 0.51 0.54 0.56 0.61 0.63 0.68 0.70
0.40 0.41 0.44 0.49 0.51 0.54 0.58 0.61 0.65 0.68
0.30 0.33 0.35 0.35 0.37 0.40 0.42 0.44 0.44 0.44
0.28 0.28 0.30 0.33 0.35 0.37 0.40 0.41 0.41 0.41
0.35 0.37 0.40 0.44 0.47 0.51 0.54 0.56 0.61 0.61
0.12 0.14 0.14 0.16 0.19 0.19 0.19 0.23 0.23 0.26

Recomendaciones para el refrigerante

Serie

Punta, 3xD, 5xD 7xD 10xD

Presión
LPM

Presión
LPM

Presión
LPM

11 31 19 41 30 55 38
12 31 19 41 30 55 38
13 28 23 34 36 52 45
14 28 26 34 36 52 45
15 26 26 33 42 48 53
16 26 30 33 45 48 57
17 24 30 31 47 45 62
18 24 34 31 47 45 62
20 21 38 28 49 41 68
22 21 42 28 53 41 68
24 21 42 28 53 41 68
26 21 45 28 61 41 76
29 21 45 28 61 41 76
32 21 45 28 61 41 76
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Información sobre el machuelo y fórmulas   |   Imperial (pulgadas)

Tamaño 
del  

machuelo

Tamaño 
del  

machuelo
Equivalente 

decimal
teórico 

de rosca

Sobredimensión 
promedio  
probable

Tamaño  
probable  

 
probable  
de rosca

1/2 - 20 29/64 0.4531 72 % 0.003 0.4561 68 %

9/16 - 12
12.0 mm 0.4724 72 % 0.003 0.4754 69 %

31/64 0.4844 83 % 0.003 0.4874 80 %

9/16 - 18
1/2 0.5000 87 % 0.003 0.5030 82 %

13.0 mm 0.5118 70 % 0.003 0.5148 66 %
31/64 0.5156 65 % 0.003 0.5186 61 %

5/8 - 11 17/32 0.5313 79 % 0.003 0.5343 77 %
5/8 - 12 35/64 0.5469 72 % 0.003 0.5499 69 %

5/8 - 18
9/16 0.5625 87 % 0.003 0.5655 82 %

14.5 mm 0.5709 75 % 0.003 0.5739 71 %
37/64 0.5781 65 % 0.003 0.5811 61 %

11/16 - 12 39/64 0.6094 72 % 0.003 0.6124 69 %

3/4 - 10
41/64 0.6406 84 % 0.003 0.6436 82 %

16.5 mm 0.6496 77 % 0.003 0.6526 75 %
21/32 0.6563 72 % 0.003 0.6593 70 %

3/4 - 12 43/64 0.6719 72 % 0.003 0.6749 69 %

3/4 - 16
11/16 0.6875 77 % 0.003 0.6905 73 %

17.5 mm 0.6890 75 % 0.003 0.6920 71 %

7/8 - 9
49/64 0.7656 76 % 0.003 0.7686 74 %
25/32 0.7813 65 % 0.003 0.7843 63 %

7/8 - 14
51/64 0.7969 84 % 0.003 0.7999 81 %
13/16 0.8125 67 % 0.003 0.8155 64 %

15/16 - 12 55/64 0.8594 72 % 0.003 0.8624 69 %
15/16 - 20 57/64 0.8906 72 % 0.003 0.8936 68 %

1 - 8
22.0 mm 0.8661 82 % 0.003 0.8691 81 %

7/8 0.8750 77 % 0.003 0.8780 75 %
57/64 0.8906 67 % 0.003 0.8936 65 %

1 - 12
29/32 0.9063 87 % 0.003 0.9093 84 %
59/64 0.9219 72 % 0.003 0.9249 69 %

1 - 14 15/16 0.9375 67 % 0.003 0.9405 64 %

1-1/8 - 12
1-1/32 1.0313 87 % 0.003 1.0343 84 %
1-3/64 1.0469 72 % 0.003 1.0499 69 %

1-1/4 - 7 1-7/64 1.1094 76 % 0.003 1.1124 74 %

Tubo Roscado Cónico (NPT)

Tamaño 
del  

machuelo

Tamaño 
del  

machuelo
Equivalente 

decimal
teórico  

de rosca

Sobredimensión 
promedio  
probable

Tamaño  
probable  

 
probable  
de rosca

1/4 - 18 7/16 0.4375 - 0.003 0.4405 -
3/8 - 18 9/16 0.5625 - 0.003 0.5655 -
1/2 - 14 45/64 0.7031 - 0.003 0.7061 -
3/4 - 14 29/32 0.9063 - 0.003 0.9093 -

Fórmulas
1. RPM

donde:
RPM
SFM
DIA

2. IPM = RPM • IPR
donde:
IPM
RPM
IPR

3. SFM = RPM • 0.262 • DIA
donde:
SFM
RPM
DIA

4. = 153,700 • IPR • DIA • Km
donde:
Empuje
IPR
DIA
Km 2)

5.
Potencia 
de la  
herramienta

= 0.6991 • IPR • RPM • Km • DIA2

donde:
Potencia  
de la  
herramienta
IPR
RPM
Km 2)
DIA

Constantes de los materiales

Tipo de material Dureza

Km 

pulg.2)
Carbono simple y acero aleado 85 - 200 BHN 0.79

200 - 275 BHN 0.94
275 - 375 BHN 1.00
375 - 425 BHN 1.15

Aleaciones de alta temperatura - 1.44
- 0.72

Aceros inoxidables 135 - 275 BHN 0.94
30 - 45 RC 1.08

Hierro fundido 100 - 200 BHN 0.50
200 - 300 BHN 1.08

Aleación de cobre 20 - 80 RB 0.43
80 - 100 RB 0.72

Aleación de aluminio - 0.22
Aleación de magnesio - 0.16

Para calcular el porcentaje de la rosca completa del diámetro de un agujero determinado:

por pulgada     •

(Diámetro principal básico de la rosca - 
Tamaño del agujero)

.0130

Notas
• La información anterior sobre el machuelo representa los porcentajes probables de rosca para los machuelos estándar de Allied Machine. Es posible que se 

•

•  (Manual de maquinaria). El editor del  es 
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Información sobre el machuelo y fórmulas   |   Métrico (mm)

Tamaño 
del  

machuelo

Tamaño  
del  

machuelo

Equivalente 
decimal

(pulgada)
 

de rosca

Sobredimensión 
promedio  
probable

Tamaño  
probable  

 
probable  
de rosca

12 X 1.25
27/64 0.4219 79 % 0.075 mm 10.79 mm 74 %

10.8 mm 0.4252 74 % 0.075 mm 10.88 mm 69 %

14 X 2.0
15/32 0.4688 81 % 0.075 mm 11.98 mm 78 %

12.0 mm 0.4724 77 % 0.075 mm 12.08 mm 74 %
14 X 1.5 12.5 mm 0.4921 77 % 0.075 mm 12.58 mm 73 %
16 X 2.0 14.0 mm 0.5512 77 % 0.075 mm 14.08 mm 74 %

16 X 1.5
14.5 mm 0.5709 77 % 0.075 mm 14.58 mm 73 %

37/64 0.5781 68 % 0.075 mm 14.76 mm 64 %
18 X 2.5 15.5 mm 0.6102 77 % 0.075 mm 15.58 mm 75 %

18 X 1.5
16.5 mm 0.6496 77 % 0.075 mm 16.58 mm 73 %

21/32 0.6563 68 % 0.075 mm 16.75 mm 64 %

20 X 2.5
11/16 0.6875 78 % 0.075 mm 17.54 mm 76 %

17.5 mm 0.6890 77 % 0.075 mm 17.58 mm 74 %

20 X 1.5
18.5 mm 0.7283 77 % 0.075 mm 18.58 mm 73 %

47/64 0.7344 69 % 0.075 mm 18.66 mm 65 %

22 X 2.5
49/64 0.7656 79 % 0.075 mm 19.52 mm 76 %

19.5 mm 0.7677 77 % 0.075 mm 19.58 mm 75 %

22 X 1.5
20.5 mm 0.8071 77 % 0.075 mm 20.58 mm 73 %

13/16 0.8125 70 % 0.075 mm 20.71 mm 66 %

24 X 3
13/16 0.8125 86 % 0.075 mm 20.71 mm 84 %

21.0 mm 0.8268 76 % 0.075 mm 21.08 mm 75 %

24 X 2
22.0 mm 0.8661 77 % 0.075 mm 22.08 mm 74 %

7/8 0.8750 68 % 0.075 mm 22.30 mm 65 %
27 X 3 24.0 mm 0.9449 77 % 0.075 mm 24.08 mm 75 %

Tamaño  
del  

machuelo

Tamaño  
del  

machuelo
Equivalente 

decimal

 
teórico  

de rosca

Sobredimensión 
promedio  
probable

Tamaño  
probable  

 
probable  
de rosca

1/4-19 7/16" 0.4375" - 0.075 mm 11.19 mm -
3/8-19 37/64" 0.5781" - 0.075 mm 14.76 mm -
1/2-14 23/32" 0.7188" - 0.075 mm 18.33 mm -
3/4-14 15/16" 0.9375" - 0.075 mm 23.89 mm -

Para calcular el porcentaje de la rosca completa del diámetro de un agujero 
determinado:

76.93
 •  (Diámetro principal básico - Tamaño del agujero)

Paso (mm)

Fórmulas
1. RPM

donde:
RPM
M/min
DIA

2.
donde:
mm/min
RPM
mm/rev

3. = RPM • 0.003 • DIA
donde:
M/min
RPM
DIA

4. m
donde:
Empuje
mm/rev
DIA
Km

5. Potencia de la 
herramienta

m • DIA2

218604.8

donde:
Potencia de la 
herramienta
mm/rev
RPM
Km
DIA

Constantes de los materiales

Tipo de material Dureza
Km 

(kPa)
Carbono simple y acero aleado 85 - 200 BHN 5.45

200 - 275 BHN 6.48
275 - 375 BHN 6.89
375 - 425 BHN 7.93

Aleaciones de alta temperatura - 9.93
- 4.96

Aceros inoxidables 135 - 275 BHN 6.48
30 - 45 RC 7.45

Hierro fundido 100 - 200 BHN 3.45
200 - 300 BHN 7.45

Aleación de cobre 20 - 80 RB 2.96
80 - 100 RB 4.96

Aleación de aluminio - 1.52
Aleación de magnesio - 1.10

Notas
• La información anterior sobre el machuelo representa los porcentajes probables de rosca para los machuelos estándar de Allied Machine. Es posible que se 

•

•  (Manual de maquinaria). El editor del  es 
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Guía para el barrenado profundo

 1.
100 % RPM
100 % IPR (mm/rev)

 
de un mínimo de 2xD.

Refrigerante ENCENDIDO

 2. Avance
50 RPM máx.
12 IPM (300 mm/min)

 
a un máximo de 50 RPM y un avance de 12 IPM (300 mm/min).

Refrigerante APAGADO

3. barrenado de transición  
de barreno profundo
50 % RPM
75 % IPR (mm/rev)

Barrenar 1xD adicional al barreno piloto con una reducción del 50 % de la velocidad  
recomendada y 25 % de reducción del avance recomendado.
Se requiere una permanencia mínima de 1 segundo para alcanzar la velocidad completa antes del barrenado.

Refrigerante ENCENDIDO

4.
100 % RPM
100 % IPR (mm/rev)

Barrenar la profundidad completa a la velocidad recomendada y avance de acuerdo con las tablas cuadros 
de velocidad y avance de Allied.
No se recomienda un ciclo de punteado.

Refrigerante ENCENDIDO

 5. -
to de la pared
50 % RPM
75 % IPR (mm/rev)

Reducir la velocidad en un 50 % y el avance en un 25 % antes del rompimiento de pared.

Refrigerante ENCENDIDO

  6. Retracción de broca
50 RPM máx.

Reducir la velocidad a un máximo de 50 RPM antes de salir del barreno.

Refrigerante APAGADO

                                            La falla de las herramientas puede provocar lesiones graves. Lo que se debe evitar:

   - No girar las brocas a más de 50 RPM a menos que esté dentro de la pieza de trabajo o accesorio.
Visite  para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está disponible para sus 

 ADVERTENCIA

GEN3SYS XT Pro   |   Cuerpos de broca 10xD

1/8” (3 mm)

1/16” (1.5 mm) 

Mín. 2xD

1XDMín. 2xD
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Guía para la resolución de problemas

Posible problema

Desgaste de esquina acelerado

Poste de barbero

Rebabas azules

Vibración

Control de rebaba

Herram
ientas dañadas o rotas

Desgaste excesivo en el m
argen

Desgaste lateral alto

Agujero grande

Picos de potencia - M
edidor de carga

Retraer espiral

Condición de la puesta a punto 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 Soluciones posibles

Husillo desgastando o mal 
alineado (torno, atornilladora, 
mordaza) 1 3 7 9 10 11 13 16 17 20

• Alinear el husillo y la torreta o contrapunto.
• Reparar husillo.

Uso de máquinas-herramientas 
de baja rigidez

2 3 4 7 9 10 13 14 20

• Reducir la velocidad de penetración de modo que 

puesta a punto (AVISO: No reducir el avance por debajo 

Poco soporte de piezas de trabajo

2 4 7 10 11 15 17 20

• Proporciona soporte adicional para la pieza de trabajo.
• Reducir la velocidad de penetración de modo que 

puesta a punto (AVISO: No reducir el avance por debajo 

Refrigerante externo, baja presión 
del refrigerante o volumen de 
refrigerante bajo

1 5 6 8 10 12 16 17 18 19

• Aplique el refrigerante en el portaherramientas  
al realizar barrenados mayores que 1xD.

• Aumentar la presión del refrigerante y el volumen 
a través del portaherramientas.

• Reducir la velocidad de penetración de modo que 
coincida con los límites del refrigerante (AVISO: No 
reducir el avance por debajo del umbral de la formación 

• Agregar un ciclo de punteado para ayudar a despejar 
las virutas.

estén perpendiculares al husillo 
(ángulos de incidencia, líneas 

escalonadas, cross-hole 
4 7 9 10 11 13 14 15 16 17 18

• 
remover la interrupción.

• Disminuir el avance hasta en un 50 % en la interrupción 
de la entrada o salida.

• 
bajo impacto.

Materiales más duros de lo 
esperado o uso de herramientas  
a una velocidad superior  
a la recomendada 1 5 6 10 12 18

• Reducir la velocidad.
• Aumentar la presión del refrigerante y el volumen.
• Mejorar la condición del refrigerante mediante el uso  

de productos de calidad y del mantenimiento habitual.

Microestructura de material 

(forjados o fundiciones que no se 
normalizaron ni templaron, acero 
mal preparado, piezas de corte  
y fundición en arena)

4 6 10 12 13 18

• Comparar el rendimiento de otras herramientas para 
abordar problemas de desgaste similares, lo cual puede 

 
o normalizar las partes para mejorar la microestructura 
para el mecanizado.

• Reducir los avances (AVISO: No reducir el avance por debajo 

Poco control de rebaba

8 10 11 13 16 17 18 19

• Amentar el avance a los niveles recomendados. 
Comuníquese con el grupo de Ingeniería de aplicaciones 
de Allied para obtener recomendaciones técnicas.

• Aumentar la presión del refrigerante y el volumen.
• Mejorar la condición del refrigerante mediante el uso  

de productos de calidad y del mantenimiento habitual.

con ángulo inferior al que 

broca o GEN3SYS XT 1 4 7 13 18

•  
de igual o mayor ángulo al del inserto GEN3SYS XT.

• Reducir el avance (AVISO: No reducir el avance por 
 

Si es posible, perfore materiales sólidos.
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S E C T I O N

A30
T-A® Drilling System



Sistema de barrenado T-A®
Sistema de barrenado con inserto reemplazable   |   GEN2 T-A®   |   T-A® Original

  Rango de diámetro: 0.374" - 4.507" (9.50 mm - 114.48 mm)

Su seguridad y la seguridad de los demás 
es muy importante. Este catálogo incluye 
mensajes de seguridad importantes. Siempre 
lea y siga todas las medidas de seguridad.

Este triángulo es un símbolo de 
peligro de seguridad. Lo alerta 
de los peligros de seguridad 
potenciales que pueden causar 
una falla de la herramienta 
y una lesión grave.

Cuando vea este símbolo en el catálogo, 
busque un mensaje de seguridad relacionado 
que puede estar cerca de este triángulo 
o mencionado en el texto cercano.

aparecen los mensajes de seguridad.

ADVERTENCIA
ADVERTENCIA
el incumplimiento de las medidas de seguridad 
incluidas en este mensaje podría ocasionar fallas 
en la herramienta o lesiones graves.

AVISO
medidas de seguridad incluidas en este mensaje 
podría ocasionar daños a las herramientas o a las 
máquinas, pero no lesiones personales.

NOTA e IMPORTANTE
importante que lea y cumpla con estos mensajes, 
pero no están relacionados con la seguridad.

Excelente acabado y tamaño 
del agujero de virutas

Amplia gama de opciones 
de geometrías disponible

No se trata de la broca de punta de espada de antaño

El sistema de barrenado T-A es una innovación inspirada en el sistema de barrenado 
con broca de punta de espada universal. Sin embargo, con el desarrollo del inserto 

anteriores jamás pudieron ofrecer. 

Gracias a las constantes innovaciones en los diseños del cuerpo de broca, las 
geometrías y los recubrimientos de los insertos y la dispersión de refrigerante, el 

y potente que antes.

Industrias aplicables

Aeroespacial Agrícola Automotriz Mecanizado 
general

Energía 
renovable

Armas de 
fuego

Petróleo 
y gas
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Íconos de referencia
Los íconos siguientes aparecen a lo largo del catálogo para 
ayudarlo a navegar entre los productos.

Insertos T-A
Hace referencia al rango de insertos 
que se conectan con los cuerpos de 
broca correspondientes

Geometrías del inserto disponibles

opciones de geometrías disponibles 

Cuerpos de broca para T-A
Hace referencia al rango de cuerpos 
de broca que se conectan con los 
insertos correspondientes

Información sobre el adaptador 
de refrigerante giratorio (RCA)
Instrucciones e información detalladas 
sobre las piezas correspondientes

Hace referencia al rango de anillos 

los cuerpos de broca correspondientes

Información técnica
Instrucciones e información detalladas 
sobre las piezas correspondientes

Parámetros de corte recomendados
Recomendaciones de velocidad 

y seguro

Serie

Rango de diámetro

Imperial (pulgada) Métrico (mm)
Y 0.374 - 0.436 9.50 - 11.07
Z 0.437 - 0.510 11.10 - 12.95
0 0.511 - 0.695 12.98 - 17.65
1 0.690 - 0.960 17.53 - 24.38
2 0.961 - 1.380 24.41 - 35.05
3 1.353 - 1.882 34.36 - 47.80
4 1.850 - 2.570 46.99 - 65.28
5 2.456 - 3.000 62.38 - 76.20
6 3.001 - 3.507 76.22 - 89.08
7 3.508 - 4.000 89.10 - 101.60
8 4.001 - 4.507 101.63 - 114.48

A30:  1



Descripción general del sistema de barrenado T-A   |   Insertos para brocas

Serie Serie Y Serie Z Serie 0 Serie 1 Serie 2 Serie 3 Serie 4

T-A original

 

D1 pulgada 0.374 - 0.436 0.437 - 0.510 0.511 - 0.695 0.690 - 0.960 0.961 - 1.380 1.353 - 1.882 1.850 - 2.570

D1 mm 9.5 - 11.07 11.10 - 12.95 12.98 - 17.65 17.53 - 24.38 24.41 - 35.05 34.36 - 47.80 46.99 - 65.28

Opción de 
Serie media*

HSS - acero 
rápido 
Sustratos

Súper cobalto
Cobalto premium

Súper cobalto
Cobalto premium

Súper cobalto
Cobalto premium

HSS - acero rápido
Súper cobalto

Cobalto premium

HSS - acero rápido
Súper cobalto

Cobalto premium
Súper cobalto Súper cobalto

Carburo 
Sustratos

C2 (K20)
C3 (K10)
C5 (P40)

N2

C2 (K20)
C3 (K10)
C5 (P40)

N2

C2 (K20)
C3 (K10)
C5 (P40)

N2

C2 (K20)
C3 (K10)
C5 (P40)

N2

C2 (K20)
C3 (K10)
C5 (P40)

N2

C2 (K20)

C5 (P40) -

Recubrimientos
TiN

TiAlN
TiCN

TiN
TiAlN
TiCN

TiN
TiAlN
TiCN

TiN
TiAlN
TiCN

TiN
TiAlN
TiCN

TiN TiN

*Consulte la página A30: 7 para obtener más información sobre opciones de serie media

Serie Serie Y Serie Z Serie 0 Serie 1 Serie 2 Serie 3 Serie 4

GEN2 T-A

D1 pulgada 0.374 - 0.436 0.437 - 0.510 0.511 - 0.695 0.690 - 0.960 0.961 - 1.380 1.353 - 1.882 1.850 - 2.570

D1 mm 9.5 - 11.07 11.10 - 12.95 12.98 - 17.65 17.53 - 24.38 24.41 - 35.05 34.36 - 47.80 46.99 - 65.28

Opción de 
Serie media*

HSS - acero 
rápido 
Sustratos

Súper cobalto Súper cobalto Súper cobalto Súper cobalto Súper cobalto
HSS - acero rápido

Súper cobalto
Cobalto premium

HSS - acero rápido
Súper cobalto

Carburo 
Sustratos

C1 (K35) 
C2 (K20)

C1 (K35) 
C2 (K20)

C1 (K35) 
C2 (K20)

C1 (K35) 
C2 (K20)

C1 (K35) 
C2 (K20) - -

Recubrimientos AM200®
AM300®

AM200®
AM300®

AM200®
AM300®

AM200®
AM300®

AM200®
AM300®

AM200®
TiN

AM200®
TiN

*Consulte la página A30: 7 para obtener más información sobre opciones de serie media

Recubrimientos de insertos para broca

AM300®
• Mayor resistencia al calor en 

recubrimientos AM200®
• Aumento de hasta el 20 % en 

en recubrimientos AM200
• 

la herramienta en velocidades 
de alta penetración

• Color: cobre/naranja

AM200®
• Primera opción para mayor 

resistencia al calor sobre TiN, 
TiCN y TiALN con capacidades 
de desgaste mejoradas

• 
la herramienta y mayores 
índices de penetración

• Aumento de más del 20 % de 

con el recubrimiento TiAlN
• Color: cobre/bronce

TiN
• Recubrimiento de uso general
• 

insertos sin recubrimiento
• Excelente opción para aluminio
• Color: oro/amarillo

TiAlN
• Excelente opción para 

• Excelente resistencia al óxido
• Temperatura máxima de 

trabajo: 800 °C
• Color: violeta/gris

TiCN
• Excelente opción para 

• Mayor resistencia a la  
dureza/desgaste

• Temperatura máxima 
de trabajo: 400 °C

• Color: azul/gris
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Serie 5 Serie 6 Serie 7 Serie 8

2.456 - 3.000 3.001 - 3.507 3.508 - 4.000 4.001 - 4.507

62.38 - 76.20 76.22 - 89.08 89.10 - 101.60 101.63 - 114.48

HSS - acero rápido
Súper cobalto

HSS - acero rápido
Súper cobalto

HSS - acero rápido
Súper cobalto

HSS - acero rápido
Súper cobalto

- - - -

TiN TiN TiN TiN

Serie 5 Serie 6 Serie 7 Serie 8

2.456 - 3.000 3.001 - 3.507 3.508 - 4.000 4.001 - 4.507

62.38 - 76.20 76.22 - 89.08 89.10 - 101.60 101.63 - 114.48

HSS - acero rápido
Súper cobalto

HSS - acero rápido
Súper cobalto

HSS - acero rápido
Súper cobalto

HSS - acero rápido
Súper cobalto

- - - -

AM200®
TiN

AM200®
TiN

AM200®
TiN

AM200®
TiN

Grados de insertos para broca

HSS (Original/GEN2)

Primera opción para uso general. 

mecanizado con baja rigidez, y barrenado 

para el barrenado de la mayoría de los 
aceros, hierros fundidos y aleaciones 
de aluminio hasta 275 BHN 96.

HSS súper cobalto (Original/GEN2)

Apto para aplicaciones de mecanizado 

alta aleación, o para uso general 
cuando deba aumentar la velocidad 

materiales de hasta 350 BHN 121.

HSS cobalto premium (Original/GEN2)

Apto para aplicaciones de 

alta aleación o para uso general 
cuando deba aumentar la velocidad 

materiales de hasta 400 BHN 139.

Carburo C5 (P40) (Solo original)

Excelente para el barrenado de 
acero de fácil mecanizado, aceros de 
bajo/medio contenido de carbono, 
aceros aleados, aceros de alta 
resistencia, aceros de herramienta 
y aceros endurecidos.

Carburo C3 (K10) (Solo original)

Diseñado para el barrenado de hierro 
fundido gris/blanco. Su geometría 
especial ofrece velocidades de 
penetración considerablemente 
mayores y proporciona una fuerza 
de borde excepcional y mayor vida 

Carburo C2 (K20) (Original/GEN2)

Excelente para el barrenado de 
aleaciones a altas temperaturas, 

fundido, fundiciones nodulares/
SG, hierro gris/blanco, bronce al 
aluminio, latón, cobre y algunos 
aceros inoxidables.

Carburo C1 (K35) (Original/GEN2)

Excelente para el barrenado de acero 
de fácil mecanizado, aceros de bajo/
medio contenido de carbono, 
aceros aleados, aceros de alta 
resistencia, aceros de herramienta 
y aceros endurecidos.

Carburo N2 (Solo original)

El carburo N
recubrimiento de diamante CVD. 
Esto mejora la dureza, la durabilidad 
y el rendimiento del inserto, lo 

30 y 50 veces más que el carburo 
sin recubrimiento.
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Geometrías del inserto

Insertos GEN2 T-A

Estándar
• Ofrece incrementos sustanciales en las velocidades 

de penetración y la vida de la herramienta
• Mejora el centrado, la estabilidad de la broca, la 

formación de virutas y disminuye la fuerza de la broca
• Brinda una desconexión más suave en las 

aplicaciones de agujero pasante

• Formación de virutas excelente en materiales con 

y condiciones de mala formación de virutas
• 
• Ejemplo de material: acero de bajo contenido 

de carbono (no apto para acero inoxidable)

Insertos T-A originales

Estándar
• Ofrecen excelentes velocidades de penetración 

• Suave perforación en agujeros pasantes
• Aumenta la estabilidad de la broca y la formación 

de virutas
• Ideal para aplicaciones de mecanizado de baja 

a alta rigidez

Viruta pequeña (-TC)
• 

de virutas excelente
• Mejora las capacidades de perforación 

en materiales de desprendimiento largo
• Rendimiento mejorado en máquinas 

de menor potencia

Radio de esquina (-CR)
• Mejora la rebaba de salida
• 

mayoría de las aplicaciones
• Mejora la dispersión de calor y la vida de 

la herramienta
• 

(como un especial)

Preparación especial de las esquinas (-SK)
• Ideal para trabajar sobre materiales de 

hierro fundido
• Más grande que un corte en esquina estándar
• Mejora la resistencia al calor
• Función estándar en geometrías CI, HI y HR

Hay una geometría para lo que necesita

Allied Machine sabe que no hay una solución única cuando hablamos 

Si no está seguro de qué geometría es la mejor para su aplicación, no 
dude en comunicarse con nuestros Ingenieros de aplicaciones. Están 
a su disposición, listos para orientarlo en la dirección correcta. 

  1.330.343.4283

  1.800.321.5537 (llamada gratuita en los Estados Unidos y Canadá)

  appeng@alliedmachine.com Rompevirutas Preparación 
de esquinas

Geometría de borde

Banda
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Punto de leva (-CP)
• Punto de leva helicoidal
• Mejora la estabilidad de la broca y las 

• Reduce el abocinamiento de entrada al usar 
cuerpos de broca más largos

• 
forjados, hierro fundido

Alto impacto (-HI)
• Diseñado para materiales con dureza > 200 BHN 

(700 N/mm2)
• Mejora la formación de virutas en materiales con alta 

de mala formación de virutas
• El corte en esquina SK mejora la vida de la herramienta
• 

(no apto para acero inoxidable)

Alta inclinación (-HR)
• Diseñado para materiales con dureza < 200 BHN  

(700 N/mm2)
• Mejora la formación de virutas en materiales con alta 

malas de formación de virutas y baja dureza del material
• El corte en esquina SK mejora la vida de la herramienta
• 

de acero (no apto para acero inoxidable)

Hierro fundido (-CI)
• 

fundidos grises y blancos
• 
• Preparación de la esquina SK2 para una vida 

mejorada de la herramienta
• Geometría estándar en insertos de carburo 

C3 (K10)

Aluminio (-AN)
• Primera elección para mecanizar aluminio
• La geometría mejorada ofrece una formación 

• El recubrimiento TiN mejora la resistencia al calor 

• 
estabilidad y la fuerza

• Elimina la necesidad de una operación secundaria 

• Disponible con rompevirutas (ver -SW más abajo)

• 
estabilidad y la fuerza

• Elimina la necesidad de una operación secundaria 

• Con rompevirutas adicionales

Notch Point® (-NP)
• Reduce la boca acampanada y la salida
• Incrementa la estabilidad en aplicaciones 

de agujero profundo
• Reduce el empuje
• 

hierro fundido, alta inclinación y alto impacto

Notch Point® con alto impacto (-IN)
• Combinación de geometrías de alto impacto 

y Notch Point
• Incrementa la estabilidad en aplicaciones 

de agujero profundo
• Mejora la formación de virutas en materiales 

Notch Point® con alta inclinación (-RN)
• Combinación de geometría de inclinación alta 

y geometría Notch Point
• Reduce la boca acampanada y la salida
• Mejora la formación de virutas en materiales 

extremadamente malas de formación de virutas 
y baja dureza del material

Notch Point® con hierro fundido (-CN)
• Combinación de geometrías de hierro fundido 

y Notch Point
• Incrementa la estabilidad en aplicaciones 

de agujero profundo
• 

fundidos grises y blancos

Latón (-BR)
• Mejora la vida de la herramienta debido a la 

• Reduce la tendencia a la autoalimentación

Base plana (-FB)
• Ideal para aplanar o cuadrar la parte inferior 

• Incluye un punto de 10° en la punta del inserto
• Disponible sin rompevirutas (ver -FN más abajo)

Base plana (-FN)
• Ideal para aplanar o cuadrar la parte inferior de 

• Incluye un punto de 10° en la punta del inserto
• Disponible con rompevirutas (ver -FB más arriba)
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Geometrías de inserto estándar disponibles

como un especial e incluir la geometría deseada.

Es posible que se apliquen cargos adicionales por plazo de entrega y procesamiento.

GEN2 T-A T-A original

Insertos de HSS Insertos de carburo

Geometrías adicionales disponibles Serie Y - 2 Serie 3 - 4 Serie 5 - 8 Serie Y - 2 Serie 3 Serie 4 Serie 5 - 8 Serie Y - Z Serie 0 - 2 Serie 3

-AN Aluminio

-BT

-BR Latón

-CI Hierro fundido

-CN Hierro fundido con Notch Point®

-CP Punto de leva

-CR Radio de esquina

-FB Fondo Plano 

-HE

-HI Alto impacto

-HR Alta inclinación

-IN Alto impacto con Notch Point®

-NC Sin rompevirutas

-NP Notch Point®

-RN Alta inclinación con Notch Point®

-SK Preparación especial de las esquinas

-SP

-SS Acero estructural de 150°

-TC Viruta pequeña

-TW Pared delgada

-WC Sin cortes de esquinas
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Portainsertos

Inserto de serie estándar +
Cuerpo de broca de serie estándar

Inserto de serie media +
Cuerpo de broca de serie estándar

Inserto de serie media +
Cuerpo de broca de serie media

Inserto de serie estándar +
Cuerpo de broca de serie media

Cuerpos de broca de media serie (0.5, 1.5, 2.5)

aplicaciones más duras que requieran mayor soporte del inserto y mayor fuerza del cuerpo de broca. NOTA: Sólo se deberán usar los insertos de serie 

                                    Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A30: 146 para las guías de barrenado profundo en esta 
sección del catálogo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está 

 ADVERTENCIA

Longitud de la punta   |   

Longitud corta   |   Serie: TODO

Longitud intermedia   |   Serie: TODO

Longitud estándar   |   Serie: TODO

 Longitud estándar plus   |   

 Longitud extendida   |   Serie: 0 - 3

 Longitud larga   |   Serie: 0 - 2

 Longitud larga plus   |   Serie: 0

 Longitud XL   |   Serie: TODO

 Longitud 3XL   |   Serie: TODO

Zanco recto
Serie: TODO

Zanco con boquilla ER
Serie: Y, Z, 0

Zanco con bridas
Serie: TODO

Zanco con cono morse
Serie: TODO

Opciones de largo del cuerpo de broca (para uso con insertos GEN2 y T-A original) Opciones de zanco para cuerpo de broca

www.alliedmachine.com   |   1.330.343.4283   
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Margen helicoidal (no todas las series)
• Aumenta la estabilidad de la broca

Corte en esquina
• Mejora la dispersión de calor
• 

Localización trasera
• 

Filo de corte curvo (no todas las series)
• Mejora la formación de virutas

Geometría Notch Point®
• 
• Reduce el empuje

Información técnica

Soluciones del siguiente nivel: GEN2 T-A

¿Cómo llevamos una solución al siguiente nivel? Cuando haces 
diseños innovadores y mejoras a un producto que ya logra 
resultados de alto rendimiento, entonces expandes los límites 
de lo conocido. Y cuando expandes los límites conocidos, lo 
desconocido se convierte en el siguiente nivel. 

Recubrimiento AM300®
•  en 

velocidades de alta penetración 

•  en recubrimientos AM200®

•  en hasta un 20 % 
en recubrimientos AM200

Mejorar la formación de virutas

La calidad de las virutas que se producen afecta directamente a todo 

Sabemos lo importante que es la formación de virutas. Por esa razón, 

crear un mejor producto T-A.

• 
refrigerante a través de la herramienta

• Al principio, perfore un agujero corto de 1xD de profundidad

• Las virutas producidas deben ser cortas en longitud y del color 
del material, no largas como la paja ni azules

• 
de la tolerancia deseada

• 

• 
sin control de rebaba

Ángulo de inclinación

Radio de borde

inclinación

Plano cortante 
(ángulo cortante)

Tasa de penetración

Velocidad 
de corte (V) Ángulo de desahogo

PIEZA DE TRABAJO

INSERTO

Recubrimiento AM200®
•  en recubrimientos TiN, 

TiCN y TiAlN con capacidades de desgaste mejoradas

• 

•  en más del 20 % 
en recubrimientos TiAlN
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Desgaste vs resistencia

Al seleccionar un grado de material de herramienta de corte para su 
aplicación, debe tener en cuenta la resistencia al desgaste y el grado de 
resistencia. Mientras más grande sea la resistencia al desgaste del material 

o fractura. Esto requiere de condiciones más rígidas de mecanizado. 

se requieran grados de cobalto o carburo del material de la herramienta de 

con la combinación correcta de resistencia al desgaste y resistencia para que 

AM200® TiN

TiAlN TiCN

Pautas de uso del sistema T-A

• Seleccione el portainserto más corto posible para la aplicación

• Asegúrese de sostener el portainserto T-A de forma segura y que se 
encuentre a 0.003” (0.08 mm) de distancia de la línea del centro

• 
los tornillos TORX suministrados. Ajústelos a los valores enumerados en 
las páginas del portainserto T-A

• La ranura del portainserto debe estar limpia de impurezas y suciedad

• 
0.012” (0.30 mm) más grande que el diámetro del cuerpo del portainserto

• Use la sección de datos de corte recomendados como guía al 
seleccionar los grados correctos de inserto, además de las velocidades 
y las entradas

• NOTA: Estos parámetros de corte son sólo condiciones de inicio y no 
prevén la rigidez de la máquina o del componente

Resistencia a las fracturas

Re
si

st
en

ci
a 

al
 d
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ga
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e

Aumento

Disminución

Carburo (C3) 

Carburo (C2 y C5)

Carburo (C1)
Cobalto premium
(AM200®)

Cobalto premium
(TiAlN)

Súper cobalto
(AM200®)

Acero rápido
(AM200®)

Súper cobalto
(TiAlN)

Acero rápido
(TiAlN)

Cobalto premium
(TiCN)

Súper cobalto
(TiCN)

Acero rápido
(TiCN)

Cobalto premium
(estaño)

Súper cobalto
(estaño)

Acero rápido
(estaño)
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Insertos de la broca T-A

4 5 3 H - 0115
1 2 3 4 5

1. Inserto 2. Material

1 = T-A original 3 = HSS

4 = GEN2 T-A 5 = Súper cobalto

8 = Cobalto premium

C1 = carburo C1 (K35)

C2 = carburo C2 (K20)

C3 = carburo C3 (K10)

C5 = carburo C5 (P40)

3. Serie

Y = serie Y 4 = serie 4

Z = serie Z 5 = serie 5

0 = serie 0 6 = serie 6

1 = serie 1 7 = serie 7

2 = serie 2 8 = serie 8

3 = serie 3

Nomenclatura del producto

4. Recubrimiento 5. Diámetro

P = AM300® 0017 = pulgadas

H = AM200® 0.515 = Decimal

A = TiAlN 13 = Métrico

N = TiCN

T = TiN

132°

D1

T1

Clave de referencias

Símbolo

D1 Diámetro del inserto

T1 Espesor de inserto

Instrucciones para hacer una orden

  Tamaños y geometrías no estándar:

Diámetro no estándar
Ej.: 132T-0101

Diámetro no estándar con geometría estándar (pulgada) 132T-1.0200 (Nota: 4 lugares decimales)
Diámetro no estándar con geometría estándar (métrico) 132T-34.20 (Nota: 2 lugares decimales)

Geometría especial
Ej.: 132T-0101

Diámetro estándar con geometría especial (pulgada) 132T-0101-SK

Diámetro no estándar Reemplace el diámetro estándar y agregue el código de geometría especial.
con geometría especial Ej.: 132T-0101

Diámetro no estándar con geometría especial (pulgada) 132T-1.0200-SK (Nota: 4 lugares decimales)
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Cuerpos de broca T-A

2 30 20 S - 004 I
1 2 3 4 5 6

1. Cuerpo de Broca 2. Longitud 3. Serie 4. Flauta

2 = Portainserto T-A 10 = Stub Y0 = Serie Y 20 = Serie 2 S = Recto

20 = Corto Z0 = Serie Z 25 = Serie 2.5 H = Helicoidal

30 = Intermedio 00 = Serie 0 30 = Serie 3

40 = Estándar 05 = Serie 0.5 40 = Serie 4

45 = Estándar plus 10 = Serie 1 50 = Serie 5

50 = Extendido 15 = Serie 1.5 70 = Serie 7

60 = Largo

65 = Largo plus

70 = XL

 = 3XL

5. Designación del zanco 6. Código del zanco

Cono Morse Imperial Métrico I = Cono Morse imperial

002 = 2MT 063 = 5/8” 16 = 16 mm M = Cono Morse métrico

003 = 3MT 075 = 3/4” 20 = 20 mm L = Zanco de torno

004 = 4MT 100 = 1” 25 = 25 mm F = Zanco con bridas

005 = 5MT 125 = 1-1/4” 32 = 32 mm FM = Zanco con bridas métricas

150 = 1-1/2” 40 = 40 mm

175 = 1-3/4” 50 = 50 mm

200 = 2”

300 = 3”

Nomenclatura de productos

L4L7

L1

D2

P1

L3

L2

Clave de referencias

Símbolo

D2 Diámetro del zanco

L1 Longitud total

L2 Profundidad de la broca

L3 Longitud de referencia del cuerpo de broca

L4 Longitud del cuerpo de broca

L7 Longitud del zanco

P1 Rosca trasera para tubo

P2 Rosca para tubo lateral

RCA

MT Tamaño del cono morse

ER Tamaño de boquilla ER
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132°

D1

T1

Insertos para brocas GEN2 T-A
Serie Y   |   Rango de diámetro: 0.374” - 0.436” (9.5 mm - 11.07 mm)

Insertos de HSS  -  Súper cobalto     •     Insertos de carburo  -  C2 (K20)   |   C1 (K35)

Inserto No. de parte de 
acero rápido No. de parte de carburo

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1

AM200®
Súper cobalto

AM300®
C2 (K20)

AM300®
C1 (K35)

- 0.3740 9.50 3/32
3/8 0.3750 9.53 3/32 45YH-0012 4C2YP-0012 4C1YP-0012
W 0.3860 9.80 3/32 45YH-.386 4C2YP-.386 4C1YP-.386

25/64 0.3906 9.92 3/32
- 0.3937 10.00 3/32 45YH-10 4C2YP-10 4C1YP-10
- 0.4016 10.20 3/32 45YH-10.2 4C2YP-10.2 4C1YP-10.2

13/32 0.4063 10.32 3/32 45YH-0013 4C2YP-0013 4C1YP-0013
- 0.4134 10.50 3/32 45YH-10.5 4C2YP-10.5 4C1YP-10.5

27/64 0.4219 10.72 3/32 45YH-.421 4C2YP-.421 4C1YP-.421
- 0.4252 10.80 3/32 45YH-10.8 4C2YP-10.8 4C1YP-10.8
- 0.4331 11.00 3/32 45YH-11 4C2YP-11 4C1YP-11

YY

A30: 112 - 143 A30: 18 - 21 A30: 4 - 6Llave en A30: 1

HE

Los insertos se venden de a 2

Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario. 
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 45YT-XXXX TiAlN = 45YA-XXXX

TiCN = 45YN-XXXX AM200® = 45YH-XXXX
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Insertos para brocas T-A originales
Serie Y   |   HSS   |   Rango de diámetro: 0.374” - 0.436” (9.5 mm - 11.07 mm)

132°

D1

T1

Insertos de HSS  -  Cobalto premium

Inserto No. de parte

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 TiN TiAlN TiCN

- 0.3740 9.50 3/32
3/8 0.3750 9.53 3/32 18YT-0012 18YA-0012 18YN-0012
W 0.3860 9.80 3/32 18YT-.386 18YA-.386 18YN-.386

25/64 0.3906 9.92 3/32
- 0.3937 10.00 3/32 18YT-10 18YA-10 18YN-10
- 0.4016 10.20 3/32 18YT-10.2 18YA-10.2 18YN-10.2

13/32 0.4063 10.32 3/32 18YT-0013 18YA-0013 18YN-0013
- 0.4134 10.50 3/32 18YT-10.5 18YA-10.5 18YN-10.5

27/64 0.4219 10.72 3/32 18YT-.421 18YA-.421 18YN-.421
- 0.4252 10.80 3/32 18YT-10.8 18YA-10.8 18YN-10.8
- 0.4331 11.00 3/32 18YT-11 18YA-11 18YN-11

YY

A30: 112 - 143 A30: 18 - 21 A30: 4 - 6Llave en A30: 1

HI, HR, CR, TC, SK, 
NP, IN, RN, CN, AN, 
BR, CI, CP, NC, WC

Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario. 
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 18YT-XXXX TiAlN = 18YA-XXXX

TiCN = 18YN-XXXX AM200® = 18YH-XXXX

Los insertos se venden de a 2
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Insertos T-A originales
Serie Y   |   HSS   |   Rango de diámetro: 0.374” - 0.436” (9.5 mm - 11.07 mm)

132°

D1

T1

Insertos de HSS  -  Súper cobalto

Inserto No. de parte

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 TiN TiAlN TiCN

- 0.3740 9.50 3/32
3/8 0.3750 9.53 3/32 15YT-0012 15YA-0012 15YN-0012
W 0.3860 9.80 3/32 15YT-.386 15YA-.386 15YN-.386

25/64 0.3906 9.92 3/32
- 0.3937 10.00 3/32 15YT-10 15YA-10 15YN-10
- 0.4016 10.20 3/32 15YT-10.2 15YA-10.2 15YN-10.2

13/32 0.4063 10.32 3/32 15YT-0013 15YA-0013 15YN-0013
- 0.4134 10.50 3/32 15YT-10.5 15YA-10.5 15YN-10.5

27/64 0.4219 10.72 3/32 15YT-.421 15YA-.421 15YN-.421
- 0.4252 10.80 3/32 15YT-10.8 15YA-10.8 15YN-10.8
- 0.4331 11.00 3/32 15YT-11 15YA-11 15YN-11

Y

Los insertos se venden de a 2

Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario. 
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 15YT-XXXX TiAlN = 15YA-XXXX

TiCN = 15YN-XXXX AM200® = 15YH-XXXX

A30: 112 - 143 A30: 18 - 21 A30: 4 - 6Llave en A30: 1

HI, HR, CR, TC, SK, 
NP, IN, RN, CN, AN, 
BR, CI, CP, NC, WC
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Insertos T-A originales
Serie Y   |   HSS   |   Rango de diámetro: 0.374” - 0.436” (9.5 mm - 11.07 mm)

Insertos de HSS  -  Súper cobalto

Inserto No. de parte de 
fondo plano

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 TiN TiAlN TiCN TiN

- 0.3740 9.50 3/32
3/8 0.3750 9.53 3/32 15YT-0012-SP 15YA-0012-SP 15YN-0012-SP 15YT-0012-FB
W 0.3860 9.80 3/32 15YT-.386-SP 15YA-.386-SP 15YN-.386-SP 15YT-.386-FB

25/64 0.3906 9.92 3/32
- 0.3937 10.00 3/32 15YT-10-SP 15YA-10-SP 15YN-10-SP 15YT-10-FB
- 0.4016 10.20 3/32 15YT-10.2-SP 15YA-10.2-SP 15YN-10.2-SP 15YT-10.2-FB

13/32 0.4063 10.32 3/32 15YT-0013-SP 15YA-0013-SP 15YN-0013-SP 15YT-0013-FB
- 0.4134 10.50 3/32 15YT-10.5-SP 15YA-10.5-SP 15YN-10.5-SP 15YT-10.5-FB

27/64 0.4219 10.72 3/32 15YT-.421-SP 15YA-.421-SP 15YN-.421-SP 15YT-.421-FB
- 0.4252 10.80 3/32 15YT-10.8-SP 15YA-10.8-SP 15YN-10.8-SP 15YT-10.8-FB
- 0.4331 11.00 3/32 15YT-11-SP 15YA-11-SP 15YN-11-SP 15YT-11-FB

90°

D1

T1

180°

D1

T1

Fondo Plano

Y

A30: 112 - 143 A30: 18 - 21 A30: 4 - 6 A30: 4 - 6Llave en A30: 1

SW FN

Los insertos se venden de a 2

Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario. 
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 15YT-XXXX TiAlN = 15YA-XXXX

TiCN = 15YN-XXXX AM200® = 15YH-XXXX
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Estándar

Fondo Plano

Insertos T-A originales
Serie Y   |   Carburo   |   Rango de diámetro: 0.374” - 0.436” (9.5 mm - 11.07 mm)

132°

D1

T1

Insertos de carburo  -  C2 (K20)

Inserto No. de parte No. de parte de 
fondo plano

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 TiN TiAlN TiN

- 0.3740 9.50 3/32
3/8 0.3750 9.53 3/32 1C2YT-0012 1C2YA-0012 1C2YT-0012-FB
W 0.3860 9.80 3/32 1C2YT-.386 1C2YA-.386 1C2YT-.386-FB

25/64 0.3906 9.92 3/32
- 0.3937 10.00 3/32 1C2YT-10 1C2YA-10 1C2YT-10-FB
- 0.4016 10.20 3/32 1C2YT-10.2 1C2YA-10.2 1C2YT-10.2-FB

13/32 0.4063 10.32 3/32 1C2YT-0013 1C2YA-0013 1C2YT-0013-FB
- 0.4134 10.50 3/32 1C2YT-10.5 1C2YA-10.5 1C2YT-10.5-FB

27/64 0.4219 10.72 3/32 1C2YT-.421 1C2YA-.421 1C2YT-.421-FB
- 0.4252 10.80 3/32 1C2YT-10.8 1C2YA-10.8 1C2YT-10.8-FB
- 0.4331 11.00 3/32 1C2YT-11 1C2YA-11 1C2YT-11-FB

180°

D1

T1

Y

A30: 112 - 143 A30: 18 - 21 A30: 4 - 6 A30: 4 - 6Llave en A30: 1

HI, HR, CR, TC, SK, 
NP, IN, RN, CN, AN, 
BR, CI, CP, NC, WC

FN

Los insertos se venden de a 1

TiN = 1C2YT-XXXX TiAlN = 1C2YA-XXXX

TiCN = 1C2YN-XXXX AM200® = 1C2YH-XXXX

Los recubrimientos que no 
se mencionan se pueden 
suministrar como productos 
estándar fuera de inventario. 
Se aplican tarifas  
de proceso.
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Insertos para broca T-A originales
Serie Y   |   Carburo   |   Rango de diámetro: 0.374” - 0.436” (9.5 mm - 11.07 mm)

132°

D1

T1

Insertos de carburo  -  C5 (P40)   |   C3 (K10)   |   N2

Inserto No. de parte C5 No. de parte C3 No. de parte N2

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 TiN TiAlN TiAlN (fundición)

*Recubrimiento 
de diamante

- 0.3740 9.50 3/32
3/8 0.3750 9.53 3/32 1C5YT-0012 1C5YA-0012 1C3YA-0012-CI 1N2YD-0012
W 0.3860 9.80 3/32 1C5YT-.386 1C5YA-.386 1C3YA-.386-CI 1N2YD-.386

25/64 0.3906 9.92 3/32
- 0.3937 10.00 3/32 1C5YT-10 1C5YA-10 1C3YA-10-CI 1N2YD-10
- 0.4016 10.20 3/32 1C5YT-10.2 1C5YA-10.2 1C3YA-10.2-CI 1N2YD-10.2

13/32 0.4063 10.32 3/32 1C5YT-0013 1C5YA-0013 1C3YA-0013-CI 1N2YD-0013
- 0.4134 10.50 3/32 1C5YT-10.5 1C5YA-10.5 1C3YA-10.5-CI 1N2YD-10.5

27/64 0.4219 10.72 3/32 1C5YT-.421 1C5YA-.421 1C3YA-.421-CI 1N2YD-.421
- 0.4252 10.80 3/32 1C5YT-10.8 1C5YA-10.8 1C3YA-10.8-CI 1N2YD-10.8
- 0.4331 11.00 3/32 1C5YT-11 1C5YA-11 1C3YA-11-CI 1N2YD-11

Y

A30: 112 - 143 A30: 18 - 21 A30: 4 - 6Llave en A30: 1

HI, HR, CR, TC, SK, 
NP, IN, RN, CN, AN, 
BR, CI, CP, NC, WC

Los insertos se venden de a 1

Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario. 
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 1C5YT-XXXX TiAlN = 1C5YA-XXXX

TiCN = 1C5YN-XXXX AM200® = 1C5YH-XXXX

www.alliedmachine.com   |   1.330.343.4283   

A

BARREN
ADO

B

BO
READO

C

RIM
ADO

D

BRU
Ñ

IDO

E

RO
SCADO

X

ESPECIALES
BARRENADO   |   Sistema de barrenado con inserto reemplazable T-A®

A30:  17



Portainsertos T-A
Serie Y   |   Zanco con bridas   |   Rango de diámetro: 0.374” - 0.436” (9.5 mm - 11.07 mm)

Flauta recta

Longitud

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

Corto 1-1/4 2-13/32 2-1/2 4-7/16 3/4 2-1/32 1/8 220Y0S-075F
Estándar 2-3/8 3-17/32 3-5/8 5-9/16 3/4 2-1/32 1/8 240Y0S-075F

Extendido 4-3/8 5-17/32 5-5/8 7-9/16 3/4 2-1/32 1/8  250Y0S-075F

Corto 31.8 61.1 63.5 111.1 20.0 50.0 1/8* 220Y0S-20FM
XL 222 251.7 254.1 301.7 20.0 50.0 1/8*  270Y0S-20FM

3XL 290 319.9 322.3 369.9 20.0 50.0 1/8*  

*Rosca métrica para BSP e ISO 7-1
NOTA: P2)

L4L7

L1

L3

L2

D2

P1

                                   Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A30: 146 para las guías de barrenado profundo en esta 
sección del catálogo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está 

 ADVERTENCIA

A30: 12 - 17Llave en A30: 1

L1

L4L7

L3

L2

D2

P1 P2

Y

Accesorios de conexión
 

Tornillos para inserto Tornillos con sello de nylon Desarmador Desarmador con Torquímetro Consejos de reemplazo

 
Torque de 

ajuste admisible*
724-IP7-1 724N-IP7-1 8IP-7 8IP-7TL 8IP-7B 7.4 pulg.-lbs (84 N-cm)

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

Los tornillos se venden de a 10

Flauta recta (longitud extra corta)

Longitud

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

Extra Corta 3/4 1-7/8 1-31/32 3-3/4 5/8 1-7/8 1/16 210Y0S-063F

Extra Corta 19.1 47.6 50.0 95.6 16.0 48.0 1/16* 210Y0S-16FM

*Rosca métrica para BSP e ISO 7-1
NOTA: P2)
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Cuerpo de broca T-A
Serie Y   |   Zanco con bridas   |   Rango de diámetro: 0.374” - 0.436” (9.5 mm - 11.07 mm)

L4L7

L1

L3

L2

D2

P1

Flauta helicoidal

Longitud

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

Estándar 2-3/8 3-17/32 3-5/8 5-9/16 3/4 2-1/32 1/8 240Y0H-075F
Estándar plus 3-3/8 4-35/64 4-41/64 6-43/64 3/4 2-1/32 1/8  245Y0H-075F

Extendido 4-3/8 5-17/32 5-5/8 7-9/16 3/4 2-1/32 1/8  250Y0H-075F

Estándar 60.3 89.7 92.1 139.7 20.0 50.0 1/8* 240Y0H-20FM
Estándar plus 86.0 115.4 117.8 165.4 20.0 50.0 1/8*  245Y0H-20FM

Extendido 111.1 140.5 142.9 190.5 20.0 50.0 1/8*  250Y0H-20FM

*Rosca métrica para BSP e ISO 7-1

                                    Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A30: 146 para las guías de barrenado profundo en esta 
sección del catálogo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está 

 ADVERTENCIA

A30: 12 - 17Llave en A30: 1

Y

Accesorios de conexión
 

Tornillos para inserto Tornillos con sello de nylon Desarmador Desarmador con Torquímetro Consejos de reemplazo

 
Torque de 

ajuste admisible*
724-IP7-1 724N-IP7-1 8IP-7 8IP-7TL 8IP-7B 7.4 pulg.-lbs (84 N-cm)

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

Los tornillos se venden de a 10
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L1

L4

L3

L2RCA

P2

MT

Cuerpo de broca T-A
Serie Y   |   Zanco cónico   |   Rango de diámetro: 0.374” - 0.436” (9.5 mm - 11.07 mm)

Flauta recta

Longitud

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L4 L3 L1 MT P2 RCA
Corto 1-1/4 2-1/32 3-15/32 6-5/16 #2 1/16 2T-2SR 220Y0S-002I

Estándar 2-3/8 3-5/32 4-19/32 7-7/16 #2 1/16 2T-2SR 240Y0S-002I
Extendido 4-3/8 5-5/32 6-19/32 9-7/16 #2 1/16 2T-2SR  250Y0S-002I

Corto 31.8 51.5 88.0 160.3 #2** 1/16* 2T-2SRM 220Y0S-002M

*Rosca métrica para BSP e ISO 7-1

L1

L4

L3

L2RCA

P2

MT

Flauta helicoidal

Longitud

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L4 L3 L1 MT P2 RCA
Estándar 2-3/8 3-5/32 4-19/32 7-7/16 #2 1/16 2T-2SR 240Y0H-002I

Extendido 4-3/8 5-5/32 6-19/32 9-7/16 #2 1/16 2T-2SR  250Y0H-002I

Estándar 60.3 80.2 116.7 188.9 #2** 1/16* 2T-2SRM 240Y0H-002M
Extendido 111.1 130.9 167.4 239.7 #2** 1/16* 2T-2SRM  250Y0H-002M

*Rosca métrica para BSP e ISO 7-1

                                    Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A30: 146 para las guías de barrenado profundo en esta 
sección del catálogo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está 

 ADVERTENCIA

A30: 12 - 17 A30: 21 & 110Llave en A30: 1

Y

Accesorios de conexión
 

Tornillos para inserto Tornillos con sello de nylon Desarmador Desarmador con Torquímetro Consejos de reemplazo

 
Torque de  

ajuste admisible*
724-IP7-1 724N-IP7-1 8IP-7 8IP-7TL 8IP-7B 7.4 pulg.-lbs (84 N-cm)

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

Los tornillos se venden de a 10
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Y

L1

L4L7

D2

L3

L2P1

Accesorios de conexión
 

Tornillos para inserto Tornillos con sello de nylon Desarmador Desarmador con Torquímetro Consejos de reemplazo

 
Torque de  

ajuste admisible*
724-IP7-1 724N-IP7-1 8IP-7 8IP-7TL 8IP-7B 7.4 pulg.-lbs (84 N-cm)

Adaptador de refrigerante giratorio (RCA) y accesorios

ID OD L1

Rosca para 
vástago P1 

No. de 
parte

O-Rings del RCA
No. de parte 

del kit** Reemplazos
3/4 1-3/4 7/8 5/16-18 1/8  2T-2SR 2T1-2SR 2T1-2OR-10

19.05 44.45 22.23 M8 x 1.25 1/8*  2T-2SRM 2T1-2SR 2T1-2OR-10

y (2) arandelas de empuje
 Consulte la página A30: 110 para ensamblaje adecuado del RCA y para información sobre seguridad

Cuerpo de broca T-A
Serie Y   |   Zanco recto   |   Boquilla ER   |   Rango de diámetro: 0.374” - 0.436” (9.5 mm - 11.07 mm)

L1

L4

L3

ER L2

Accesorios de broca T-A

Serie Y   |   Adaptadores de refrigerante giratorios   |   Tornillos Torx® Plus

Portaboquilla ER

Cuerpo

No. de parte
Tuerca de collar sin 
anillo de retenciónL2 L4 L3 L1 ER

1-3/8 1-29/32 2 3-5/64 ER-16 210Y0S-16ER ER-16N
1-3/8 1-29/32 2 3-15/64 ER-20 210Y0S-20ER ER-20N

Flauta recta

Longitud

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

Corto 1-1/4 2-1/32 2-1/8 4-13/32 3/4 2-3/8 1/8 220Y0S-075L
Estándar 2-3/8 3-5/32 3-1/4 5-17/32 3/4 2-3/8 1/8 240Y0S-075L

Extendido 4-3/8 5-5/32 5-1/4 7-17/32 3/4 2-3/8 1/8  250Y0S-075L
XL 8-3/4 9-17/32 9-5/8 11-29/32 3/4 2-3/8 1/8  270Y0S-075L

3XL 11-7/16 12-7/32 12-5/16 14-19/32 3/4 2-3/8 1/8  

                                    Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la 
página A30: 146 para las guías de barrenado profundo en esta sección del catálogo. Visite www.alliedmachine.com/
DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está 

 ADVERTENCIA

Los tornillos se venden en paquetes de 10
Los O-rings se venden en paquetes de 10

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

L1

Rosca

P1

ID OD
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132°

D1

T1

Insertos para brocas GEN2 T-A
Serie Z   |   Rango de diámetro: 0.437” - 0.510” (11.10 mm - 12.95 mm)

Insertos de HSS  -  Súper cobalto     •     Insertos de carburo  -  C2 (K20)   |   C1 (K35)

Inserto No. de parte de 
acero rápido No. de parte de carburo

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1

AM200®
Súper cobalto

AM300®
C2 (K20)

AM300®
C1 (K35)

7/16 0.4375 11.11 3/32 45ZH-0014 4C2ZP-0014 4C1ZP-0014
- 0.4510 11.46 3/32 45ZH-.451 4C2ZP-.451 4C1ZP-.451
- 0.4528 11.50 3/32 45ZH-11.5 4C2ZP-11.5 4C1ZP-11.5

29/64 0.4531 11.51 3/32 45ZH-.453 4C2ZP-.453 4C1ZP-.453
15/32 0.4688 11.91 3/32 45ZH-0015 4C2ZP-0015 4C1ZP-0015
- 0.4724 12.00 3/32 45ZH-12 4C2ZP-12 4C1ZP-12

31/64 0.4844 12.30 3/32 45ZH-.484 4C2ZP-.484 4C1ZP-.484
- 0.4921 12.50 3/32 45ZH-12.5 4C2ZP-12.5 4C1ZP-12.5

1/2 0.5000 12.70 3/32 45ZH-0016 4C2ZP-0016 4C1ZP-0016
- 0.5060 12.85 3/32 45ZH-.506 4C2ZP-.506 4C1ZP-.506
- 0.5100 12.95 3/32 45ZH-.510 4C2ZP-.510 4C1ZP-.510

Z

A30: 112 - 143 A30: 28 - 31 A30: 4 - 6Llave en A30: 1

HE

Los insertos se venden de a 2

Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario. 
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 45ZT-XXXX TiAlN = 45ZA-XXXX

TiCN = 45ZN-XXXX AM200® = 45ZH-XXXX
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Insertos T-A originales
Serie Z   |   HSS   |   Rango de diámetro: 0.437” - 0.510” (11.10 mm - 12.95 mm)

132°

D1

T1

Insertos de HSS  -  Cobalto premium

Inserto No. de parte

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 TiN TiAlN TiCN

7/16 0.4375 11.11 3/32 18ZT-0014 18ZA-0014 18ZN-0014
- 0.4510 11.46 3/32 18ZT-.451 18ZA-.451 18ZN-.451
- 0.4528 11.50 3/32 18ZT-11.5 18ZA-11.5 18ZN-11.5

29/64 0.4531 11.51 3/32 18ZT-.453 18ZA-.453 18ZN-.453
15/32 0.4688 11.91 3/32 18ZT-0015 18ZA-0015 18ZN-0015
- 0.4724 12.00 3/32 18ZT-12 18ZA-12 18ZN-12

31/64 0.4844 12.30 3/32 18ZT-.484 18ZA-.484 18ZN-.484
- 0.4921 12.50 3/32 18ZT-12.5 18ZA-12.5 18ZN-12.5

1/2 0.5000 12.70 3/32 18ZT-0016 18ZA-0016 18ZN-0016
- 0.5060 12.85 3/32 18ZT-.506 18ZA-.506 18ZN-.506
- 0.5100 12.95 3/32 18ZT-.510 18ZA-.510 18ZN-.510

Z

A30: 112 - 143 A30: 28 - 31 A30: 4 - 6Llave en A30: 1

HI, HR, CR, TC, SK, 
NP, IN, RN, CN, AN, 
BR, CI, CP, NC, WC

Los insertos se venden de a 2

Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario. 
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 18ZT-XXXX TiAlN = 18ZA-XXXX

TiCN = 18ZN-XXXX AM200® = 18ZH-XXXX
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Insertos T-A originales
Serie Z   |   HSS   |   Rango de diámetro: 0.437” - 0.510” (11.10 mm - 12.95 mm)

132°

D1

T1

Insertos de HSS  -  Súper cobalto

Inserto No. de parte

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 TiN TiAlN TiCN

7/16 0.4375 11.11 3/32 15ZT-0014 15ZA-0014 15ZN-0014
- 0.4510 11.46 3/32 15ZT-.451 15ZA-.451 15ZN-.451
- 0.4528 11.50 3/32 15ZT-11.5 15ZA-11.5 15ZN-11.5

29/64 0.4531 11.51 3/32 15ZT-.453 15ZA-.453 15ZN-.453
15/32 0.4688 11.91 3/32 15ZT-0015 15ZA-0015 15ZN-0015
- 0.4724 12.00 3/32 15ZT-12 15ZA-12 15ZN-12

31/64 0.4844 12.30 3/32 15ZT-.484 15ZA-.484 15ZN-.484
- 0.4921 12.50 3/32 15ZT-12.5 15ZA-12.5 15ZN-12.5

1/2 0.5000 12.70 3/32 15ZT-0016 15ZA-0016 15ZN-0016
- 0.5060 12.85 3/32 15ZT-.506 15ZA-.506 15ZN-.506
- 0.5100 12.95 3/32 15ZT-.510 15ZA-.510 15ZN-.510

Z

A30: 112 - 143 A30: 28 - 31 A30: 4 - 6Llave en A30: 1

HI, HR, CR, TC, SK, 
NP, IN, RN, CN, AN, 
BR, CI, CP, NC, WC

Los insertos se venden de a 2

Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario. 
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 15ZT-XXXX TiAlN = 15ZA-XXXX

TiCN = 15ZN-XXXX AM200® = 15ZH-XXXX
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Fondo Plano

Insertos T-A originales
Serie Z   |   HSS   |   Rango de diámetro: 0.437” - 0.510” (11.10 mm - 12.95 mm)

Insertos de HSS  -  Súper cobalto

Inserto No. de parte  
de fondo plano

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 TiN TiAlN TiCN TiN

7/16 0.4375 11.11 3/32 15ZT-0014-SP 15ZA-0014-SP 15ZN-0014-SP 15ZT-0014-FB
- 0.4510 11.46 3/32 15ZT-.451-SP 15ZA-.451-SP 15ZN-.451-SP 15ZT-.451-FB
- 0.4528 11.50 3/32 15ZT-11.5-SP 15ZA-11.5-SP 15ZN-11.5-SP 15ZT-11.5-FB

29/64 0.4531 11.51 3/32 15ZT-.453-SP 15ZA-.453-SP 15ZN-.453-SP 15ZT-.453-FB
15/32 0.4688 11.91 3/32 15ZT-0015-SP 15ZA-0015-SP 15ZN-0015-SP 15ZT-0015-FB
- 0.4724 12.00 3/32 15ZT-12-SP 15ZA-12-SP 15ZN-12-SP 15ZT-12-FB

31/64 0.4844 12.30 3/32 15ZT-.484-SP 15ZA-.484-SP 15ZN-.484-SP 15ZT-.484-FB
- 0.4921 12.50 3/32 15ZT-12.5-SP 15ZA-12.5-SP 15ZN-12.5-SP 15ZT-12.5-FB

1/2 0.5000 12.70 3/32 15ZT-0016-SP 15ZA-0016-SP 15ZN-0016-SP 15ZT-0016-FB
- 0.5060 12.85 3/32 15ZT-.506-SP 15ZA-.506-SP 15ZN-.506-SP 15ZT-.506-FB
- 0.5100 12.95 3/32 15ZT-.510-SP 15ZA-.510-SP 15ZN-.510-SP 15ZT-.510-FB

90°

D1

T1

180°

D1

T1

Z

A30: 112 - 143 A30: 28 - 31 A30: 4 - 6 A30: 4 - 6Llave en A30: 1

SW FN

Los insertos se venden de a 2

Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario. 
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 15ZT-XXXX TiAlN = 15ZA-XXXX

TiCN = 15ZN-XXXX AM200® = 15ZH-XXXX
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Estándar

Fondo Plano

Insertos T-A originales
Serie Z   |   Carburo   |   Rango de diámetro: 0.437” - 0.510” (11.10 mm - 12.95 mm)

132°

D1

T1

Insertos de carburo  -  C2 (K20)

Inserto No. de parte No. de parte de fondo plano

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 TiN TiAlN TiN

7/16 0.4375 11.11 3/32 1C2ZT-0014 1C2ZA-0014 1C2ZT-0014-FB
- 0.4510 11.46 3/32 1C2ZT-.451 1C2ZA-.451 1C2ZT-.451-FB
- 0.4528 11.50 3/32 1C2ZT-11.5 1C2ZA-11.5 1C2ZT-11.5-FB

29/64 0.4531 11.51 3/32 1C2ZT-.453 1C2ZA-.453 1C2ZT-.453-FB
15/32 0.4688 11.91 3/32 1C2ZT-0015 1C2ZA-0015 1C2ZT-0015-FB
- 0.4724 12.00 3/32 1C2ZT-12 1C2ZA-12 1C2ZT-12-FB

31/64 0.4844 12.30 3/32 1C2ZT-.484 1C2ZA-.484 1C2ZT-.484-FB
- 0.4921 12.50 3/32 1C2ZT-12.5 1C2ZA-12.5 1C2ZT-12.5-FB

1/2 0.5000 12.70 3/32 1C2ZT-0016 1C2ZA-0016 1C2ZT-0016-FB
- 0.5060 12.85 3/32 1C2ZT-.506 1C2ZA-.506 1C2ZT-.506-FB
- 0.5100 12.95 3/32 1C2ZT-.510 1C2ZA-.510 1C2ZT-.510-FB

180°

D1

T1

Z

A30: 112 - 143 A30: 28 - 31 A30: 4 - 6 A30: 4 - 6Llave en A30: 1

HI, HR, CR, TC, SK, 
NP, IN, RN, CN, AN, 
BR, CI, CP, NC, WC

FN

Los insertos se venden de a 1

TiN = 1C2ZT-XXXX TiAlN = 1C2ZA-XXXX

TiCN = 1C2ZN-XXXX AM200® = 1C2ZH-XXXX

Los recubrimientos que no 
se mencionan se pueden 
suministrar como productos 
estándar fuera de inventario. 
Se aplican tarifas  
de proceso.
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Insertos T-A originales
Serie Z   |   Carburo   |   Rango de diámetro: 0.437” - 0.510” (11.10 mm - 12.95 mm)

132°

D1

T1

Insertos de carburo  -  C5 (P40)   |   C3 (K10)   |   N2

Inserto No. de parte C5 No. de parte C3 No. de parte N2

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 TiN TiAlN TiAlN (fundición)

*Recubrimiento 
de diamante

7/16 0.4375 11.11 3/32 1C5ZT-0014 1C5ZA-0014 1C3ZA-0014-CI 1N2ZD-0014
- 0.4510 11.46 3/32 1C5ZT-.451 1C5ZA-.451 1C3ZA-.451-CI 1N2ZD-.451
- 0.4528 11.50 3/32 1C5ZT-11.5 1C5ZA-11.5 1C3ZA-11.5-CI 1N2ZD-11.5

29/64 0.4531 11.51 3/32 1C5ZT-.453 1C5ZA-.453 1C3ZA-.453-CI 1N2ZD-.453
15/32 0.4688 11.91 3/32 1C5ZT-0015 1C5ZA-0015 1C3ZA-0015-CI 1N2ZD-0015
- 0.4724 12.00 3/32 1C5ZT-12 1C5ZA-12 1C3ZA-12-CI 1N2ZD-12

31/64 0.4844 12.30 3/32 1C5ZT-.484 1C5ZA-.484 1C3ZA-.484-CI 1N2ZD-.484
- 0.4921 12.50 3/32 1C5ZT-12.5 1C5ZA-12.5 1C3ZA-12.5-CI 1N2ZD-12.5

1/2 0.5000 12.70 3/32 1C5ZT-0016 1C5ZA-0016 1C3ZA-0016-CI 1N2ZD-0016
- 0.5060 12.85 3/32 1C5ZT-.506 1C5ZA-.506 1C3ZA-.506-CI 1N2ZD-.506
- 0.5100 12.95 3/32 1C5ZT-.510 1C5ZA-.510 1C3ZA-.510-CI 1N2ZD-.510

Z

A30: 112 - 143 A30: 28 - 31 A30: 4 - 6Llave en A30: 1

HI, HR, CR, TC, SK, 
NP, IN, RN, CN, AN, 
BR, CI, CP, NC, WC

Los insertos se venden de a 1

Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario. 
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 1C5ZT-XXXX TiAlN = 1C5ZA-XXXX

TiCN = 1C5ZN-XXXX AM200® = 1C5ZH-XXXX
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Portainsertos T-A
Serie Z   |   Zanco con bridas   |   Rango de diámetro: 0.437” - 0.510” (11.10 mm - 12.95 mm)

Flauta recta

Longitud

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

Corto 1-1/4 2-13/32 2-1/2 4-7/16 3/4 2-1/32 1/8 220Z0S-075F
Estándar 2-3/8 3-17/32 3-5/8 5-9/16 3/4 2-1/32 1/8 240Z0S-075F

Extendido 4-3/8 5-17/32 5-5/8 7-9/16 3/4 2-1/32 1/8  250Z0S-075F

Corto 31.8 61.1 63.5 111.1 20.0 50.0 1/8* 220Z0S-20FM
XL 222.3 251.7 254.1 301.7 20.0 50.0 1/8*  270Z0S-20FM

3XL 290.5 319.9 322.3 369.9 20.0 50.0 1/8*  

*Rosca métrica para BSP e ISO 7-1
NOTA: P2)

L4L7

L1

L3

L2

D2

P1

                                    Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A30: 146 para las guías de barrenado profundo en esta 
sección del catálogo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está 

 ADVERTENCIA

A30: 22 - 27Llave en A30: 1

L1

L4L7

L3

L2

D2

P1 P2

Z

Accesorios de conexión
 

Tornillos para inserto Tornillos con sello de nylon Desarmador Desarmador con Torquímetro Consejos de reemplazo

 
Torque de  

ajuste admisible*
7247-IP7-1 7247N-IP7-1 8IP-7 8IP-7TL 8IP-7B 7.4 pulg.-lbs (84 N-cm)

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

Los tornillos se venden de a 10

Flauta recta (longitud extra corta)

Longitud

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

Extra Corta 3/4 1-7/8 1-31/32 3-3/4 5/8 1-7/8 1/16 210Z0S-063F

Extra Corta 19.1 47.6 50.0 95.6 16.0 48.0 1/16* 210Z0S-16FM

*Rosca métrica para BSP e ISO 7-1
NOTA: P2)
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Cuerpo de broca T-A
Serie Z   |   Zanco con bridas   |   Rango de diámetro: 0.437” - 0.510” (11.10 mm - 12.95 mm)

L4L7

L1

L3

L2

D2

P1

Flauta helicoidal

Longitud

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

Estándar 2-3/8 3-17/32 3-5/8 5-9/16 3/4 2-1/32 1/8 240Z0H-075F
Estándar plus 3-3/8 4-35/64 4-41/64 6-43/64 3/4 2-1/32 1/8 245Z0H-075F

Extendido 4-3/8 5-17/32 5-5/8 7-9/16 3/4 2-1/32 1/8  250Z0H-075F
Largo 7-1/16 8-1/4 8-11/32 10-3/8 3/4 2-1/32 1/8  260Z0H-075F

Estándar 60.3 89.7 92.1 139.7 20.0 50.0 1/8* 240Z0H-20FM
Estándar plus 86.0 115.4 117.8 165.4 20.0 50.0 1/8* 245Z0H-20FM

Extendido 111.1 140.5 142.9 190.5 20.0 50.0 1/8*  250Z0H-20FM
Largo 180.0 209.4 211.8 259.4 20.0 50.0 1/8*  260Z0H-20FM

*Rosca métrica para BSP e ISO 7-1

                                    Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A30: 146 para las guías de barrenado profundo en esta 
sección del catálogo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está 

 ADVERTENCIA

A30: 22 - 27Llave en A30: 1

Z

Accesorios de conexión
 

Tornillos para inserto Tornillos con sello de nylon Desarmador Desarmador con Torquímetro Consejos de reemplazo

 
Torque de  

ajuste admisible*
7247-IP7-1 7247N-IP7-1 8IP-7 8IP-7TL 8IP-7B 7.4 pulg.-lbs (84 N-cm)

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

Los tornillos se venden de a 10
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L1

L4

L3

L2RCA

P2

MT

Cuerpo de broca T-A
Serie Z   |   Zanco cónico   |   Rango de diámetro: 0.437” - 0.510” (11.10 mm - 12.95 mm)

Flauta recta

Longitud

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L4 L3 L1 MT P2 RCA
Corto 1-1/4 2-1/32 3-15/32 6-5/16 #2 1/16 2T-2SR 220Z0S-002I

Estándar 2-3/8 3-5/32 4-19/32 7-7/16 #2 1/16 2T-2SR 240Z0S-002I
Extendido 4-3/8 5-5/32 6-19/32 9-7/16 #2 1/16 2T-2SR  250Z0S-002I

Corto 31.8 51.5 88.0 160.3 #2** 1/16* 2T-2SRM 220Z0S-002M

*Rosca métrica para BSP e ISO 7-1

L1

L4

L3

L2RCA

P2

MT

Flauta helicoidal

Longitud

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L4 L3 L1 MT P2 RCA
Estándar 2-3/8 3-5/32 4-19/32 7-7/16 #2 1/16 2T-2SR 240Z0H-002I

Extendido 4-3/8 5-5/32 6-19/32 9-7/16 #2 1/16 2T-2SR  250Z0H-002I

Estándar 60.3 80.2 116.7 188.9 #2** 1/16* 2T-2SRM 240Z0H-002M
Extendido 111.1 130.9 167.4 239.7 #2** 1/16* 2T-2SRM  250Z0H-002M

*Rosca métrica para BSP e ISO 7-1

                                     Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A30: 146 para las guías de barrenado profundo en esta 
sección del catálogo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está 

 ADVERTENCIA

A30: 22 - 27 A30: 31 & 110Llave en A30: 1

Z

Accesorios de conexión

 

Tornillos para inserto
Tornillos con  

sello de nylon Desarmador Desarmador con Torquímetro Consejos de reemplazo

 
Torque de  

ajuste admisible*
7247-IP7-1 7247N-IP7-1 8IP-7 8IP-7TL 8IP-7B 7.4 pulg.-lbs (84 N-cm)

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

Los tornillos se venden de a 10
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L1

L4L7

D2

L3

L2P1

Cuerpo de broca T-A
Serie Z   |   Zanco recto   |   Boquilla ER   |   Rango de diámetro: 0.437” - 0.510” (11.10 mm - 12.95 mm)

L1

L4

L3

ER L2

Portaboquilla ER

Cuerpo

No. de parte
Tuerca de collar sin  
anillo de retenciónL2 L4 L3 L1 ER

1-3/8 1-29/32 2 3-5/64 ER-16 210Z0S-16ER ER-16N
1-3/8 1-29/32 2 3-15/64 ER-20 210Z0S-20ER ER-20N

Flauta recta

Longitud

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

Corto 1-1/4 2-1/32 2-1/8 4-13/32 3/4 2-3/8 1/8 220Z0S-075L
Estándar 2-3/8 3-5/32 3-1/4 5-17/32 3/4 2-3/8 1/8 240Z0S-075L

Extendido 4-3/8 5-5/32 5-1/4 7-17/32 3/4 2-3/8 1/8  250Z0S-075L
XL 8-3/4 9-17/32 9-5/8 11-29/32 3/4 2-3/8 1/8  270Z0S-075L

3XL 11-7/16 12-7/32 12-5/16 14-19/32 3/4 2-3/8 1/8  

Accesorios de broca T-A
Serie Z   |   Adaptadores de refrigerante giratorios   |   Tornillos Torx® Plus

                                  Consulte los cuadros de Velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A30: 
146 para las guías de barrenado profundo en esta sección del catálogo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines 
para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está disponible para sus 

 ADVERTENCIA

Adaptador de refrigerante giratorio (RCA) y accesorios

ID OD L1

Rosca para 
vástago P1 No. de parte

O-Rings del RCA
No. de  

parte del kit** Reemplazos
3/4 1-3/4 7/8 5/16-18 1/8  2T-2SR 2T1-2SR 2T1-2OR-10

19.05 44.45 22.23 M8 x 1.25 1/8*    2T-2SRM 2T1-2SR 2T1-2OR-10

*  
y (2) arandelas de empuje
 Consulte la página A30: 110 para ensamblaje adecuado del RCA y para información sobre seguridad

Accesorios de conexión
 

Tornillos para inserto Tornillos con sello de nylon Desarmador Desarmador con Torquímetro
 

Consejos de reemplazo

 
Torque de  

ajuste admisible*
7247-IP7-1 7247N-IP7-1 8IP-7 8IP-7TL 8IP-7B 7.4 pulg.-lbs (84 N-cm)

Z

Los tornillos se venden en paquetes de 10
Los O-rings se venden en paquetes de 10

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

L1

Rosca

P1

ID OD
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132°

D1

T1

Insertos para brocas GEN2 T-A
Serie 0   |   Rango de diámetro: 0.511” - 0.695” (12.98 mm - 17.65 mm)

Insertos de HSS  -  Súper cobalto     •     Insertos de carburo  -  C2 (K20)   |   C1 (K35)

Serie

Inserto No. de parte de 
acero rápido No. de parte de carburo

Equivalente  
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1

AM200®
Súper cobalto

AM300®
C2 (K20)

AM300®
C1 (K35)

0

- 0.5118 13.00 1/8 450H-13 4C20P-13 4C10P-13
33/64 0.5156 13.10 1/8 450H-.515 4C20P-.515 4C10P-.515
17/32 0.5313 13.49 1/8 450H-0017 4C20P-0017 4C10P-0017
- 0.5315 13.50 1/8 450H-13.5 4C20P-13.5 4C10P-13.5

35/64 0.5469 13.89 1/8 450H-.546 4C20P-.546 4C10P-.546
- 0.5512 14.00 1/8 450H-14 4C20P-14 4C10P-14

9/16 0.5625 14.29 1/8 450H-0018 4C20P-0018 4C10P-0018
- 0.5709 14.50 1/8 450H-14.5 4C20P-14.5 4C10P-14.5

37/64 0.5781 14.68 1/8 450H-.578 4C20P-.578 4C10P-.578
- 0.5906 15.00 1/8 450H-15 4C20P-15 4C10P-15

19/32 0.5938 15.08 1/8

0.5

39/64 0.6094 15.48 1/8
- 0.6102 15.50 1/8 450H-15.5 4C20P-15.5 4C10P-15.5

5/8 0.6250 15.88 1/8 450H-0020 4C20P-0020 4C10P-0020
- 0.6299 16.00 1/8 450H-16 4C20P-16 4C10P-16

41/64 0.6406 16.27 1/8 450H-.640 4C20P-.640 4C10P-.640
- 0.6496 16.50 1/8 450H-16.5 4C20P-16.5 4C10P-16.5

21/32 0.6563 16.67 1/8 450H-0021 4C20P-0021 4C10P-0021
- 0.6693 17.00 1/8 450H-17 4C20P-17 4C10P-17

43/64 0.6719 17.07 1/8 450H-.671 4C20P-.671 4C10P-.671
11/16 0.6875 17.46 1/8 450H-0022 4C20P-0022 4C10P-0022
- 0.6890 17.50 1/8 450H-17.5 4C20P-17.5 4C10P-17.5

NOTA: Los insertos de la serie 0.5 encajan en los cuerpos de broca de las series 0 y 0.5. Sin embargo, los insertos de la serie 0 SOLO encajan en los cuerpos  
de broca de la serie 0. Consulte la página A30: 7 para ver imágenes.

0

A30: 112 - 143 A30: 38 - 42 A30: 4 - 6Llave en A30: 1

HE

Los insertos se venden de a 2

Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario. 
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 450T-XXXX TiAlN = 450A-XXXX

TiCN = 450N-XXXX AM200® = 450H-XXXX
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Insertos T-A originales
Serie 0   |   HSS   |   Rango de diámetro: 0.511” - 0.695” (12.98 mm - 17.65 mm)

132°

D1

T1

Insertos de HSS  -  Cobalto premium

Serie

Inserto No. de parte

Equivalente  
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 TiN TiAlN TiCN

0

- 0.5118 13.00 1/8 180T-13 180A-13 180N-13
33/64 0.5156 13.10 1/8 180T-.515 180A-.515 180N-.515
17/32 0.5313 13.49 1/8 180T-0017 180A-0017 180N-0017
- 0.5315 13.50 1/8 180T-13.5 180A-13.5 180N-13.5

35/64 0.5469 13.89 1/8 180T-.546 180A-.546 180N-.546
- 0.5512 14.00 1/8 180T-14 180A-14 180N-14

9/16 0.5625 14.29 1/8 180T-0018 180A-0018 180N-0018
- 0.5709 14.50 1/8 180T-14.5 180A-14.5 180N-14.5

37/64 0.5781 14.68 1/8 180T-.578 180A-.578 180N-.578
- 0.5906 15.00 1/8 180T-15 180A-15 180N-15

19/32 0.5938 15.08 1/8

0.5

39/64 0.6094 15.48 1/8
- 0.6102 15.50 1/8 180T-15.5 180A-15.5 180N-15.5

5/8 0.6250 15.88 1/8 180T-0020 180A-0020 180N-0020
- 0.6299 16.00 1/8 180T-16 180A-16 180N-16

41/64 0.6406 16.27 1/8 180T-.640 180A-.640 180N-.640
- 0.6496 16.50 1/8 180T-16.5 180A-16.5 180N-16.5

21/32 0.6563 16.67 1/8 180T-0021 180A-0021 180N-0021
- 0.6693 17.00 1/8 180T-17 180A-17 180N-17

43/64 0.6719 17.07 1/8 180T-.671 180A-.671 180N-.671
11/16 0.6875 17.46 1/8 180T-0022 180A-0022 180N-0022
- 0.6890 17.50 1/8 180T-17.5 180A-17.5 180N-17.5

NOTA: Los insertos de la serie 0.5 encajan en los cuerpos de broca de las series 0 y 0.5. Sin embargo, los insertos de la serie 0 SOLO encajan en los cuerpos  
de broca de la serie 0. Consulte la página A30: 7 para ver imágenes.

0

A30: 112 - 143 A30: 38 - 42 A30: 4 - 6Llave en A30: 1

HI, HR, CR, TC, SK, 
NP, IN, RN, CN, AN, 
BR, CI, CP, NC, WC

Los insertos se venden de a 2

Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario. 
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 180T-XXXX TiAlN = 180A-XXXX

TiCN = 180N-XXXX AM200® = 180H-XXXX
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Insertos T-A originales
Serie 0   |   HSS   |   Rango de diámetro: 0.511” - 0.695” (12.98 mm - 17.65 mm)

132°

D1

T1

Insertos de HSS  -  Súper cobalto

Serie

Inserto No. de parte

Equivalente  
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 TiN TiAlN TiCN

0

- 0.5118 13.00 1/8 150T-13 150A-13 150N-13
33/64 0.5156 13.10 1/8 150T-.515 150A-.515 150N-.515
17/32 0.5313 13.49 1/8 150T-0017 150A-0017 150N-0017
- 0.5315 13.50 1/8 150T-13.5 150A-13.5 150N-13.5

35/64 0.5469 13.89 1/8 150T-.546 150A-.546 150N-.546
- 0.5512 14.00 1/8 150T-14 150A-14 150N-14

9/16 0.5625 14.29 1/8 150T-0018 150A-0018 150N-0018
- 0.5709 14.50 1/8 150T-14.5 150A-14.5 150N-14.5

37/64 0.5781 14.68 1/8 150T-.578 150A-.578 150N-.578
- 0.5906 15.00 1/8 150T-15 150A-15 150N-15

19/32 0.5938 15.08 1/8

0.5

39/64 0.6094 15.48 1/8
- 0.6102 15.50 1/8 150T-15.5 150A-15.5 150N-15.5

5/8 0.6250 15.88 1/8 150T-0020 150A-0020 150N-0020
- 0.6299 16.00 1/8 150T-16 150A-16 150N-16

41/64 0.6406 16.27 1/8 150T-.640 150A-.640 150N-.640
- 0.6496 16.50 1/8 150T-16.5 150A-16.5 150N-16.5

21/32 0.6563 16.67 1/8 150T-0021 150A-0021 150N-0021
- 0.6693 17.00 1/8 150T-17 150A-17 150N-17

43/64 0.6719 17.07 1/8 150T-.671 150A-.671 150N-.671
11/16 0.6875 17.46 1/8 150T-0022 150A-0022 150N-0022
- 0.6890 17.50 1/8 150T-17.5 150A-17.5 150N-17.5

NOTA: Los insertos de la serie 0.5 encajan en los cuerpos de broca de las series 0 y 0.5. Sin embargo, los insertos de la serie 0 SOLO encajan en los cuerpos  
de broca de la serie 0. Consulte la página A30: 7 para ver imágenes.

0

A30: 112 - 143 A30: 38 - 42 A30: 4 - 6Llave en A30: 1

HI, HR, CR, TC, SK, 
NP, IN, RN, CN, AN, 
BR, CI, CP, NC, WC

Los insertos se venden de a 2

Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario. 
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 150T-XXXX TiAlN = 150A-XXXX

TiCN = 150N-XXXX AM200® = 150H-XXXX
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Fondo Plano

Insertos T-A originales
Serie 0   |   HSS   |   Rango de diámetro: 0.511” - 0.695” (12.98 mm - 17.65 mm)

Insertos de HSS  -  Súper cobalto

Serie

Inserto No. de parte  
de fondo plano

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 TiN TiAlN TiCN TiN

0

- 0.5118 13.00 1/8 150T-13-SP 150A-13-SP 150N-13-SP 150T-13-FB
33/64 0.5156 13.10 1/8 150T-.515-SP 150A-.515-SP 150N-.515-SP 150T-.515-FB
17/32 0.5313 13.49 1/8 150T-0017-SP 150A-0017-SP 150N-0017-SP 150T-0017-FB
- 0.5315 13.50 1/8 150T-13.5-SP 150A-13.5-SP 150N-13.5-SP 150T-13.5-FB

35/64 0.5469 13.89 1/8 150T-.546-SP 150A-.546-SP 150N-.546-SP 150T-.546-FB
- 0.5512 14.00 1/8 150T-14-SP 150A-14-SP 150N-14-SP 150T-14-FB

9/16 0.5625 14.29 1/8 150T-0018-SP 150A-0018-SP 150N-0018-SP 150T-0018-FB
- 0.5709 14.50 1/8 150T-14.5-SP 150A-14.5-SP 150N-14.5-SP 150T-14.5-FB

37/64 0.5781 14.68 1/8 150T-.578-SP 150A-.578-SP 150N-.578-SP 150T-.578-FB
- 0.5906 15.00 1/8 150T-15-SP 150A-15-SP 150N-15-SP 150T-15-FB

19/32 0.5938 15.08 1/8

0.5

39/64 0.6094 15.48 1/8
- 0.6102 15.50 1/8 150T-15.5-SP 150A-15.5-SP 150N-15.5-SP 150T-15.5-FB

5/8 0.6250 15.88 1/8 150T-0020-SP 150A-0020-SP 150N-0020-SP 150T-0020-FB
- 0.6299 16.00 1/8 150T-16-SP 150A-16-SP 150N-16-SP 150T-16-FB

41/64 0.6406 16.27 1/8 150T-.640-SP 150A-.640-SP 150N-.640-SP 150T-.640-FB
- 0.6496 16.50 1/8 150T-16.5-SP 150A-16.5-SP 150N-16.5-SP 150T-16.5-FB

21/32 0.6563 16.67 1/8 150T-0021-SP 150A-0021-SP 150N-0021-SP 150T-0021-FB
- 0.6693 17.00 1/8 150T-17-SP 150A-17-SP 150N-17-SP 150T-17-FB

43/64 0.6719 17.07 1/8 150T-.671-SP 150A-.671-SP 150N-.671-SP 150T-.671-FB
11/16 0.6875 17.46 1/8 150T-0022-SP 150A-0022-SP 150N-0022-SP 150T-0022-FB
- 0.6890 17.50 1/8 150T-17.5-SP 150A-17.5-SP 150N-17.5-SP 150T-17.5-FB

NOTA: Los insertos de la serie 0.5 encajan en los cuerpos de broca de las series 0 y 0.5. Sin embargo, los insertos de la serie 0 SOLO encajan en los cuerpos  
de broca de la serie 0. Consulte la página A30: 7 para ver imágenes.

90°

D1
T1

D1

T1

180°

0

A30: 112 - 143 A30: 38 - 42 A30: 4 - 6 A30: 4 - 6Llave en A30: 1

SW FN

Los insertos se venden de a 2

Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario. 
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 150T-XXXX TiAlN = 150A-XXXX

TiCN = 150N-XXXX AM200® = 150H-XXXX
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Estándar

Fondo Plano

Insertos T-A originales
Serie 0   |   Carburo   |   Rango de diámetro: 0.511” - 0.695” (12.98 mm - 17.65 mm)

132°

D1

T1

Insertos de carburo  -  C2 (K20)

Serie

Inserto No. de parte No. de parte de  
fondo plano

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 TiN TiAlN TiN

0

- 0.5118 13.00 1/8 1C20T-13 1C20A-13 1C20T-13-FB
33/64 0.5156 13.10 1/8 1C20T-.515 1C20A-.515 1C20T-.515-FB
17/32 0.5313 13.49 1/8 1C20T-0017 1C20A-0017 1C20T-0017-FB
- 0.5315 13.50 1/8 1C20T-13.5 1C20A-13.5 1C20T-13.5-FB

35/64 0.5469 13.89 1/8 1C20T-.546 1C20A-.546 1C20T-.546-FB
- 0.5512 14.00 1/8 1C20T-14 1C20A-14 1C20T-14-FB

9/16 0.5625 14.29 1/8 1C20T-0018 1C20A-0018 1C20T-0018-FB
- 0.5709 14.50 1/8 1C20T-14.5 1C20A-14.5 1C20T-14.5-FB

37/64 0.5781 14.68 1/8 1C20T-.578 1C20A-.578 1C20T-.578-FB
- 0.5906 15.00 1/8 1C20T-15 1C20A-15 1C20T-15-FB

19/32 0.5938 15.08 1/8

0.5

39/64 0.6094 15.48 1/8
- 0.6102 15.50 1/8 1C20T-15.5 1C20A-15.5 1C20T-15.5-FB

5/8 0.6250 15.88 1/8 1C20T-0020 1C20A-0020 1C20T-0020-FB
- 0.6299 16.00 1/8 1C20T-16 1C20A-16 1C20T-16-FB

41/64 0.6406 16.27 1/8 1C20T-.640 1C20A-.640 1C20T-.640-FB
- 0.6496 16.50 1/8 1C20T-16.5 1C20A-16.5 1C20T-16.5-FB

21/32 0.6563 16.67 1/8 1C20T-0021 1C20A-0021 1C20T-0021-FB
- 0.6693 17.00 1/8 1C20T-17 1C20A-17 1C20T-17-FB

43/64 0.6719 17.07 1/8 1C20T-.671 1C20A-.671 1C20T-.671-FB
11/16 0.6875 17.46 1/8 1C20T-0022 1C20A-0022 1C20T-0022-FB
- 0.6890 17.50 1/8 1C20T-17.5 1C20A-17.5 1C20T-17.5-FB

NOTA: Los insertos de la serie 0.5 encajan en los cuerpos de broca de las series 0 y 0.5. Sin embargo, los insertos de la serie 0 SOLO encajan en los cuerpos  
de broca de la serie 0. Consulte la página A30: 7 para ver imágenes.

D1

T1

180°

0

A30: 112 - 143 A30: 38 - 42 A30: 4 - 6 A30: 4 - 6Llave en A30: 1

HI, HR, CR, TC, SK, 
NP, IN, RN, CN, AN, 
BR, CI, CP, NC, WC

FN

Los insertos se venden de a 1

Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario. 
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 1C20T-XXXX TiAlN = 1C20A-XXXX

TiCN = 1C20N-XXXX AM200® = 1C20H-XXXX

A

BARREN
ADO

B

BO
READO

C

RIM
ADO

D

BRU
Ñ

IDO

E

RO
SCADO

www.alliedmachine.com   |   1.330.343.4283   

X

ESPECIALES

BARRENADO   |   Sistema de barrenado con inserto reemplazable T-A®

A30:  36



Insertos T-A originales
Serie 0   |   Carburo   |   Rango de diámetro: 0.511” - 0.695” (12.98 mm - 17.65 mm)

132°

D1

T1

Insertos de carburo  -  C5 (P40)   |   C3 (K10)   |   N2

Serie

Inserto No. de parte C5 No. de parte C3 No. de parte N2

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 TiN TiAlN TiAlN (fundición)

*Recubrimiento  
de diamante

0

- 0.5118 13.00 1/8 1C50T-13 1C50A-13 1C30A-13-CI 1N20D-13
33/64 0.5156 13.10 1/8 1C50T-.515 1C50A-.515 1C30A-.515-CI 1N20D-.515
17/32 0.5313 13.49 1/8 1C50T-0017 1C50A-0017 1C30A-0017-CI 1N20D-0017
- 0.5315 13.50 1/8 1C50T-13.5 1C50A-13.5 1C30A-13.5-CI 1N20D-13.5

35/64 0.5469 13.89 1/8 1C50T-.546 1C50A-.546 1C30A-.546-CI 1N20D-.546
- 0.5512 14.00 1/8 1C50T-14 1C50A-14 1C30A-14-CI 1N20D-14

9/16 0.5625 14.29 1/8 1C50T-0018 1C50A-0018 1C30A-0018-CI 1N20D-0018
- 0.5709 14.50 1/8 1C50T-14.5 1C50A-14.5 1C30A-14.5-CI 1N20D-14.5

37/64 0.5781 14.68 1/8 1C50T-.578 1C50A-.578 1C30A-.578-CI 1N20D-.578
- 0.5906 15.00 1/8 1C50T-15 1C50A-15 1C30A-15-CI 1N20D-15

19/32 0.5938 15.08 1/8

0.5

39/64 0.6094 15.48 1/8
- 0.6102 15.50 1/8 1C50T-15.5 1C50A-15.5 1C30A-15.5-CI 1N20D-15.5

5/8 0.6250 15.88 1/8 1C50T-0020 1C50A-0020 1C30A-0020-CI 1N20D-0020
- 0.6299 16.00 1/8 1C50T-16 1C50A-16 1C30A-16-CI 1N20D-16

41/64 0.6406 16.27 1/8 1C50T-.640 1C50A-.640 1C30A-.640-CI 1N20D-.640
- 0.6496 16.50 1/8 1C50T-16.5 1C50A-16.5 1C30A-16.5-CI 1N20D-16.5

21/32 0.6563 16.67 1/8 1C50T-0021 1C50A-0021 1C30A-0021-CI 1N20D-0021
- 0.6693 17.00 1/8 1C50T-17 1C50A-17 1C30A-17-CI 1N20D-17

43/64 0.6719 17.07 1/8 1C50T-.671 1C50A-.671 1C30A-.671-CI 1N20D-.671
11/16 0.6875 17.46 1/8 1C50T-0022 1C50A-0022 1C30A-0022-CI 1N20D-0022
- 0.6890 17.50 1/8 1C50T-17.5 1C50A-17.5 1C30A-17.5-CI 1N20D-17.5

NOTA: Los insertos de la serie 0.5 encajan en los cuerpos de broca de las series 0 y 0.5. Sin embargo, los insertos de la serie 0 SOLO encajan en los cuerpos  
de broca de la serie 0. Consulte la página A30: 7 para ver imágenes.

0

A30: 112 - 143 A30: 38 - 42 A30: 4 - 6Llave en A30: 1

HI, HR, CR, TC, SK, 
NP, IN, RN, CN, AN, 
BR, CI, CP, NC, WC

Los insertos se venden de a 1

Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario. 
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 1C50T-XXXX TiAlN = 1C50A-XXXX

TiCN = 1C50N-XXXX AM200® = 1C50H-XXXX
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Cuerpo de broca T-A
Serie 0   |   Zanco con brida   |   Rango de diámetro: 0.511” - 0.695” (12.98 mm - 17.65 mm)

Flauta recta

Serie Longitud

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

0

Extra Corta 7/8 1-7/8 1-63/64 3-29/32 3/4 2-1/32 1/8 21000S-075F
Corto 1-3/8 2-1/2 2-39/64 4-17/32 3/4 2-1/32 1/8 22000S-075F

Estándar 2-1/2 3-5/8 3-47/64 5-21/32 3/4 2-1/32 1/8 24000S-075F
Extendido 4-1/2 5-5/8 5-47/64 7-21/32 3/4 2-1/32 1/8  25000S-075F

0.5

Extra Corta 7/8 1-7/8 1-63/64 3-29/32 3/4 2-1/32 1/8 21005S-075F
Corto 1-3/8 2-1/2 2-39/64 4-17/32 3/4 2-1/32 1/8 22005S-075F

Estándar 2-1/2 3-5/8 3-47/64 5-21/32 3/4 2-1/32 1/8 24005S-075F
Extendido 4-1/2 5-5/8 5-47/64 7-21/32 3/4 2-1/32 1/8  25005S-075F

0

Extra Corta 22.2 47.6 50.4 97.6 20.0 50.0 1/8* 21000S-20FM
Corto 34.9 63.5 66.3 113.5 20.0 50.0 1/8* 22000S-20FM

XL 295.0 323.9 326.7 373.9 20.0 50.0 1/8*  27000S-20FM
3XL 387.0 416.0 418.8 466.0 20.0 50.0 1/8*  

0.5
Extra Corta 22.2 47.6 50.4 97.6 20.0 50.0 1/8* 21005S-20FM

Corto 34.9 63.5 66.3 113.5 20.0 50.0 1/8* 22005S-20FM

*Rosca métrica para BSP e ISO 7-1
NOTA: P2)
NOTA: Los insertos de la serie 0.5 encajan en los cuerpos de broca de las series 0 y 0.5. Sin embargo, los insertos de la serie 0 SOLO encajan en los cuerpos 
de broca de la serie 0. Consulte la página A30: 7 para ver imágenes.

L1

L4L7

L3

D2

P1 P2 L2

L4L7

L1

D2

P1

L3

L2

Longitud extra corta

                                 Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A30: 146 para las guías de barrenado profundo en  
esta sección del catálogo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de  

 ADVERTENCIA

A30: 32 - 37 A30: 43 & 111Llave en A30: 1

0

Accesorios de conexión

Serie

 

Tornillos para inserto Tornillos con sello de nylon Desarmador Desarmador con Torquímetro Consejos de reemplazo

 
Torque de  

ajuste admisible*
0 72556-IP8-1 72556N-IP8-1 8IP-8 8IP-8TL 8IP-8B 15.5 pulg.-lbs (175 N-cm)

0.5 72567-IP8-1 72567N-IP8-1 8IP-8 8IP-8TL 8IP-8B 15.5 pulg.-lbs (175 N-cm)

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

Los tornillos se venden de a 10
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Cuerpo de broca T-A
Serie 0   |   Zanco con bridas   |   Rango de diámetro: 0.511” - 0.695” (12.98 mm - 17.65 mm)

L4L7

L1

D2

P1

L3

L2

Flauta helicoidal

Serie Longitud

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

0

Estándar 2-1/2 3-5/8 3-47/64 5-21/32 3/4 2-1/32 1/8 24000H-075F
Estándar plus 3-1/2 4-5/8 4-37/64 6-39/64 3/4 2-1/32 1/8 24500H-075F

Extendido 4-1/2 5-5/8 5-47/64 7-21/32 3/4 2-1/32 1/8  25000H-075F
Largo 7 8-1/8 8-15/64 10-5/32 3/4 2-1/32 1/8  26000H-075F

Largo plus 9-7/16 10-37/64 10-11/16 12-23/32 3/4 2-1/32 1/8  26500H-075F

0.5
Estándar 2-1/2 3-5/8 3-47/64 5-21/32 3/4 2-1/32 1/8 24005H-075F

Extendido 4-1/2 5-5/8 5-47/64 7-21/32 3/4 2-1/32 1/8  25005H-075F
Largo 7 8-1/8 8-15/64 10-5/32 3/4 2-1/32 1/8  26005H-075F

0

Estándar 63.5 92.1 94.9 142.1 20.0 50.0 1/8* 24000H-20FM
Estándar plus 89.0 117.6 120.4 167.6 20.0 50.0 1/8* 24500H-20FM

Extendido 114.3 142.9 145.7 192.9 20.0 50.0 1/8*  25000H-20FM
Largo 177.8 206.4 209.1 256.4 20.0 50.0 1/8*  26000H-20FM

Largo plus 240.0 268.6 271.4 318.6 20.0 50.0 1/8*  26500H-20FM

0.5
Estándar 63.5 92.1 94.9 142.1 20.0 50.0 1/8* 24005H-20FM

Extendido 114.3 142.9 145.7 192.9 20.0 50.0 1/8*  25005H-20FM
Largo 177.8 206.4 209.1 256.4 20.0 50.0 1/8*  26005H-20FM

*Rosca métrica para BSP e ISO 7-1NTE: sujeción 0.5)
NOTA: Los insertos de la serie 0.5 encajan en los cuerpos de broca de las series 0 y 0.5. Sin embargo, los insertos de la serie 0 SOLO encajan en los cuerpos  
de broca de la serie 0. Consulte la página A30: 7 para ver imágenes.

                                 Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A30: 146 para las guías de barrenado profundo en esta 
sección del catálogo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está 

 ADVERTENCIA

A30: 32 - 37Llave en A30: 1

0

Accesorios de conexión

Serie

 

Tornillos para inserto Tornillos con sello de nylon Desarmador Desarmador con Torquímetro Consejos de reemplazo

 
Torque de  

ajuste admisible*
0 72556-IP8-1 72556N-IP8-1 8IP-8 8IP-8TL 8IP-8B 15.5 pulg.-lbs (175 N-cm)

0.5 72567-IP8-1 72567N-IP8-1 8IP-8 8IP-8TL 8IP-8B 15.5 pulg.-lbs (175 N-cm)

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

Los tornillos se venden de a 10
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L1

L4

L3

L2RCA

P2

MT

Cuerpo de broca T-A
Serie 0   |   Zanco cónico   |   Rango de diámetro: 0.511” - 0.695” (12.98 mm - 17.65 mm)

Flauta recta

Serie Longitud

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L4 L3 L1 MT P2 RCA

0
Corto 1-3/8 2-3/16 3-41/64 6-15/32 #2 1/16 2T-2SR 22000S-002I

Estándar 2-1/2 3-5/16 4-49/64 7-19/32 #2 1/16 2T-2SR 24000S-002I
Extendido 4-1/2 5-5/16 6-49/64 9-19/32 #2 1/16 2T-2SR   25000S-002I

0.5
Corto 1-3/8 2-3/16 3-41/64 6-15/32 #2 1/16 2T-2SR 22005S-002I

Estándar 2-1/2 3-5/16 4-49/64 7-19/32 #2 1/16 2T-2SR 24005S-002I
Extendido 4-1/2 5-5/16 6-49/64 9-19/32 #2 1/16 2T-2SR   25005S-002I

0 Corto 35.0 55.5 92.4 164.3 #2** 1/16* 2T-2SRM 22000S-002M
0.5 Corto 35.0 55.5 92.4 164.3 #2** 1/16* 2T-2SRM 22005S-002M

*Rosca métrica para BSP e ISO 7-1

NOTA: Los insertos de la serie 0.5 encajan en los cuerpos de broca de las series 0 y 0.5. Sin embargo, los insertos de la serie 0 SOLO encajan en los cuerpos 
de broca de la serie 0. Consulte la página A30: 7 para ver imágenes.

                                 Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A30: 146 para las guías de barrenado profundo en esta 
sección del catálogo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está 

A30: 32 - 37 A30: 43 & 110 A30: 43 & 111Llave en A30: 1

0

Accesorios de conexión

Serie

 

Tornillos para inserto
Tornillos con sello  

de nylon Desarmador
Desarmador con 

Torquímetro
Consejos  

de reemplazo

 
Torque de  

ajuste admisible*
0 72556-IP8-1 72556N-IP8-1 8IP-8 8IP-8TL 8IP-8B 15.5 pulg.-lbs (175 N-cm)

0.5 72567-IP8-1 72567N-IP8-1 8IP-8 8IP-8TL 8IP-8B 15.5 pulg.-lbs (175 N-cm)

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

Los tornillos se venden de a 10

 ADVERTENCIA
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L1

L4

L3

L2RCA

P2

MT

Cuerpo de broca T-A
Serie 0   |   Zanco cónico   |   Rango de diámetro: 0.511” - 0.695” (12.98 mm - 17.65 mm)

Flauta helicoidal

Serie Longitud

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L4 L3 L1 MT P2 RCA

0
Estándar 2-1/2 3-5/16 4-49/64 7-19/32 #2 1/16 2T-2SR 24000H-002I

Extendido 4-1/2 5-5/16 6-49/64 9-19/32 #2 1/16 2T-2SR  25000H-002I
Largo 7 7-13/16 8-17/64 12-3/32 #2 1/16 2T-2SR  26000H-002I

0.5
Estándar 2-1/2 3-5/16 4-49/64 7-19/32 #2 1/16 2T-2SR 24005H-002I

Extendido 4-1/2 5-5/16 6-49/64 9-19/32 #2 1/16 2T-2SR  25005H-002I
Largo 7 7-13/16 8-17/64 12-3/32 #2 1/16 2T-2SR  26005H-002I

0
Estándar 63.5 84.1 121.0 192.9 #2** 1/16* 2T-2SRM 24000H-002M

Extendido 114.3 135.0 171.8 243.7 #2** 1/16* 2T-2SRM  25000H-002M
Largo 177.8 198.5 235.3 307.2 #2** 1/16* 2T-2SRM  26000H-002M

0.5
Estándar 63.5 84.1 121.0 192.9 #2** 1/16* 2T-2SRM 24005H-002M

Extendido 114.3 135.0 171.8 243.7 #2** 1/16* 2T-2SRM  25005H-002M
Largo 177.8 198.5 235.3 307.2 #2** 1/16* 2T-2SRM  26005H-002M

*Rosca métrica para BSP e ISO 7-1

NOTA: Los insertos de la serie 0.5 encajan en los cuerpos de broca de las series 0 y 0.5. Sin embargo, los insertos de la serie 0 SOLO encajan en los cuerpos  
de broca de la serie 0. Consulte la página A30: 7 para ver imágenes.

                                  Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A30: 146 para las guías de barrenado profundo en esta 
sección del catálogo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está 

A30: 32 - 37 A30: 43 & 110Llave en A30: 1

0

Accesorios de conexión

Serie

 

Tornillos para inserto Tornillos con sello de nylon Desarmador Desarmador con Torquímetro Consejos de reemplazo

 
Torque de  

ajuste admisible*
0 72556-IP8-1 72556N-IP8-1 8IP-8 8IP-8TL 8IP-8B 15.5 pulg.-lbs (175 N-cm)

0.5 72567-IP8-1 72567N-IP8-1 8IP-8 8IP-8TL 8IP-8B 15.5 pulg.-lbs (175 N-cm)

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

Los tornillos se venden de a 10

 ADVERTENCIA
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L1

L4L7

D2

L3

L2P1

Flauta recta

Serie Longitud

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

0

Corto 1-3/8 2-3/16 2-19/64 4-9/16 3/4 2-3/8 1/8 22000S-075L
Estándar 2-1/2 3-5/16 3-27/64 5-11/16 3/4 2-3/8 1/8 24000S-075L

Extendido 4-1/2 5-5/16 5-27/64 7-11/16 3/4 2-3/8 1/8  25000S-075L
Largo 7 7-13/16 7-59/64 10-3/16 3/4 2-3/8 1/8  26000S-075L

XL 11-5/8 12-7/16 12-35/64 14-13/16 3/4 2-3/8 1/8  27000S-075L
3XL 15-1/4 16-1/16 16-11/64 18-7/16 3/4 2-3/8 1/8  

0.5

Corto 1-3/8 2-3/16 2-19/64 4-9/16 3/4 2-3/8 1/8* 22005S-075L
Estándar 2-1/2 3-5/16 3-27/64 5-11/16 3/4 2-3/8 1/8* 24005S-075L

Extendido 4-1/2 5-5/16 5-27/64 7-11/16 3/4 2-3/8 1/8*  25005S-075L
Largo 7 7-13/16 7-59/64 10-3/16 3/4 2-3/8 1/8*  26005S-075L

NOTA: Los insertos de la serie 0.5 encajan en los cuerpos de broca de las series 0 y 0.5. Sin embargo, los insertos de la serie 0 SOLO encajan en los cuerpos 
de broca de la serie 0. Consulte la página A30: 7 para ver imágenes.

Cuerpo de broca T-A
Serie 0   |   Zanco recto   |   Boquilla ER   |   Rango de diámetro: 0.511” - 0.695” (12.98 mm - 17.65 mm)

Portaboquilla ER

Serie

Cuerpo

No. de parte
Tuerca de collar sin 
anillo de retenciónL2 L4 L3 L1 ER

0
1-3/8 1-57/64 2 3-5/64 ER-16 21000S-16ER ER-16N
1-3/8 1-57/64 2 3-15/64 ER-20 21000S-20ER ER-20N

L1

L4

L3

ER L2

                                  Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A30: 146 para las guías de barrenado profundo en esta 
sección del catálogo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está 

A30: 32 - 37 A30: 43 & 111Llave en A30: 1

0

Accesorios de conexión

Serie

 

Tornillos para inserto Tornillos con sello de nylon Desarmador Desarmador con Torquímetro Consejos de reemplazo

 
Torque de  

ajuste admisible*
0 72556-IP8-1 72556N-IP8-1 8IP-8 8IP-8TL 8IP-8B 15.5 pulg.-lbs (175 N-cm)

0.5 72567-IP8-1 72567N-IP8-1 8IP-8 8IP-8TL 8IP-8B 15.5 pulg.-lbs (175 N-cm)

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

Los tornillos se venden de a 10

 ADVERTENCIA
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0

Accesorios de conexión

Serie
 

Tornillos para inserto
Tornillos con  

sello de nylon Desarmador
Desarmador  

con Torquímetro
Consejos  

de reemplazo

 
Torque de  

ajuste admisible*
0 72556-IP8-1 72556N-IP8-1 8IP-8 8IP-8TL 8IP-8B 15.5 pulg.-lbs (175 N-cm)

0.5 72567-IP8-1 72567N-IP8-1 8IP-8 8IP-8TL 8IP-8B 15.5 pulg.-lbs (175 N-cm)

Los tornillos se venden en paquetes de 10
Los O-rings se venden en paquetes de 10

A30: 32 - 37 A30: 38 - 42Llave en A30: 1

Adaptador de refrigerante giratorio (RCA) y accesorios

ID OD L1

Rosca para 
vástago P1 

No.  
de parte

O-Rings del RCA

No. de  
parte del kit** Reemplazos

3/4 1-3/4 7/8 5/16-18 1/8  2T-2SR 2T1-2SR 2T1-2OR-10

19.05 44.45 22.23 M8 x 1.25 1/8*  2T-2SRM 2T1-2SR 2T1-2OR-10

*Rosca para BSP e ISO 7-1

 Consulte la página A30: 110 para ensamblaje adecuado del RCA y para información sobre seguridad

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

Accesorios de broca T-A

Serie de 
cuerpo 

de broca Rango D1 No. de parte
No. de parte  
del inserto

 
Tornillo  

del inserto Desarmador
Tornillo  

de sujeción DesarmadorD4 L1

0 0.5118 - 0.6890 13/16 0.676 T-ACR-45-0 T-ACRI-45-B-C5A 7255-IP8-1 8IP-8 7375-IP9-1 8IP-9

L1

D4

45°

0

                                   La rotación del RCA durante el barrenado puede provocar averías en la manguera o en la boquilla, daños en la maquinaria o lesiones graves. Para evitarlo,   ADVERTENCIA

L1

Rosca

P1

ID OD
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132°

D1

T1

Insertos para brocas GEN2 T-A
Serie 1   |   Rango de diámetro: 0.690” - 0.960” (17.53 mm - 24.38 mm)

Insertos de HSS  -  Súper cobalto     •     Insertos de carburo  -  C2 (K20)   |   C1 (K35)

Serie

Inserto No. de parte de 
acero rápido No. de parte de carburo

Equivalente  
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1

AM200®
Súper cobalto

AM300®
C2 (K20)

AM300®
C1 (K35)

1

45/64 0.7031 17.86 5/32 451H-.703 4C21P-.703 4C11P-.703
- 0.7087 18.00 5/32 451H-18 4C21P-18 4C11P-18

23/32 0.7188 18.26 5/32 451H-0023 4C21P-0023 4C11P-0023
- 0.7283 18.50 5/32 451H-18.5 4C21P-18.5 4C11P-18.5

47/64 0.7344 18.65 5/32 451H-.734 4C21P-.734 4C11P-.734
- 0.7480 19.00 5/32

3/4 0.7500 19.05 5/32 451H-0024 4C21P-0024 4C11P-0024
49/64 0.7656 19.45 5/32 451H-.765 4C21P-.765 4C11P-.765
- 0.7677 19.50 5/32

25/32 0.7813 19.84 5/32 451H-0025 4C21P-0025 4C11P-0025
- 0.7874 20.00 5/32 451H-20 4C21P-20 4C11P-20

51/64 0.7969 20.24 5/32
- 0.8010 20.34 5/32 451H-.801 4C21P-.801 4C11P-.801
- 0.8071 20.50 5/32 451H-20.5 4C21P-20.5 4C11P-20.5

13/16 0.8125 20.64 5/32 451H-0026 4C21P-0026 4C11P-0026
- 0.8268 21.00 5/32 451H-21 4C21P-21 4C11P-21

27/32 0.8438 21.43 5/32 451H-0027 4C21P-0027 4C11P-0027
- 0.8465 21.50 5/32 451H-21.5 4C21P-21.5 4C11P-21.5

1.5

55/64 0.8594 21.83 5/32
- 0.8661 22.00 5/32 451H-22 4C21P-22 4C11P-22

7/8 0.8750 22.23 5/32 451H-0028 4C21P-0028 4C11P-0028
- 0.8858 22.50 5/32 451H-22.5 4C21P-22.5 4C11P-22.5

57/64 0.8906 22.62 5/32
- 0.9055 23.00 5/32 451H-23 4C21P-23 4C11P-23

29/32 0.9063 23.02 5/32
59/64 0.9219 23.42 5/32
- 0.9252 23.50 5/32 451H-23.5 4C21P-23.5 4C11P-23.5

15/16 0.9375 23.81 5/32 451H-0030 4C21P-0030 4C11P-0030
- 0.9449 24.00 5/32 451H-24 4C21P-24 4C11P-24

NOTA: Los insertos de la serie 1.5 encajan en los cuerpos de broca de las series 1 y 1.5. Sin embargo, los insertos de la serie 1 SOLO encajan en los cuerpos  
de broca de la serie 1. Consulte la página A30: 7 para ver imágenes. 

1

A30: 112 - 143 A30: 52 - 56 A30: 4 - 6Llave en A30: 1

HE

Los insertos se venden de a 2

Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario. 
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 451T-XXXX TiAlN = 451A-XXXX

TiCN = 451N-XXXX AM200® = 451H-XXXX
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Insertos T-A originales
Serie 1   |   HSS   |   Rango de diámetro: 0.690” - 0.960” (17.53 mm - 24.38 mm)

132°

D1

T1

Insertos de HSS  -  Cobalto premium

Serie

Inserto No. de parte

Equivalente  
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 TiN TiAlN TiCN

1

45/64 0.7031 17.86 5/32 181T-.703 181A-.703 181N-.703
- 0.7087 18.00 5/32 181T-18 181A-18 181N-18

23/32 0.7188 18.26 5/32 181T-0023 181A-0023 181N-0023
- 0.7283 18.50 5/32 181T-18.5 181A-18.5 181N-18.5

47/64 0.7344 18.65 5/32 181T-.734 181A-.734 181N-.734
- 0.7480 19.00 5/32

3/4 0.7500 19.05 5/32 181T-0024 181A-0024 181N-0024
49/64 0.7656 19.45 5/32 181T-.765 181A-.765 181N-.765
- 0.7677 19.50 5/32

25/32 0.7813 19.84 5/32 181T-0025 181A-0025 181N-0025
- 0.7874 20.00 5/32 181T-20 181A-20 181N-20

51/64 0.7969 20.24 5/32
- 0.8010 20.34 5/32 181T-.801 181A-.801 181N-.801
- 0.8071 20.50 5/32 181T-20.5 181A-20.5 181N-20.5

13/16 0.8125 20.64 5/32 181T-0026 181A-0026 181N-0026
- 0.8268 21.00 5/32 181T-21 181A-21 181N-21

27/32 0.8438 21.43 5/32 181T-0027 181A-0027 181N-0027
- 0.8465 21.50 5/32 181T-21.5 181A-21.5 181N-21.5

1.5

55/64 0.8594 21.83 5/32
- 0.8661 22.00 5/32 181T-22 181A-22 181N-22

7/8 0.8750 22.23 5/32 181T-0028 181A-0028 181N-0028
- 0.8858 22.50 5/32 181T-22.5 181A-22.5 181N-22.5

57/64 0.8906 22.62 5/32
- 0.9055 23.00 5/32 181T-23 181A-23 181N-23

29/32 0.9063 23.02 5/32
59/64 0.9219 23.42 5/32
- 0.9252 23.50 5/32 181T-23.5 181A-23.5 181N-23.5

15/16 0.9375 23.81 5/32 181T-0030 181A-0030 181N-0030
- 0.9449 24.00 5/32 181T-24 181A-24 181N-24

NOTA: Los insertos de la serie 1.5 encajan en los cuerpos de broca de las series 1 y 1.5. Sin embargo, los insertos de la serie 1 SOLO encajan en los cuerpos  
de broca de la serie 1. Consulte la página A30: 7 para ver imágenes. 

1

A30: 112 - 143 A30: 52 - 56 A30: 4 - 6Llave en A30: 1

HI, HR, CR, TC, SK, 
NP, IN, RN, CN, AN, 
BR, CI, CP, NC, WC

Los insertos se venden de a 2
Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario.
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 181T-XXXX TiAlN = 181A-XXXX

TiCN = 181N-XXXX AM200® = 181H-XXXX
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Insertos T-A originales
Serie 1   |   HSS   |   Rango de diámetro: 0.690” - 0.960” (17.53 mm - 24.38 mm)

132°

D1

T1

Insertos de HSS  -  Súper cobalto

Serie

Inserto No. de parte

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 TiN TiAlN TiCN

1

45/64 0.7031 17.86 5/32 151T-.703 151A-.703 151N-.703
- 0.7087 18.00 5/32 151T-18 151A-18 151N-18

23/32 0.7188 18.26 5/32 151T-0023 151A-0023 151N-0023
- 0.7283 18.50 5/32 151T-18.5 151A-18.5 151N-18.5

47/64 0.7344 18.65 5/32 151T-.734 151A-.734 151N-.734
- 0.7480 19.00 5/32

3/4 0.7500 19.05 5/32 151T-0024 151A-0024 151N-0024
49/64 0.7656 19.45 5/32 151T-.765 151A-.765 151N-.765
- 0.7677 19.50 5/32

25/32 0.7813 19.84 5/32 151T-0025 151A-0025 151N-0025
- 0.7874 20.00 5/32 151T-20 151A-20 151N-20

51/64 0.7969 20.24 5/32
- 0.8010 20.34 5/32 151T-.801 151A-.801 151N-.801
- 0.8071 20.50 5/32 151T-20.5 151A-20.5 151N-20.5

13/16 0.8125 20.64 5/32 151T-0026 151A-0026 151N-0026
- 0.8268 21.00 5/32 151T-21 151A-21 151N-21

27/32 0.8438 21.43 5/32 151T-0027 151A-0027 151N-0027
- 0.8465 21.50 5/32 151T-21.5 151A-21.5 151N-21.5

1.5

55/64 0.8594 21.83 5/32
- 0.8661 22.00 5/32 151T-22 151A-22 151N-22

7/8 0.8750 22.23 5/32 151T-0028 151A-0028 151N-0028
- 0.8858 22.50 5/32 151T-22.5 151A-22.5 151N-22.5

57/64 0.8906 22.62 5/32
- 0.9055 23.00 5/32 151T-23 151A-23 151N-23

29/32 0.9063 23.02 5/32
59/64 0.9219 23.42 5/32
- 0.9252 23.50 5/32 151T-23.5 151A-23.5 151N-23.5

15/16 0.9375 23.81 5/32 151T-0030 151A-0030 151N-0030
- 0.9449 24.00 5/32 151T-24 151A-24 151N-24

NOTA: Los insertos de la serie 1.5 encajan en los cuerpos de broca de las series 1 y 1.5. Sin embargo, los insertos de la serie 1 SOLO encajan en los cuerpos  
de broca de la serie 1. Consulte la página A30: 7 para ver imágenes. 

1

A30: 112 - 143 A30: 52 - 56 A30: 4 - 6Llave en A30: 1

HI, HR, CR, TC, SK, 
NP, IN, RN, CN, AN, 
BR, CI, CP, NC, WC

Los insertos se venden de a 2

Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario.
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 151T-XXXX TiAlN = 151A-XXXX

TiCN = 151N-XXXX AM200® = 151H-XXXX
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Fondo Plano

Insertos T-A originales
Serie 1   |   HSS   |   Rango de diámetro: 0.690” - 0.960” (17.53 mm - 24.38 mm)

Insertos de HSS  -  Súper cobalto

Serie

Inserto No. de parte  
de fondo plano

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 TiN TiAlN TiCN TiN

1

45/64 0.7031 17.86 5/32 151T-.703-SP 151A-.703-SP 151N-.703-SP 151T-.703-FB
- 0.7087 18.00 5/32 151T-18-SP 151A-18-SP 151N-18-SP 151T-18-FB

23/32 0.7188 18.26 5/32 151T-0023-SP 151A-0023-SP 151N-0023-SP 151T-0023-FB
- 0.7283 18.50 5/32 151T-18.5-SP 151A-18.5-SP 151N-18.5-SP 151T-18.5-FB

47/64 0.7344 18.65 5/32 151T-.734-SP 151A-.734-SP 151N-.734-SP 151T-.734-FB
- 0.7480 19.00 5/32

3/4 0.7500 19.05 5/32 151T-0024-SP 151A-0024-SP 151N-0024-SP 151T-0024-FB
49/64 0.7656 19.45 5/32 151T-.765-SP 151A-.765-SP 151N-.765-SP 151T-.765-FB
- 0.7677 19.50 5/32

25/32 0.7813 19.84 5/32 151T-0025-SP 151A-0025-SP 151N-0025-SP 151T-0025-FB
- 0.7874 20.00 5/32 151T-20-SP 151A-20-SP 151N-20-SP 151T-20-FB

51/64 0.7969 20.24 5/32
- 0.8010 20.34 5/32 151T-.801-SP 151A-.801-SP 151N-.801-SP 151T-.801-FB
- 0.8071 20.50 5/32 151T-20.5-SP 151A-20.5-SP 151N-20.5-SP 151T-20.5-FB

13/16 0.8125 20.64 5/32 151T-0026-SP 151A-0026-SP 151N-0026-SP 151T-0026-FB
- 0.8268 21.00 5/32 151T-21-SP 151A-21-SP 151N-21-SP 151T-21-FB

27/32 0.8438 21.43 5/32 151T-0027-SP 151A-0027-SP 151N-0027-SP 151T-0027-FB
- 0.8465 21.50 5/32 151T-21.5-SP 151A-21.5-SP 151N-21.5-SP 151T-21.5-FB

1.5

55/64 0.8594 21.83 5/32
- 0.8661 22.00 5/32 151T-22-SP 151A-22-SP 151N-22-SP 151T-22-FB

7/8 0.8750 22.23 5/32 151T-0028-SP 151A-0028-SP 151N-0028-SP 151T-0028-FB
- 0.8858 22.50 5/32 151T-22.5-SP 151A-22.5-SP 151N-22.5-SP 151T-22.5-FB

57/64 0.8906 22.62 5/32
- 0.9055 23.00 5/32 151T-23-SP 151A-23-SP 151N-23-SP 151T-23-FB

29/32 0.9063 23.02 5/32
59/64 0.9219 23.42 5/32
- 0.9252 23.50 5/32 151T-23.5-SP 151A-23.5-SP 151N-23.5-SP 151T-23.5-FB

15/16 0.9375 23.81 5/32 151T-0030-SP 151A-0030-SP 151N-0030-SP 151T-0030-FB
- 0.9449 24.00 5/32 151T-24-SP 151A-24-SP 151N-24-SP 151T-24-FB

NOTA: Los insertos de la serie 1.5 encajan en los cuerpos de broca de las series 1 y 1.5. Sin embargo, los insertos de la serie 1 SOLO encajan en los cuerpos 
de broca de la serie 1. Consulte la página A30: 7 para ver imágenes. 

90°

D1
T1

D1

T1

180°

1

A30: 112 - 143 A30: 52 - 56 A30: 4 - 6 A30: 4 - 6Llave en A30: 1

SW FN

Los insertos se venden de a 2
Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario.
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 151T-XXXX TiAlN = 151A-XXXX

TiCN = 151N-XXXX AM200® = 151H-XXXX
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Insertos T-A originales
Serie 1   |   HSS   |   Rango de diámetro: 0.690” - 0.960” (17.53 mm - 24.38 mm)

132°

D1

T1

Insertos de HSS -  Súper cobalto   |   HSS

Serie

Inserto No. de parte

Equivalente  
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 Súper cobalto HSS - acero rápido

1
- 0.7580 19.25 5/32 151H-.7580-IN 131H-.7580-IN

49/64 0.7656 19.45 5/32 151H-.765-IN 131H-.765-IN
25/32 0.7813 19.85 5/32 151H-0025-IN 131H-0025-IN

Placa tubular

1

Los insertos se venden de a 2

Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario. 
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 151T-XXXX TiAlN = 151A-XXXX

TiCN = 151N-XXXX AM200® = 151H-XXXX

A30: 112 - 143 A30: 52 - 56Llave en A30: 1
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Insertos T-A originales
Serie 1   |   HSS   |   Rango de diámetro: 0.690” - 0.960” (17.53 mm - 24.38 mm)

132°

D1

T1

Insertos de HSS  -  HSS

Serie

Inserto No. de parte

Equivalente  
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 TiN TiAlN TiCN

1

45/64 0.7031 17.86 5/32 131T-.703 131A-.703 131N-.703
- 0.7087 18.00 5/32 131T-18 131A-18 131N-18

23/32 0.7188 18.26 5/32 131T-0023 131A-0023 131N-0023
- 0.7283 18.50 5/32 131T-18.5 131A-18.5 131N-18.5

47/64 0.7344 18.65 5/32 131T-.734 131A-.734 131N-.734
- 0.7480 19.00 5/32

3/4 0.7500 19.05 5/32 131T-0024 131A-0024 131N-0024
49/64 0.7656 19.45 5/32 131T-.765 131A-.765 131N-.765
- 0.7677 19.50 5/32

25/32 0.7813 19.84 5/32 131T-0025 131A-0025 131N-0025
- 0.7874 20.00 5/32 131T-20 131A-20 131N-20

51/64 0.7969 20.24 5/32
- 0.8010 20.34 5/32 131T-.801 131A-.801 131N-.801
- 0.8071 20.50 5/32 131T-20.5 131A-20.5 131N-20.5

13/16 0.8125 20.64 5/32 131T-0026 131A-0026 131N-0026
- 0.8268 21.00 5/32 131T-21 131A-21 131N-21

27/32 0.8438 21.43 5/32 131T-0027 131A-0027 131N-0027
- 0.8465 21.50 5/32 131T-21.5 131A-21.5 131N-21.5

1.5

55/64 0.8594 21.83 5/32
- 0.8661 22.00 5/32 131T-22 131A-22 131N-22

7/8 0.8750 22.23 5/32 131T-0028 131A-0028 131N-0028
- 0.8858 22.50 5/32 131T-22.5 131A-22.5 131N-22.5

57/64 0.8906 22.62 5/32
- 0.9055 23.00 5/32 131T-23 131A-23 131N-23

29/32 0.9063 23.02 5/32
59/64 0.9219 23.42 5/32
- 0.9252 23.50 5/32 131T-23.5 131A-23.5 131N-23.5

15/16 0.9375 23.81 5/32 131T-0030 131A-0030 131N-0030
- 0.9449 24.00 5/32 131T-24 131A-24 131N-24

NOTA: Los insertos de la serie 1.5 encajan en los cuerpos de broca de las series 1 y 1.5. Sin embargo, los insertos de la serie 1 SOLO encajan en los cuerpos 
de broca de la serie 1. Consulte la página A30: 7 para ver imágenes. 

1

A30: 112 - 143 A30: 52 - 56 A30: 4 - 6Llave en A30: 1

HI, HR, CR, TC, SK, 
NP, IN, RN, CN, AN, 
BR, CI, CP, NC, WC

Los insertos se venden de a 2
Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario.
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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Estándar

Fondo Plano

Insertos T-A originales
Serie 1   |   Carburo  |   Rango de diámetro: 0.690” - 0.960” (17.53 mm - 24.38 mm)

132°

D1

T1

Insertos de carburo  -  C2 (K20)

Serie

Inserto No. de parte No. de parte  
de Fondo Plano

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 TiN TiAlN TiN

1

45/64 0.7031 17.86 5/32 1C21T-.703 1C21A-.703 1C21T-.703-FB
- 0.7087 18.00 5/32 1C21T-18 1C21A-18 1C21T-18-FB

23/32 0.7188 18.26 5/32 1C21T-0023 1C21A-0023 1C21T-0023-FB
- 0.7283 18.50 5/32 1C21T-18.5 1C21A-18.5 1C21T-18.5-FB

47/64 0.7344 18.65 5/32 1C21T-.734 1C21A-.734 1C21T-.734-FB
- 0.7480 19.00 5/32

3/4 0.7500 19.05 5/32 1C21T-0024 1C21A-0024 1C21T-0024-FB
49/64 0.7656 19.45 5/32 1C21T-.765 1C21A-.765 1C21T-.765-FB
- 0.7677 19.50 5/32

25/32 0.7813 19.84 5/32 1C21T-0025 1C21A-0025 1C21T-0025-FB
- 0.7874 20.00 5/32 1C21T-20 1C21A-20 1C21T-20-FB

51/64 0.7969 20.24 5/32
- 0.8010 20.34 5/32 1C21T-.801 1C21A-.801 1C21T-.801-FB
- 0.8071 20.50 5/32 1C21T-20.5 1C21A-20.5 1C21T-20.5-FB

13/16 0.8125 20.64 5/32 1C21T-0026 1C21A-0026 1C21T-0026-FB
- 0.8268 21.00 5/32 1C21T-21 1C21A-21 1C21T-21-FB

27/32 0.8438 21.43 5/32 1C21T-0027 1C21A-0027 1C21T-0027-FB
- 0.8465 21.50 5/32 1C21T-21.5 1C21A-21.5 1C21T-21.5-FB

1.5

55/64 0.8594 21.83 5/32
- 0.8661 22.00 5/32 1C21T-22 1C21A-22 1C21T-22-FB

7/8 0.8750 22.23 5/32 1C21T-0028 1C21A-0028 1C21T-0028-FB
- 0.8858 22.50 5/32 1C21T-22.5 1C21A-22.5 1C21T-22.5-FB

57/64 0.8906 22.62 5/32
- 0.9055 23.00 5/32 1C21T-23 1C21A-23 1C21T-23-FB

29/32 0.9063 23.02 5/32
59/64 0.9219 23.42 5/32

- 0.9252 23.50 5/32 1C21T-23.5 1C21A-23.5 1C21T-23.5-FB
15/16 0.9375 23.81 5/32 1C21T-0030 1C21A-0030 1C21T-0030-FB
- 0.9449 24.00 5/32 1C21T-24 1C21A-24 1C21T-24-FB

NOTA: Los insertos de la serie 1.5 encajan en los cuerpos de broca de las series 1 y 1.5. Sin embargo, los insertos de la serie 1 SOLO encajan en los cuerpos 
de broca de la serie 1. Consulte la página A30: 7 para ver imágenes. 

D1

T1

180°

1

A30: 112 - 143 A30: 52 - 56 A30: 4 - 6 A30: 4 - 6Llave en A30: 1

HI, HR, CR, TC, SK, 
NP, IN, RN, CN, AN, 
BR, CI, CP, NC, WC

FN

Los insertos se venden de a 2

Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario.
Se aplican tarifas de proceso.
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Insertos T-A originales
Serie 1   |   Carburo   |   Rango de diámetro: 0.690” - 0.960” (17.53 mm - 24.38 mm)

132°

D1

T1

Insertos de carburo  -  C5 (P40)   |   C3 (K10)   |   N2

Serie

Inserto No. de parte C5 No. de parte C3 No. de parte N2

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 TiN TiAlN TiAlN (fundición)

*Recubrimiento 
de diamante

1

45/64 0.7031 17.86 5/32 1C51T-.703 1C51A-.703 1C31A-.703-CI 1N21D-.703
- 0.7087 18.00 5/32 1C51T-18 1C51A-18 1C31A-18-CI 1N21D-18

23/32 0.7188 18.26 5/32 1C51T-0023 1C51A-0023 1C31A-0023-CI 1N21D-0023
- 0.7283 18.50 5/32 1C51T-18.5 1C51A-18.5 1C31A-18.5-CI 1N21D-18.5

47/64 0.7344 18.65 5/32 1C51T-.734 1C51A-.734 1C31A-.734-CI 1N21D-.734
- 0.7480 19.00 5/32

3/4 0.7500 19.05 5/32 1C51T-0024 1C51A-0024 1C31A-0024-CI 1N21D-0024
49/64 0.7656 19.45 5/32 1C51T-.765 1C51A-.765 1C31A-.765-CI 1N21D-.765
- 0.7677 19.50 5/32

25/32 0.7813 19.84 5/32 1C51T-0025 1C51A-0025 1C31A-0025-CI 1N21D-0025
- 0.7874 20.00 5/32 1C51T-20 1C51A-20 1C31A-20-CI 1N21D-20

51/64 0.7969 20.24 5/32
- 0.8010 20.34 5/32 1C51T-.801 1C51A-.801 1C31A-.801-CI 1N21D-.801
- 0.8071 20.50 5/32 1C51T-20.5 1C51A-20.5 1C31A-20.5-CI 1N21D-20.5

13/16 0.8125 20.64 5/32 1C51T-0026 1C51A-0026 1C31A-0026-CI 1N21D-0026
- 0.8268 21.00 5/32 1C51T-21 1C51A-21 1C31A-21-CI 1N21D-21

27/32 0.8438 21.43 5/32 1C51T-0027 1C51A-0027 1C31A-0027-CI 1N21D-0027
- 0.8465 21.50 5/32 1C51T-21.5 1C51A-21.5 1C31A-21.5-CI 1N21D-21.5

1.5

55/64 0.8594 21.83 5/32
- 0.8661 22.00 5/32 1C51T-22 1C51A-22 1C31A-22-CI 1N21D-22

7/8 0.8750 22.23 5/32 1C51T-0028 1C51A-0028 1C31A-0028-CI 1N21D-0028
- 0.8858 22.50 5/32 1C51T-22.5 1C51A-22.5 1C31A-22.5-CI 1N21D-22.5

57/64 0.8906 22.62 5/32
- 0.9055 23.00 5/32 1C51T-23 1C51A-23 1C31A-23-CI 1N21D-23

29/32 0.9063 23.02 5/32
59/64 0.9219 23.42 5/32
- 0.9252 23.50 5/32 1C51T-23.5 1C51A-23.5 1C31A-23.5-CI 1N21D-23.5

15/16 0.9375 23.81 5/32 1C51T-0030 1C51A-0030 1C31A-0030-CI 1N21D-0030
- 0.9449 24.00 5/32 1C51T-24 1C51A-24 1C31A-24-CI 1N21D-24

NOTA: Los insertos de la serie 1.5 encajan en los cuerpos de broca de las series 1 y 1.5. Sin embargo, los insertos de la serie 1 SOLO encajan en los cuerpos de 
broca de la serie 1. Consulte la página A30: 7 para ver imágenes. 

1

A30: 112 - 143 A30: 52 - 56 A30: 4 - 6Llave en A30: 1

HI, HR, CR, TC, SK, 
NP, IN, RN, CN, AN, 
BR, CI, CP, NC, WC

Los insertos se venden de a 2
Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario.
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 1C51T-XXXX TiAlN = 1C51A-XXXX

TiCN = 1C51N-XXXX AM200® = 1C51H-XXXX

www.alliedmachine.com   |   1.330.343.4283   

A

BARREN
ADO

B

BO
READO

C

RIM
ADO

D

BRU
Ñ

IDO

E

RO
SCADO

X

ESPECIALES
BARRENADO   |   Sistema de barrenado con inserto reemplazable T-A®

A30:  51



Portainsertos T-A
Serie 1   |   Zanco con brida   |   Rango de diámetro: 0.690” - 0.960” (17.53 mm - 24.38 mm)

L1

L4L7

L3

D2

P1 P2 L2

L4L7

L1

D2

P1

L3

L2

Longitud extra corta

                                        Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A30: 146 para las guías de barrenado profundo en esta 
sección del catálogo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está 

 ADVERTENCIA

A30: 44 - 51 A30: 57 & 111Llave en A30: 1

Flauta recta

Serie Longitud
Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

1

Extra Corta 1-7/8 2-63/64 3-1/8 5-17/64 1 2-9/32 1/8 21010S-100F
Corto 2-5/8 4-7/32 4-23/64 6-1/2 1 2-9/32 1/8 22010S-100F

Intermedio 4-5/8 6-3/32 6-15/64 8-3/8 1 2-9/32 1/8 23010S-100F
Estándar 6-5/8 8-3/32 8-15/64 10-3/8 1 2-9/32 1/8 24010S-100F

Extendido 10-5/8 12-3/32 12-15/64 14-3/8 1 2-9/32 1/8  25010S-100F

1.5

Extra Corta 2-1/4 3-31/64 3-5/8 5-49/64 1 2-9/32 1/8 21015S-100F
Corto 2-5/8 4-7/32 4-23/64 6-1/2 1 2-9/32 1/8 22015S-100F

Intermedio 4-5/8 6-3/32 6-15/64 8-3/8 1 2-9/32 1/8 23015S-100F
Estándar 6-5/8 8-3/32 8-15/64 10-3/8 1 2-9/32 1/8 24015S-100F

Extendido 10-5/8 12-3/32 12-15/64 14-3/8 1 2-9/32 1/8  25015S-100F

1

Extra Corta 47.6 75.8 79.4 131.8 25.0 56.0 1/8* 21010S-25FM
Corto 66.7 107.2 110.7 163.2 25.0 56.0 1/8* 22010S-25FM

XL 457.0 494.5 498.1 550.5 25.0 56.0 1/8*  27010S-25FM
3XL 569.0 602.5 606.1 658.5 25.0 56.0 1/8*  

1.5
Extra Corta 57.2 88.5 92.1 144.5 25.0 56.0 1/8* 21015S-25FM

Corto 66.7 107.2 110.7 163.2 25.0 56.0 1/8* 22015S-25FM

*Rosca métrica para BSP e ISO 7-1
NOTA: P2)
NOTA: Los insertos de la serie 1.5 encajan en los cuerpos de broca de las series 1 y 1.5. Sin embargo, los insertos de la serie 1 SOLO encajan en los cuerpos de 
broca de la serie 1. Consulte la página A30: 7 para ver imágenes.

1

Accesorios de conexión

Serie
Tornillos 

para inserto
Tornillos con sello  

de nylon Desarmador
Desarmador 

con Torquímetro Consejos de reemplazo
 

Torque de ajuste admisible*
1 7375-IP9-1 7375N-IP9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 27.0 pulg.-lbs (305 N-cm)

1.5 739-IP9-1 739N-IP9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 27.0 pulg.-lbs (305 N-cm)

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

Los tornillos se venden de a 10
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Cuerpo de broca T-A
Serie 1   |   Zanco con bridas   |   Rango de diámetro: 0.690” - 0.960” (17.53 mm - 24.38 mm)

L4L7

L1

D2

P1

L3

L2

Flauta helicoidal

Serie Longitud

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

1

Intermedio 4-5/8 6-3/32 6-15/64 8-3/8 1 2-9/32 1/8 23010H-100F
Estándar 6-5/8 8-3/32 8-15/64 10-3/8 1 2-9/32 1/8 24010H-100F

Estándar plus 8-5/8 10-3/32 10-15/64 12-33/64 1 2-9/32 1/8  24510H-100F
Extendido 10-5/8 12-3/32 12-15/64 14-3/8 1 2-9/32 1/8  25010H-100F

Largo 14-3/8 15-27/32 15-63/64 18-17/64 1 2-9/32 1/8  26010H-100F

1.5
Intermedio 4-5/8 6-3/32 6-15/64 8-3/8 1 2-9/32 1/8 23015H-100F

Estándar 6-5/8 8-3/32 8-15/64 10-3/8 1 2-9/32 1/8 24015H-100F
Extendido 10-5/8 12-3/32 12-15/64 14-3/8 1 2-9/32 1/8  25015H-100F

1

Intermedio 117.5 154.8 158.4 210.8 25.0 56.0 1/8* 23010H-25FM
Estándar 168.3 205.6 209.2 261.6 25.0 56.0 1/8* 24010H-25FM

Estándar plus 219.0 256.3 259.9 312.3 25.0 56.0 1/8*  24510H-25FM
Extendido 269.9 307.2 310.8 363.2 25.0 56.0 1/8*  25010H-25FM

Largo 365.0 402.3 405.9 458.3 25.0 56.0 1/8*  26010H-25FM

1.5
Intermedio 117.5 154.8 158.4 210.8 25.0 56.0 1/8* 23015H-25FM

Estándar 168.3 205.6 209.2 261.6 25.0 56.0 1/8* 24015H-25FM
Extendido 269.9 307.2 310.8 363.2 25.0 56.0 1/8*  25015H-25FM

*Rosca métrica para BSP e ISO 7-1
NOTA: Los insertos de la serie 1.5 encajan en los cuerpos de broca de las series 1 y 1.5. Sin embargo, los insertos de la serie 1 SOLO encajan en los cuerpos 
de broca de la serie 1. Consulte la página A30: 7 para ver imágenes.

                                      Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A30: 146 para las guías de barrenado profundo en esta 
sección del catálogo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está 

 ADVERTENCIA

A30: 44 - 51Llave en A30: 1

1

Accesorios de conexión

Serie
Tornillos 

para inserto
Tornillos con sello 

de nylon Desarmador
Desarmador 

con Torquímetro
Consejos 

de reemplazo

 
Torque de ajuste 

admisible*
1 7375-IP9-1 7375N-IP9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 27.0 pulg.-lbs (305 N-cm)

1.5 739-IP9-1 739N-IP9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 27.0 pulg.-lbs (305 N-cm)

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

Los tornillos se venden de a 10
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L1

L4

L3

L2RCA

P2

MT

Cuerpo de broca T-A
Serie 1   |   Zanco cónico   |   Rango de diámetro: 0.690” - 0.960” (17.53 mm - 24.38 mm)

Flauta recta

Serie Longitud

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L4 L3 L1 MT P2 RCA

1

Corto 2-3/4 3-7/8 5-39/64 9-5/32 #3 1/8 2T-3SR 22010S-003I
Corto 2-3/4 3-7/8 5-39/64 10-5/32 #4 1/8 2T-3SR 22010S-004I

Intermedio 4-3/4 5-7/8 7-39/64 11-5/32 #3 1/8 2T-3SR 23010S-003I
Estándar 6-3/4 7-7/8 9-39/64 13-5/32 #3 1/8 2T-3SR 24010S-003I
Estándar 6-3/4 7-7/8 9-39/64 14-5/32 #4 1/8 2T-3SR 24010S-004I

Extendido 10-3/4 11-7/8 13-39/64 17-5/32 #3 1/8 2T-3SR  25010S-003I

1.5

Corto 2-3/4 3-7/8 5-39/64 9-5/32 #3 1/8 2T-3SR 22015S-003I
Corto 2-3/4 3-7/8 5-39/64 10-5/32 #4 1/8 2T-3SR 22015S-004I

Intermedio 4-3/4 5-7/8 7-39/64 11-5/32 #3 1/8 2T-3SR 23015S-003I
Estándar 6-3/4 7-7/8 9-39/64 13-5/32 #3 1/8 2T-3SR 24015S-003I
Estándar 6-3/4 7-7/8 9-39/64 14-5/32 #4 1/8 2T-3SR 24015S-004I

Extendido 10-3/4 11-7/8 13-39/64 17-5/32 #3 1/8 2T-3SR  25015S-003I

1 Corto 69.8 98.4 142.5 232.5 #3** 1/8* 2T-3SRM 22010S-003M
1.5 Corto 69.8 98.4 142.5 232.5 #3** 1/8* 2T-3SRM 22015S-003M

*Rosca métrica para BSP e ISO 7-1

NOTA: Los insertos de la serie 1.5 encajan en los cuerpos de broca de las series 1 y 1.5. Sin embargo, los insertos de la serie 1 SOLO encajan en los cuerpos 
de broca de la serie 1. Consulte la página A30: 7 para ver imágenes.

                                    Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A30: 146 para las guías de barrenado profundo en esta 
sección del catálogo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está 

 ADVERTENCIA

A30: 44 - 51 A30: 57 & 110 A30: 57 & 111Llave en A30: 1

1

Accesorios de conexión

Serie
Tornillos 

para inserto
Tornillos con sello 

de nylon Desarmador
Desarmador 

con Torquímetro
Consejos 

de reemplazo
Torque de 

ajuste admisible*
1 7375-IP9-1 7375N-IP9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 27.0 pulg.-lbs (305 N-cm)

1.5 739-IP9-1 739N-IP9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 27.0 pulg.-lbs (305 N-cm)

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

Los tornillos se venden de a 10
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1

L1

L4

L3

L2RCA

P2

MT

Cuerpo de broca T-A
Serie 1   |   Zanco cónico   |   Rango de diámetro: 0.690” - 0.960” (17.53 mm - 24.38 mm)

Flauta helicoidal

Serie Longitud

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L4 L3 L1 MT P2 RCA

1

Intermedio 4-3/4 5-7/8 7-39/64 11-5/32 #3 1/8 2T-3SR 23010H-003I
Estándar 6-3/4 7-7/8 9-39/64 13-5/32 #3 1/8 2T-3SR 24010H-003I
Estándar 6-3/4 7-7/8 9-43/64 14-5/32 #4 1/8 2T-3SR 24010H-004I

Extendido 10-3/4 11-7/8 13-39/64 17-5/32 #3 1/8 2T-3SR  25010H-003I

1.5

Intermedio 4-3/4 5-7/8 7-39/64 11-5/32 #3 1/8 2T-3SR 23015H-003I
Estándar 6-3/4 7-7/8 9-39/64 13-5/32 #3 1/8 2T-3SR 24015H-003I
Estándar 6-3/4 7-7/8 9-43/64 14-5/32 #4 1/8 2T-3SR 24015H-004I

Extendido 10-3/4 11-7/8 13-39/64 17-5/32 #3 1/8 2T-3SR  25015H-003I

1
Intermedio 120.7 149.2 193.3 283.3 #3** 1/8* 2T-3SRM 23010H-003M

Estándar 171.5 200.0 244.1 334.2 #3** 1/8* 2T-3SRM 24010H-003M
Extendido 273.1 301.6 345.7 435.8 #3** 1/8* 2T-3SRM  25010H-003M

1.5
Intermedio 120.7 149.2 193.3 283.3 #3** 1/8* 2T-3SRM 23015H-003M

Estándar 171.5 200.0 244.1 334.2 #3** 1/8* 2T-3SRM 24015H-003M
Extendido 273.1 301.6 345.7 435.8 #3** 1/8* 2T-3SRM  25015H-003M

*Rosca métrica para BSP e ISO 7-1

NOTA: Los insertos de la serie 1.5 encajan en los cuerpos de broca de las series 1 y 1.5. Sin embargo, los insertos de la serie 1 SOLO encajan en los cuerpos 
de broca de la serie 1. Consulte la página A30: 7 para ver imágenes.

                                     Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A30: 146 para las guías de barrenado profundo en esta 
sección del catálogo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está 

 ADVERTENCIA

A30: 44 - 51 A30: 57 & 110Llave en A30: 1

1

Accesorios de conexión

Serie
Tornillos 

para inserto
Tornillos con 

sello de nylon Desarmador
Desarmador 

con Torquímetro
Consejos 

de reemplazo

 
Torque de 

ajuste admisible*
1 7375-IP9-1 7375N-IP9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 27.0 pulg.-lbs (305 N-cm)

1.5 739-IP9-1 739N-IP9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 27.0 pulg.-lbs (305 N-cm)

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

Los tornillos se venden de a 10
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L1

L4L7

D2

L3

L2
P1

Flauta recta

Serie Longitud

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

1

Corto 2-5/8 3-7/8 4-1/64 6-7/8 3/4 3 1/8 22010S-075L
Corto 2-5/8 3-7/8 4-1/64 6-7/8 1 3 1/8 22010S-100L

Intermedio 4-5/8 5-7/8 6-1/64 8-7/8 1 3 1/8 23010S-100L
Estándar 6-5/8 7-7/8 8-1/64 10-7/8 3/4 3 1/8 24010S-075L
Estándar 6-5/8 7-7/8 8-1/64 10-7/8 1 3 1/8 24010S-100L

Extendido 10-5/8 11-7/8 12-1/64 14-7/8 1 3 1/8  25010S-100L
XL 18 19-1/4 19-25/64 22-1/4 1 3 1/8  27010S-100L

3XL 22-1/4 23-1/2 23-41/64 26-1/2 1 3 1/8  

1.5

Corto 2-5/8 3-7/8 4-1/64 6-7/8 3/4 3 1/8* 22015S-075L
Corto 2-5/8 3-7/8 4-1/64 6-7/8 1 3 1/8* 22015S-100L

Intermedio 4-5/8 5-7/8 6-1/64 8-7/8 1 3 1/8* 23015S-100L
Estándar 6-5/8 7-7/8 8-1/64 10-7/8 3/4 3 1/8* 24015S-075L
Estándar 6-5/8 7-7/8 8-1/64 10-7/8 1 3 1/8* 24015S-100L

Extendido 10-5/8 11-7/8 12-1/64 14-7/8 1 3 1/8*  25015S-100L

NOTA: Los insertos de la serie 1.5 encajan en los cuerpos de broca de las series 1 y 1.5. Sin embargo, los insertos de la serie 1 SOLO encajan en los cuerpos 
de broca de la serie 1. Consulte la página A30: 7 para ver imágenes.

Cuerpo de broca T-A
Serie 1   |   Zanco recto   |   Rango de diámetro: 0.690” - 0.960” (17.53 mm - 24.38 mm)

                                     Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A30: 146 para las guías de barrenado profundo en esta 
sección del catálogo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está 

A30: 44 - 51 A30: 57 & 111Llave en A30: 1

1

Accesorios de conexión

Serie
Tornillos 

para inserto
Tornillos con 

sello de nylon Desarmador
Desarmador 

con Torquímetro
Consejos 

de reemplazo
Torque de 

ajuste admisible*
1 7375-IP9-1 7375N-IP9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 27.0 pulg.-lbs (305 N-cm)

1.5 739-IP9-1 739N-IP9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 27.0 pulg.-lbs (305 N-cm)

Los tornillos se venden de a 10

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

 ADVERTENCIA
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Accesorios de conexión

Serie
Tornillos 

para inserto
Tornillos con sello 

de nylon Desarmador
Desarmador 

con Torquímetro
Consejos 

de reemplazo

 
Torque de 

ajuste admisible*
1 7375-IP9-1 7375N-IP9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 27.0 pulg.-lbs (305 N-cm)

1.5 739-IP9-1 739N-IP9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 27.0 pulg.-lbs (305 N-cm)

Los tornillos se venden en paquetes de 10
Los O-rings se venden en paquetes de 10

A30: 44 - 51 A30: 52 - 56Llave en A30: 1

Adaptador de refrigerante giratorio (RCA) y accesorios

ID OD L1

Rosca 
para 

vástago P1 

No. 
de parte

O-Rings del RCA

No. de parte  
del kit** Reemplazos

1 2-1/8 1-1/8 5/16-18 1/8  2T-3SR 2T1-3SR 2T1-3OR-10

25.40 53.97 28.57 M8 x 1.25 1/8*  2T-3SRM 2T1-3SR 2T1-3OR-10

*Rosca para BSP e ISO 7-1

 Consulte la página A30: 110 para ensamblaje adecuado del RCA y para información sobre seguridad

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

Accesorios de broca T-A

Serie de 
cuerpo 

de broca Rango D1 No. de parte

 
No. de parte 
del inserto

Tornillo 
del inserto Desarmador

Tornillo 
de sujeción DesarmadorD4 L1

1 0.6900 - 0.9600 1-3/64 51/64 T-ACR-45-1 T-ACRI-45-B-C5A 7255-IP8-1 8IP-8 7495-IP15-1 8IP-15
1.5 0.8540 - 0.9600 1-1/8 57/64 T-ACR-45-1.5 T-ACRI-45-B-C5A 7255-IP8-1 8IP-8 7495-IP15-1 8IP-15

L1

D4

45°

1

 ADVERTENCIA

L1

Rosca

P1

ID OD
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132°

D1

T1

Insertos para brocas GEN2 T-A
Serie 2   |   Rango de diámetro: 0.961” - 1.380” (24.41 mm - 35.05 mm)

Insertos de HSS  -  Súper cobalto     •     Insertos de carburo  -  C2 (K20)   |   C1 (K35)

Serie

Inserto No. de parte  
de acero rápido No. de parte de carburo

Equivalente  
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1

AM200®
Súper cobalto

AM300®
C2 (K20)

AM300®
C1 (K35)

2

- 0.9646 24.50 3/16 452H-24.5 4C22P-24.5 4C12P-24.5
31/32 0.9688 24.61 3/16 452H-0031 4C22P-0031 4C12P-0031
- 0.9760 24.79 3/16

63/64 0.9843 25.00 3/16 452H-25 4C22P-25 4C12P-25
1 1.0000 25.40 3/16 452H-0100 4C22P-0100 4C12P-0100
- 1.0039 25.50 3/16 452H-25.5 4C22P-25.5 4C12P-25.5

1-1/64 1.0156 25.80 3/16 452H-1.015 4C22P-1.015 4C12P-1.015
- 1.0236 26.00 3/16 452H-26 4C22P-26 4C12P-26

1-1/32 1.0313 26.19 3/16 452H-0101 4C22P-0101 4C12P-0101
- 1.0433 26.50 3/16 452H-26.5 4C22P-26.5 4C12P-26.5

1-3/64 1.0469 26.59 3/16 452H-1.046 4C22P-1.046 4C12P-1.046
1-1/16 1.0625 26.99 3/16 452H-0102 4C22P-0102 4C12P-0102

- 1.0630 27.00 3/16 452H-27 4C22P-27 4C12P-27
- 1.0827 27.50 3/16 452H-27.5 4C22P-27.5 4C12P-27.5

1-3/32 1.0938 27.78 3/16 452H-0103 4C22P-0103 4C12P-0103
- 1.1024 28.00 3/16 452H-28 4C22P-28 4C12P-28

1-7/64 1.1094 28.18 3/16
- 1.1220 28.50 3/16 452H-28.5 4C22P-28.5 4C12P-28.5

1-1/8 1.1250 28.58 3/16 452H-0104 4C22P-0104 4C12P-0104
- 1.1417 29.00 3/16

1-5/32 1.1563 29.37 3/16 452H-0105 4C22P-0105 4C12P-0105
- 1.1614 29.50 3/16
- 1.1811 30.00 3/16 452H-30 4C22P-30 4C12P-30

2.5

1-3/16 1.1875 30.16 3/16 452H-0106 4C22P-0106 4C12P-0106
- 1.2008 30.50 3/16 452H-30.5 4C22P-30.5 4C12P-30.5

1-7/32 1.2188 30.96 3/16 452H-0107 4C22P-0107 4C12P-0107
- 1.2205 31.00 3/16 452H-31 4C22P-31 4C12P-31
- 1.2260 31.14 3/16 452H-1.226 4C22P-1.226 4C12P-1.226
- 1.2310 31.26 3/16 452H-1.231 4C22P-1.231 4C12P-1.231
- 1.2340 31.34 3/16 452H-1.234 4C22P-1.234 4C12P-1.234
- 1.2402 31.50 3/16 452H-31.5 4C22P-31.5 4C12P-31.5

1-1/4 1.2500 31.75 3/16 452H-0108 4C22P-0108 4C12P-0108
- 1.2598 32.00 3/16 452H-32 4C22P-32 4C12P-32
- 1.2795 32.50 3/16 452H-32.5 4C22P-32.5 4C12P-32.5

1-9/32 1.2813 32.54 3/16
- 1.2992 33.00 3/16 452H-33 4C22P-33 4C12P-33

1-5/16 1.3125 33.34 3/16 452H-0110 4C22P-0110 4C12P-0110
- 1.3189 33.50 3/16 452H-33.5 4C22P-33.5 4C12P-33.5
- 1.3386 34.00 3/16 452H-34 4C22P-34 4C12P-34

1-11/32 1.3438 34.13 3/16 452H-0111 4C22P-0111 4C12P-0111
- 1.3582 34.50 3/16 452H-34.5 4C22P-34.5 4C12P-34.5

1-3/8 1.3750 34.93 3/16 452H-0112 4C22P-0112 4C12P-0112
- 1.3780 35.00 3/16 452H-35 4C22P-35 4C12P-35

NOTA: Los insertos de la serie 2.5 encajan en los cuerpos de broca de las series 2 y 2.5. Sin embargo, los insertos de la serie 2 SOLO encajan en los cuerpos 
de broca de la serie 2. Consulte la página A30: 7 para ver imágenes.

2

A30: 112 - 143 A30: 70 - 74 A30: 4 - 6Llave en A30: 1

HE

Los insertos se venden de a 2

Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario. 
Se aplican tarifas de proceso.
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Insertos T-A originales
Serie 2   |   HSS   |   Rango de diámetro: 0.961” - 1.380” (24.41 mm - 35.05 mm)

132°

D1

T1

Insertos de HSS  -  Cobalto premium

Serie

Inserto No. de parte

Equivalente  
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 TiN TiAlN TiCN

2

- 0.9646 24.50 3/16 182T-24.5 182A-24.5 182N-24.5
31/32 0.9688 24.61 3/16 182T-0031 182A-0031 182N-0031
- 0.9760 24.79 3/16

63/64 0.9843 25.00 3/16 182T-25 182A-25 182N-25
1 1.0000 25.40 3/16 182T-0100 182A-0100 182N-0100
- 1.0039 25.50 3/16 182T-25.5 182A-25.5 182N-25.5

1-1/64 1.0156 25.80 3/16 182T-1.015 182A-1.015 182N-1.015
- 1.0236 26.00 3/16 182T-26 182A-26 182N-26

1-1/32 1.0313 26.19 3/16 182T-0101 182A-0101 182N-0101
- 1.0433 26.50 3/16 182T-26.5 182A-26.5 182N-26.5

1-3/64 1.0469 26.59 3/16 182T-1.046 182A-1.046 182N-1.046
1-1/16 1.0625 26.99 3/16 182T-0102 182A-0102 182N-0102

- 1.0630 27.00 3/16 182T-27 182A-27 182N-27
- 1.0827 27.50 3/16 182T-27.5 182A-27.5 182N-27.5

1-3/32 1.0938 27.78 3/16 182T-0103 182A-0103 182N-0103
- 1.1024 28.00 3/16 182T-28 182A-28 182N-28

1-7/64 1.1094 28.18 3/16
- 1.1220 28.50 3/16 182T-28.5 182A-28.5 182N-28.5

1-1/8 1.1250 28.58 3/16 182T-0104 182A-0104 182N-0104
- 1.1417 29.00 3/16

1-5/32 1.1563 29.37 3/16 182T-0105 182A-0105 182N-0105
- 1.1614 29.50 3/16
- 1.1811 30.00 3/16 182T-30 182A-30 182N-30

2.5

1-3/16 1.1875 30.16 3/16 182T-0106 182A-0106 182N-0106
- 1.2008 30.50 3/16 182T-30.5 182A-30.5 182N-30.5

1-7/32 1.2188 30.96 3/16 182T-0107 182A-0107 182N-0107
- 1.2205 31.00 3/16 182T-31 182A-31 182N-31
- 1.2260 31.14 3/16 182T-1.226 182A-1.226 182N-1.226
- 1.2310 31.26 3/16 182T-1.231 182A-1.231 182N-1.231
- 1.2340 31.34 3/16 182T-1.234 182A-1.234 182N-1.234
- 1.2402 31.50 3/16 182T-31.5 182A-31.5 182N-31.5

1-1/4 1.2500 31.75 3/16 182T-0108 182A-0108 182N-0108
- 1.2598 32.00 3/16 182T-32 182A-32 182N-32
- 1.2795 32.50 3/16 182T-32.5 182A-32.5 182N-32.5

1-9/32 1.2813 32.54 3/16
- 1.2992 33.00 3/16 182T-33 182A-33 182N-33

1-5/16 1.3125 33.34 3/16 182T-0110 182A-0110 182N-0110
- 1.3189 33.50 3/16 182T-33.5 182A-33.5 182N-33.5
- 1.3386 34.00 3/16 182T-34 182A-34 182N-34

1-11/32 1.3438 34.13 3/16 182T-0111 182A-0111 182N-0111
- 1.3582 34.50 3/16 182T-34.5 182A-34.5 182N-34.5

1-3/8 1.3750 34.93 3/16 182T-0112 182A-0112 182N-0112
- 1.3780 35.00 3/16 182T-35 182A-35 182N-35

NOTA: Los insertos de la serie 2.5 encajan en los cuerpos de broca de las series 2 y 2.5. Sin embargo, los insertos de la serie 2 SOLO encajan en los cuerpos 
de broca de la serie 2. Consulte la página A30: 7 para ver imágenes.

2

A30: 112 - 143 A30: 70 - 74 A30: 4 - 6Llave en A30: 1

HI, HR, CR, TC, SK, 
NP, IN, RN, CN, AN, 
BR, CI, CP, NC, WC

Los insertos se venden de a 2

Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario. 
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 182T-XXXX TiAlN = 182A-XXXX

TiCN = 182N-XXXX AM200® = 182H-XXXX
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A30:  59



Insertos T-A originales
Serie 2   |   HSS   |   Rango de diámetro: 0.961” - 1.380” (24.41 mm - 35.05 mm)

132°

D1

T1

2

Insertos de HSS  -  Súper cobalto

Serie

Inserto No. de parte

Equivalente  
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 TiN TiAlN TiCN

2

- 0.9646 24.50 3/16 152T-24.5 152A-24.5 152N-24.5
31/32 0.9688 24.61 3/16 152T-0031 152A-0031 152N-0031
- 0.9760 24.79 3/16

63/64 0.9843 25.00 3/16 152T-25 152A-25 152N-25
1 1.0000 25.40 3/16 152T-0100 152A-0100 152N-0100
- 1.0039 25.50 3/16 152T-25.5 152A-25.5 152N-25.5

1-1/64 1.0156 25.80 3/16 152T-1.015 152A-1.015 152N-1.015
- 1.0236 26.00 3/16 152T-26 152A-26 152N-26

1-1/32 1.0313 26.19 3/16 152T-0101 152A-0101 152N-0101
- 1.0433 26.50 3/16 152T-26.5 152A-26.5 152N-26.5

1-3/64 1.0469 26.59 3/16 152T-1.046 152A-1.046 152N-1.046
1-1/16 1.0625 26.99 3/16 152T-0102 152A-0102 152N-0102

- 1.0630 27.00 3/16 152T-27 152A-27 152N-27
- 1.0827 27.50 3/16 152T-27.5 152A-27.5 152N-27.5

1-3/32 1.0938 27.78 3/16 152T-0103 152A-0103 152N-0103
- 1.1024 28.00 3/16 152T-28 152A-28 152N-28

1-7/64 1.1094 28.18 3/16
- 1.1220 28.50 3/16 152T-28.5 152A-28.5 152N-28.5

1-1/8 1.1250 28.58 3/16 152T-0104 152A-0104 152N-0104
- 1.1417 29.00 3/16

1-5/32 1.1563 29.37 3/16 152T-0105 152A-0105 152N-0105
- 1.1614 29.50 3/16
- 1.1811 30.00 3/16 152T-30 152A-30 152N-30

2.5

1-3/16 1.1875 30.16 3/16 152T-0106 152A-0106 152N-0106
- 1.2008 30.50 3/16 152T-30.5 152A-30.5 152N-30.5

1-7/32 1.2188 30.96 3/16 152T-0107 152A-0107 152N-0107
- 1.2205 31.00 3/16 152T-31 152A-31 152N-31
- 1.2260 31.14 3/16 152T-1.226 152A-1.226 152N-1.226
- 1.2310 31.26 3/16 152T-1.231 152A-1.231 152N-1.231
- 1.2340 31.34 3/16 152T-1.234 152A-1.234 152N-1.234
- 1.2402 31.50 3/16 152T-31.5 152A-31.5 152N-31.5

1-1/4 1.2500 31.75 3/16 152T-0108 152A-0108 152N-0108
- 1.2598 32.00 3/16 152T-32 152A-32 152N-32
- 1.2795 32.50 3/16 152T-32.5 152A-32.5 152N-32.5

1-9/32 1.2813 32.54 3/16
- 1.2992 33.00 3/16 152T-33 152A-33 152N-33

1-5/16 1.3125 33.34 3/16 152T-0110 152A-0110 152N-0110
- 1.3189 33.50 3/16 152T-33.5 152A-33.5 152N-33.5
- 1.3386 34.00 3/16 152T-34 152A-34 152N-34

1-11/32 1.3438 34.13 3/16 152T-0111 152A-0111 152N-0111
- 1.3582 34.50 3/16 152T-34.5 152A-34.5 152N-34.5

1-3/8 1.3750 34.93 3/16 152T-0112 152A-0112 152N-0112
- 1.3780 35.00 3/16 152T-35 152A-35 152N-35

NOTA: Los insertos de la serie 2.5 encajan en los cuerpos de broca de las series 2 y 2.5. Sin embargo, los insertos de la serie 2 SOLO encajan en los cuerpos 
de broca de la serie 2. Consulte la página A30: 7 para ver imágenes.

A30: 112 - 143 A30: 70 - 74 A30: 4 - 6Llave en A30: 1

HI, HR, CR, TC, SK, 
NP, IN, RN, CN, AN, 
BR, CI, CP, NC, WC

Los insertos se venden de a 2

Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario. 
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 152T-XXXX TiAlN = 152A-XXXX

TiCN = 152N-XXXX AM200® = 152H-XXXX
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Insertos T-A originales
Serie 2   |   HSS   |   Rango de diámetro: 0.961” - 1.380” (24.41 mm - 35.05 mm)

D1
T1

90°

2

Insertos de HSS  -  Súper cobalto

Serie

Inserto

Equivalente  
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 TiN TiAlN TiCN

2

- 0.9646 24.50 3/16 152T-24.5-SP 152A-24.5-SP 152N-24.5-SP
31/32 0.9688 24.61 3/16 152T-0031-SP 152A-0031-SP 152N-0031-SP
- 0.9760 24.79 3/16

63/64 0.9843 25.00 3/16 152T-25-SP 152A-25-SP 152N-25-SP
1 1.0000 25.40 3/16 152T-0100-SP 152A-0100-SP 152N-0100-SP
- 1.0039 25.50 3/16 152T-25.5-SP 152A-25.5-SP 152N-25.5-SP

1-1/64 1.0156 25.80 3/16 152T-1.015-SP 152A-1.015-SP 152N-1.015-SP
- 1.0236 26.00 3/16 152T-26-SP 152A-26-SP 152N-26-SP

1-1/32 1.0313 26.19 3/16 152T-0101-SP 152A-0101-SP 152N-0101-SP
- 1.0433 26.50 3/16 152T-26.5-SP 152A-26.5-SP 152N-26.5-SP

1-3/64 1.0469 26.59 3/16 152T-1.046-SP 152A-1.046-SP 152N-1.046-SP
1-1/16 1.0625 26.99 3/16 152T-0102-SP 152A-0102-SP 152N-0102-SP

- 1.0630 27.00 3/16 152T-27-SP 152A-27-SP 152N-27-SP
- 1.0827 27.50 3/16 152T-27.5-SP 152A-27.5-SP 152N-27.5-SP

1-3/32 1.0938 27.78 3/16 152T-0103-SP 152A-0103-SP 152N-0103-SP
- 1.1024 28.00 3/16 152T-28-SP 152A-28-SP 152N-28-SP

1-7/64 1.1094 28.18 3/16
- 1.1220 28.50 3/16 152T-28.5-SP 152A-28.5-SP 152N-28.5-SP

1-1/8 1.1250 28.58 3/16 152T-0104-SP 152A-0104-SP 152N-0104-SP
- 1.1417 29.00 3/16

1-5/32 1.1563 29.37 3/16 152T-0105-SP 152A-0105-SP 152N-0105-SP
- 1.1614 29.50 3/16
- 1.1811 30.00 3/16 152T-30-SP 152A-30-SP 152N-30-SP

2.5

1-3/16 1.1875 30.16 3/16 152T-0106-SP 152A-0106-SP 152N-0106-SP
- 1.2008 30.50 3/16 152T-30.5-SP 152A-30.5-SP 152N-30.5-SP

1-7/32 1.2188 30.96 3/16 152T-0107-SP 152A-0107-SP 152N-0107-SP
- 1.2205 31.00 3/16 152T-31-SP 152A-31-SP 152N-31-SP
- 1.2260 31.14 3/16 152T-1.226-SP 152A-1.226-SP 152N-1.226-SP
- 1.2310 31.26 3/16 152T-1.231-SP 152A-1.231-SP 152N-1.231-SP
- 1.2340 31.34 3/16 152T-1.234-SP 152A-1.234-SP 152N-1.234-SP
- 1.2402 31.50 3/16 152T-31.5-SP 152A-31.5-SP 152N-31.5-SP

1-1/4 1.2500 31.75 3/16 152T-0108-SP 152A-0108-SP 152N-0108-SP
- 1.2598 32.00 3/16 152T-32-SP 152A-32-SP 152N-32-SP
- 1.2795 32.50 3/16 152T-32.5-SP 152A-32.5-SP 152N-32.5-SP

1-9/32 1.2813 32.54 3/16
- 1.2992 33.00 3/16 152T-33-SP 152A-33-SP 152N-33-SP

1-5/16 1.3125 33.34 3/16 152T-0110-SP 152A-0110-SP 152N-0110-SP
- 1.3189 33.50 3/16 152T-33.5-SP 152A-33.5-SP 152N-33.5-SP
- 1.3386 34.00 3/16 152T-34-SP 152A-34-SP 152N-34-SP

1-11/32 1.3438 34.13 3/16 152T-0111-SP 152A-0111-SP 152N-0111-SP
- 1.3582 34.50 3/16 152T-34.5-SP 152A-34.5-SP 152N-34.5-SP

1-3/8 1.3750 34.93 3/16 152T-0112-SP 152A-0112-SP 152N-0112-SP
- 1.3780 35.00 3/16 152T-35-SP 152A-35-SP 152N-35-SP

NOTA: Los insertos de la serie 2.5 encajan en los cuerpos de broca de las series 2 y 2.5. Sin embargo, los insertos de la serie 2 SOLO encajan en los cuerpos 
de broca de la serie 2. Consulte la página A30: 7 para ver imágenes.

A30: 112 - 143 A30: 70 - 74 A30: 4 - 6Llave en A30: 1

SW

Los insertos se venden de a 2

Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario. 
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 152T-XXXX TiAlN = 152A-XXXX

TiCN = 152N-XXXX AM200® = 152H-XXXX
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D1

T1

132°180°

Insertos de HSS  -  Súper cobalto

Serie

Inserto No. de parte de fondo plano

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 TiN

2

- 0.9646 24.50 3/16 152T-24.5-FB
31/32 0.9688 24.61 3/16 152T-0031-FB
- 0.9760 24.79 3/16

63/64 0.9843 25.00 3/16 152T-25-FB
1 1.0000 25.40 3/16 152T-0100-FB
- 1.0039 25.50 3/16 152T-25.5-FB

1-1/64 1.0156 25.80 3/16 152T-1.015-FB
- 1.0236 26.00 3/16 152T-26-FB

1-1/32 1.0313 26.19 3/16 152T-0101-FB
- 1.0433 26.50 3/16 152T-26.5-FB

1-3/64 1.0469 26.59 3/16 152T-1.046-FB
1-1/16 1.0625 26.99 3/16 152T-0102-FB

- 1.0630 27.00 3/16 152T-27-FB
- 1.0827 27.50 3/16 152T-27.5-FB

1-3/32 1.0938 27.78 3/16 152T-0103-FB
- 1.1024 28.00 3/16 152T-28-FB

1-7/64 1.1094 28.18 3/16
- 1.1220 28.50 3/16 152T-28.5-FB

1-1/8 1.1250 28.58 3/16 152T-0104-FB
- 1.1417 29.00 3/16

1-5/32 1.1563 29.37 3/16 152T-0105-FB
- 1.1614 29.50 3/16
- 1.1811 30.00 3/16 152T-30-FB

2.5

1-3/16 1.1875 30.16 3/16 152T-0106-FB
- 1.2008 30.50 3/16 152T-30.5-FB

1-7/32 1.2188 30.96 3/16 152T-0107-FB
- 1.2205 31.00 3/16 152T-31-FB
- 1.2260 31.14 3/16 152T-1.226-FB
- 1.2310 31.26 3/16 152T-1.231-FB
- 1.2340 31.34 3/16 152T-1.234-FB
- 1.2402 31.50 3/16 152T-31.5-FB

1-1/4 1.2500 31.75 3/16 152T-0108-FB
- 1.2598 32.00 3/16 152T-32-FB
- 1.2795 32.50 3/16 152T-32.5-FB

1-9/32 1.2813 32.54 3/16
- 1.2992 33.00 3/16 152T-33-FB

1-5/16 1.3125 33.34 3/16 152T-0110-FB
- 1.3189 33.50 3/16 152T-33.5-FB
- 1.3386 34.00 3/16 152T-34-FB

1-11/32 1.3438 34.13 3/16 152T-0111-FB
- 1.3582 34.50 3/16 152T-34.5-FB

1-3/8 1.3750 34.93 3/16 152T-0112-FB
- 1.3780 35.00 3/16 152T-35-FB

NOTA: Los insertos de la serie 2.5 encajan en los cuerpos de broca de las series 2 y 2.5. Sin embargo, los insertos de la serie 2 SOLO encajan en los cuerpos 
de broca de la serie 2. Consulte la página A30: 7 para ver imágenes.

Insertos T-A originales
Serie 2   |   HSS   |   Rango de diámetro: 0.961” - 1.380” (24.41 mm - 35.05 mm)

2

A30: 112 - 143 A30: 70 - 74 A30: 4 - 6Llave en A30: 1

FN

Los insertos se venden de a 2

Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario. 
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 152T-XXXX TiAlN = 152A-XXXX

TiCN = 152N-XXXX AM200® = 152H-XXXX
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Placa tubular

Insertos T-A originales
Serie 2   |   HSS   |   Rango de diámetro: 0.961” - 1.380” (24.41 mm - 35.05 mm)

132°

D1

T1

Insertos de HSS -  Súper cobalto   |   HSS

Serie

Inserto No. de parte

Equivalente  
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 Súper cobalto HSS - acero rápido

2
- 1.0080 25.60 3/16 152H-1.0080-IN 132H-1.0080-IN

1-1/64 1.0156 25.80 3/16 152H-1.015-IN 132H-1.015-IN
1-1/32 1.0313 26.19 3/16 152H-0101-IN 132H-0101-IN

2

A30: 112 - 143 A30: 70 - 74Llave en A30: 1

Los insertos se venden de a 2

Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario. 
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 152T-XXXX TiAlN = 152A-XXXX

TiCN = 152N-XXXX AM200® = 152H-XXXX
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A30:  63



Insertos T-A originales
Serie 2   |   HSS   |   Rango de diámetro: 0.961” - 1.380” (24.41 mm - 35.05 mm)

132°

D1

T1

Insertos de HSS  -  HSS

Serie

Inserto No. de parte

Equivalente  
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 TiN TiAlN TiCN

2

- 0.9646 24.50 3/16 132T-24.5 132A-24.5 132N-24.5
31/32 0.9688 24.61 3/16 132T-0031 132A-0031 132N-0031
- 0.9760 24.79 3/16

63/64 0.9843 25.00 3/16 132T-25 132A-25 132N-25
1 1.0000 25.40 3/16 132T-0100 132A-0100 132N-0100
- 1.0039 25.50 3/16 132T-25.5 132A-25.5 132N-25.5

1-1/64 1.0156 25.80 3/16 132T-1.015 132A-1.015 132N-1.015
- 1.0236 26.00 3/16 132T-26 132A-26 132N-26

1-1/32 1.0313 26.19 3/16 132T-0101 132A-0101 132N-0101
- 1.0433 26.50 3/16 132T-26.5 132A-26.5 132N-26.5

1-3/64 1.0469 26.59 3/16 132T-1.046 132A-1.046 132N-1.046
1-1/16 1.0625 26.99 3/16 132T-0102 132A-0102 132N-0102

- 1.0630 27.00 3/16 132T-27 132A-27 132N-27
- 1.0827 27.50 3/16 132T-27.5 132A-27.5 132N-27.5

1-3/32 1.0938 27.78 3/16 132T-0103 132A-0103 132N-0103
- 1.1024 28.00 3/16 132T-28 132A-28 132N-28

1-7/64 1.1094 28.18 3/16
- 1.1220 28.50 3/16 132T-28.5 132A-28.5 132N-28.5

1-1/8 1.1250 28.58 3/16 132T-0104 132A-0104 132N-0104
- 1.1417 29.00 3/16

1-5/32 1.1563 29.37 3/16 132T-0105 132A-0105 132N-0105
- 1.1614 29.50 3/16
- 1.1811 30.00 3/16 132T-30 132A-30 132N-30

2.5

1-3/16 1.1875 30.16 3/16 132T-0106 132A-0106 132N-0106
- 1.2008 30.50 3/16 132T-30.5 132A-30.5 132N-30.5

1-7/32 1.2188 30.96 3/16 132T-0107 132A-0107 132N-0107
- 1.2205 31.00 3/16 132T-31 132A-31 132N-31
- 1.2260 31.14 3/16 132T-1.226 132A-1.226 132N-1.226
- 1.2310 31.26 3/16 132T-1.231 132A-1.231 132N-1.231
- 1.2340 31.34 3/16 132T-1.234 132A-1.234 132N-1.234
- 1.2402 31.50 3/16 132T-31.5 132A-31.5 132N-31.5

1-1/4 1.2500 31.75 3/16 132T-0108 132A-0108 132N-0108
- 1.2598 32.00 3/16 132T-32 132A-32 132N-32
- 1.2795 32.50 3/16 132T-32.5 132A-32.5 132N-32.5

1-9/32 1.2813 32.54 3/16
- 1.2992 33.00 3/16 132T-33 132A-33 132N-33

1-5/16 1.3125 33.34 3/16 132T-0110 132A-0110 132N-0110
- 1.3189 33.50 3/16 132T-33.5 132A-33.5 132N-33.5
- 1.3386 34.00 3/16 132T-34 132A-34 132N-34

1-11/32 1.3438 34.13 3/16 132T-0111 132A-0111 132N-0111
- 1.3582 34.50 3/16 132T-34.5 132A-34.5 132N-34.5

1-3/8 1.3750 34.93 3/16 132T-0112 132A-0112 132N-0112
- 1.3780 35.00 3/16 132T-35 132A-35 132N-35

NOTA: Los insertos de la serie 2.5 encajan en los cuerpos de broca de las series 2 y 2.5. Sin embargo, los insertos de la serie 2 SOLO encajan en los cuerpos 
de broca de la serie 2. Consulte la página A30: 7 para ver imágenes.

2

A30: 112 - 143 A30: 70 - 74 A30: 4 - 6Llave en A30: 1

HI, HR, CR, TC, SK, 
NP, IN, RN, CN, AN, 
BR, CI, CP, NC, WC

Los insertos se venden de a 2

Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario. 
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 132T-XXXX TiAlN = 132A-XXXX

TiCN = 132N-XXXX AM200® = 132H-XXXX
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Insertos T-A originales
Serie 2   |   Carburo  |   Rango de diámetro: 0.961” - 1.380” (24.41 mm - 35.05 mm)

132°

D1

T1

Insertos de carburo  -  C2 (K20)

Serie

Inserto No. de parte

Equivalente  
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 TiN TiAlN

2

- 0.9646 24.50 3/16 1C22T-24.5 1C22A-24.5
31/32 0.9688 24.61 3/16 1C22T-0031 1C22A-0031
- 0.9760 24.79 3/16

63/64 0.9843 25.00 3/16 1C22T-25 1C22A-25
1 1.0000 25.40 3/16 1C22T-0100 1C22A-0100
- 1.0039 25.50 3/16 1C22T-25.5 1C22A-25.5

1-1/64 1.0156 25.80 3/16 1C22T-1.015 1C22A-1.015
- 1.0236 26.00 3/16 1C22T-26 1C22A-26

1-1/32 1.0313 26.19 3/16 1C22T-0101 1C22A-0101
- 1.0433 26.50 3/16 1C22T-26.5 1C22A-26.5

1-3/64 1.0469 26.59 3/16 1C22T-1.046 1C22A-1.046
1-1/16 1.0625 26.99 3/16 1C22T-0102 1C22A-0102

- 1.0630 27.00 3/16 1C22T-27 1C22A-27
- 1.0827 27.50 3/16 1C22T-27.5 1C22A-27.5

1-3/32 1.0938 27.78 3/16 1C22T-0103 1C22A-0103
- 1.1024 28.00 3/16 1C22T-28 1C22A-28

1-7/64 1.1094 28.18 3/16
- 1.1220 28.50 3/16 1C22T-28.5 1C22A-28.5

1-1/8 1.1250 28.58 3/16 1C22T-0104 1C22A-0104
- 1.1417 29.00 3/16

1-5/32 1.1563 29.37 3/16 1C22T-0105 1C22A-0105
- 1.1614 29.50 3/16
- 1.1811 30.00 3/16 1C22T-30 1C22A-30

2.5

1-3/16 1.1875 30.16 3/16 1C22T-0106 1C22A-0106
- 1.2008 30.50 3/16 1C22T-30.5 1C22A-30.5

1-7/32 1.2188 30.96 3/16 1C22T-0107 1C22A-0107
- 1.2205 31.00 3/16 1C22T-31 1C22A-31
- 1.2260 31.14 3/16 1C22T-1.226 1C22A-1.226
- 1.2310 31.26 3/16 1C22T-1.231 1C22A-1.231
- 1.2340 31.34 3/16 1C22T-1.234 1C22A-1.234
- 1.2402 31.50 3/16 1C22T-31.5 1C22A-31.5

1-1/4 1.2500 31.75 3/16 1C22T-0108 1C22A-0108
- 1.2598 32.00 3/16 1C22T-32 1C22A-32
- 1.2795 32.50 3/16 1C22T-32.5 1C22A-32.5

1-9/32 1.2813 32.54 3/16
- 1.2992 33.00 3/16 1C22T-33 1C22A-33

1-5/16 1.3125 33.34 3/16 1C22T-0110 1C22A-0110
- 1.3189 33.50 3/16 1C22T-33.5 1C22A-33.5
- 1.3386 34.00 3/16 1C22T-34 1C22A-34

1-11/32 1.3438 34.13 3/16 1C22T-0111 1C22A-0111
- 1.3582 34.50 3/16 1C22T-34.5 1C22A-34.5

1-3/8 1.3750 34.93 3/16 1C22T-0112 1C22A-0112
- 1.3780 35.00 3/16 1C22T-35 1C22A-35

NOTA: Los insertos de la serie 2.5 encajan en los cuerpos de broca de las series 2 y 2.5. Sin embargo, los insertos de la serie 2 SOLO encajan en los cuerpos 
de broca de la serie 2. Consulte la página A30: 7 para ver imágenes.

2

A30: 112 - 143 A30: 70 - 74 A30: 4 - 6Llave en A30: 1

HI, HR, CR, TC, SK, 
NP, IN, RN, CN, AN, 
BR, CI, CP, NC, WC

Los insertos se venden de a 1

Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario. 
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 1C22T-XXXX TiAlN = 1C22A-XXXX

TiCN = 1C22N-XXXX AM200® = 1C22H-XXXX
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Fondo Plano

D1

T1

132°180°

Insertos de carburo  -  C2 (K20)

Serie

Inserto No. de parte de fondo plano

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 TiN

2

- 0.9646 24.50 3/16 1C22T-24.5-FB
31/32 0.9688 24.61 3/16 1C22T-0031-FB
- 0.9760 24.79 3/16

63/64 0.9843 25.00 3/16 1C22T-25-FB
1 1.0000 25.40 3/16 1C22T-0100-FB
- 1.0039 25.50 3/16 1C22T-25.5-FB

1-1/64 1.0156 25.80 3/16 1C22T-1.015-FB
- 1.0236 26.00 3/16 1C22T-26-FB

1-1/32 1.0313 26.19 3/16 1C22T-0101-FB
- 1.0433 26.50 3/16 1C22T-26.5-FB

1-3/64 1.0469 26.59 3/16 1C22T-1.046-FB
1-1/16 1.0625 26.99 3/16 1C22T-0102-FB

- 1.0630 27.00 3/16 1C22T-27-FB
- 1.0827 27.50 3/16 1C22T-27.5-FB

1-3/32 1.0938 27.78 3/16 1C22T-0103-FB
- 1.1024 28.00 3/16 1C22T-28-FB

1-7/64 1.1094 28.18 3/16
- 1.1220 28.50 3/16 1C22T-28.5-FB

1-1/8 1.1250 28.58 3/16 1C22T-0104-FB
- 1.1417 29.00 3/16

1-5/32 1.1563 29.37 3/16 1C22T-0105-FB
- 1.1614 29.50 3/16
- 1.1811 30.00 3/16 1C22T-30-FB

2.5

1-3/16 1.1875 30.16 3/16 1C22T-0106-FB
- 1.2008 30.50 3/16 1C22T-30.5-FB

1-7/32 1.2188 30.96 3/16 1C22T-0107-FB
- 1.2205 31.00 3/16 1C22T-31-FB
- 1.2260 31.14 3/16 1C22T-1.226-FB
- 1.2310 31.26 3/16 1C22T-1.231-FB
- 1.2340 31.34 3/16 1C22T-1.234-FB
- 1.2402 31.50 3/16 1C22T-31.5-FB

1-1/4 1.2500 31.75 3/16 1C22T-0108-FB
- 1.2598 32.00 3/16 1C22T-32-FB
- 1.2795 32.50 3/16 1C22T-32.5-FB

1-9/32 1.2813 32.54 3/16
- 1.2992 33.00 3/16 1C22T-33-FB

1-5/16 1.3125 33.34 3/16 1C22T-0110-FB
- 1.3189 33.50 3/16 1C22T-33.5-FB
- 1.3386 34.00 3/16 1C22T-34-FB

1-11/32 1.3438 34.13 3/16 1C22T-0111-FB
- 1.3582 34.50 3/16 1C22T-34.5-FB

1-3/8 1.3750 34.93 3/16 1C22T-0112-FB
- 1.3780 35.00 3/16 1C22T-35-FB

NOTA: Los insertos de la serie 2.5 encajan en los cuerpos de broca de las series 2 y 2.5. Sin embargo, los insertos de la serie 2 SOLO encajan en los cuerpos 
de broca de la serie 2. Consulte la página A30: 7 para ver imágenes.

Insertos T-A originales
Serie 2   |   Carburo  |   Rango de diámetro: 0.961” - 1.380” (24.41 mm - 35.05 mm)

2

A30: 112 - 143 A30: 70 - 74 A30: 4 - 6Llave en A30: 1

FN

Los insertos se venden de a 1

Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario. 
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 1C22T-XXXX TiAlN = 1C22A-XXXX

TiCN = 1C22N-XXXX AM200® = 1C22H-XXXX
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Insertos T-A originales
Serie 2   |   Carburo  |   Rango de diámetro: 0.961” - 1.380” (24.41 mm - 35.05 mm)

132°

D1

T1

Insertos de carburo  -  C5 (P40)   |   C3 (K10)   |   N2

Serie

Inserto No. de parte C5 No. de parte C3 No. de parte N2

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 TiN TiAlN TiAlN (fundición)

*Recubrimiento  
de diamante

2

- 0.9646 24.50 3/16 1C52T-24.5 1C52A-24.5 1C32A-24.5-CI 1N22D-24.5
31/32 0.9688 24.61 3/16 1C52T-0031 1C52A-0031 1C32A-0031-CI 1N22D-0031
- 0.9760 24.79 3/16

63/64 0.9843 25.00 3/16 1C52T-25 1C52A-25 1C32A-25-CI 1N22D-25
1 1.0000 25.40 3/16 1C52T-0100 1C52A-0100 1C32A-0100-CI 1N22D-0100
- 1.0039 25.50 3/16 1C52T-25.5 1C52A-25.5 1C32A-25.5-CI 1N22D-25.5

1-1/64 1.0156 25.80 3/16 1C52T-1.015 1C52A-1.015 1C32A-1.015-CI 1N22D-1.015
- 1.0236 26.00 3/16 1C52T-26 1C52A-26 1C32A-26-CI 1N22D-26

1-1/32 1.0313 26.19 3/16 1C52T-0101 1C52A-0101 1C32A-0101-CI 1N22D-0101
- 1.0433 26.50 3/16 1C52T-26.5 1C52A-26.5 1C32A-26.5-CI 1N22D-26.5

1-3/64 1.0469 26.59 3/16 1C52T-1.046 1C52A-1.046 1C32A-1.046-CI 1N22D-1.046
1-1/16 1.0625 26.99 3/16 1C52T-0102 1C52A-0102 1C32A-0102-CI 1N22D-0102

- 1.0630 27.00 3/16 1C52T-27 1C52A-27 1C32A-27-CI 1N22D-27
- 1.0827 27.50 3/16 1C52T-27.5 1C52A-27.5 1C32A-27.5-CI 1N22D-27.5

1-3/32 1.0938 27.78 3/16 1C52T-0103 1C52A-0103 1C32A-0103-CI 1N22D-0103
- 1.1024 28.00 3/16 1C52T-28 1C52A-28 1C32A-28-CI 1N22D-28

1-7/64 1.1094 28.18 3/16
- 1.1220 28.50 3/16 1C52T-28.5 1C52A-28.5 1C32A-28.5-CI 1N22D-28.5

1-1/8 1.1250 28.58 3/16 1C52T-0104 1C52A-0104 1C32A-0104-CI 1N22D-0104
- 1.1417 29.00 3/16

1-5/32 1.1563 29.37 3/16 1C52T-0105 1C52A-0105 1C32A-0105-CI 1N22D-0105
- 1.1614 29.50 3/16
- 1.1811 30.00 3/16 1C52T-30 1C52A-30 1C32A-30-CI 1N22D-30

2.5

1-3/16 1.1875 30.16 3/16 1C52T-0106 1C52A-0106 1C32A-0106-CI 1N22D-0106
- 1.2008 30.50 3/16 1C52T-30.5 1C52A-30.5 1C32A-30.5-CI 1N22D-30.5

1-7/32 1.2188 30.96 3/16 1C52T-0107 1C52A-0107 1C32A-0107-CI 1N22D-0107
- 1.2205 31.00 3/16 1C52T-31 1C52A-31 1C32A-31-CI 1N22D-31
- 1.2260 31.14 3/16 1C52T-1.226 1C52A-1.226 1C32A-1.226-CI 1N22D-1.226
- 1.2310 31.26 3/16 1C52T-1.231 1C52A-1.231 1C32A-1.231-CI 1N22D-1.231
- 1.2340 31.34 3/16 1C52T-1.234 1C52A-1.234 1C32A-1.234-CI 1N22D-1.234
- 1.2402 31.50 3/16 1C52T-31.5 1C52A-31.5 1C32A-31.5-CI 1N22D-31.5

1-1/4 1.2500 31.75 3/16 1C52T-0108 1C52A-0108 1C32A-0108-CI 1N22D-0108
- 1.2598 32.00 3/16 1C52T-32 1C52A-32 1C32A-32-CI 1N22D-32
- 1.2795 32.50 3/16 1C52T-32.5 1C52A-32.5 1C32A-32.5-CI 1N22D-32.5

1-9/32 1.2813 32.54 3/16
- 1.2992 33.00 3/16 1C52T-33 1C52A-33 1C32A-33-CI 1N22D-33

1-5/16 1.3125 33.34 3/16 1C52T-0110 1C52A-0110 1C32A-0110-CI 1N22D-0110
- 1.3189 33.50 3/16 1C52T-33.5 1C52A-33.5 1C32A-33.5-CI 1N22D-33.5
- 1.3386 34.00 3/16 1C52T-34 1C52A-34 1C32A-34-CI 1N22D-34

1-11/32 1.3438 34.13 3/16 1C52T-0111 1C52A-0111 1C32A-0111-CI 1N22D-0111
- 1.3582 34.50 3/16 1C52T-34.5 1C52A-34.5 1C32A-34.5-CI 1N22D-34.5

1-3/8 1.3750 34.93 3/16 1C52T-0112 1C52A-0112 1C32A-0112-CI 1N22D-0112
- 1.3780 35.00 3/16 1C52T-35 1C52A-35 1C32A-35-CI 1N22D-35

NOTA: Los insertos de la serie 2.5 encajan en los cuerpos de broca de las series 2 y 2.5. Sin embargo, los insertos de la serie 2 SOLO encajan en los cuerpos de 
broca de la serie 2. Consulte la página A30: 7 para ver imágenes.

2

A30: 112 - 143 A30: 70 - 74 A30: 4 - 6Llave en A30: 1

HI, HR, CR, TC, SK, 
NP, IN, RN, CN, AN, 
BR, CI, CP, NC, WC

Los insertos se venden de a 1

Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario. 
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 1C52T-XXXX TiAlN = 1C52A-XXXX

TiCN = 1C52N-XXXX AM200® = 1C52H-XXXX
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Cuerpo de broca T-A
Serie 2   |   Zanco con brida   |   Rango de diámetro: 0.961” - 1.380” (24.41 mm - 35.05 mm)

D2

L1

L7 L4

L2P1 P2

L3

L4L7

L1

D2

P1

L3

L2

Longitud extra corta

                                    Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A30: 146 para las guías de barrenado profundo en esta 
sección del catálogo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está 

A30: 58 - 67 A30: 73 & 111Llave en A30: 1

Flauta recta

Serie Longitud

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

2

Extra Corta 2-1/4 3-31/64 3-5/8 5-49/64 1-1/4 2-9/32 1/4 21020S-125F
Corto 3-5/8 5-1/16 5-13/64 7-11/32 1-1/4 2-9/32 1/4 22020S-125F

Intermedio 5-3/8 7-1/16 7-13/64 9-11/32 1-1/4 2-9/32 1/4 23020S-125F
Estándar 7-3/8 9-1/16 9-13/64 11-11/32 1-1/4 2-9/32 1/4 24020S-125F

Extendido 11-3/8 13-1-16 13-13/64 15-11/32 1-1/4 2-9/32 1/4  25020S-125F

2.5

Extra Corta 3-5/8 4-55/64 5 7-9/64 1-1/4 2-9/32 1/4 21025S-125F
Corto 3-5/8 5-1/16 5-13/64 7-11/32 1-1/4 2-9/32 1/4 22025S-125F

Intermedio 5-3/8 7-1/16 7-13/64 9-11/32 1-1/4 2-9/32 1/4 23025S-125F
Estándar 7-3/8 9-1/16 9-13/64 11-11/32 1-1/4 2-9/32 1/4 24025S-125F

Extendido 11-3/8 13-1-16 13-13/64 15-11/32 1-1/4 2-9/32 1/4  25025S-125F

2

Extra Corta 57.2 88.5 92.1 148.5 32.0 60.0 1/4* 21020S-32FM
Corto 85.7 128.6 132.2 188.6 32.0 60.0 1/4* 22020S-32FM

XL 511.0 554.1 557.7 614.1 32.0 60.0 1/4*  27020S-32FM
3XL 692.0 735.1 738.7 795.1 32.0 60.0 1/4*  

2.5
Extra Corta 92.1 123.4 127.0 183.4 32.0 60.0 1/4* 21025S-32FM

Corto 85.7 128.6 132.2 188.6 32.0 60.0 1/4* 22025S-32FM

*Rosca métrica para BSP e ISO 7-1
NOTA: P2)

2

Accesorios de conexión

Tornillos  
para inserto

Tornillos con sello 
de nylon Desarmador

Desarmador 
con Torquímetro

Consejos  
de reemplazo

 
Torque de 

ajuste admisible*
7495-IP15-1 7495N-IP15-1 8IP-15 8IP-15TL 8IP-15B 61.0 pulg.-lbs (690 N-cm)

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

Los tornillos se venden de a 10

 ADVERTENCIA
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Cuerpo de broca T-A
Serie 2   |   Zanco con bridas   |   Rango de diámetro: 0.961” - 1.380” (24.41 mm - 35.05 mm)

L4L7

L1

D2

P1

L3

L2

Flauta helicoidal

Serie Longitud

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

2

Intermedio 5-3/8 7-1/16 7-13/64 9-11/32 1-1/4 2-9/32 1/4 23020H-125F
Estándar 7-3/8 9-1/16 9-13/64 11-11/32 1-1/4 2-9/32 1/4 24020H-125F

Estándar plus 9-3/8 11-1/16 11-13/64 13-31/64 1-1/4 2-9/32 1/4 24520H-125F
Extendido 11-3/8 13-1/16 13-13/64 15-11/32 1-1/4 2-9/32 1/4  25020H-125F

Largo 16-1/8 17-53/64 7-31/32 20-1/4 1-1/4 2-9/32 1/4  26020H-125F

2.5
Intermedio 5-3/8 7-1/16 7-13/64 9-11/32 1-1/4 2-9/32 1/4 23025H-125F

Estándar 7-3/8 9-1/16 9-13/64 11-11/32 1-1/4 2-9/32 1/4 24025H-125F
Extendido 11-3/8 13-1/16 13-13/64 15-11/32 1-1/4 2-9/32 1/4  25025H-125F

2

Intermedio 136.5 179.4 183.0 239.4 32.0 60.0 1/4* 23020H-32FM
Estándar 187.3 230.2 233.8 290.2 32.0 60.0 1/4* 24020H-32FM

Estándar plus 238.0 280.9 284.5 340.9 32.0 60.0 1/4* 24520H-32FM
Extendido 288.9 331.8 335.4 391.8 32.0 60.0 1/4*  25020H-32FM

Largo 410.0 452.9 456.5 512.9 32.0 60.0 1/4*  26020H-32FM

2.5
Intermedio 136.5 179.4 183.0 239.4 32.0 60.0 1/4* 23025H-32FM

Estándar 187.3 230.2 233.8 290.2 32.0 60.0 1/4* 24025H-32FM
Extendido 288.9 331.8 335.4 391.8 32.0 60.0 1/4*  25025H-32FM

*Rosca métrica para BSP e ISO 7-1

                                         Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A30: 146 para las guías de barrenado profundo en esta 
sección del catálogo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está 

 ADVERTENCIA

A30: 58 - 67Llave en A30: 1

2

Accesorios de conexión

Tornillos  
para inserto

Tornillos con sello  
de nylon Desarmador

Desarmador  
con Torquímetro

Consejos  
de reemplazo

 
Torque de  

ajuste admisible*
7495-IP15-1 7495N-IP15-1 8IP-15 8IP-15TL 8IP-15B 61.0 pulg.-lbs (690 N-cm)

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

Los tornillos se venden de a 10
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L1

L4

L3

L2RCA

P2

MT

Cuerpo de broca T-A
Serie 2   |   Zanco cónico   |   Rango de diámetro:  0.961” - 1.380” (24.41 mm - 35.05 mm)

Flauta recta

Serie Longitud

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L4 L3 L1 MT P2 RCA

2

Corto 3-3/8 4-1/2 6-15/64 9-25/32 #3 1/8 2T-3SR 22020S-003I
Corto 3-3/8 4-1/2 6-19/64 10-25/32 #4 1/8 2T-3SR 22020S-004I

Intermedio 5-3/8 6-1/2 8-19/64 12-25/32 #4 1/8 2T-3SR 23020S-004I
Estándar 7-3/8 8-1/2 10-15/64 13-25/32 #3 1/8 2T-3SR 24020S-003I
Estándar 7-3/8 8-1/2 10-19/64 14-25/32 #4 1/8 2T-3SR 24020S-004I

Extendido 11-3/8 12-1/2 14-15/64 18-25/32 #4 1/4 2T-3SR  25020S-004I

2.5

Corto 3-3/8 4-1/2 6-15/64 9-25/32 #3 1/8 2T-3SR 22025S-003I
Corto 3-3/8 4-1/2 6-37/64 11-1/16 #4 1/4 2T-4SR 22025S-004I

Intermedio 5-3/8 6-1/2 8-37/64 13-1/16 #4 1/4 2T-4SR 23025S-004I
Estándar 7-3/8 8-1/2 10-15/64 13-25/32 #3 1/8 2T-3SR 24025S-003I
Estándar 7-3/8 8-1/2 10-37/64 15-1/16 #4 1/8 2T-4SR 24025S-004I

Extendido 11-3/8 12-1/2 14-37/64 19-1/16 #4 1/4 2T-4SR  25025S-004I

2 Corto 69.8 98.4 142.5 232.5 #4** 1/8* 2T-3SRM 22020S-004M
2.5 Corto 69.8 98.4 142.5 232.5 #4** 1/8* 2T-4SRM 22025S-004M

*Rosca métrica para BSP e ISO 7-1

NOTA:  Los insertos de la serie 2.5 encajan en los cuerpos de broca de las series 2 y 2.5. Sin embargo, los insertos de la serie 2 SOLO encajan en los cuerpos de 
broca de la serie 2. Consulte la página A30: 7 para ver imágenes.

                                      Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A30: 146 para las guías de barrenado profundo en esta 
sección del catálogo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está 

 ADVERTENCIA

A30:  58 - 67 A30:  73 & 110 A30:  73 & 111Llave en A30: 1

2

Accesorios de conexión
 

Tornillos para inserto Tornillos con sello de nylon Desarmador Desarmador con Torquímetro Consejos de reemplazo

 
Torque de ajuste 

admisible*
7495-IP15-1 7495N-IP15-1 8IP-15 8IP-15TL 8IP-15B 61.0 pulg.-lbs (690 N-cm)

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

Los tornillos se venden de a 10
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L1

L4

L3

L2RCA

P2

MT

Cuerpo de broca T-A
Serie 2   |   Zanco cónico   |   Rango de diámetro:  0.961” - 1.380” (24.41 mm - 35.05 mm)

Flauta helicoidal

Serie Longitud

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L4 L3 L1 MT P2 RCA

2

Intermedio 5-3/8 6-1/2 8-19/64 12-25/32 #4 1/8 2T-3SR 23020H-004I
Estándar 7-3/8 8-1/2 10-15/64 13-25/32 #3 1/8 2T-3SR 24020H-003I
Estándar 7-3/8 8-1/2 10-19/64 14-25/32 #4 1/8 2T-3SR 24020H-004I

Extendido 11-3/8 12-1/2 14-15/64 18-25/32 #4 1/8 2T-3SR  25020H-004I

2.5

Intermedio 5-3/8 6-1/2 8-37/64 13-1/16 #4 1/4 2T-4SR 23025H-004I
Estándar 7-3/8 8-1/2 10-15/64 13-25/32 #3 1/8 2T-3SR 24025H-003I
Estándar 7-3/8 8-1/2 10-37/64 15-1/6 #4 1/4 2T-4SR 24025H-004I

Extendido 11-3/8 12-1/2 14-37/64 19-1/16 #4 1/4 2T-4SR  25025H-004I

2
Intermedio 136.5 165.1 211.2 324.6 #4** 1/8* 2T-3SRM 23020H-004M

Estándar 187.3 215.9 262.0 375.4 #4** 1/8* 2T-3SRM 24020H-004M
Extendido 289.0 317.5 363.6 477.0 #4** 1/8* 2T-3SRM  25020H-004M

2.5
Intermedio 136.5 165.1 218.4 331.8 #4** 1/4* 2T-4SRM 23025H-004M

Estándar 187.3 215.9 269.2 382.6 #4** 1/4* 2T-4SRM 24025H-004M
Extendido 289.0 317.5 370.8 484.2 #4** 1/4* 2T-4SRM  25025H-004M

*Rosca métrica para BSP e ISO 7-1

NOTA:  Los insertos de la serie 2.5 encajan en los cuerpos de broca de las series 2 y 2.5. Sin embargo, los insertos de la serie 2 SOLO encajan en los cuerpos de 
broca de la serie 2. Consulte la página A30: 7 para ver imágenes.

                                     Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A30: 146 para las guías de barrenado profundo en esta 
sección del catálogo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está 

 ADVERTENCIA

A30:  58 - 67 A30:  73 & 110Llave en A30: 1

2

Accesorios de conexión
 

Tornillos para inserto Tornillos con sello de nylon Desarmador Desarmador con Torquímetro Consejos de reemplazo

 
Torque de ajuste 

admisible*
7495-IP15-1 7495N-IP15-1 8IP-15 8IP-15TL 8IP-15B 61.0 pulg.-lbs (690 N-cm)

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

Los tornillos se venden de a 10
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L1

L4L7

D2

L3

L2P1

Flauta recta

Serie Longitud

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

2

Corto 3-3/8 4-1/2 4-41/64 8 1 3-1/2 1/8 22020S-100L
Corto 3-3/8 4-1/2 4-41/64 8 1-1/4 3-1/2 1/8 22020S-125L

Intermedio 5-3/8 6-1/2 6-41/64 10 1-1/4 3-1/2 1/8 23020S-125L
Estándar 7-3/8 8-1/2 8-41/64 12 1 3-1/2 1/8 24020S-100L
Estándar 7-3/8 8-1/2 8-41/64 12 1-1/4 3-1/2 1/8 24020S-125L

Extendido 11-3/8 12-1/2 12-41/64 16 1-1/4 3-1/2 1/8  25020S-125L
XL 20-1/8 21-1/4 21-25/64 24-3/4 1-1/4 3-1/2 1/8  27020S-125L

3XL 27-1/4 28-3/8 28-33/64 31-7/8 1-1/4 3-1/2 1/8  

2.5

Corto 3-3/8 4-1/2 4-41/64 8 1 3-1/2 1/8* 22025S-100L
Corto 3-3/8 4-1/2 4-41/64 8 1-1/4 3-1/2 1/8* 22025S-125L

Intermedio 5-3/8 6-1/2 6-41/64 10 1-1/4 3-1/2 1/8* 23025S-125L
Estándar 7-3/8 8-1/2 8-41/64 12 1 3-1/2 1/8* 24025S-100L
Estándar 7-3/8 8-1/2 8-41/64 12 1-1/4 3-1/2 1/8* 24025S-125L

Extendido 11-3/8 12-1/2 12-41/64 16 1-1/4 3-1/2 1/8*  25025S-125L

NOTA:  Los insertos de la serie 2.5 encajan en los cuerpos de broca de las series 2 y 2.5. Sin embargo, los insertos de la serie 2 SOLO encajan en los cuerpos de 
broca de la serie 2. Consulte la página A30: 7 para ver imágenes.

Cuerpo de broca T-A
Serie 2   |   Zanco recto   |   Rango de diámetro:  0.961” - 1.380” (24.41 mm - 35.05 mm)

 Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A30: 146 para las guías de barrenado profundo en esta 
sección del catálogo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está 

A30:  58 - 67 A30:  73 & 111Llave en A30: 1

2

Accesorios de conexión
 

Tornillos para inserto Tornillos con sello de nylon Desarmador Desarmador con Torquímetro Consejos de reemplazo

 
Torque de ajuste 

admisible*
7495-IP15-1 7495N-IP15-1 8IP-15 8IP-15TL 8IP-15B 61.0 pulg.-lbs (690 N-cm)

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

Los tornillos se venden de a 10

 ADVERTENCIA
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Los insertos se venden por separado
Los tornillos se venden en paquetes de 10
Los O-rings se venden en paquetes de 10

A30:  58 - 67 A30:  68 - 72Llave en A30: 1

Adaptador de refrigerante giratorio (RCA) y accesorios

ID OD L1

Rosca para 
vástago P1 

No. de 
parte

O-Rings del RCA
No. de parte 

del kit** Reemplazos
1 2-1/8 1-1/8 5/16-18 1/8  2T-3SR 2T1-3SR 2T1-3OR-10

1-1/4 2-1/2 1-3/8 3/8-16 1/4  2T-4SR 2T1-4SR 2T1-4OR-10

25.40 53.97 28.57 M8 x 1.25 1/8*  2T-3SRM 2T1-3SR 2T1-3OR-10
31.75 63.50 34.92 M10 x 1.50 1/4*  2T-4SRM 2T1-4SR 2T1-4OR-10

*Rosca para BSP e ISO 7-1

 Consulte la página A30: 110 para ensamblaje adecuado del RCA y para información sobre seguridad

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

Accesorios de broca T-A

Serie de 
cuerpo 

de broca Rango D1

Anillo para 

No. de parte
 

No. de parte del inserto
Tornillo del 

inserto Desarmador
Tornillo de 

sujeción DesarmadorD4 L1

2 0.9610 - 1.3800 1-9/16 1 T-ACR-45-2 T-ACRI-45-B-C5A 7255-IP8-1 8IP-8 7514-IP20-1 8IP-20

L1

D4

45°

2

Accesorios de conexión
 

Tornillos para inserto Tornillos con sello de nylon Desarmador Desarmador con Torquímetro Consejos de reemplazo

 
Torque de ajuste 

admisible*
7495-IP15-1 7495N-IP15-1 8IP-15 8IP-15TL 8IP-15B 61.0 pulg.-lbs (690 N-cm)

 ADVERTENCIA

L1

Rosca

P1

ID OD
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3

Insertos para brocas GEN2 T-A
Serie 3   |   HSS   |   Rango de diámetro:  1.353” - 1.882” (34.36 mm - 47.80 mm)

132°

D1

T1

Insertos de HSS  -  Cobalto premium

Inserto No. de parte

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 AM200® TiN

1-13/32 1.4063 35.72 1/4 483H-0113 483T-0113
- 1.4173 36.00 1/4 483H-36 483T-36

1-7/16 1.4375 36.51 1/4 483H-0114 483T-0114
- 1.4567 37.00 1/4 483H-37 483T-37

1-15/32 1.4688 37.31 1/4 483H-0115 483T-0115
- 1.4961 38.00 1/4 483H-38 483T-38

1-1/2 1.5000 38.10 1/4 483H-0116 483T-0116
1-17/32 1.5313 38.89 1/4 483H-0117 483T-0117

- 1.5354 39.00 1/4
- 1.5470 39.29 1/4 483H-1.547 483T-1.547

1-9/16 1.5625 39.69 1/4 483H-0118 483T-0118
- 1.5748 40.00 1/4 483H-40 483T-40

1-19/32 1.5938 40.48 1/4
- 1.6142 41.00 1/4 483H-41 483T-41

1-5/8 1.6250 41.28 1/4 483H-0120 483T-0120
- 1.6535 42.00 1/4 483H-42 483T-42

1-21/32 1.6563 42.07 1/4 483H-0121 483T-0121
1-11/16 1.6875 42.86 1/4 483H-0122 483T-0122

- 1.6929 43.00 1/4 483H-43 483T-43
1-23/32 1.7188 43.66 1/4 483H-0123 483T-0123

- 1.7323 44.00 1/4 483H-44 483T-44
1-3/4 1.7500 44.45 1/4 483H-0124 483T-0124
- 1.7717 45.00 1/4 483H-45 483T-45

1-25/32 1.7813 45.24 1/4 483H-0125 483T-0125
- 1.7913 45.50 1/4 483H-45.5 483T-45.5
- 1.7970 45.64 1/4
- 1.8110 46.00 1/4 483H-46 483T-46

1-13/16 1.8125 46.04 1/4 483H-0126 483T-0126
1-27/32 1.8438 46.83 1/4 483H-0127 483T-0127

- 1.8504 47.00 1/4 483H-47 483T-47
1-7/8 1.8750 47.63 1/4 483H-0128 483T-0128

A30:  112 - 143 A30:  82 - 85 A30:  4 - 6Llave en A30: 1

HE, HI, HR, CR, SK, 
BR, CI, NC, WC

Los insertos se venden de a 1
Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario. 
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 483T-XXXX TiAlN = 483A-XXXX

TiCN = 483N-XXXX AM200® = 483H-XXXX
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Insertos GEN2 T-A
Serie 3   |   HSS   |   Rango de diámetro:  1.353” - 1.882” (34.36 mm - 47.80 mm)

132°

D1

T1

3

Insertos de HSS  -  Súper cobalto

Inserto No. de parte

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 AM200® TiN

1-13/32 1.4063 35.72 1/4 453H-0113 453T-0113
- 1.4173 36.00 1/4 453H-36 453T-36

1-7/16 1.4375 36.51 1/4 453H-0114 453T-0114
- 1.4567 37.00 1/4 453H-37 453T-37

1-15/32 1.4688 37.31 1/4 453H-0115 453T-0115
- 1.4961 38.00 1/4 453H-38 453T-38

1-1/2 1.5000 38.10 1/4 453H-0116 453T-0116
1-17/32 1.5313 38.89 1/4 453H-0117 453T-0117

- 1.5354 39.00 1/4
- 1.5470 39.29 1/4 453H-1.547 453T-1.547

1-9/16 1.5625 39.69 1/4 453H-0118 453T-0118
- 1.5748 40.00 1/4 453H-40 453T-40

1-19/32 1.5938 40.48 1/4
- 1.6142 41.00 1/4 453H-41 453T-41

1-5/8 1.6250 41.28 1/4 453H-0120 453T-0120
- 1.6535 42.00 1/4 453H-42 453T-42

1-21/32 1.6563 42.07 1/4 453H-0121 453T-0121
1-11/16 1.6875 42.86 1/4 453H-0122 453T-0122

- 1.6929 43.00 1/4 453H-43 453T-43
1-23/32 1.7188 43.66 1/4 453H-0123 453T-0123

- 1.7323 44.00 1/4 453H-44 453T-44
1-3/4 1.7500 44.45 1/4 453H-0124 453T-0124
- 1.7717 45.00 1/4 453H-45 453T-45

1-25/32 1.7813 45.24 1/4 453H-0125 453T-0125
- 1.7913 45.50 1/4 453H-45.5 453T-45.5
- 1.7970 45.64 1/4
- 1.8110 46.00 1/4 453H-46 453T-46

1-13/16 1.8125 46.04 1/4 453H-0126 453T-0126
1-27/32 1.8438 46.83 1/4 453H-0127 453T-0127

- 1.8504 47.00 1/4 453H-47 453T-47
1-7/8 1.8750 47.63 1/4 453H-0128 453T-0128

A30:  112 - 143 A30:  82 - 85 A30:  4 - 6Llave en A30: 1

HE, HI, HR, CR, SK, 
BR, CI, NC, WC

Los insertos se venden de a 1

Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario. 
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 453T-XXXX TiAlN = 453A-XXXX

TiCN = 453N-XXXX AM200® = 453H-XXXX
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A30:  75



3

Insertos GEN2 T-A

132°

D1

T1

Insertos de HSS  -  HSS

Inserto No. de parte

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 TiN

1-13/32 1.4063 35.72 1/4 433T-0113
- 1.4173 36.00 1/4 433T-36

1-7/16 1.4375 36.51 1/4 433T-0114
- 1.4567 37.00 1/4 433T-37

1-15/32 1.4688 37.31 1/4 433T-0115
- 1.4961 38.00 1/4 433T-38

1-1/2 1.5000 38.10 1/4 433T-0116
1-17/32 1.5313 38.89 1/4 433T-0117

- 1.5354 39.00 1/4
- 1.5470 39.29 1/4 433T-1.547

1-9/16 1.5625 39.69 1/4 433T-0118
- 1.5748 40.00 1/4 433T-40

1-19/32 1.5938 40.48 1/4
- 1.6142 41.00 1/4 433T-41

1-5/8 1.6250 41.28 1/4 433T-0120
- 1.6535 42.00 1/4 433T-42

1-21/32 1.6563 42.07 1/4 433T-0121
1-11/16 1.6875 42.86 1/4 433T-0122

- 1.6929 43.00 1/4 433T-43
1-23/32 1.7188 43.66 1/4 433T-0123

- 1.7323 44.00 1/4 433T-44
1-3/4 1.7500 44.45 1/4 433T-0124
- 1.7717 45.00 1/4 433T-45

1-25/32 1.7813 45.24 1/4 433T-0125
- 1.7913 45.50 1/4 433T-45.5
- 1.7970 45.64 1/4
- 1.8110 46.00 1/4 433T-46

1-13/16 1.8125 46.04 1/4 433T-0126
1-27/32 1.8438 46.83 1/4 433T-0127

- 1.8504 47.00 1/4 433T-47
1-7/8 1.8750 47.63 1/4 433T-0128

A30:  112 - 143 A30:  82 - 85 A30:  4 - 6Llave en A30: 1

HE, HI, HR, CR, SK, 
BR, CI, NC, WC

Los insertos se venden de a 1

Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario. 
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 433T-XXXX TiAlN = 433A-XXXX

TiCN = 433N-XXXX AM200® = 433H-XXXX
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A30:  76
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Insertos para brocas T-A originales

132°

D1

T1

Insertos de HSS  -  Súper cobalto

Inserto No. de parte

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 TiN

1-13/32 1.4063 35.72 1/4 153T-0113
- 1.4173 36.00 1/4 153T-36

1-7/16 1.4375 36.51 1/4 153T-0114
- 1.4567 37.00 1/4 153T-37

1-15/32 1.4688 37.31 1/4 153T-0115
- 1.4961 38.00 1/4 153T-38

1-1/2 1.5000 38.10 1/4 153T-0116
1-17/32 1.5313 38.89 1/4 153T-0117

- 1.5354 39.00 1/4
- 1.5470 39.29 1/4 153T-1.547

1-9/16 1.5625 39.69 1/4 153T-0118
- 1.5748 40.00 1/4 153T-40

1-19/32 1.5938 40.48 1/4
- 1.6142 41.00 1/4 153T-41

1-5/8 1.6250 41.28 1/4 153T-0120
- 1.6535 42.00 1/4 153T-42

1-21/32 1.6563 42.07 1/4 153T-0121
1-11/16 1.6875 42.86 1/4 153T-0122

- 1.6929 43.00 1/4 153T-43
1-23/32 1.7188 43.66 1/4 153T-0123

- 1.7323 44.00 1/4 153T-44
1-3/4 1.7500 44.45 1/4 153T-0124
- 1.7717 45.00 1/4 153T-45

1-25/32 1.7813 45.24 1/4 153T-0125
- 1.7913 45.50 1/4 153T-45.5
- 1.7970 45.64 1/4
- 1.8110 46.00 1/4 153T-46

1-13/16 1.8125 46.04 1/4 153T-0126
1-27/32 1.8438 46.83 1/4 153T-0127

- 1.8504 47.00 1/4 153T-47
1-7/8 1.8750 47.63 1/4 153T-0128

A30:  112 - 143 A30:  82 - 85 A30:  4 - 6Llave en A30: 1

HI, HR, CR, SK, 
BR, CI, NC, WC

Los insertos se venden de a 1

Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario. 
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 153T-XXXX TiAlN = 153A-XXXX

TiCN = 153N-XXXX AM200® = 153H-XXXX
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A30:  77



3

Insertos T-A originales

D1
T1

90°

Insertos de HSS  -  Súper cobalto

Inserto No. de parte

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 TiN TiAlN TiCN

1-13/32 1.4063 35.72 1/4 153T-0113-SP 153A-0113-SP 153N-0113-SP
- 1.4173 36.00 1/4 153T-36-SP 153A-36-SP 153N-36-SP

1-7/16 1.4375 36.51 1/4 153T-0114-SP 153A-0114-SP 153N-0114-SP
- 1.4567 37.00 1/4 153T-37-SP 153A-37-SP 153N-37-SP

1-15/32 1.4688 37.31 1/4 153T-0115-SP 153A-0115-SP 153N-0115-SP
- 1.4961 38.00 1/4 153T-38-SP 153A-38-SP 153N-38-SP

1-1/2 1.5000 38.10 1/4 153T-0116-SP 153A-0116-SP 153N-0116-SP
1-17/32 1.5313 38.89 1/4 153T-0117-SP 153A-0117-SP 153N-0117-SP

- 1.5354 39.00 1/4
- 1.5470 39.29 1/4 153T-1.547-SP 153A-1.547-SP 153N-1.547-SP

1-9/16 1.5625 39.69 1/4 153T-0118-SP 153A-0118-SP 153N-0118-SP
- 1.5748 40.00 1/4 153T-40-SP 153A-40-SP 153N-40-SP

1-19/32 1.5938 40.48 1/4
- 1.6142 41.00 1/4 153T-41-SP 153A-41-SP 153N-41-SP

1-5/8 1.6250 41.28 1/4 153T-0120-SP 153A-0120-SP 153N-0120-SP
- 1.6535 42.00 1/4 153T-42-SP 153A-42-SP 153N-42-SP

1-21/32 1.6563 42.07 1/4 153T-0121-SP 153A-0121-SP 153N-0121-SP
1-11/16 1.6875 42.86 1/4 153T-0122-SP 153A-0122-SP 153N-0122-SP

- 1.6929 43.00 1/4 153T-43-SP 153A-43-SP 153N-43-SP
1-23/32 1.7188 43.66 1/4 153T-0123-SP 153A-0123-SP 153N-0123-SP

- 1.7323 44.00 1/4 153T-44-SP 153A-44-SP 153N-44-SP
1-3/4 1.7500 44.45 1/4 153T-0124-SP 153A-0124-SP 153N-0124-SP
- 1.7717 45.00 1/4 153T-45-SP 153A-45-SP 153N-45-SP

1-25/32 1.7813 45.24 1/4 153T-0125-SP 153A-0125-SP 153N-0125-SP
- 1.7913 45.50 1/4 153T-45.5-SP 153A-45.5-SP 153N-45.5-SP
- 1.7970 45.64 1/4
- 1.8110 46.00 1/4 153T-46-SP 153A-46-SP 153N-46-SP

1-13/16 1.8125 46.04 1/4 153T-0126-SP 153A-0126-SP 153N-0126-SP
1-27/32 1.8438 46.83 1/4 153T-0127-SP 153A-0127-SP 153N-0127-SP

- 1.8504 47.00 1/4 153T-47-SP 153A-47-SP 153N-47-SP
1-7/8 1.8750 47.63 1/4 153T-0128-SP 153A-0128-SP 153N-0128-SP

A30:  112 - 143 A30:  82 - 85 A30:  4 - 6Llave en A30: 1

SW

Los insertos se venden de a 1

Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario. 
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 153T-XXXX TiAlN = 153A-XXXX

TiCN = 153N-XXXX AM200® = 153H-XXXX
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Insertos T-A originales
Serie 3   |   HSS   |   Rango de diámetro:  1.353” - 1.882” (34.36 mm - 47.80 mm)

D1

T1

132°180°

Insertos de HSS  -  Súper cobalto

Inserto No. de parte

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 TiN

1-13/32 1.4063 35.72 1/4 153T-0113-FB
- 1.4173 36.00 1/4 153T-36-FB

1-7/16 1.4375 36.51 1/4 153T-0114-FB
- 1.4567 37.00 1/4 153T-37-FB

1-15/32 1.4688 37.31 1/4 153T-0115-FB
- 1.4961 38.00 1/4 153T-38-FB

1-1/2 1.5000 38.10 1/4 153T-0116-FB
1-17/32 1.5313 38.89 1/4 153T-0117-FB

- 1.5354 39.00 1/4
- 1.5470 39.29 1/4 153T-1.547-FB

1-9/16 1.5625 39.69 1/4 153T-0118-FB
- 1.5748 40.00 1/4 153T-40-FB

1-19/32 1.5938 40.48 1/4
- 1.6142 41.00 1/4 153T-41-FB

1-5/8 1.6250 41.28 1/4 153T-0120-FB
- 1.6535 42.00 1/4 153T-42-FB

1-21/32 1.6563 42.07 1/4 153T-0121-FB
1-11/16 1.6875 42.86 1/4 153T-0122-FB

- 1.6929 43.00 1/4 153T-43-FB
1-23/32 1.7188 43.66 1/4 153T-0123-FB

- 1.7323 44.00 1/4 153T-44-FB
1-3/4 1.7500 44.45 1/4 153T-0124-FB
- 1.7717 45.00 1/4 153T-45-FB

1-25/32 1.7813 45.24 1/4 153T-0125-FB
- 1.7913 45.50 1/4 153T-45.5-FB
- 1.7970 45.64 1/4
- 1.8110 46.00 1/4 153T-46-FB

1-13/16 1.8125 46.04 1/4 153T-0126-FB
1-27/32 1.8438 46.83 1/4 153T-0127-FB

- 1.8504 47.00 1/4 153T-47-FB
1-7/8 1.8750 47.63 1/4 153T-0128-FB

A30:  112 - 143 A30:  82 - 85 A30:  4 - 6Llave en A30: 1

FN

Los insertos se venden de a 1

Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario. 
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 153T-XXXX TiAlN = 153A-XXXX

TiCN = 153N-XXXX AM200® = 153H-XXXX

Fondo Plano

www.alliedmachine.com   |   1.330.343.4283   

A

BARREN
ADO

B

BO
READO

C

RIM
ADO

D

BRU
Ñ

IDO

E

RO
SCADO

X

ESPECIALES
BARRENADO   |   Sistema de barrenado con inserto reemplazable T-A®

A30:  79



3

Insertos T-A originales

132°

D1

T1

Insertos de carburo  -  C2 (K20)

Inserto No. de parte

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 TiN TiAlN

1-13/32 1.4063 35.72 1/4 1C23T-0113 1C23A-0113
- 1.4173 36.00 1/4 1C23T-36 1C23A-36

1-7/16 1.4375 36.51 1/4 1C23T-0114 1C23A-0114
- 1.4567 37.00 1/4 1C23T-37 1C23A-37

1-15/32 1.4688 37.31 1/4 1C23T-0115 1C23A-0115
- 1.4961 38.00 1/4 1C23T-38 1C23A-38

1-1/2 1.5000 38.10 1/4 1C23T-0116 1C23A-0116
1-17/32 1.5313 38.89 1/4 1C23T-0117 1C23A-0117

- 1.5354 39.00 1/4
- 1.5470 39.29 1/4 1C23T-1.547 1C23A-1.547

1-9/16 1.5625 39.69 1/4 1C23T-0118 1C23A-0118
- 1.5748 40.00 1/4 1C23T-40 1C23A-40

1-19/32 1.5938 40.48 1/4
- 1.6142 41.00 1/4 1C23T-41 1C23A-41

1-5/8 1.6250 41.28 1/4 1C23T-0120 1C23A-0120
- 1.6535 42.00 1/4 1C23T-42 1C23A-42

1-21/32 1.6563 42.07 1/4 1C23T-0121 1C23A-0121
1-11/16 1.6875 42.86 1/4 1C23T-0122 1C23A-0122

- 1.6929 43.00 1/4 1C23T-43 1C23A-43
1-23/32 1.7188 43.66 1/4 1C23T-0123 1C23A-0123

- 1.7323 44.00 1/4 1C23T-44 1C23A-44
1-3/4 1.7500 44.45 1/4 1C23T-0124 1C23A-0124
- 1.7717 45.00 1/4 1C23T-45 1C23A-45

1-25/32 1.7813 45.24 1/4 1C23T-0125 1C23A-0125
- 1.7913 45.50 1/4 1C23T-45.5 1C23A-45.5
- 1.7970 45.64 1/4
- 1.8110 46.00 1/4 1C23T-46 1C23A-46

1-13/16 1.8125 46.04 1/4 1C23T-0126 1C23A-0126
1-27/32 1.8438 46.83 1/4 1C23T-0127 1C23A-0127

- 1.8504 47.00 1/4 1C23T-47 1C23A-47
1-7/8 1.8750 47.63 1/4 1C23T-0128 1C23A-0128

A30:  112 - 143 A30:  82 - 85 A30:  4 - 6Llave en A30: 1

HI, HR, CR, SK, 
NP, IN, RN, CN, 

AN, BR, NC, WC, 
TC, BT

Los insertos se venden de a 1

Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario. 
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 1C23T-XXXX TiAlN = 1C23A-XXXX

TiCN = 1C23N-XXXX AM200® = 1C23H-XXXX
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Insertos T-A originales

132°

D1

T1

Insertos de carburo  -  C5 (P40)

Inserto No. de parte

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 TiN TiAlN

1-13/32 1.4063 35.72 1/4 1C53T-0113 1C53A-0113
- 1.4173 36.00 1/4 1C53T-36 1C53A-36

1-7/16 1.4375 36.51 1/4 1C53T-0114 1C53A-0114
- 1.4567 37.00 1/4 1C53T-37 1C53A-37

1-15/32 1.4688 37.31 1/4 1C53T-0115 1C53A-0115
- 1.4961 38.00 1/4 1C53T-38 1C53A-38

1-1/2 1.5000 38.10 1/4 1C53T-0116 1C53A-0116
1-17/32 1.5313 38.89 1/4 1C53T-0117 1C53A-0117

- 1.5354 39.00 1/4
- 1.5470 39.29 1/4 1C53T-1.547 1C53A-1.547

1-9/16 1.5625 39.69 1/4 1C53T-0118 1C53A-0118
- 1.5748 40.00 1/4 1C53T-40 1C53A-40

1-19/32 1.5938 40.48 1/4
- 1.6142 41.00 1/4 1C53T-41 1C53A-41

1-5/8 1.6250 41.28 1/4 1C53T-0120 1C53A-0120
- 1.6535 42.00 1/4 1C53T-42 1C53A-42

1-21/32 1.6563 42.07 1/4 1C53T-0121 1C53A-0121
1-11/16 1.6875 42.86 1/4 1C53T-0122 1C53A-0122

- 1.6929 43.00 1/4 1C53T-43 1C53A-43
1-23/32 1.7188 43.66 1/4 1C53T-0123 1C53A-0123

- 1.7323 44.00 1/4 1C53T-44 1C53A-44
1-3/4 1.7500 44.45 1/4 1C53T-0124 1C53A-0124
- 1.7717 45.00 1/4 1C53T-45 1C53A-45

1-25/32 1.7813 45.24 1/4 1C53T-0125 1C53A-0125
- 1.7913 45.50 1/4 1C53T-45.5 1C53A-45.5
- 1.7970 45.64 1/4
- 1.8110 46.00 1/4 1C53T-46 1C53A-46

1-13/16 1.8125 46.04 1/4 1C53T-0126 1C53A-0126
1-27/32 1.8438 46.83 1/4 1C53T-0127 1C53A-0127

- 1.8504 47.00 1/4 1C53T-47 1C53A-47
1-7/8 1.8750 47.63 1/4 1C53T-0128 1C53A-0128

A30:  112 - 143 A30:  82 - 85 A30:  4 - 6Llave en A30: 1

HI, HR, CR, SK, 
NP, IN, RN, CN, 

AN, BR, NC, WC, 
TC, BT

Los insertos se venden de a 1

Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario. 
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 1C53T-XXXX TiAlN = 1C53A-XXXX

TiCN = 1C53N-XXXX AM200® = 1C53H-XXXX
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Portainsertos T-A

D2

L1

L7 L4

L2P1 P2

L3

L4L7

L1

D2

P1

L3

L2

 Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A30: 146 para las guías de barrenado profundo en esta 
sección del catálogo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está 

A30:  74 - 81Llave en A30: 1

Flauta recta

Longitud

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

Corto 4-3/4 6-13/16 7 9-1/2 1-1/2 2-11/16 1/4 22030S-150F
Intermedio 6-1/2 8-9/16 8-3/4 11-1/4 1-1/2 2-11/16 1/4 23030S-150F

Estándar 8-1/4 10-5/16 10-1/2 13 1-1/2 2-11/16 1/4 24030S-150F

Corto 120.7 173.0 177.8 243.0 40.0 70.0 1/4* 22030S-40FM
Extendido 349.3 401.6 406.4 471.6 40.0 70.0 1/4*  25030S-40FM

XL 558.8 611.1 615.9 681.1 40.0 70.0 1/4*  27030S-40FM
3XL 787.4 839.7 844.5 909.7 40.0 70.0 1/4*  

*Rosca métrica para BSP e ISO 7-1
NOTA:  P2)

Accesorios de conexión
 

Tornillos para inserto Tornillos con sello de nylon Desarmador Desarmador con Torquímetro Consejos de reemplazo

 
Torque de ajuste 

admisible*

7514-IP20-1 7514N-IP20-1 8IP-20 - - 121.3 pulg.-lbs 
(1370 N-cm)

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

Los tornillos se venden de a 10

Flauta recta (longitud extra corta)

Longitud

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

Extra Corta 3 4-59/64 5-7/64 7-39-64 1-1/2 2-11/16 1/4 21030S-150F

Extra Corta 76.2 125.0 129.8 195.0 40.0 70.0 1/4* 21030S-40FM

*Rosca métrica para BSP e ISO 7-1
NOTA:  P2)

 ADVERTENCIA
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Cuerpo de broca T-A
Serie 3   |   Zanco con bridas   |   Rango de diámetro:  1.353” - 1.882” (34.36 mm - 47.80 mm)

L4L7

L1

D2

P1

L3

L2

Flauta helicoidal

Longitud

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

Intermedio 6-1/2 8-9/16 8-3/4 11-1/4 1-1/2 2-11/16 1/4 23030H-150F
Estándar 8-1/4 10-5/16 10-1/2 13 1-1/2 2-11/16 1/4 24030H-150F

Intermedio 165.1 217.5 222.3 287.5 40.0 70.0 1/4* 23030H-40FM
Estándar 209.6 261.9 266.7 331.9 40.0 70.0 1/4* 24030H-40FM

*Rosca métrica para BSP e ISO 7-1

A30:  74 - 81Llave en A30: 1

Accesorios de conexión
 

Tornillos para inserto Tornillos con sello de nylon Desarmador Desarmador con Torquímetro Consejos de reemplazo

 
Torque de ajuste 

admisible*

7514-IP20-1 7514N-IP20-1 8IP-20 - - 121.3 pulg.-lbs 
(1370 N-cm)

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

Los tornillos se venden de a 10
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L1

L4

L3

L2RCA

P2

MT

Cuerpo de broca T-A
Serie 3   |   Zanco cónico   |   Rango de diámetro:  1.353” - 1.882” (34.36 mm - 47.80 mm)

Flauta recta

Longitud

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L4 L3 L1 MT P2 RCA
Corto 4-3/4 6 8-1/8 12-9/16 #4 1/4 2T-4SR 22030S-004I
Corto 4-3/4 6 8-1/8 13-13/16 #5 1/4 2T-5SR 22030S-005I

Intermedio 6-1/2 7-3/4 9-7/8 14-5/16 #4 1/4 2T-4SR 23030S-004I
Estándar 8-1/4 9-1/2 11-5/8 16-1/16 #4 1/4 2T-4SR 24030S-004I
Estándar 8-1/4 9-1/2 11-5/8 17-5/16 #5 1/4 2T-5SR 24030S-005I

Extendido 13-3/4 15 17-1/8 21-9/16 #4 1/4 2T-4SR  25030S-004I
XL 22 22-1/4 25-3/8 29-13/16 #4 1/4 2T-4SR  27030S-004I

3XL 31 32-1/4 34-3/8 38-13/16 #4 1/4 2T-4SR  

Corto 120.6 152.4 206.4 319.1 #4** 1/4* 2T-4SRM 22030S-004M
Extendido 349.3 381.0 435.0 547.7 #4** 1/4* 2T-4SRM  25030S-004M

XL 558.8 590.6 644.6 757.2 #4** 1/4* 2T-4SRM  27030S-004M
3XL 787.4 819.2 873.2 985.8 #4** 1/4* 2T-4SRM  

*Rosca métrica para BSP e ISO 7-1

L1

L4

L3

L2RCA

P2

MT

Flauta helicoidal

Longitud

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L4 L3 L1 MT P2 RCA
Intermedio 165.1 196.9 250.9 363.6 #4** 1/4* 2T-4SRM 23030H-004M

Estándar 209.5 241.3 295.3 408.0 #4** 1/4* 2T-4SRM 24030H-004M

 Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A30: 146 para las guías de barrenado profundo en esta 
sección del catálogo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está 

A30:  74 - 81 A30:  85 & 110Llave en A30: 1

Accesorios de conexión
 

Tornillos para inserto Tornillos con sello de nylon Desarmador Desarmador con Torquímetro Consejos de reemplazo

 
Torque de ajuste 

admisible*

7514-IP20-1 7514N-IP20-1 8IP-20 - - 121.3 pulg.-lbs 
(1370 N-cm)

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

Los tornillos se venden de a 10

 ADVERTENCIA
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L1

L4L7

D2

L3

L2P1

Accesorios de conexión
 

Tornillos para inserto Tornillos con sello de nylon Desarmador Desarmador con Torquímetro Consejos de reemplazo

 
Torque de ajuste 

admisible*

7514-IP20-1 7514N-IP20-1 8IP-20 - - 121.3 pulg.-lbs 
(1370 N-cm)

Adaptador de refrigerante giratorio (RCA) y accesorios

ID OD L1

Rosca para 
vástago P1 

No. de 
parte

O-Rings del RCA

No. de parte del kit** Reemplazos
1-1/4 2-1/2 1-3/8 3/8-16 1/4  2T-4SR 2T1-4SR 2T1-4OR-10
1-3/4 3 1-3/8 3/8-16 1/4  2T-5SR 2T1-5SR 2T1-5OR-10

31.75 63.50 34.92 M10 x 1.50 1/4*  2T-4SRM 2T1-4SR 2T1-4OR-10
44.45 76.20 34.92 M10 x 1.50 1/4*  2T-5SRM 2T1-5SR 2T1-5OR-10

*Rosca para BSP e ISO 7-1

 Consulte la página A30: 110 para ensamblaje adecuado del RCA y para información sobre seguridad

Flauta recta

Longitud

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

Corto 4-3/4 6 6-3/16 10 1-1/4 4 1/4 22030S-125L
Corto 4-3/4 6 6-3/16 10 1-1/2 4 1/4 22030S-150L

Intermedio 6-1/2 7-3/4 7-15/16 11-3/4 1-1/2 4 1/4 23030S-150L
Estándar 8-1/4 9-1/2 9-11/16 13-1/2 1-1/4 4 1/4 24030S-125L
Estándar 8-1/4 9-1/2 9-11/16 13-1/2 1-1/2 4 1/4 24030S-150L

Extendido 13-3/4 15-3/16 15-3/16 19 1-1/4 4 1/4  25030S-125L
XL 22 23-7/16 23-7/16 27-1/4 1-1/2 4 1/4  27030S-150L

3XL 31 32-7/16 32-7/16 36-1/4 1-1/2 4 1/4  

Cuerpo de broca T-A
Serie 3   |   Zanco recto   |   Rango de diámetro:  1.353” - 1.882” (34.36 mm - 47.80 mm)

 Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A30: 146 para las guías de barrenado profundo en esta 
sección del catálogo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está 

A30:  74 - 81 A30:  82 - 85Llave en A30: 1

Accesorios de broca T-A
Serie 3   |   Adaptadores de refrigerante giratorios   |   Tornillos Torx® Plus

Los insertos se venden por separado
Los tornillos se venden en paquetes de 10
Los O-rings se venden en paquetes de 10

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

 ADVERTENCIA

L1

Rosca

P1

ID OD
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Insertos para brocas GEN2 T-A
Serie 4   |   HSS   |   Rango de diámetro:  1.850” - 2.570” (46.99 mm - 65.28 mm)

132°

D1

T1

Insertos de HSS  -  Súper cobalto

Inserto No. de parte

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 AM200® TiN

- 1.8898 48.00 5/16 454H-48 454T-48
1-29/32 1.9063 48.42 5/16

- 1.9291 49.00 5/16
1-15/16 1.9375 49.21 5/16 454H-0130 454T-0130

- 1.9685 50.00 5/16 454H-50 454T-50
1-31/32 1.9688 50.01 5/16 454H-0131 454T-0131

2 2.0000 50.80 5/16 454H-0200 454T-0200
- 2.0079 51.00 5/16 454H-51 454T-51

2-1/32 2.0313 51.59 5/16 454H-0201 454T-0201
2-3/64 2.0472 52.00 5/16 454H-52 454T-52
2-1/16 2.0625 52.39 5/16 454H-0202 454T-0202

- 2.0866 53.00 5/16 454H-53 454T-53
2-3/32 2.0938 53.18 5/16 454H-0203 454T-0203
2-1/8 2.1250 53.98 5/16 454H-0204 454T-0204
- 2.1260 54.00 5/16 454H-54 454T-54

2-5/32 2.1563 54.77 5/16 454H-0205 454T-0205
- 2.1654 55.00 5/16 454H-55 454T-55

2-3/16 2.1875 55.56 5/16 454H-0206 454T-0206
- 2.2047 56.00 5/16 454H-56 454T-56

2-7/32 2.2188 56.36 5/16 454H-0207 454T-0207
- 2.2441 57.00 5/16 454H-57 454T-57

2-1/4 2.2500 57.15 5/16 454H-0208 454T-0208
2-9/32 2.2813 57.94 5/16

- 2.2835 58.00 5/16 454H-58 454T-58
2-5/16 2.3125 58.74 5/16 454H-0210 454T-0210

- 2.3228 59.00 5/16
2-11/32 2.3438 59.53 5/16 454H-0211 454T-0211

- 2.3622 60.00 5/16 454H-60 454T-60
2-3/8 2.3750 60.33 5/16 454H-0212 454T-0212
- 2.4016 61.00 5/16 454H-61 454T-61

2-13/32 2.4063 61.12 5/16 454H-0213 454T-0213
2-7/16 2.4375 61.91 5/16 454H-0214 454T-0214

- 2.4409 62.00 5/16 454H-62 454T-62
2-15/32 2.4688 62.71 5/16 454H-0215 454T-0215

- 2.4803 63.00 5/16 454H-63 454T-63
2-1/2 2.5000 63.50 5/16 454H-0216 454T-0216
- 2.5197 64.00 5/16 454H-64 454T-64

2-17/32 2.5313 64.29 5/16 454H-0217 454T-0217
- 2.5591 65.00 5/16 454H-65 454T-65

2-9/16 2.5625 65.09 5/16 454H-0218 454T-0218

A30:  112 - 143 A30:  90 - 92 A30:  4 - 6Llave en A30: 1

HE, HI, HR, CR, SK, 
BR, CI, NC, WC

Los insertos se venden de a 1

Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario. 
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 454T-XXXX TiAlN = 454A-XXXX

TiCN = 454N-XXXX AM200® = 454H-XXXX
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Insertos GEN2 T-A
Serie 4   |   HSS   |   Rango de diámetro:  1.850” - 2.570” (46.99 mm - 65.28 mm)

132°

D1

T1

Insertos de HSS  -  HSS

Inserto No. de parte

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 TiN

- 1.8898 48.00 5/16 434T-48
1-29/32 1.9063 48.42 5/16

- 1.9291 49.00 5/16
1-15/16 1.9375 49.21 5/16 434T-0130

- 1.9685 50.00 5/16 434T-50
1-31/32 1.9688 50.01 5/16 434T-0131

2 2.0000 50.80 5/16 434T-0200
- 2.0079 51.00 5/16 434T-51

2-1/32 2.0313 51.59 5/16 434T-0201
2-3/64 2.0472 52.00 5/16 434T-52
2-1/16 2.0625 52.39 5/16 434T-0202

- 2.0866 53.00 5/16 434T-53
2-3/32 2.0938 53.18 5/16 434T-0203
2-1/8 2.1250 53.98 5/16 434T-0204
- 2.1260 54.00 5/16 434T-54

2-5/32 2.1563 54.77 5/16 434T-0205
- 2.1654 55.00 5/16 434T-55

2-3/16 2.1875 55.56 5/16 434T-0206
- 2.2047 56.00 5/16 434T-56

2-7/32 2.2188 56.36 5/16 434T-0207
- 2.2441 57.00 5/16 434T-57

2-1/4 2.2500 57.15 5/16 434T-0208
2-9/32 2.2813 57.94 5/16

- 2.2835 58.00 5/16 434T-58
2-5/16 2.3125 58.74 5/16 434T-0210

- 2.3228 59.00 5/16
2-11/32 2.3438 59.53 5/16 434T-0211

- 2.3622 60.00 5/16 434T-60
2-3/8 2.3750 60.33 5/16 434T-0212
- 2.4016 61.00 5/16 434T-61

2-13/32 2.4063 61.12 5/16 434T-0213
2-7/16 2.4375 61.91 5/16 434T-0214

- 2.4409 62.00 5/16 434T-62
2-15/32 2.4688 62.71 5/16 434T-0215

- 2.4803 63.00 5/16 434T-63
2-1/2 2.5000 63.50 5/16 434T-0216
- 2.5197 64.00 5/16 434T-64

2-17/32 2.5313 64.29 5/16 434T-0217
- 2.5591 65.00 5/16 434T-65

2-9/16 2.5625 65.09 5/16 434T-0218

4

A30:  112 - 143 A30:  90 - 92 A30:  4 - 6Llave en A30: 1

HE, HI, HR, CR, SK, 
BR, CI, NC, WC

Los insertos se venden de a 1

Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario. 
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 434T-XXXX TiAlN = 434A-XXXX

TiCN = 434N-XXXX AM200® = 434H-XXXX
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Insertos T-A originales
Serie 4   |   HSS   |   Rango de diámetro:  1.850” - 2.570” (46.99 mm - 65.28 mm)

132°

D1

T1

Insertos de HSS  -  Súper cobalto

Inserto No. de parte

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 TiN

- 1.8898 48.00 5/16 154T-48
1-29/32 1.9063 48.42 5/16

- 1.9291 49.00 5/16
1-15/16 1.9375 49.21 5/16 154T-0130

- 1.9685 50.00 5/16 154T-50
1-31/32 1.9688 50.01 5/16 154T-0131

2 2.0000 50.80 5/16 154T-0200
- 2.0079 51.00 5/16 154T-51

2-1/32 2.0313 51.59 5/16 154T-0201
2-3/64 2.0472 52.00 5/16 154T-52
2-1/16 2.0625 52.39 5/16 154T-0202

- 2.0866 53.00 5/16 154T-53
2-3/32 2.0938 53.18 5/16 154T-0203
2-1/8 2.1250 53.98 5/16 154T-0204
- 2.1260 54.00 5/16 154T-54

2-5/32 2.1563 54.77 5/16 154T-0205
- 2.1654 55.00 5/16 154T-55

2-3/16 2.1875 55.56 5/16 154T-0206
- 2.2047 56.00 5/16 154T-56

2-7/32 2.2188 56.36 5/16 154T-0207
- 2.2441 57.00 5/16 154T-57

2-1/4 2.2500 57.15 5/16 154T-0208
2-9/32 2.2813 57.94 5/16

- 2.2835 58.00 5/16 154T-58
2-5/16 2.3125 58.74 5/16 154T-0210

- 2.3228 59.00 5/16
2-11/32 2.3438 59.53 5/16 154T-0211

- 2.3622 60.00 5/16 154T-60
2-3/8 2.3750 60.33 5/16 154T-0212
- 2.4016 61.00 5/16 154T-61

2-13/32 2.4063 61.12 5/16 154T-0213
2-7/16 2.4375 61.91 5/16 154T-0214

- 2.4409 62.00 5/16 154T-62
2-15/32 2.4688 62.71 5/16 154T-0215

- 2.4803 63.00 5/16 154T-63
2-1/2 2.5000 63.50 5/16 154T-0216
- 2.5197 64.00 5/16 154T-64

2-17/32 2.5313 64.29 5/16 154T-0217
- 2.5591 65.00 5/16 154T-65

2-9/16 2.5625 65.09 5/16 154T-0218

A30:  112 - 143 A30:  90 - 92 A30:  4 - 6Llave en A30: 1

HI, HR, CR, SK, 
BR, CI, NC, WC, TC

Los insertos se venden de a 1

Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario. 
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 154T-XXXX TiAlN = 154A-XXXX

TiCN = 154N-XXXX AM200® = 154H-XXXX
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Fondo Plano

Insertos T-A originales
Serie 4   |   HSS   |   Rango de diámetro:  1.850” - 2.570” (46.99 mm - 65.28 mm)

D1

T1

132°180°

Insertos de HSS  -  Súper cobalto

Inserto No. de parte

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 TiN

- 1.8898 48.00 5/16 154T-48-FB
1-29/32 1.9063 48.42 5/16

- 1.9291 49.00 5/16
1-15/16 1.9375 49.21 5/16 154T-0130-FB

- 1.9685 50.00 5/16 154T-50-FB
1-31/32 1.9688 50.01 5/16 154T-0131-FB

2 2.0000 50.80 5/16 154T-0200-FB
- 2.0079 51.00 5/16 154T-51-FB

2-1/32 2.0313 51.59 5/16 154T-0201-FB
2-3/64 2.0472 52.00 5/16 154T-52-FB
2-1/16 2.0625 52.39 5/16 154T-0202-FB

- 2.0866 53.00 5/16 154T-53-FB
2-3/32 2.0938 53.18 5/16 154T-0203-FB
2-1/8 2.1250 53.98 5/16 154T-0204-FB
- 2.1260 54.00 5/16 154T-54-FB

2-5/32 2.1563 54.77 5/16 154T-0205-FB
- 2.1654 55.00 5/16 154T-55-FB

2-3/16 2.1875 55.56 5/16 154T-0206-FB
- 2.2047 56.00 5/16 154T-56-FB

2-7/32 2.2188 56.36 5/16 154T-0207-FB
- 2.2441 57.00 5/16 154T-57-FB

2-1/4 2.2500 57.15 5/16 154T-0208-FB
2-9/32 2.2813 57.94 5/16

- 2.2835 58.00 5/16 154T-58-FB
2-5/16 2.3125 58.74 5/16 154T-0210-FB

- 2.3228 59.00 5/16
2-11/32 2.3438 59.53 5/16 154T-0211-FB

- 2.3622 60.00 5/16 154T-60-FB
2-3/8 2.3750 60.33 5/16 154T-0212-FB
- 2.4016 61.00 5/16 154T-61-FB

2-13/32 2.4063 61.12 5/16 154T-0213-FB
2-7/16 2.4375 61.91 5/16 154T-0214-FB

- 2.4409 62.00 5/16 154T-62-FB
2-15/32 2.4688 62.71 5/16 154T-0215-FB

- 2.4803 63.00 5/16 154T-63-FB
2-1/2 2.5000 63.50 5/16 154T-0216-FB
- 2.5197 64.00 5/16 154T-64-FB

2-17/32 2.5313 64.29 5/16 154T-0217-FB
- 2.5591 65.00 5/16 154T-65-FB

2-9/16 2.5625 65.09 5/16 154T-0218-FB

4

A30:  112 - 143 A30:  90 - 92 A30:  4 - 6Llave en A30: 1

FN

Los insertos se venden de a 1

Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario. 
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 154T-XXXX TiAlN = 154A-XXXX

TiCN = 154N-XXXX AM200® = 154H-XXXX
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Portainsertos T-A
Serie 4   |   Zanco con bridas   |   Rango de diámetro: 1.850” - 2.570” (46.99 mm - 65.28 mm)

L1

L4L7

D2

L3

L2
P1

                                   Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A30: 146 para las guías de barrenado profundo en esta 
sección del catálogo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está 

 ADVERTENCIA

A30: 86 - 89Llave en A30: 1

L1

L4L7

D2

L3

L2
P1

Flauta helicoidal

Longitud

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

Estándar 9-1/8 11-1/16 11-1/4 13-3/4 1-1/2 2-11/16 1/4 24040H-150F

Estándar 231.8 281.0 285.8 351.0 40.0 70.0 1/4* 24040H-40FM

*Rosca métrica para BSP e ISO 7-1

Flauta recta

Longitud

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

Corto 5-1/8 7-1/6 7-1/4 9-3/4 1-1/2 2-11/16 1/4 22040S-150F
Estándar 9-1/8 11-1/16 11-1/4 13-3/4 1-1/2 2-11/16 1/4 24040S-150F

Corto 130.2 179.4 184.0 249.4 40.0 70.0 1/4* 22040S-40FM
Extendido 422.3 471.5 476.0 541.5 40.0 70.0 1/4*  25040S-40FM

XL 625.0 674.7 679.0 744.7 40.0 70.0 1/4*  27040S-40FM
3XL 879.0 928.7 933.0 998.7 40.0 70.0 1/4*  

*Rosca métrica para BSP e ISO 7-1

Accesorios de conexión

 

Tornillos para inserto
Tornillos con sello 

de nylon Desarmador
Desarmador con 

Torquímetro Consejos de reemplazo
Torque de ajuste 

 admisible*

7514-IP20-1 7514N-IP20-1 8IP-20 - - 121.3 pulg.-lbs 
(1370 N-cm)

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

Los tornillos se venden de a 10
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4

L1

L4

L3

L2
RCA

P2

MT

Cuerpo de broca T-A
Serie 4   |   Zanco cónico   |   Rango de diámetro: 1.850” - 2.570” (46.99 mm - 65.28 mm)

Flauta recta

Longitud

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L4 L3 L1 MT P2 RCA
Corto 5-1/8 6-1/2 8-5/8 13-1/16 #4 1/4 2T-4SR 22040S-004I
Corto 5-1/8 6-1/2 8-5/8 14-5/16 #5 1/4 2T-5SR 22040S-005I

Estándar 9-1/8 10-1/2 12-5/8 17-1/16 #4 1/4 2T-4SR 24040S-004I
Estándar 9-1/8 10-1/2 12-5/8 18-5/16 #5 1/4 2T-5SR 24040S-005I

Extendido 16-5/8 18 20-1/8 25-13/16 #5 1/4 2T-5SR  25040S-005I
XL 24-5/8 26 28-1/8 33-13/16 #5 1/4 2T-5SR  27040S-005I

3XL 34-5/8 36 38-1/8 43-13/16 #5 1/4 2T-5SR  

Corto 130.1 165.1 219.1 363.5 #5** 1/4* 2T-5SRM 22040S-005M
Extendido 422.3 457.2 511.2 655.6 #5** 1/4* 2T-5SRM  25040S-005M

XL 625.0 660.4 714.4 858.8 #5** 1/4* 2T-5SRM  27040S-005M
3XL 879.0 914.4 968.4 1112.8 #5** 1/4* 2T-5SRM  

*Rosca métrica para BSP e ISO 7-1

L1

L4

L3

L2
RCA

P2

MT

Flauta helicoidal

Longitud

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L4 L3 L1 MT P2 RCA
Estándar 231.8 266.7 320.7 465.1 #5** 1/4* 2T-5SRM 24040H-005M

*Rosca métrica para BSP e ISO 7-1

                                    Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A30: 146 para las guías de barrenado profundo en esta 
sección del catálogo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está 

 ADVERTENCIA

A30: 86 - 89 A30: 93 & 110Llave en A30: 1

Accesorios de conexión

 

Tornillos para inserto
Tornillos con sello 

de nylon Desarmador
Desarmador con 

Torquímetro Consejos de reemplazo
Torque de ajuste 

 admisible*

7514-IP20-1 7514N-IP20-1 8IP-20 - - 121.3 pulg.-lbs  
(1370 N-cm)

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

Los tornillos se venden de a 10
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4

L1

L4L7

D2

L3

L2P1

Flauta recta

Longitud

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

Corto 5-1/8 6-1/2 6-11/16 10-1/2 1-1/2 4 1/4 22040S-150L
Corto 5-1/8 6-1/2 6-11/16 10-1/2 1-3/4 4 1/4 22040S-175L

Estándar 9-1/8 10-1/2 10-11/16 14-1/2 1-1/2 4 1/4 24040S-150L
Estándar 9-1/8 10-1/2 10-11/16 14-1/2 1-3/4 4 1/4 24040S-175L

Extendido 16-5/8 18 18-3/16 22 1-1/2 4 1/4  25040S-150L
XL 24-5/8 26 26-3/16 30 1-1/2 4 1/4  27040S-150L

3XL 34-5/8 36 36-3/16 40 1-1/2 4 1/4  

Cuerpo de broca T-A
Serie 4   |   Zanco recto   |   Rango de diámetro: 1.850” - 2.570” (46.99 mm - 65.28 mm)

                                   Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A30: 146 para las guías de barrenado profundo en esta 
sección del catálogo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está 

 ADVERTENCIA

A30: 86 - 89Llave en A30: 1

Accesorios de conexión

 

Tornillos para inserto
Tornillos con sello 

de nylon Desarmador
Desarmador con 

Torquímetro Consejos de reemplazo
Torque de ajuste 

 admisible*

7514-IP20-1 7514N-IP20-1 8IP-20 - - 121.3 pulg.-lbs  
(1370 N-cm)

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

Los tornillos se venden de a 10
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4

Accesorios de conexión

Tornillos para inserto
Tornillos con sello 

de nylon Desarmador
Desarmador con 

Torquímetro Consejos de reemplazo
Torque de ajuste 

 admisible*

7514-IP20-1 7514N-IP20-1 8IP-20 - - 121.3 pulg.-lbs  
(1370 N-cm)

Adaptador de refrigerante giratorio (RCA) y accesorios

ID OD L1

Rosca para 
vástago P1 

No. de 
parte

O-Rings del RCA

No. de parte del kit** Reemplazos
1-1/4 2-1/2 1-3/8 3/8-16 1/4  2T-4SR 2T1-4SR 2T1-4OR-10
1-3/4 3 1-3/8 3/8-16 1/4  2T-5SR 2T1-5SR 2T1-5OR-10

31.75 63.50 34.92 M10 x 1.50 1/4*  2T-4SRM 2T1-4SR 2T1-4OR-10
44.45 76.20 34.92 M10 x 1.50 1/4*  2T-5SRM 2T1-5SR 2T1-5OR-10

*Rosca para BSP e ISO 7-1

 Consulte la página A30: 110 para ensamblaje adecuado del RCA y para información sobre seguridad

                                   Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A30: 146 para las guías de barrenado profundo en esta 
sección del catálogo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está 

 ADVERTENCIA

A30: 86 - 89 A30: 90 - 92Llave en A30: 1

Accesorios de broca T-A
Serie 4   |   Adaptadores de refrigerante giratorios   |   Tornillos Torx® Plus

Los insertos se venden por separado
Los tornillos se venden en paquetes de 10
Los O-rings se venden en paquetes de 10

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

L1

Rosca

P1

ID OD
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Insertos para brocas GEN2 T-A
Serie 5   |   HSS   |   Rango de diámetro: 2.456” - 3.000” (62.38 mm - 76.20 mm)

144°

D1

T1

Insertos de HSS - Súper cobalto   |   HSS

Inserto No. de parte de súper 
cobalto

 No. de parte de acero 
rápido

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 AM200® TiN

2-1/2 2.5000 63.50 7/16 455H-0216 435T-0216
- 2.5197 64.00 7/16 455H-64 435T-64

2-17/32 2.5313 64.29 7/16 455H-0217 435T-0217
2-9/16 2.5625 65.09 7/16 455H-0218 435T-0218

2-19/32 2.5938 65.88 7/16
- 2.5984 66.00 7/16 455H-66 435T-66

2-5/8 2.6250 66.68 7/16 455H-0220 435T-0220
2-21/32 2.6563 67.47 7/16 455H-0221 435T-0221

- 2.6772 68.00 7/16 455H-68 435T-68
2-11/16 2.6875 68.26 7/16 455H-0222 435T-0222
2-23/32 2.7188 69.05 7/16 455H-0223 435T-0223

2-3/4 2.7500 69.85 7/16 455H-0224 435T-0224
- 2.7559 70.00 7/16 455H-70 435T-70

2-25/32 2.7813 70.64 7/16 455H-0225 435T-0225
2-13/16 2.8125 71.44 7/16 455H-0226 435T-0226

- 2.8346 72.00 7/16 455H-72 435T-72
2-27/32 2.8438 72.23 7/16 455H-0227 435T-0227

2-7/8 2.8750 73.03 7/16 455H-0228 435T-0228
2-29/32 2.9063 73.82 7/16

- 2.9134 74.00 7/16 455H-74 435T-74
2-15/16 2.9375 74.41 7/16 455H-0230 435T-0230
2-31/32 2.9688 75.61 7/16 455H-0231 435T-0231

- 2.9921 76.00 7/16 455H-76 435T-76
3 3.0000 76.20 7/16 455H-0300 435T-0300

A30: 112 - 143 A30: 98 - 100 A30: 4 - 6Llave en A30: 1

HI, HR, CR, SK, 
BR, CI, NC, WC

Los insertos se venden de a 1

Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario. 
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 455T-XXXX TiAlN = 455A-XXXX

TiCN = 455N-XXXX AM200® = 455H-XXXX
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Insertos T-A originales
Serie 5   |   HSS   |   Rango de diámetro: 2.456” - 3.000” (62.38 mm - 76.20 mm)

144°

D1

T1

Insertos de HSS - Súper cobalto   |   HSS

Inserto No. de parte de súper 
cobalto*

 No. de parte de acero 
rápido

Equivalente 
 fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 TiN TiN

2-1/2 2.5000 63.50 7/16 155T-0216 135T-0216
- 2.5197 64.00 7/16 155T-64 135T-64

2-17/32 2.5313 64.29 7/16 155T-0217 135T-0217
2-9/16 2.5625 65.09 7/16 155T-0218 135T-0218

2-19/32 2.5938 65.88 7/16
- 2.5984 66.00 7/16 155T-66 135T-66

2-5/8 2.6250 66.68 7/16 155T-0220 135T-0220
2-21/32 2.6563 67.47 7/16 155T-0221 135T-0221

- 2.6772 68.00 7/16 155T-68 135T-68
2-11/16 2.6875 68.26 7/16 155T-0222 135T-0222
2-23/32 2.7188 69.05 7/16 155T-0223 135T-0223

2-3/4 2.7500 69.85 7/16 155T-0224 135T-0224
- 2.7559 70.00 7/16 155T-70 135T-70

2-25/32 2.7813 70.64 7/16 155T-0225 135T-0225
2-13/16 2.8125 71.44 7/16 155T-0226 135T-0226

- 2.8346 72.00 7/16 155T-72 135T-72
2-27/32 2.8438 72.23 7/16 155T-0227 135T-0227

2-7/8 2.8750 73.03 7/16 155T-0228 135T-0228
2-29/32 2.9063 73.82 7/16

- 2.9134 74.00 7/16 155T-74 135T-74
2-15/16 2.9375 74.41 7/16 155T-0230 135T-0230
2-31/32 2.9688 75.61 7/16 155T-0231 135T-0231

- 2.9921 76.00 7/16 155T-76 135T-76
3 3.0000 76.20 7/16 155T-0300 135T-0300

*Disponible como estándar que no está en existencia

5/6

A30: 112 - 143 A30: 98 - 100 A30: 4 - 6Llave en A30: 1

HI, HR, CR, SK, 
BR, CI, NC, WC, TC

Los insertos se venden de a 1

Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario. 
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 155T-XXXX TiAlN = 155A-XXXX

TiCN = 155N-XXXX AM200® = 155H-XXXX
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Insertos para brocas GEN2 T-A
Serie 6   |   HSS   |   Rango de diámetro: 3.001” - 3.507” (76.22 mm - 89.08 mm)

144°

D1

T1

Insertos de HSS - Súper cobalto   |   HSS

Inserto No. de parte de súper 
cobalto

 No. de parte de acero 
rápido

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 AM200® TiN

3-1/32 3.0313 76.99 7/16 456H-0301 436T-0301
3-1/16 3.0625 77.79 7/16 456H-0302 436T-0302

- 3.0709 78.00 7/16 456H-78 436T-78
3-3/32 3.0938 78.58 7/16 456H-0303 436T-0303
3-1/8 3.1250 79.38 7/16 456H-0304 436T-0304
- 3.1496 80.00 7/16 456H-80 436T-80

3-5/32 3.1563 80.17 7/16 456H-0305 436T-0305
3-3/16 3.1875 80.96 7/16 456H-0306 436T-0306
3-7/32 3.2188 81.76 7/16 456H-0307 436T-0307

- 3.2283 82.00 7/16 456H-82 436T-82
3-1/4 3.2500 82.55 7/16 456H-0308 436T-0308

3-9/32 3.2813 83.34 7/16
- 3.3071 84.00 7/16 456H-84 436T-84

3-5/16 3.3125 84.14 7/16 456H-0310 436T-0310
3-11/32 3.3438 84.93 7/16 456H-0311 436T-0311

3-3/8 3.3750 85.73 7/16 456H-0312 436T-0312
- 3.3858 86.00 7/16 456H-86 436T-86

3-13/32 3.4063 86.52 7/16 456H-0313 436T-0313
3-7/16 3.4375 87.31 7/16 456H-0314 436T-0314

- 3.4646 88.00 7/16 456H-88 436T-88
3-15/32 3.4688 88.11 7/16 456H-0315 436T-0315

3-1/2 3.5000 88.90 7/16 456H-0316 436T-0316

A30: 112 - 143 A30: 98 - 100 A30: 4 - 6Llave en A30: 1

HI, HR, CR, SK, 
BR, NC, WC

Los insertos se venden de a 1

Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario. 
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 456T-XXXX TiAlN = 456A-XXXX

TiCN = 456N-XXXX AM200® = 456H-XXXX

A

BARREN
ADO

B

BO
READO

C

RIM
ADO

D

BRU
Ñ

IDO

E

RO
SCADO

www.alliedmachine.com   |   1.330.343.4283   

X

ESPECIALES

BARRENADO   |   Sistema de barrenado con inserto reemplazable T-A®

A30:  96



Insertos T-A originales
Serie 6   |   HSS   |   Rango de diámetro: 3.001” - 3.507” (76.22 mm - 89.08 mm)

144°

D1

T1

Insertos de HSS - Súper cobalto   |   HSS

Inserto  No. de parte de súper 
cobalto*

 No. de parte de acero 
rápido

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 TiN TiN

3-1/32 3.0313 76.99 7/16 156T-0301 136T-0301
3-1/16 3.0625 77.79 7/16 156T-0302 136T-0302

- 3.0709 78.00 7/16 156T-78 136T-78
3-3/32 3.0938 78.58 7/16 156T-0303 136T-0303
3-1/8 3.1250 79.38 7/16 156T-0304 136T-0304
- 3.1496 80.00 7/16 156T-80 136T-80

3-5/32 3.1563 80.17 7/16 156T-0305 136T-0305
3-3/16 3.1875 80.96 7/16 156T-0306 136T-0306
3-7/32 3.2188 81.76 7/16 156T-0307 136T-0307

- 3.2283 82.00 7/16 156T-82 136T-82
3-1/4 3.2500 82.55 7/16 156T-0308 136T-0308

3-9/32 3.2813 83.34 7/16
- 3.3071 84.00 7/16 156T-84 136T-84

3-5/16 3.3125 84.14 7/16 156T-0310 136T-0310
3-11/32 3.3438 84.93 7/16 156T-0311 136T-0311

3-3/8 3.3750 85.73 7/16 156T-0312 136T-0312
- 3.3858 86.00 7/16 156T-86 136T-86

3-13/32 3.4063 86.52 7/16 156T-0313 136T-0313
3-7/16 3.4375 87.31 7/16 156T-0314 136T-0314

- 3.4646 88.00 7/16 156T-88 136T-88
3-15/32 3.4688 88.11 7/16 156T-0315 136T-0315

3-1/2 3.5000 88.90 7/16 156T-0316 136T-0316

*Disponible como estándar que no está en existencia

5/6

A30: 112 - 143 A30: 98 - 100 A30: 4 - 6Llave en A30: 1

HI, HR, CR, SK, 
BR, NC, WC, TC

Los insertos se venden de a 1

Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario. 
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 156T-XXXX TiAlN = 156A-XXXX

TiCN = 156N-XXXX AM200® = 156H-XXXX
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Portainsertos T-A
Serie 5   |   Zanco con brida   |   Rango de diámetro: 2.456” - 3.507” (62.38 mm - 89.08 mm)

L1

L4L7

D2

L3

L2
P1

                                   Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A30: 146 para las guías de barrenado profundo en esta 
sección del catálogo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está 

 ADVERTENCIA

A30: 94 - 97Llave en A30: 1

L1

L4L7

D2

L3

L2
P1

Flauta helicoidal

Longitud

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

Estándar 10-3/4 12-1/2 12-3/4 17-1/4 2 4-1/2 1/2 24050H-200F

Estándar 273 317.5 323.9 403.9 50.0 80.0 1/2* 24050H-50FM

*Rosca métrica para BSP e ISO 7-1

Flauta recta

Longitud

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

Corto 6-49/64 8-1/2 8-3/4 13-1/4 2 4-1/2 1/2 22050S-200F
Extendido 18-17/64 20 20-1/4 24-3/4 2 4-1/2 1/2  25050S-200F

Corto 172 215.9 222.3 302.3 50.0 80.0 1/2* 22050S-50FM
Extendido 464 508 514.4 594.4 50.0 80.0 1/2*  25050S-50FM

*Rosca métrica para BSP e ISO 7-1

5/6

Accesorios de conexión

 

Tornillos para inserto
Tornillos con sello 

de nylon Desarmador
Desarmador con 

Torquímetro Consejos de reemplazo

 
Torque de ajuste 

 admisible*

7619-IP25-1 - 8IP-25 - - 155.0 pulg.-lbs  
(1750 N-cm)

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

Los tornillos se venden de a 10
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                                   Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A30: 146 para las guías de barrenado profundo en esta 
sección del catálogo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está 

 ADVERTENCIA

L1

L4

L3

L2
RCA

P2

MT

Cuerpo de broca T-A
Serie 5   |   Zanco cónico   |   Rango de diámetro: 2.456” - 3.507” (62.38 mm - 89.08 mm)

Flauta recta

Longitud

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L4 L3 L1 MT P2 RCA
Corto 6-3/4 8-1/2 11-5/16 16-15/16 #5 1/2 2T-6SR 22050S-005I

Estándar 10-3/4 12-1/2 15-5/16 20-15/16 #5 1/2 2T-6SR 24050S-005I
Extendido 18-1/4 20 22-13/16 28-7/16 #5 1/2 2T-6SR  25050S-005I

XL 26 27-3/4 30-9/16 36-3/16 #5 1/2 2T-6SR  27050S-005I
3XL 35 36-3/4 39-9/16 45-3/16 #5 1/2 2T-6SR  

Corto 171.5 215.9 287.3 430.2 #5** 1/2* 2T-6SRM 22050S-005M
Extendido 463.6 508.0 579.4 722.3 #5** 1/2* 2T-6SRM  25050S-005M

XL 660.0 704.8 776.2 919.1 #5** 1/2* 2T-6SRM  27050S-005M
3XL 889.0 933.4 1004.8 1147.7 #5** 1/2* 2T-6SRM  

*Rosca métrica para BSP e ISO 7-1

L1

L4

L3

L2
RCA

P2

MT

Flauta helicoidal

Longitud

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L4 L3 L1 MT P2 RCA
Estándar 273.1 317.5 388.9 531.8 #5** 1/2* 2T-6SRM 24050H-005M

*Rosca métrica para BSP e ISO 7-1

A30: 94 - 97 A30: 101 & 110Llave en A30: 1

Accesorios de conexión

 

Tornillos para inserto
Tornillos con sello 

de nylon Desarmador
Desarmador con 

Torquímetro Consejos de reemplazo
Torque de ajuste 

 admisible*

7619-IP25-1 - 8IP-25 - - 155.0 pulg.-lbs  
(1750 N-cm)

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

Los tornillos se venden de a 10

www.alliedmachine.com   |   1.330.343.4283   

A

BARREN
ADO

B

BO
READO

C

RIM
ADO

D

BRU
Ñ

IDO

E

RO
SCADO

X

ESPECIALES
BARRENADO   |   Sistema de barrenado con inserto reemplazable T-A®

A30:  99



L1

L4L7

D2

L3

L2P1

Flauta recta

Longitud

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

Corto 6-3/4 8-1/2 8-3/4 12-1/2 2 4 1/2 22050S-200L
Estándar 10-3/4 12-1/2 12-3/4 16-1/2 2 4 1/2 24050S-200L

Extendido 18-1/4 20 20-1/4 24 2 4 1/2  25050S-200L
XL 26 27-3/4 28 31-3/4 2 4 1/2  27050S-200L

3XL 35 36-3/4 37 40-3/4 2 4 1/2  

Cuerpo de broca T-A
Serie 5   |   Zanco recto   |   Rango de diámetro: 2.456” - 3.507” (62.38 mm - 89.08 mm)
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                                   Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A30: 146 para las guías de barrenado profundo en esta 
sección del catálogo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está 

 ADVERTENCIA

A30: 94 - 97Llave en A30: 1

Accesorios de conexión

 

Tornillos para inserto
Tornillos con sello 

de nylon Desarmador
Desarmador con 

Torquímetro Consejos de reemplazo
Torque de ajuste 

 admisible*

7619-IP25-1 - 8IP-25 - - 155.0 pulg.-lbs 
(1750 N-cm)

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

Los tornillos se venden de a 10
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A30:  100



Accesorios de conexión

 

Tornillos para inserto
Tornillos con sello 

de nylon Desarmador
Desarmador con 

Torquímetro Consejos de reemplazo

 
Torque de ajuste 

 admisible*

7619-IP25-1 - 8IP-25 - - 155.0 pulg.-lbs  
(1750 N-cm)

Adaptador de refrigerante giratorio (RCA) y accesorios

ID OD L1

Rosca para 
vástago P1 

No. de 
parte

O-Rings del RCA

No. de parte del kit** Reemplazos
2-1/4 3-3/4 1-3/4 1/2-13 1/2  2T-6SR 2T1-6SR 2T1-6OR-10

57.15 95.27 44.45 M12 x 1.75 1/2*  2T-6SRM 2T1-6SR 2T1-6OR-10

*Rosca para BSP e ISO 7-1

 Consulte la página A30: 110 para ensamblaje adecuado del RCA y para información sobre seguridad

                                    Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A30: 146 para las guías de barrenado profundo en esta 
sección del catálogo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está 

 ADVERTENCIA

A30: 94 - 97 A30: 98 - 100Llave en A30: 1

Accesorios de broca T-A
Serie 5/6   |   Adaptadores de refrigerante giratorios   |   Tornillos Torx® Plus

5/6

Los insertos se venden por separado
Los tornillos se venden en paquetes de 10
Los O-rings se venden en paquetes de 10

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

L1

Rosca

P1

ID OD
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Insertos para brocas GEN2 T-A
Serie 7   |   HSS   |   Rango de diámetro: 3.508” - 4.000” (89.10 mm - 101.60 mm)

144°

D1

T1

Insertos de HSS - Súper cobalto   |   HSS

Inserto No. de parte de súper 
cobalto

 No. de parte de acero 
rápido

Equivalente 
 fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 AM200® TiN

3-17/32 3.5313 89.69 7/16 457H-0317 437T-0317
- 3.5433 90.00 7/16

3-9/16 3.5625 90.49 7/16 457H-0318 437T-0318
3-19/32 3.5938 91.28 7/16

- 3.6221 92.00 7/16
3-5/8 3.6250 92.08 7/16 457H-0320 437T-0320

3-21/32 3.6563 92.87 7/16 457H-0321 437T-0321
3-11/16 3.6875 93.66 7/16 457H-0322 437T-0322

- 3.7008 94.00 7/16
3-23/32 3.7188 94.46 7/16 457H-0323 437T-0323

3-3/4 3.7500 95.25 7/16 457H-0324 437T-0324
- 3.7795 96.00 7/16

3-25/32 3.7813 96.04 7/16 457H-0325 437T-0325
3-13/16 3.8125 96.84 7/16 457H-0326 437T-0326
3-27/32 3.8438 97.63 7/16 457H-0327 437T-0327

- 3.8583 98.00 7/16
3-7/8 3.8750 98.43 7/16 457H-0328 437T-0328

3-29/32 3.9063 99.22 7/16
- 3.9370 100.00 7/16 457H-100 437T-100

3-15/16 3.9375 100.01 7/16 457H-0330 437T-0330
3-31/32 3.9688 100.81 7/16 457H-0331 437T-0331

4 4.0000 101.60 7/16 457H-0400 437T-0400

A30: 112 - 143 A30: 106 - 108 A30: 4 - 6Llave en A30: 1

HI, HR, CR, SK, 
BR, NC, WC

Los insertos se venden de a 1

Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario. 
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 457T-XXXX TiAlN = 457A-XXXX

TiCN = 457N-XXXX AM200® = 457H-XXXX
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Insertos T-A originales
Serie 7   |   HSS   |   Rango de diámetro: 3.508” - 4.000” (89.10 mm - 101.60 mm)

144°

D1

T1

Insertos de HSS - Súper cobalto   |   HSS

Inserto  No. de parte de súper 
cobalto*

 No. de parte de acero 
rápido

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 TiN TiN

3-17/32 3.5313 89.69 7/16 157T-0317 137T-0317
- 3.5433 90.00 7/16

3-9/16 3.5625 90.49 7/16 157T-0318 137T-0318
3-19/32 3.5938 91.28 7/16

- 3.6221 92.00 7/16
3-5/8 3.6250 92.08 7/16 157T-0320 137T-0320

3-21/32 3.6563 92.87 7/16 157T-0321 137T-0321
3-11/16 3.6875 93.66 7/16 157T-0322 137T-0322

- 3.7008 94.00 7/16
3-23/32 3.7188 94.46 7/16 157T-0323 137T-0323

3-3/4 3.7500 95.25 7/16 157T-0324 137T-0324
- 3.7795 96.00 7/16

3-25/32 3.7813 96.04 7/16 157T-0325 137T-0325
3-13/16 3.8125 96.84 7/16 157T-0326 137T-0326
3-27/32 3.8438 97.63 7/16 157T-0327 137T-0327

- 3.8583 98.00 7/16
3-7/8 3.8750 98.43 7/16 157T-0328 137T-0328

3-29/32 3.9063 99.22 7/16
- 3.9370 100.00 7/16 157T-100 137T-100

3-15/16 3.9375 100.01 7/16 157T-0330 137T-0330
3-31/32 3.9688 100.81 7/16 157T-0331 137T-0331

4 4.0000 101.60 7/16 157T-0400 137T-0400

*Disponible como estándar que no está en existencia

7/8

A30: 112 - 143 A30: 106 - 108 A30: 4 - 6Llave en A30: 1

HI, HR, CR, SK, 
BR, NC, WC, TC

Los insertos se venden de a 1

Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario. 
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 157T-XXXX TiAlN = 157A-XXXX

TiCN = 157N-XXXX AM200® = 157H-XXXX
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Insertos para brocas GEN2 T-A
Serie 8   |   HSS   |   Rango de diámetro: 4.001” - 4.507” (101.63 mm - 114.48 mm)

144°

D1

T1

Insertos de HSS - Súper cobalto   |   HSS

Inserto No. de parte de súper 
cobalto

 No. de parte de acero 
rápido

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 AM200® TiN

4-1/64 4.0157 102.00 7/16 458H-102 438T-102
4-1/16 4.0625 103.19 7/16 458H-0402 438T-0402
4-3/32 4.0945 104.00 7/16 458H-104 438T-104
4-1/8 4.1250 104.75 7/16 458H-0404 438T-0404
- 4.1732 106.00 7/16 458H-106 438T-106

4-3/16 4.1875 106.36 7/16 458H-0406 438T-0406
4-1/4 4.2500 107.95 7/16 458H-0408 438T-0408
- 4.2520 108.00 7/16 458H-108 438T-108

4-5/16 4.3125 109.54 7/16 458H-0410 438T-0410
- 4.3307 110.00 7/16 458H-110 438T-110

4-3/8 4.3750 111.13 7/16 458H-0412 438T-0412
- 4.4094 112.00 7/16 458H-112 438T-112

4-7/16 4.4375 112.71 7/16 458H-0414 438T-0414
- 4.4882 114.00 7/16 458H-114 438T-114

4-1/2 4.5000 114.30 7/16 458H-0416 438T-0416

A30: 112 - 143 A30: 106 - 108 A30: 4 - 6Llave en A30: 1

HI, HR, CR, SK, 
BR, NC, WC

Los insertos se venden de a 1

Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario. 
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 458T-XXXX TiAlN = 458A-XXXX

TiCN = 458N-XXXX AM200® = 458H-XXXX
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Insertos T-A originales
Serie 8   |   HSS   |   Rango de diámetro: 4.001” - 4.507” (101.63 mm - 114.48 mm)

144°

D1

T1

Insertos de HSS - Súper cobalto   |   HSS

Inserto No. de parte de súper 
cobalto*

No. de parte de acero 
rápido

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 TiN TiN

4-1/64 4.0157 102.00 7/16 158T-102 138T-102
4-1/16 4.0625 103.19 7/16 158T-0402 138T-0402
4-3/32 4.0945 104.00 7/16 158T-104 138T-104
4-1/8 4.1250 104.75 7/16 158T-0404 138T-0404
- 4.1732 106.00 7/16 158T-106 138T-106

4-3/16 4.1875 106.36 7/16 158T-0406 138T-0406
4-1/4 4.2500 107.95 7/16 158T-0408 138T-0408
- 4.2520 108.00 7/16 158T-108 138T-108

4-5/16 4.3125 109.54 7/16 158T-0410 138T-0410
- 4.3307 110.00 7/16 158T-110 138T-110

4-3/8 4.3750 111.13 7/16 158T-0412 138T-0412
- 4.4094 112.00 7/16 158T-112 138T-112

4-7/16 4.4375 112.71 7/16 158T-0414 138T-0414
- 4.4882 114.00 7/16 158T-114 138T-114

4-1/2 4.5000 114.30 7/16 158T-0416 138T-0416

*Disponible como estándar que no está en existencia

7/8

A30: 112 - 143 A30: 106 - 108 A30: 4 - 6Llave en A30: 1

HI, HR, CR, SK, 
BR, NC, WC, TC

Los insertos se venden de a 1

Los recubrimientos que no se mencionan 
se pueden suministrar como productos 
estándar fuera de inventario. 
Se aplican tarifas de proceso.

TiN = 158T-XXXX TiAlN = 158A-XXXX

TiCN = 158N-XXXX AM200® = 158H-XXXX
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Portainsertos T-A
Serie 7   |   Zanco con brida   |   Rango de diámetro: 3.508” - 4.507” (89.10 mm - 101.60 mm)

L1

L4L7

D2

L3

L2

P1

                                   Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A30: 146 para las guías de barrenado profundo en esta 
sección del catálogo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está 

 ADVERTENCIA

A30: 102 - 105Llave en A30: 1

Flauta helicoidal

Longitud

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

Estándar 10-3/4 12-7/8 13-1/8 17-5/8 2 4-1/2 1/2 24070H-200F

Estándar 273 327 333.4 413.4 50.0 80.0 1/2* 24070H-50FM

*Rosca métrica para BSP e ISO 7-1

Flauta recta

Longitud

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

Corto 6-49/64 8-7/8 9-1/8 13-5/8 2 4-1/2 1/2 22070S-200F
Extendido 21-57/64 23-57/64 24-1/4 27-3/4 2 4-1/2 1/2  25070S-200F

Corto 172 225.4 231.8 311.8 50.0 80.0 1/2* 22070S-50FM
Extendido 556 606.9 616 696 50.0 80.0 1/2*  25070S-50FM

*Rosca métrica para BSP e ISO 7-1

7/8

Accesorios de conexión
 

Tornillos para inserto Tornillos con sello de nylon Desarmador Desarmador con Torquímetro Consejos de reemplazo

 
Torque de ajuste 

 admisible*

7619-IP25-1 - 8IP-25 - - 155.0 pulg.-lbs  
(1750 N-cm)

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

Los tornillos se venden de a 10

L1

L4L7

D2

L3

L2

P1
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                                   Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A30: 146 para las guías de barrenado profundo en esta 
sección del catálogo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está 

 ADVERTENCIA

L1

L4

L3

L2

RCA

P2

MT

Cuerpo de broca T-A
Serie 7   |   Zanco cónico   |   Rango de diámetro: 3.508” - 4.507” (89.10 mm - 101.60 mm)

Flauta recta

Longitud

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L4 L3 L1 MT P2 RCA
Corto 6-3/4 8-7/8 11-11/16 17-5/16 #5 1/2 2T-6SR 22070S-005I

Estándar 10-3/4 12-7/8 15-11/16 21-5/16 #5 1/2 2T-6SR 24070S-005I
Extendido 21-7/8 24 26-13/16 32-7/16 #5 1/2 2T-6SR  25070S-005I

XL 27 29-1/8 31-15/16 37-9/16 #5 1/2 2T-6SR  27070S-005I
3XL 37 39-1/8 41-5/16 47-9/16 #5 1/2 2T-6SR  

Corto 171.5 225.4 296.8 439.7 #5** 1/2* 2T-6SRM 22070S-005M
Extendido 555.6 609.6 681.1 823.9 #5** 1/2* 2T-6SRM  25070S-005M

XL 685.0 739.7 811.2 954.0 #5** 1/2* 2T-6SRM  27070S-005M
3XL 939.0 993.7 1065.2 1208.0 #5** 1/2* 2T-6SRM  

*Rosca métrica para BSP e ISO 7-1

L1

L4

L3

L2

RCA

P2

MT

Flauta helicoidal

Longitud

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L4 L3 L1 MT P2 RCA
Estándar 273.1 327.0 398.5 541.3 #5** 1/2* 2T-6SRM 24070H-005M

*Rosca métrica para BSP e ISO 7-1

A30: 102 - 105 A30: 109 & 110Llave en A30: 1

Accesorios de conexión
 

Tornillos para inserto Tornillos con sello de nylon Desarmador Desarmador con Torquímetro Consejos de reemplazo

 
Torque de ajuste 

 admisible*

7619-IP25-1 - 8IP-25 - - 155.0 pulg.-lbs  
(1750 N-cm)

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

Los tornillos se venden de a 10
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L1

L4L7

D2

L3

L2P1

Flauta recta

Longitud

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

Corto 6-3/4 8-7/8 9-1/8 13-7/8 3 5 1/2 22070S-300L
Estándar 10-3/4 12-7/8 13-1/8 17-7/8 3 5 1/2 24070S-300L

Extendido 21-7/8 24 24-1/4 29 3 5 1/2  25070S-300L
XL 27 29-1/8 29-3/8 34-1/8 3 5 1/2  27070S-300L

3XL 37 39-1/8 39-3/8 44-1/8 3 5 1/2  

Cuerpo de broca T-A
Serie 7   |   Zanco recto   |   Rango de diámetro: 3.508” - 4.507” (89.10 mm - 101.60 mm)

7/8

                                   Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A30: 146 para las guías de barrenado profundo en esta 
sección del catálogo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está 

 ADVERTENCIA

A30: 102 - 105Llave en A30: 1

Accesorios de conexión
 

Tornillos para inserto Tornillos con sello de nylon Desarmador Desarmador con Torquímetro Consejos de reemplazo

 
Torque de ajuste 

 admisible*

7619-IP25-1 - 8IP-25 - - 155.0 pulg.-lbs  
(1750 N-cm)

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

Los tornillos se venden de a 10
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Accesorios de conexión
 

Tornillos para inserto Tornillos con sello de nylon Desarmador Desarmador con Torquímetro Consejos de reemplazo

 
Torque de ajuste 

 admisible*

7619-IP25-1 - 8IP-25 - - 155.0 pulg.-lbs  
(1750 N-cm)

Adaptador de refrigerante giratorio (RCA) y accesorios

ID OD L1

Rosca para 
vástago P1 

No. de 
parte

O-Rings del RCA

No. de parte del kit** Reemplazos
2-1/4 3-3/4 1-3/4 1/2-13 1/2  2T-6SR 2T1-6SR 2T1-6OR-10

57.15 95.27 44.45 M12 x 1.75 1/2*  2T-6SRM 2T1-6SR 2T1-6OR-10

*Rosca para BSP e ISO 7-1

 Consulte la página A30: 110 para ensamblaje adecuado del RCA y para información sobre seguridad

                                   Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A30: 146 para las guías de barrenado profundo en esta 
sección del catálogo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está 

 ADVERTENCIA

A30: 102 - 105 A30: 106 - 108Llave en A30: 1

Accesorios de broca T-A
Serie 7/8   |   Adaptadores de refrigerante giratorios   |   Tornillos Torx® Plus

7/8

Los insertos se venden por separado
Los tornillos se venden en paquetes de 10
Los O-rings se venden en paquetes de 10

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

L1

Rosca

P1

ID OD
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Adaptadores de refrigerante giratorios (RCA)
Zanco de cono morse

Cuerpo de 
Broca Serie ID OD L1

Rosca para 
vástago P1 No. de parte

RPM máximas 
recomendadas

O-Rings del RCA
No. de parte 

del kit** Reemplazos
Y, Z, 0 3/4 1-3/4 7/8 5/16 - 18 1/8  2T-2SR 3500 2T1-2SR 2T1-2OR-10
1, 2 1 2-1/8 1-1/8 5/16 - 18 1/8  2T-3SR 2500 2T1-3SR 2T1-3OR-10

2, 3, 4 1-1/4 2-1/2 1-3/8 3/8 - 16 1/4  2T-4SR 2000 2T1-4SR 2T1-4OR-10
3, 4 1-3/4 3 1-3/8 3/8 - 16 1/4  2T-5SR 1500 2T1-5SR 2T1-5OR-10
5, 7 2-1/4 3-3/4 1-3/4 1/2 - 13 1/2  2T-6SR 1100 2T1-6SR 2T1-6OR-10

Y, Z, 0 19.05 44.45 22.23 M8 x 1.25 1/8*  2T-2SRM 3500 2T1-2SR 2T1-2OR-10
1, 2 25.40 53.97 28.57 M8 x 1.25 1/8*  2T-3SRM 2500 2T1-3SR 2T1-3OR-10

2, 3, 4 31.75 63.50 34.92 M10 x 1.50 1/4*  2T-4SRM 2000 2T1-4SR 2T1-4OR-10
3, 4 44.45 76.20 34.92 M10 x 1.50 1/4*  2T-5SRM 1500 2T1-5SR 2T1-5OR-10
5, 7 57.15 95.27 44.45 M12 x 1.75 1/2*  2T-6SRM 1100 2T1-6SR 2T1-6OR-10

*Rosca para BSP e ISO 7-1

NOTA: La presión máxima recomendad es de 600 PSI (42 Bar)
NOTA: Las recomendaciones anteriores corresponden a los refrigerantes a base de agua y aceite

Husillo

Manguera

Adaptador de manguera

Adaptador de refrigerante giratorio (RCA)

Arandela de empuje

Anillo de retención

Tirante ensamblado en el RCA

 ADVERTENCIA

Los O-rings se venden en paquetes de 10

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

L1

Rosca

P1

ID OD

A

BARREN
ADO

B

BO
READO

C

RIM
ADO

D

BRU
Ñ

IDO

E

RO
SCADO

www.alliedmachine.com   |   1.330.343.4283   

X

ESPECIALES

BARRENADO   |   Sistema de barrenado con inserto reemplazable T-A®

A30:  110



Serie de 
cuerpo 

de broca Rango D1 No. de parte No. de parte del inserto
Tornillo del 

inserto Desarmador
Tornillo de 

sujeción DesarmadorD4 L1

0 0.5118 - 0.6890 13/16 0.676 T-ACR-45-0 T-ACRI-45-B-C5A 7255-IP8-1 8IP-8 7375-IP9-1 8IP-9
1 0.6900 - 0.9600 1-3/64 51/64 T-ACR-45-1 T-ACRI-45-B-C5A 7255-IP8-1 8IP-8 7495-IP15-1 8IP-15

1.5 0.8540 - 0.9600 1-1/8 57/64 T-ACR-45-1.5 T-ACRI-45-B-C5A 7255-IP8-1 8IP-8 7495-IP15-1 8IP-15
2 0.9610 - 1.3800 1-9/16 1 T-ACR-45-2 T-ACRI-45-B-C5A 7255-IP8-1 8IP-8 7514-IP20-1 8IP-20

IMPORTANTE: 

Puntos destacados y otra información
• 
• 
• El corte con dos insertos brinda mayor tasa de penetración y mayor fuerza del inserto
• 
• Los insertos están disponibles solo en carburo C5 y recubrimiento de TiAlN
• Ideal para realizar poca producción o urgente que requiere una entrega rápida

L1

D4

45°

Los insertos se venden de a 2
Los tornillos se venden de a 10
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SFM Avance (IPR)  
de acuerdo al diámetro

ISO Material
Dureza
(BHN) Grado de HSS TiN AM200® 3/8 - 1/2 33/64 - 11/16

P

Acero de fácil mecanizado 100 - 150 HSS - acero rápido 200 325 0.008 0.012
1118, 1215, 12L14, etc. 150 - 200 HSS - acero rápido 180 300 0.007 0.011

200 - 250 HSS - acero rápido 160 280 0.006 0.010
Acero de bajo contenido de carbono 85 - 125 HSS - acero rápido 170 290 0.008 0.010
1010, 1020, 1025, 1522, 1144, etc. 125 - 175 HSS - acero rápido 160 275 0.007 0.010

175 - 225 HSS - acero rápido 150 260 0.006 0.009
225 - 275 HSS - acero rápido 140 240 0.005 0.009

Acero de medio carbono 125 - 175 HSS - acero rápido 160 275 0.007 0.010
1030, 1040, 1050, 1527, 1140, 1151, etc. 175 - 225 HSS - acero rápido 150 260 0.006 0.009

225 - 275 HSS - acero rápido 140 240 0.006 0.009
275 - 325 SC 130 225 0.005 0.008

Acero aleado 125 - 175 HSS - acero rápido 150 240 0.007 0.010
4140, 5140, 8640, etc. 175 - 225 HSS - acero rápido 140 225 0.006 0.009

225 - 275 HSS - acero rápido 130 210 0.006 0.009
275 - 325 SC 120 195 0.005 0.008
325 - 375 SC 110 180 0.004 0.007

Aleación de alta resistencia 225 - 300 SC 80 125 0.006 0.009
4340, 4330V, 300M, etc. 300 - 350 SC 60 100 0.005 0.008

350 - 400 SC 50 80 0.004 0.007
Acero estructural 100 - 150 HSS - acero rápido 140 235 0.008 0.011
A36, A285, A516, etc. 150 - 250 HSS - acero rápido 120 190 0.006 0.010

250 - 350 SC 100 160 0.005 0.009
Acero grado Herramienta 150 - 200 SC 80 125 0.004 0.007
H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, etc. 200 - 250 SC 60 105 0.004 0.007

S

Aleación de alta temperatura 140 - 220 SC 30 45 0.004 0.007
Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220 - 310 SC 25 40 0.004 0.006

140 - 220 SC 35 55 0.004 0.007
220 - 310 SC 30 50 0.003 0.006

Aleación aeroespacial 185 - 275 SC 75 110 0.006 0.008
S82 275 - 350 SC 60 100 0.005 0.007

M

Acero inoxidable Serie 400 185 - 275 SC 75 110 0.006 0.008
416, 420, etc. 275 - 350 SC 60 100 0.005 0.007
Acero inoxidable Serie 300 135 - 185 SC 75 110 0.003 0.007
304, 316, 17-4PH, etc. 185 - 275 SC 60 100 0.003 0.006
Acero inoxidable súper dúplex 135 - 185 SC 60 85 0.003 0.007

185 - 275 SC 50 70 0.003 0.006

H

Placa de desgaste 400 SC 45 70 0.003 0.006
Hardox, AR400, T-1, etc. 500 SC 35 45 0.002 0.005

600 - - - 0.004 0.006
Acero endurecido 300 - 400 SC 50 95 - -

400 - 500 SC 35 45 0.002 0.005

K

120 - 150 HSS - acero rápido 170 290 0.008 0.012
150 - 200 HSS - acero rápido 150 260 0.007 0.011
200 - 220 HSS - acero rápido 130 225 0.006 0.009
220 - 260 SC 110 190 0.005 0.008
260 - 320 SC 90 155 0.005 0.007

N

Aluminio fundido 30 HSS - acero rápido 600 - 0.009 0.015
180 HSS - acero rápido 300 - 0.008 0.013

Aluminio forjado 30 HSS - acero rápido 600 900 0.005 0.013
180 HSS - acero rápido 300 650 0.005 0.007

Bronce al aluminio 100 - 200 SC 170 270 0.006 0.009
200 - 250 SC 130 210 0.005 0.007

Latón 100 HSS - acero rápido 300 470 0.007 0.011
Cobre 60 SC 130 190 0.003 0.004

 Comuníquese con nuestro departamento de Ingeniería de aplicaciones para recibir asistencia al realizar el mecanizado de estos materiales

Datos recomendados de barrenado con GEN2 T-A   |   Imperial (pulgada)

IMPORTANTE: 
refrigerante para conocer los requisitos de refrigerante para operar a las velocidades y avances recomendados. La asistencia técnica de fábrica se encuentra disponible a través de 
nuestro departamento de Ingeniería de aplicaciones. Consulte los ejemplos de ajuste en la página siguiente.
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Avance (IPR) de acuerdo al diámetro

45/64 - 15/16 31/32 - 1-3/8 1-13/32 - 1-7/8
0.016 0.019 0.020 0.023 0.028
0.015 0.017 0.020 0.023 0.028
0.014 0.016 0.020 0.023 0.028
0.014 0.018 0.019 0.023 0.027
0.014 0.017 0.019 0.023 0.027
0.013 0.016 0.018 0.021 0.024
0.013 0.016 0.018 0.021 0.024
0.014 0.017 0.019 0.023 0.027
0.013 0.016 0.018 0.021 0.024
0.013 0.016 0.018 0.021 0.024
0.012 0.015 0.016 0.019 0.022
0.014 0.017 0.017 0.019 0.022
0.013 0.016 0.017 0.019 0.022
0.013 0.016 0.017 0.019 0.022
0.012 0.015 0.015 0.017 0.020
0.011 0.014 0.015 0.017 0.020
0.011 0.013 0.014 0.017 0.020
0.010 0.012 0.014 0.017 0.020
0.009 0.011 0.012 0.015 0.018
0.015 0.017 0.018 0.021 0.026
0.013 0.015 0.016 0.019 0.024
0.012 0.013 0.014 0.017 0.020
0.010 0.012 0.012 0.015 0.017
0.010 0.012 0.012 0.015 0.017

0.009 0.011 0.012 0.015 0.017
0.008 0.010 0.010 0.012 0.014
0.008 0.010 0.012 0.015 0.017
0.007 0.009 0.010 0.012 0.014
0.009 0.011 0.014 0.016 0.020
0.008 0.010 0.012 0.014 0.018

0.009 0.011 0.014 0.016 0.020
0.008 0.010 0.012 0.014 0.018
0.008 0.011 0.014 0.016 0.020
0.007 0.010 0.012 0.014 0.018
0.008 0.011 0.014 0.016 0.020
0.007 0.010 0.012 0.014 0.018

0.008 0.009 0.012 0.016 0.018
0.007 0.008 0.010 0.012 0.016
0.009 0.011 0.012 0.016 0.018

- - - - -
0.007 0.009 0.010 0.012 0.016

0.016 0.020 0.024 0.027 0.030
0.015 0.019 0.022 0.025 0.028
0.013 0.017 0.018 0.021 0.024
0.011 0.014 0.014 0.017 0.020
0.010 0.012 0.012 0.014 0.016

0.018 0.023 0.022 0.025 0.025
0.016 0.020 0.022 0.025 0.025
0.016 0.020 0.022 0.025 0.025
0.012 0.014 0.022 0.025 0.025
0.012 0.015 0.017 0.019 0.021
0.009 0.011 0.014 0.016 0.018
0.013 0.018 0.019 0.021 0.023
0.007 0.010 0.009 0.011 0.012

Ajuste de velocidad y avance en el barrenado profundo
 Longitud del cuerpo de broca

Extendido Largo Largo plus XL 3XL
Velocidad 0.90 0.85 0.80 0.80 0.75
Avance - 0.95 0.90 0.90 0.90

Ejemplo de velocidad y avance recomendados

Si la velocidad y avance recomendados es de 200 SFM 
y 0.008 IPR para un cuerpo de broca de longitud estándar, 
la velocidad y avance al usar un cuerpo de broca 3XL en la 
misma aplicación sería de 150 SFM y 0.007 IPR.

200 • 0.75 = 150 SFM 0.008 • 0.90 = 0.007 IPR

                                    La falla de las herramientas puede provocar lesiones graves. Lo que se debe evitar:

   -  No girar el portaherramientas a más de 50 RPM, a menos que esté conectado a la pieza de trabajo o al accesorio.
Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está disponible para sus 

 ADVERTENCIA

Fórmulas
1. RPM = (3.82 • SFM) / DIA

donde:
RPM = revoluciones por minuto (rev/min)
SFM = velocidad (pies/min)
DIA = diámetro de la broca (pulgadas)

2. IPM = RPM • IPR
donde:
IPM = pulgadas por minuto (pulg./min)
RPM = revoluciones por minuto (rev/min)
IPR = tasa de penetración (pulg./rev)

3. SFM = RPM • 0.262 • DIA
donde:
SFM = velocidad (pies/min)
RPM = revoluciones por minuto (rev/min)
DIA = diámetro de la broca (pulgadas)
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SFM Avance (IPR) de acuerdo al diámetro

ISO Material
Dureza
(BHN)

Grado de 
carburo AM300® 3/8 - 1/2 33/64 - 11/16 45/64 - 15/16 31/32 - 1-3/8

P

Acero de fácil mecanizado 100 - 150 C1 480 0.008 0.012 0.016 0.019
1118, 1215, 12L14, etc. 150 - 200 C1 415 0.007 0.011 0.015 0.017

200 - 250 C1 390 0.006 0.010 0.014 0.016
Acero de bajo contenido de carbono 85 - 125 C1 450 0.008 0.010 0.014 0.018
1010, 1020, 1025, 1522, 125 - 175 C1 390 0.007 0.010 0.014 0.017
1144, etc. 175 - 225 C1 355 0.006 0.009 0.013 0.016

225 - 275 C1 310 0.005 0.009 0.013 0.016
Acero de medio carbono 125 - 175 C1 390 0.007 0.010 0.014 0.017
1030, 1040, 1050, 1527, 175 - 225 C1 355 0.006 0.009 0.013 0.016
1140, 1151, etc. 225 - 275 C1 310 0.006 0.009 0.013 0.016

275 - 325 C1 265 0.005 0.008 0.012 0.015
Acero aleado 125 - 175 C1 375 0.007 0.010 0.014 0.017
4140, 5140, 8640, etc. 175 - 225 C1 345 0.006 0.009 0.013 0.016

225 - 275 C1 310 0.006 0.009 0.013 0.016
275 - 325 C1 285 0.005 0.008 0.012 0.015
325 - 375 C1 255 0.004 0.007 0.011 0.014

Aleación de alta resistencia 225 - 300 C1 230 0.006 0.009 0.011 0.013
4340, 4330V, 300M, etc. 300 - 350 C1 205 0.005 0.008 0.010 0.012

350 - 400 C1 185 0.004 0.007 0.009 0.011
Acero estructural 100 - 150 C1 355 0.008 0.011 0.015 0.017
A36, A285, A516, etc. 150 - 250 C1 285 0.006 0.010 0.013 0.015

250 - 350 C1 265 0.005 0.009 0.012 0.013
Acero grado Herramienta 150 - 200 C1 255 0.007 0.007 0.010 0.012
H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, etc. 200 - 250 C1 195 0.007 0.007 0.010 0.012

S

Aleación de alta temperatura 140 - 220 C2 120 0.004 0.007 0.009 0.011
Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220 - 310 C2 95 0.004 0.006 0.008 0.010

140 - 220 C2 140 0.004 0.007 0.008 0.011
220 - 310 C2 110 0.003 0.006 0.007 0.009

Aleación aeroespacial 185 - 275 C2 240 0.005 0.006 0.007 0.009
S82 275 - 350 C2 180 0.004 0.005 0.006 0.008

M

Acero inoxidable Serie 400 185 - 275 C2 240 0.007 0.009 0.012 0.014
416, 420, etc. 275 - 350 C2 180 0.006 0.008 0.011 0.012
Acero inoxidable Serie 300 135 - 185 C2 240 0.006 0.007 0.009 0.012
304, 316, 17-4PH, etc. 185 - 275 C2 180 0.005 0.006 0.008 0.009
Acero inoxidable súper dúplex 135 - 185 C2 125 0.005 0.007 0.008 0.010

185 - 275 C2 100 0.004 0.006 0.007 0.009

 Comuníquese con nuestro departamento de Ingeniería de aplicaciones para recibir asistencia al realizar el mecanizado de estos materiales

Datos recomendados de barrenado con GEN2 T-A   |   Imperial (pulgada)

IMPORTANTE: 
refrigerante para conocer los requisitos de refrigerante para operar a las velocidades y avances recomendados. La asistencia técnica de fábrica se encuentra disponible a través de 
nuestro departamento de Ingeniería de aplicaciones. Consulte los ejemplos de ajuste en la página siguiente.
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SFM Avance (IPR) de acuerdo al diámetro

ISO Material
Dureza
(BHN)

Grado de 
carburo AM300® 3/8 - 1/2 33/64 - 11/16 45/64 - 15/16 31/32 - 1-3/8

H

Placa de desgaste 400 C2 150 0.003 0.005 0.008 0.010
Hardox, AR400, T-1, etc. 500 C2 120 0.002 0.004 0.006 0.008

600 C2 100 0.001 0.003 0.005 0.006
Acero endurecido 300 - 400 C1 150 0.004 0.006 0.009 0.011

400 - 500 C1 120 0.003 0.005 0.008 0.010

K

120 - 150 C2 500 0.008 0.012 0.015 0.019
150 - 200 C2 480 0.007 0.011 0.013 0.017
200 - 220 C2 430 0.006 0.009 0.012 0.015
220 - 260 C2 370 0.005 0.008 0.011 0.013
260 - 320 C2 335 0.005 0.007 0.010 0.011

N

Aluminio fundido 30 C2 975 0.009 0.015 0.018 0.023
180 C2 730 0.008 0.013 0.016 0.020

Aluminio forjado 30 C2 1385 0.005 0.013 0.016 0.020
180 C2 975 0.005 0.007 0.012 0.014

Bronce al aluminio 100 - 200 C2 360 0.006 0.009 0.012 0.015
200 - 250 C2 300 0.005 0.007 0.009 0.011

Latón 100 C2 650 0.007 0.011 0.013 0.018
Cobre 60 C2 420 0.003 0.004 0.007 0.010

 Comuníquese con nuestro departamento de Ingeniería de aplicaciones para recibir asistencia al realizar el mecanizado de estos materiales

                                    La falla de las herramientas puede provocar lesiones graves. Lo que se debe evitar:

   -  No girar el portaherramientas a más de 50 RPM, a menos que esté conectado a la pieza de trabajo o al accesorio.
Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está disponible para sus 

 ADVERTENCIA

Ajuste de velocidad y avance en el barrenado profundo
 Longitud del cuerpo de broca

Extendido Largo Largo plus XL 3XL
Velocidad 0.90 0.85 0.80 0.80 0.75
Avance - 0.95 0.90 0.90 0.90

Ejemplo de velocidad y avance recomendados

Si la velocidad y avance recomendados es de 200 SFM y 0.008 IPR para 
un cuerpo de broca de longitud estándar, la velocidad y avance al usar un 
cuerpo de broca 3XL en la misma aplicación sería de 150 SFM y 0.007 IPR.

200 • 0.75 = 150 SFM 0.008 • 0.90 = 0.007 IPR

Fórmulas
1. RPM = (3.82 • SFM) / DIA 2. IPM = RPM • IPR 3. SFM = RPM • 0.262 • DIA

donde: donde: donde:
RPM = revoluciones por minuto (rev/min) IPM = pulgadas por minuto (pulg./min) SFM = velocidad (pies/min)
SFM = velocidad (pies/min) RPM = revoluciones por minuto (rev/min) RPM = revoluciones por minuto (rev/min)
DIA = diámetro de la broca (pulgadas) IPR = tasa de penetración (pulg./rev) DIA = diámetro de la broca (pulgadas)
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SFM Avance (IPR) de acuerdo al 
diámetro

ISO Material
Dureza
(BHN) Grado de HSS TiN TiAlN TiCN 3/8 - 1/2 33/64 - 11/16

P

Acero de fácil mecanizado 100 - 150 HSS - acero rápido 200 280 260 0.007 0.010
1118, 1215, 12L14, etc. 150 - 200 HSS - acero rápido 180 260 235 0.007 0.010

200 - 250 HSS - acero rápido 160 240 210 0.006 0.010
Acero de bajo contenido de carbono 85 - 125 HSS - acero rápido 170 250 220 0.006 0.009
1010, 1020, 1025, 1522, 1144, etc. 125 - 175 HSS - acero rápido 160 240 210 0.006 0.009

175 - 225 HSS - acero rápido 150 225 195 0.005 0.008
225 - 275 HSS - acero rápido 140 210 180 0.005 0.008

Acero de medio carbono 125 - 175 HSS - acero rápido 160 240 210 0.006 0.009
1030, 1040, 1050, 1527, 1140, 1151, etc. 175 - 225 HSS - acero rápido 150 225 195 0.005 0.008

225 - 275 HSS - acero rápido 140 210 180 0.005 0.008
275 - 325 SC, PC 130 195 170 0.004 0.007

Acero aleado 125 - 175 HSS - acero rápido 150 210 195 0.006 0.008
4140, 5140, 8640, etc. 175 - 225 HSS - acero rápido 140 195 180 0.005 0.008

225 - 275 HSS - acero rápido 130 180 170 0.005 0.007
275 - 325 SC, PC 120 170 155 0.004 0.006
325 - 375 SC, PC 110 155 145 0.003 0.006

Aleación de alta resistencia 225 - 300 SC, PC 80 110 100 0.005 0.007
4340, 4330V, 300M, etc. 300 - 350 SC, PC 60 85 80 0.004 0.007

350 - 400 PC 50 70 65 0.003 0.006
Acero estructural 100 - 150 HSS - acero rápido 140 200 180 0.006 0.010
A36, A285, A516, etc. 150 - 250 HSS - acero rápido 120 170 155 0.005 0.009

250 - 350 SC, PC 100 140 130 0.003 0.008
Acero grado Herramienta 150 - 200 SC 80 110 105 0.004 0.006
H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, etc. 200 - 250 SC, PC 60 90 85 0.004 0.006

S

Aleación de alta temperatura 140 - 220 SC, PC 30 40 35 0.003 0.007
Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220 - 310 PC 25 35 30 0.003 0.006

140 - 220 SC, PC 35 50 45 0.003 0.007
220 - 310 PC 30 45 35 0.003 0.006

Aleación aeroespacial 185 - 275 SC, PC 75 105 95 0.006 0.008
S82 275 - 350 SC, PC 60 90 80 0.005 0.007

M

Acero inoxidable Serie 400 185 - 275 SC, PC 75 105 95 0.009 0.010
416, 420, etc. 275 - 350 SC, PC 60 90 80 0.008 0.009
Acero inoxidable Serie 300 135 - 185 SC, PC 75 105 95 0.007 0.007
304, 316, 17-4PH, etc. 185 - 275 SC, PC 60 90 80 0.006 0.006
Acero inoxidable súper dúplex 135 - 185 SC, PC 60 80 70 0.005 0.005

185 - 275 SC, PC 50 65 60 0.004 0.005

H

Placa de desgaste 400 SC, PC 45 70 55 0.003 0.006
Hardox, AR400, T-1, etc. 500 PC 35 45 40 0.002 0.005

600 N/C - - - - -
Acero endurecido 300 - 400 PC 50 95 70 0.003 0.006

400 - 500 PC 35 45 40 0.002 0.005

K

120 - 150 HSS - acero rápido 170 250 220 0.007 0.012
150 - 200 HSS - acero rápido 150 225 195 0.006 0.011
200 - 220 HSS - acero rápido 130 195 170 0.006 0.009
220 - 260 SC, PC 110 165 145 0.005 0.007
260 - 320 SC, PC 90 135 120 0.004 0.006

N

Aluminio fundido 30 HSS - acero rápido 600 850 750 0.008 0.013
180 HSS - acero rápido 300 450 400 0.008 0.013

Aluminio forjado 30 HSS - acero rápido 600 850 750 0.004 0.006
180 HSS - acero rápido 300 450 400 0.008 0.013

Bronce al aluminio 100 - 200 SC 170 250 220 0.006 0.011
200 - 250 SC 130 190 170 0.005 0.007

Latón 100 HSS - acero rápido 300 445 400 0.007 0.012
Cobre 60 SC 130 165 150 0.002 0.003

 Comuníquese con nuestro departamento de Ingeniería de aplicaciones para recibir asistencia al realizar el mecanizado de estos materiales

Datos recomendados de barrenado con T-A original   |   Imperial (pulgada)

IMPORTANTE: 
refrigerante para conocer los requisitos de refrigerante para operar a las velocidades y avances recomendados. La asistencia técnica de fábrica se encuentra disponible a través de 
nuestro departamento de Ingeniería de aplicaciones. Consulte los ejemplos de ajuste en la página siguiente.
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Avance (IPR) de acuerdo al diámetro

45/64 - 15/16 31/32 - 1-3/8 1-13/32 - 1-7/8
0.013 0.016 0.020 0.023 0.028
0.013 0.016 0.020 0.023 0.028
0.013 0.016 0.020 0.023 0.028
0.012 0.015 0.019 0.023 0.027
0.012 0.015 0.019 0.023 0.027
0.010 0.014 0.018 0.021 0.024
0.010 0.014 0.018 0.021 0.024
0.012 0.015 0.019 0.023 0.027
0.010 0.014 0.018 0.021 0.024
0.010 0.014 0.018 0.021 0.024
0.009 0.012 0.016 0.019 0.022
0.010 0.014 0.017 0.019 0.022
0.010 0.014 0.017 0.019 0.022
0.010 0.014 0.017 0.019 0.022
0.009 0.012 0.015 0.017 0.020
0.009 0.012 0.015 0.017 0.020
0.009 0.010 0.014 0.017 0.020
0.009 0.010 0.014 0.017 0.020
0.008 0.009 0.012 0.015 0.018
0.012 0.014 0.018 0.021 0.026
0.010 0.012 0.016 0.019 0.024
0.009 0.010 0.014 0.017 0.020
0.008 0.010 0.012 0.015 0.017
0.008 0.010 0.012 0.015 0.017

0.008 0.010 0.012 0.015 -
0.007 0.008 0.010 0.012 -
0.008 0.010 0.012 0.015 -
0.007 0.008 0.010 0.012 -
0.009 0.010 0.014 0.016 0.020
0.008 0.008 0.012 0.014 0.018

0.011 0.012 0.013 0.014 0.015
0.010 0.011 0.012 0.013 0.014
0.008 0.008 0.009 0.009 0.010
0.007 0.007 0.008 0.008 0.009
0.006 0.006 0.007 0.008 0.008
0.005 0.006 0.006 0.007 0.007

0.008 0.009 0.012 0.016 0.018
0.007 0.008 0.010 0.012 0.016
- - - - -

0.008 0.009 0.012 0.016 0.018
0.007 0.008 0.010 0.012 0.016

0.016 0.020 0.024 0.027 0.030
0.014 0.018 0.022 0.025 0.028
0.012 0.016 0.018 0.021 0.024
0.009 0.012 0.014 0.017 0.020
0.007 0.009 0.012 0.014 0.016

0.016 0.020 0.022 0.025 0.025
0.016 0.018 0.022 0.025 0.025
0.010 0.012 0.022 0.025 0.025
0.016 0.018 0.022 0.025 0.025
0.014 0.018 0.022 0.026 0.028
0.009 0.012 0.014 0.017 0.020
0.016 0.020 0.024 0.028 0.030
0.006 0.008 0.012 0.014 0.016

Ajuste de velocidad y avance en el barrenado profundo
 Longitud del cuerpo de broca

Extendido Largo Largo plus XL 3XL
Velocidad 0.90 0.85 0.80 0.80 0.75
Avance - 0.95 0.90 0.90 0.90

Ejemplo de velocidad y avance recomendados

Si la velocidad y avance recomendados es de 200 SFM y 0.008 IPR 
para un cuerpo de broca de longitud estándar, la velocidad 
y avance al usar un cuerpo de broca 3XL en la misma aplicación 
sería de 150 SFM y 0.007 IPR.

200 • 0.75 = 150 SFM 0.008 • 0.90 = 0.007 IPR

                                    La falla de las herramientas puede provocar lesiones graves. Lo que se debe evitar:

   -  No girar el portaherramientas a más de 50 RPM, a menos que esté conectado a la pieza de trabajo o al accesorio.
Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está disponible para sus 

 ADVERTENCIA

Fórmulas
1. RPM = (3.82 • SFM) / DIA

donde:
RPM = revoluciones por minuto (rev/min)
SFM = velocidad (pies/min)
DIA = diámetro de la broca (pulgadas)

2. IPM = RPM • IPR
donde:
IPM = pulgadas por minuto (pulg./min)
RPM = revoluciones por minuto (rev/min)
IPR = tasa de penetración (pulg./rev)

3. SFM = RPM • 0.262 • DIA
donde:
SFM = velocidad (pies/min)
RPM = revoluciones por minuto (rev/min)
DIA = diámetro de la broca (pulgadas)
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SFM Avance (IPR) de acuerdo al diámetro

ISO Material
Dureza
(BHN)

Grado de 
carburo TiN TiAlN TiCN 3/8 - 1/2 33/64 - 11/16 45/64 - 15/16 31/32 - 1-3/8 1-13/32 - 1-7/8

P

Acero de fácil mecanizado 100 - 150 C5 320 420 375 0.008 0.012 0.015 0.018 0.021
1118, 1215, 12L14, etc. 150 - 200 C5 280 360 325 0.007 0.011 0.014 0.016 0.019

200 - 250 C5 260 340 295 0.006 0.010 0.013 0.015 0.017
Acero de bajo contenido  
de carbono 85 - 125 C5 300 390 360 0.008 0.010 0.013 0.017 0.019

1010, 1020, 1025, 1522, 125 - 175 C5 260 340 295 0.007 0.010 0.013 0.016 0.018
1144, etc. 175 - 225 C5 240 310 270 0.006 0.009 0.012 0.015 0.017

225 - 275 C5 210 270 245 0.005 0.009 0.012 0.015 0.017
Acero de medio carbono 125 - 175 C5 260 340 295 0.007 0.010 0.013 0.016 0.018
1030, 1040, 1050, 1527, 175 - 225 C5 240 310 275 0.006 0.009 0.012 0.015 0.017
1140, 1151, etc. 225 - 275 C5 210 270 235 0.006 0.009 0.012 0.015 0.017

275 - 325 C5 180 230 205 0.005 0.008 0.011 0.014 0.016
Acero aleado 125 - 175 C5 250 325 285 0.007 0.010 0.013 0.016 0.018
4140, 5140, 8640, etc. 175 - 225 C5 230 300 260 0.006 0.009 0.012 0.015 0.017

225 - 275 C5 210 270 235 0.006 0.009 0.012 0.015 0.017
275 - 325 C5 200 250 225 0.005 0.008 0.011 0.014 0.016
325 - 375 C5 170 220 195 0.004 0.007 0.010 0.013 0.015

Aleación de alta resistencia 225 - 300 C5 160 200 180 0.006 0.009 0.010 0.012 0.015
4340, 4330V, 300M, etc. 300 - 350 C5 140 180 160 0.005 0.008 0.009 0.011 0.014

350 - 400 C5 120 160 140 0.004 0.007 0.008 0.010 0.012
Acero estructural 100 - 150 C5 240 310 275 0.008 0.011 0.014 0.016 0.018
A36, A285, A516, etc. 150 - 250 C5 200 250 225 0.006 0.010 0.012 0.014 0.016

250 - 350 C5 180 230 205 0.005 0.009 0.011 0.012 0.014
Acero grado Herramienta 150 - 200 C5 160 220 190 0.004 0.007 0.009 0.011 0.013
H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, etc. 200 - 250 C5 120 170 145 0.004 0.007 0.009 0.011 0.013

S

Aleación de alta temperatura 140 - 220 C2 80 105 90 0.004 0.007 0.009 0.011 0.013
Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220 - 310 C2 60 85 70 0.004 0.006 0.008 0.010 0.012

140 - 220 C2 100 125 105 0.004 0.007 0.009 0.011 0.013
220 - 310 C2 80 110 90 0.004 0.006 0.008 0.010 0.012

Aleación aeroespacial 185 - 275 C2 160 210 185 0.007 0.006 0.011 0.014 0.016
S82 275 - 350 C2 120 160 140 0.006 0.008 0.010 0.012 0.014

M

Acero inoxidable Serie 400 185 - 275 C2 160 210 185 0.007 0.008 0.011 0.014 0.016
416, 420, etc. 275 - 350 C2 120 160 140 0.006 0.007 0.010 0.012 0.014
Acero inoxidable Serie 300 135 - 185 C2 160 210 185 0.005 0.007 0.009 0.010 0.012
304, 316, 17-4PH, etc. 185 - 275 C2 120 160 140 0.004 0.006 0.008 0.009 0.010
Acero inoxidable súper dúplex 135 - 185 C2 80 110 95 0.004 0.007 0.008 0.009 0.011

185 - 275 C2 60 80 70 0.003 0.006 0.007 0.008 0.009

 Comuníquese con nuestro departamento de Ingeniería de aplicaciones para recibir asistencia al realizar el mecanizado de estos materiales

Datos recomendados de barrenado con T-A original   |   Imperial (pulgadas)

IMPORTANTE: 
refrigerante para conocer los requisitos de refrigerante para operar a las velocidades y avances recomendados. La asistencia técnica de fábrica se encuentra disponible a través de 
nuestro departamento de Ingeniería de aplicaciones. Consulte los ejemplos de ajuste en la página siguiente.
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SFM Avance (IPR) de acuerdo al diámetro

ISO Material
Dureza
(BHN)

Grado de 
carburo TiN TiAlN TiCN 3/8 - 1/2 33/64 - 11/16 45/64 - 15/16 31/32 - 1-3/8 1-13/32 - 1-7/8

H

Placa de desgaste 400 C5 75 115 100 0.003 0.006 0.008 0.010 0.012
Hardox, AR400, T-1, etc. 500 C5 50 85 70 0.002 0.005 0.006 0.008 0.010

600 C5 35 75 55 0.001 0.004 0.005 0.006 0.008
Acero endurecido 300 - 400 C5 110 140 130 0.004 0.006 0.009 0.011 0.013

400 - 500 C5 65 85 75 0.003 0.005 0.008 0.009 0.011

K

Nodular, gris 120 - 150 C2, C3 320 460 415 0.008 0.012 0.015 0.019 0.023
150 - 200 C2, C3 270 400 335 0.007 0.011 0.013 0.017 0.021
200 - 220 C2, C3 240 360 305 0.006 0.009 0.012 0.015 0.018
220 - 260 C2, C3 210 310 260 0.005 0.008 0.011 0.013 0.015
260 - 320 C2, C3 180 270 225 0.005 0.007 0.010 0.011 0.013

N

Aluminio fundido 30 C2 1200 1500 1330 0.010 0.013 0.018 0.020 0.022
180 C2 800 1000 900 0.009 0.013 0.016 0.018 0.020

Aluminio forjado 30 C2 1200 1500 1330 0.004 0.006 0.010 0.012 0.014
180 C2 800 1000 900 0.008 0.013 0.014 0.018 0.020

Bronce al aluminio 100 - 200 C2 275 360 325 0.005 0.008 0.010 0.014 0.017
200 - 250 C2 210 305 260 0.004 0.007 0.007 0.010 0.013

Latón 100 C2 425 600 520 0.006 0.009 0.011 0.015 0.018
Cobre 60 C2 260 390 325 0.002 0.003 0.004 0.006 0.010

 Comuníquese con nuestro departamento de Ingeniería de aplicaciones para recibir asistencia al realizar el mecanizado de estos materiales

                                    La falla de las herramientas puede provocar lesiones graves. Lo que se debe evitar:

   -  No girar el portaherramientas a más de 50 RPM, a menos que esté conectado a la pieza de trabajo o al accesorio.
Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está disponible para sus 

 ADVERTENCIA

Ajuste de velocidad y avance en el barrenado profundo
 Longitud del cuerpo de broca

Extendido Largo Largo plus XL 3XL
Velocidad 0.90 0.85 0.80 0.80 0.75
Avance - 0.95 0.90 0.90 0.90

Ejemplo de velocidad y avance recomendados

Si la velocidad y avance recomendados es de 200 SFM y 0.008 IPR para 
un cuerpo de broca de longitud estándar, la velocidad y avance al usar un 
cuerpo de broca 3XL en la misma aplicación sería de 150 SFM y 0.007 IPR.

200 • 0.75 = 150 SFM 0.008 • 0.90 = 0.007 IPR

Fórmulas
1. RPM = (3.82 • SFM) / DIA 2. IPM = RPM • IPR 3. SFM = RPM • 0.262 • DIA

donde: donde: donde:
RPM = revoluciones por minuto (rev/min) IPM = pulgadas por minuto (pulg./min) SFM = velocidad (pies/min)
SFM = velocidad (pies/min) RPM = revoluciones por minuto (rev/min) RPM = revoluciones por minuto (rev/min)
DIA = diámetro de la broca (pulgadas) IPR = tasa de penetración (pulg./rev) DIA = diámetro de la broca (pulgadas)
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ISO Material

SFM

Dureza
(BHN) Grado de HSS TiN TiAlN TiCN AM200®

P

Acero de fácil mecanizado 100 - 150 HSS - acero rápido 170 250 230 290
1118, 1215, 12L14, etc. 150 - 200 HSS - acero rápido 155 230 205 265

200 - 250 HSS - acero rápido 140 210 185 245
Acero de bajo contenido de carbono 85 - 125 HSS - acero rápido 150 220 195 255
1010, 1020, 1025, 1522, 1144, etc. 125 - 175 HSS - acero rápido 140 210 185 245

175 - 225 HSS - acero rápido 130 195 175 225
225 - 275 HSS - acero rápido 120 185 155 215

Acero de medio carbono 125 - 175 HSS - acero rápido 140 210 185 245
1030, 1040, 1050, 1527, 1140, 1151, etc. 175 - 225 HSS - acero rápido 130 195 175 225

225 - 275 HSS - acero rápido 120 185 155 215
275 - 325 SC 110 175 150 205

Acero aleado 125 - 175 HSS - acero rápido 130 185 175 215
4140, 5140, 8640, etc. 175 - 225 HSS - acero rápido 120 175 155 205

225 - 275 HSS - acero rápido 110 155 145 180
275 - 325 SC 105 145 135 170
325 - 375 SC 95 135 125 155

Aleación de alta resistencia 225 - 300 SC 70 95 85 110
4340, 4330V, 300M, etc. 300 - 350 SC 50 75 70 90

350 - 400 SC 45 65 60 75
Acero estructural 100 - 150 HSS - acero rápido 120 170 155 195
A36, A285, A516, etc. 150 - 250 HSS - acero rápido 105 145 135 170

250 - 350 SC 85 120 110 140
Acero grado Herramienta 150 - 200 SC 70 95 90 110
H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, etc. 200 - 250 SC 50 80 75 95

S

Aleación de alta temperatura 140 - 220 SC 25 35 30 40
Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220 - 310 SC 20 30 25 35

140 - 220 SC 35 45 40 50
220 - 310 SC 26 40 35 45

Aleación aeroespacial 185 - 275 SC 65 90 85 110
S82 275 - 350 SC 50 80 70 90

M

Acero inoxidable Serie 400 185 - 275 SC 65 90 85 110
416, 420, etc. 275 - 350 SC 50 80 70 90
Acero inoxidable Serie 300 135 - 185 SC 65 90 85 110
304, 316, 17-4PH, etc. 185 - 275 SC 50 80 70 90
Acero inoxidable súper dúplex 135 - 185 SC 65 90 85 110

185 - 275 SC 50 80 70 90

H

Placa de desgaste 400 SC - - - -
Hardox, AR400, T-1, etc. 500 SC - - - -

600 N/C - - - -
Acero endurecido 300 - 400 SC 45 65 60 80

400 - 500 SC 25 40 35 45

K

120 - 150 HSS - acero rápido 150 220 195 255
150 - 200 HSS - acero rápido 130 195 175 225
200 - 220 HSS - acero rápido 110 175 150 205
220 - 260 SC 95 150 125 175
260 - 320 SC 80 120 105 140

N

Aluminio fundido 30 HSS - acero rápido 520 750 650 -
180 HSS - acero rápido 260 400 350 -

Aluminio forjado 30 HSS - acero rápido 520 750 650 850
180 HSS - acero rápido 260 400 350 450

Bronce al aluminio 100 - 200 SC 130 190 175 230
200 - 250 SC 95 150 125 165

Latón 100 HSS - acero rápido 150 220 190 250
Cobre 60 SC 115 150 130 170

 Comuníquese con nuestro departamento de Ingeniería de aplicaciones para recibir asistencia al realizar el mecanizado de estos materiales

Datos recomendados de barrenado con T-A original   |   Imperial (pulgada)
Inserto de HSS    |       Geometría de fondo plano

IMPORTANTE: 
refrigerante para conocer los requisitos de refrigerante para operar a las velocidades y avances recomendados. La asistencia técnica de fábrica se encuentra disponible a través de 
nuestro departamento de Ingeniería de aplicaciones. Consulte los ejemplos de ajuste en la página siguiente.
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Avance (IPR) de acuerdo al diámetro

3/8 - 1/2
33/64 - 
11/16

45/64 - 
15/16

31/32 - 
1-3/8

1-13/32 - 
1-7/8

0.006 0.009 0.011 0.014 0.016 0.018
0.006 0.009 0.011 0.014 0.016 0.018
0.005 0.009 0.011 0.014 0.015 0.017

0.005 0.008 0.010 0.013 0.015 0.017
0.005 0.008 0.010 0.013 0.015 0.016
0.004 0.007 0.009 0.012 0.014 0.016
0.004 0.007 0.009 0.012 0.014 0.015

0.005 0.008 0.010 0.013 0.015 0.018
0.004 0.007 0.009 0.012 0.014 0.017
0.004 0.007 0.009 0.012 0.014 0.017
0.004 0.006 0.008 0.010 0.013 0.015
0.005 0.007 0.009 0.012 0.013 0.016
0.004 0.007 0.009 0.012 0.013 0.016
0.004 0.006 0.009 0.012 0.013 0.016
0.004 0.005 0.008 0.010 0.012 0.015
0.003 0.005 0.008 0.010 0.012 0.014

0.004 0.006 0.008 0.009 0.010 0.012
0.003 0.006 0.008 0.009 0.010 0.012
0.003 0.005 0.007 0.008 0.009 0.011
0.005 0.009 0.010 0.012 0.015 0.017
0.004 0.008 0.009 0.010 0.013 0.016
0.004 0.007 0.008 0.009 0.012 0.015

0.004 0.005 0.007 0.009 0.010 0.012
0.004 0.005 0.007 0.009 0.009 0.011

0.003 0.006 0.007 0.009 0.010 0.012
0.003 0.005 0.006 0.007 0.008 0.010
0.003 0.006 0.007 0.009 0.010 0.012
0.003 0.005 0.006 0.007 0.008 0.010
0.005 0.007 0.008 0.010 0.012 0.015
0.004 0.006 0.007 0.009 0.010 0.012

0.005 0.007 0.008 0.010 0.012 0.014
0.004 0.006 0.007 0.009 0.010 0.011
0.005 0.007 0.008 0.010 0.012 0.014
0.004 0.006 0.007 0.009 0.010 0.011
0.005 0.007 0.008 0.010 0.012 0.014
0.004 0.006 0.007 0.009 0.010 0.011

- - - - - -
- - - - - -
- - - - - -

0.003 0.005 0.007 0.008 0.011 0.015
0.002 0.004 0.006 0.007 0.009 0.011

0.007 0.012 0.016 0.020 0.024 0.027
0.006 0.011 0.014 0.018 0.022 0.025
0.006 0.009 0.012 0.016 0.018 0.021
0.005 0.007 0.009 0.012 0.014 0.017
0.004 0.006 0.007 0.009 0.012 0.014

0.007 0.011 0.014 0.017 0.018 0.019
0.007 0.011 0.014 0.016 0.017 0.019
0.007 0.011 0.014 0.017 0.018 0.019
0.007 0.011 0.014 0.016 0.017 0.019
0.005 0.009 0.012 0.016 0.020 0.024
0.004 0.006 0.008 0.010 0.012 0.015
0.006 0.010 0.014 0.017 0.021 0.025

0.002 0.003 0.006 0.008 0.010 0.014

Ajuste de velocidad y avance en el barrenado profundo
 Longitud del cuerpo de broca

Extendido Largo Largo plus XL 3XL
Velocidad 0.90 0.85 0.80 0.80 0.75
Avance - 0.95 0.90 0.90 0.90

Ejemplo de velocidad y avance recomendados

Si la velocidad y avance recomendados es de 200 SFM 
y 0.008 IPR para un cuerpo de broca de longitud estándar, la 
velocidad y avance al usar un cuerpo de broca 3XL en la misma 
aplicación sería de 150 SFM y 0.007 IPR.

200 • 0.75 = 150 SFM 0.008 • 0.90 = 0.007 IPR

                                   La falla de las herramientas puede provocar lesiones graves. Lo que se debe evitar:

   -  No girar el portaherramientas a más de 50 RPM, a menos que esté conectado a la pieza de trabajo o al accesorio.
Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está disponible para sus 

 ADVERTENCIA

Fórmulas
1. RPM = (3.82 • SFM) / DIA

donde:
RPM = revoluciones por minuto (rev/min)
SFM = velocidad (pies/min)
DIA = diámetro de la broca (pulgadas)

2. IPM = RPM • IPR
donde:
IPM = pulgadas por minuto (pulg./min)
RPM = revoluciones por minuto (rev/min)
IPR = tasa de penetración (pulg./rev)

3. SFM = RPM • 0.262 • DIA
donde:
SFM = velocidad (pies/min)
RPM = revoluciones por minuto (rev/min)
DIA = diámetro de la broca (pulgadas)
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SFM Avance (IPR) de acuerdo al diámetro

ISO Material
Dureza
(BHN)

Grado 
de 

carburo TiN TiAlN TiCN AM200® 3/8 - 1/2
33/64 - 
11/16

45/64 - 
15/16

13/32 - 
1-7/8

P

Acero de fácil mecanizado 100 - 150 C2 270 380 325 425 0.007 0.010 0.013 0.015
1118, 1215, 12L14, etc. 150 - 200 C2 240 320 280 375 0.006 0.009 0.012 0.014

200 - 250 C2 220 300 260 350 0.005 0.009 0.011 0.013
Acero de bajo contenido 
de carbono 85 - 125 C2 260 345 315 410 0.007 0.009 0.011 0.014

1010, 1020, 1025, 1522, 125 - 175 C2 220 300 260 350 0.006 0.009 0.011 0.014
1144, etc. 175 - 225 C2 200 280 235 320 0.005 0.008 0.010 0.013

225 - 275 C2 180 240 215 285 0.004 0.008 0.010 0.013
Acero de medio carbono 125 - 175 C2 220 300 260 350 0.006 0.009 0.011 0.014
1030, 1040, 1050, 1527, 175 - 225 C2 200 280 240 320 0.005 0.008 0.010 0.013
1140, 1151, etc. 225 - 275 C2 180 240 210 285 0.005 0.008 0.010 0.013

275 - 325 C2 150 210 180 240 0.004 0.007 0.009 0.012
Acero aleado 125 - 175 C2 215 290 250 340 0.006 0.009 0.011 0.014
4140, 5140, 8640, etc. 175 - 225 C2 200 270 230 320 0.005 0.008 0.010 0.013

225 - 275 C2 180 230 205 290 0.005 0.008 0.010 0.013
275 - 325 C2 175 215 190 280 0.004 0.007 0.009 0.012
325 - 375 C2 145 190 170 230 0.003 0.006 0.009 0.011

Aleación de alta resistencia 225 - 300 C2 140 170 160 220 0.005 0.008 0.009 0.010
4340, 4330V, 300M, etc. 300 - 350 C2 120 160 140 190 0.004 0.007 0.008 0.009

350 - 400 C2 100 145 120 160 0.003 0.006 0.007 0.009
Acero estructural 100 - 150 C2 205 265 240 325 0.007 0.009 0.012 0.014
A36, A285, A516, etc. 150 - 250 C2 170 215 200 270 0.005 0.009 0.010 0.012

250 - 350 C2 155 200 180 240 0.004 0.008 0.009 0.010
Acero grado Herramienta 150 - 200 C2 140 190 160 220 0.003 0.006 0.008 0.009
H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, etc. 200 - 250 C2 100 150 120 160 0.003 0.006 0.008 0.009

S

Aleación de alta temperatura 140 - 220 C2 70 90 80 110 0.003 0.006 0.008 0.009
Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220 - 310 C2 50 70 60 80 0.003 0.005 0.007 0.009

140 - 220 C2 85 110 90 130 0.003 0.005 0.006 0.008
220 - 310 C2 70 95 80 100 0.003 0.004 0.005 0.007

Aleación aeroespacial 185 - 275 C2 140 120 165 130 0.006 0.006 0.010 0.012
S82 275 - 350 C2 110 90 125 105 0.005 0.005 0.009 0.010

M

Acero inoxidable Serie 400 185 - 275 C2 140 180 165 210 0.006 0.008 0.010 0.012
416, 420, etc. 275 - 350 C2 110 140 125 160 0.005 0.007 0.009 0.010
Acero inoxidable Serie 300 135 - 185 C2 90 120 110 130 0.005 0.007 0.008 0.010
304, 316, 17-4PH, etc. 185 - 275 C2 70 90 80 105 0.004 0.006 0.007 0.009
Acero inoxidable súper dúplex 135 - 185 C2 70 95 85 110 0.004 0.006 0.007 0.008

185 - 275 C2 55 70 60 85 0.003 0.005 0.006 0.007

 Comuníquese con nuestro departamento de Ingeniería de aplicaciones para recibir asistencia al realizar el mecanizado de estos materiales

Datos recomendados de barrenado con T-A original   |   Imperial (pulgadas)

IMPORTANTE: 
refrigerante para conocer los requisitos de refrigerante para operar a las velocidades y avances recomendados. La asistencia técnica de fábrica se encuentra disponible a través 
de nuestro departamento de Ingeniería de aplicaciones. Consulte los ejemplos de ajuste en la página siguiente.

Inserto de carburo    |       Geometría de fondo plano
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SFM Avance (IPR) de acuerdo al diámetro

ISO Material
Dureza
(BHN)

Grado 
de 

carburo TiN TiAlN TiCN AM200® 3/8 - 1/2
33/64 - 
11/16

45/64 - 
15/16

13/32 - 
1-7/8

H

Placa de desgaste 400 C2 65 100 85 130 0.003 0.004 0.006 0.008
Hardox, AR400, T-1, etc. 500 C2 45 75 60 100 0.002 0.003 0.005 0.006

600 C2 35 65 45 80 0.001 0.002 0.004 0.005
Acero endurecido 300 - 400 C2 100 125 110 135 0.004 0.006 0.007 0.009

400 - 500 C2 60 75 65 110 0.003 0.005 0.006 0.007

K

Nodular, gris 120 - 150 C2 270 405 360 450 0.007 0.010 0.013 0.016
150 - 200 C2 230 350 290 390 0.006 0.009 0.011 0.014
200 - 220 C2 200 320 260 350 0.005 0.008 0.010 0.013
220 - 260 C2 180 270 220 300 0.004 0.007 0.009 0.011
260 - 320 C2 160 240 200 265 0.004 0.006 0.009 0.009

N

Aluminio fundido 30 C2 520 750 650 - 0.009 0.013 0.016 0.017
180 C2 260 400 350 - 0.008 0.012 0.014 0.015

Aluminio forjado 30 C2 950 1200 1070 1270 0.005 0.007 0.009 0.010
180 C2 630 800 715 850 0.004 0.006 0.008 0.009

Bronce al aluminio 100 - 200 C2 240 310 280 340 0.004 0.006 0.008 0.011
200 - 250 C2 180 265 220 285 0.003 0.005 0.006 0.008

Latón 100 C2 370 520 450 600 0.005 0.006 0.008 0.012
Cobre 60 C2 220 345 280 380 0.002 0.002 0.003 0.005

 Comuníquese con nuestro departamento de Ingeniería de aplicaciones para recibir asistencia al realizar el mecanizado de estos materiales

                                   La falla de las herramientas puede provocar lesiones graves. Lo que se debe evitar:

   -  No girar el portaherramientas a más de 50 RPM, a menos que esté conectado a la pieza de trabajo o al accesorio.
Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está disponible para sus 

 ADVERTENCIA

Ajuste de velocidad y avance en el barrenado profundo
 Longitud del cuerpo de broca

Extendido Largo Largo plus XL 3XL
Velocidad 0.90 0.85 0.80 0.80 0.75
Avance - 0.95 0.90 0.90 0.90

Ejemplo de velocidad y avance recomendados

Si la velocidad y avance recomendados es de 200 SFM y 0.008 IPR para 
un cuerpo de broca de longitud estándar, la velocidad y avance al usar un 
cuerpo de broca 3XL en la misma aplicación sería de 150 SFM y 0.007 IPR.

200 • 0.75 = 150 SFM 0.008 • 0.90 = 0.007 IPR

Fórmulas
1. RPM = (3.82 • SFM) / DIA 2. IPM = RPM • IPR 3. SFM = RPM • 0.262 • DIA

donde: donde: donde:
RPM = revoluciones por minuto (rev/min) IPM = pulgadas por minuto (pulg./min) SFM = velocidad (pies/min)
SFM = velocidad (pies/min) RPM = revoluciones por minuto (rev/min) RPM = revoluciones por minuto (rev/min)
DIA = diámetro de la broca (pulgadas) IPR = tasa de penetración (pulg./rev) DIA = diámetro de la broca (pulgadas)

www.alliedmachine.com   |   1.330.343.4283   
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Material
Grado de 
carburo

SFM Avance (IPR) de acuerdo al diámetro

Recubrimiento 
de diamante 3/8 - 1/2 33/64 - 11/16 45/64 - 15/16 31/32 - 1-3/8

Com
puestos de m

atriz de polím
ero

Carbono (duro) N2 1000 - 1500 0.004 - 0.006 0.008 - 0.010 0.010 - 0.012 0.012 - 0.014

Fibra de carbono N2 1000 - 1500 0.004 - 0.006 0.008 - 0.010 0.010 - 0.012 0.012 - 0.014

de vidrio N2 1000 - 1500 0.004 - 0.006 0.008 - 0.010 0.010 - 0.012 0.012 - 0.014

Fibra de vidrio N2 1000 - 1500 0.004 - 0.006 0.008 - 0.010 0.010 - 0.012 0.012 - 0.014

N2 1000 - 1500 0.004 - 0.006 0.008 - 0.010 0.010 - 0.012 0.012 - 0.014

N2 250 - 1000 0.004 - 0.006 0.008 - 0.010 0.010 - 0.012 0.012 - 0.014

Resina epoxi N2 250 - 1000 0.004 - 0.006 0.008 - 0.010 0.010 - 0.012 0.012 - 0.014

Resina de bismaleimida N2 250 - 1000 0.004 - 0.006 0.008 - 0.010 0.010 - 0.012 0.012 - 0.014

Resina de poliéster N2 250 - 1000 0.004 - 0.006 0.008 - 0.010 0.010 - 0.012 0.012 - 0.014

Resina fenólica N2 250 - 1000 0.004 - 0.006 0.008 - 0.010 0.010 - 0.012 0.012 - 0.014

Hule N2 250 - 1000 0.004 - 0.006 0.008 - 0.010 0.010 - 0.012 0.012 - 0.014

Com
puestos de m

atriz de m
etal

Aluminio N2 1000 0.008 0.013 0.016 0.020

Si < 10 % N2 1000 0.008 0.013 0.016 0.020

10 % < Si < 15 % N2 850 - 1000 0.008 0.013 0.016 0.020

15 % < SI < 20 % N2 650 - 850 0.008 0.013 0.016 0.020

20 % < Si < 25 % N2 500 - 650 0.008 0.013 0.016 0.020

25 % < Si N2 200 - 500 0.008 0.013 0.016 0.020

Latón N2 250 - 500 0.008 0.013 0.016 0.020

Bronce N2 250 - 500 0.008 0.013 0.016 0.020

Cobre N2 100 - 250 0.004 - 0.006 0.008 - 0.010 0.010 - 0.012 0.012 - 0.014

Aleaciones de cobre N2 100 - 250 0.004 - 0.006 0.008 - 0.010 0.010 - 0.012 0.012 - 0.014

Aleaciones de plomo N2 100 - 250 0.004 - 0.006 0.008 - 0.010 0.010 - 0.012 0.012 - 0.014

Aleaciones de magnesio N2 100 - 250 0.004 - 0.006 0.008 - 0.010 0.010 - 0.012 0.012 - 0.014

Metales preciosos N2 100 - 250 0.004 - 0.006 0.008 - 0.010 0.010 - 0.012 0.012 - 0.014

Com
puestos 

de m
atriz 

cerám
ica

Carburo (verde) N2 50 - 250 0.004 - 0.006 0.008 - 0.010 0.010 - 0.012 0.012 - 0.014

Cerámica (verde) N2 50 - 250 0.004 - 0.006 0.008 - 0.010 0.010 - 0.012 0.012 - 0.014

Cerámica (presinterizada) N2 50 - 250 0.004 - 0.006 0.008 - 0.010 0.010 - 0.012 0.012 - 0.014

Datos recomendados de barrenado con T-A original   |   Imperial (pulgadas)
Insertos de carburo   |   Recubrimiento de diamante

IMPORTANTE: 
refrigerante para conocer los requisitos de refrigerante para operar a las velocidades y avances recomendados. La asistencia técnica de fábrica se encuentra disponible a través 
de nuestro departamento de Ingeniería de aplicaciones. Consulte los ejemplos de ajuste en la página siguiente.

                                    La falla de las herramientas puede provocar lesiones graves. Lo que se debe evitar:

   -  No girar el portaherramientas a más de 50 RPM, a menos que esté conectado a la pieza de trabajo o al accesorio.
Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está disponible para sus 

 ADVERTENCIA

Ajuste de velocidad y avance en el barrenado profundo
 Longitud del cuerpo de broca

Extendido Largo Largo plus XL 3XL
Velocidad 0.90 0.85 0.80 0.80 0.75
Avance - 0.95 0.90 0.90 0.90

Ejemplo de velocidad y avance recomendados

Si la velocidad y avance recomendados es de 200 SFM y 0.008 IPR para 
un cuerpo de broca de longitud estándar, la velocidad y avance al usar un 
cuerpo de broca 3XL en la misma aplicación sería de 150 SFM y 0.007 IPR.

200 • 0.75 = 150 SFM 0.008 • 0.90 = 0.007 IPR

A

BARREN
ADO

B

BO
READO

C

RIM
ADO

D

BRU
Ñ

IDO

E

RO
SCADO

www.alliedmachine.com   |   1.330.343.4283   

X

ESPECIALES

BARRENADO   |   Sistema de barrenado con inserto reemplazable T-A®

A30:  124



Tamaño del 
machuelo

Tamaño del 
machuelo

Equivalente 
decimal

* % teórico 
de rosca

Sobredi-
mensión 

promedio 
probable

Tamaño 
probable 

del agujero

** % 
probable 
de rosca

7/16 - 20 W 0.3860 79 % 0.003" 0.3890" 75 %
7/16 - 20 25/64" 0.3906 72 % 0.003" 0.3936" 68 %
1/2 - 13 10.5 mm 0.4134 87 % 0.003" 0.4164" 84 %
1/2 - 13 27/64" 0.4219 78 % 0.003" 0.4249" 75 %
1/2 - 13 7/16" 0.4375 63 % 0.003" 0.4405" 60 %
1/2 - 20 29/64" 0.4531 72 % 0.003" 0.4561" 68 %

9/16 - 12 15/32" 0.4688 87 % 0.003" 0.4718" 84 %
9/16 - 12 12.0 mm 0.4724 72 % 0.003" 0.4874" 69 %
9/16 - 12 31/64" 0.4844 83 % 0.003" 0.4754" 80 %
9/16 - 18 1/2" 0.5000" 87 % 0.003" 0.5030" 82 %
9/16 - 18 13.0 mm 0.5118" 70 % 0.003" 0.5148" 66 %
9/16 - 18 31/64" 0.5156" 65 % 0.003" 0.5186" 61 %
5/8 - 11 17/32" 0.5313" 79 % 0.003" 0.5343" 77 %
5/8 - 12 35/64" 0.5469" 72 % 0.003" 0.5499" 69 %
5/8 - 18 9/16" 0.5625" 87 % 0.003" 0.5655" 82 %
5/8 - 18 14.5 mm 0.5709" 75 % 0.003" 0.5739" 75 %
5/8 - 18 37/64" 0.5781" 65 % 0.003" 0.5811" 70 %

11/16 - 12 39/64" 0.6094" 72 % 0.003" 0.6124" 69 %
3/4 - 10 41/64" 0.6406" 84 % 0.003" 0.6436" 82 %
3/4 - 10 16.5 mm 0.6496" 77 % 0.003" 0.6526" 75 %
3/4 - 10 21/32" 0.6563" 72 % 0.003" 0.6593" 70 %
3/4 - 12 43/64" 0.6719" 72 % 0.003" 0.6749" 69 %
3/4 - 16 11/16" 0.6875" 77 % 0.003" 0.6905" 73 %
3/4 - 16 17.5 mm 0.6890" 75 % 0.003" 0.6920" 71 %
7/8 - 9 49/64" 0.7656" 76 % 0.003" 0.7686" 74 %
7/8 - 9 25/32" 0.7813" 65 % 0.003" 0.7843" 63 %

7/8 - 14 51/64" 0.7969" 84 % 0.003" 0.7999" 81 %
7/8 - 14 13/16" 0.8125" 67 % 0.003" 0.8155" 64 %

15/16 - 12 55/64" 0.8594" 72 % 0.003" 0.8624" 69 %
15/16 - 20 57/64" 0.8906" 72 % 0.003" 0.8936" 68 %

1 - 8 22.0 mm 0.8661" 82 % 0.003" 0.8691" 81 %
1 - 8 7/8" 0.8750" 77 % 0.003" 0.8780" 75 %
1 - 8 57/64" 0.8906" 67 % 0.003" 0.8936" 65 %

1 - 12 29/32" 0.9063" 87 % 0.003" 0.9093" 84 %
1 - 12 59/64" 0.9219" 72 % 0.003" 0.9249" 69 %
1 - 14 15/16" 0.9375" 67 % 0.003" 0.9405" 64 %

1-1/8 - 12 1-1/32" 1.0313" 87 % 0.003" 1.0343" 84 %
1-1/8 - 12 1-3/64" 1.0469" 72 % 0.003" 1.0499" 69 %
1-1/4 - 7 1-7/64" 1.1094" 76 % 0.003" 1.1124" 74 %

24 x 2 7/8" 0.8750" 68 % 0.075 mm 22.30 mm 65 %
27 x 3 24.0 mm 0.9449" 77 % 0.075 mm 24.08 mm 75 %

Tubo Roscado Cónico (NPT)

Tamaño del 
machuelo

Tamaño del 
machuelo

Equivalente 
decimal

% teórico 
de rosca

Sobredimensión 
promedio 
probable

Tamaño 
probable 

del agujero
% probable 
de rosca**

1/4 - 18 7/16 0.4375 - 0.003 0.4405 -
3/8 - 18 9/16 0.5625 - 0.003 0.5655 -
1/2 - 14 45/64 0.7031 - 0.003 0.7061 -
3/4 - 14 29/32 0.9063 - 0.003 0.9093 -

*Según el diámetro nominal del machuelo
**Según la sobredimensión promedio probable de 0.003”

Para calcular el porcentaje de la rosca completa del diámetro de un agujero determinado:

Diámetro principal básico de la rosca - Tamaño del agujero
0.0130

# de rosca por 
pulgada% de rosca = 

Notas
• La información anterior sobre el machuelo representa los porcentajes probables de rosca para los machuelos estándar de Allied Machine. Es posible que se requieran diámetros 

•
según las condiciones de corte menos ideales.

• Machinery’s Handbook (Manual de maquinaria). El editor del Machinery’s Handbook es quien autoriza la 

Constantes de los materiales

Tipo de material Dureza
Km 

(lbs/pulg.2)
Carbono simple 
y aleaciones de acero 85 - 200 BHN 0.79

200 - 275 BHN 0.94
275 - 375 BHN 1.00
375 - 425 BHN 1.15

Aleaciones de alta 
temperatura - 1.44

Aceros inoxidables 135 - 275 BHN 0.94
30 - 45 RC 1.08

Hierro fundido 100 - 200 BHN 0.50
200 - 300 BHN 1.08

Aleación de cobre 20 - 80 RB 0.43
80 - 100 RB 0.72

- 0.72
Aleación de aluminio - 0.22
Aleación de magnesio - 0.16

Información y fórmulas de machuelos   |   Imperial (pulgada)

Fórmulas
1. RPM = (3.82 • SFM) / DIA

donde:
RPM = revoluciones por minuto (rev/min)
SFM = velocidad (pies/min)
DIA = diámetro de la broca (pulgadas)

2. IPM = RPM • IPR
donde:
IPM = pulgadas por minuto (pulg./min)
RPM = revoluciones por minuto (rev/min)
IPR = tasa de penetración (pulg./rev)

3. SFM = RPM • 0.262 • DIA
donde:
SFM = velocidad (pies/min)
RPM = revoluciones por minuto (rev/min)
DIA = diámetro de la broca (pulgadas)

4. Empuje = 153,700 • IPR • DIA • Km
donde:
Empuje = Empuje axial (lbs)
IPR = tasa de penetración (pulg./rev)
DIA = diámetro de la broca (pulgadas)
Km

2)

5.
Potencia 
de la 
herramienta

= 0.6283 • IPR • RPM • Km • DIA2

donde:
Potencia 
de la 
herramienta = potencia de la herramienta (HP)
IPR = tasa de penetración (pulg./rev)
RPM = revoluciones por minuto (rev/min)
Km

2)
DIA = diámetro de la broca (pulgadas)
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ISO Material

Presión 
o tasa 

3/8 - 1/2 33/64 - 11/16 23/32 - 1 1 - 1-1/4 1-1/4 - 2 2 - 3 3 - 4

P

Acero de fácil mecanizado PSI 175 - 185 100 - 120 105 - 140 80 - 115 75 - 100 40 - 50 65 - 90
1118, 1215, 12L14, etc. GPM 2.5 - 2.6 2.8 - 3.0 4.4 - 5.2 7 - 8 12 - 14 30 - 33 38 - 44
Acero de bajo contenido de carbono PSI 165 - 170 75 - 90 75 - 95 60 - 80 55 - 75 30 - 40 50 - 65
1010, 1020, 1025, 1522, 1144, etc. GPM 2.4 - 2.5 2.4 - 2.6 3.7 - 4.2 6 - 7 11 - 12 26 - 30 33 - 38
Acero de medio carbono PSI 160 - 165 70 - 85 70 - 90 55 - 75 50 - 70 30 - 40 50 - 65
1030, 1040, 1050, 1527, 1140, 1151, etc. GPM 2.3 - 2.4 2.3 - 2.6 3.7 - 4.2 5 - 6 10 - 12 26 - 30 33 - 38
Acero aleado PSI 160 - 165 65 - 75 65 - 80 50 - 70 45 - 60 30 - 35 40 - 50
4140, 5140, 8640, etc. GPM 2.3 - 2.4 2.2 - 2.4 3.5 - 3.9 5 - 6 10 - 11 26 - 28 30 - 33
Aleación de alta resistencia PSI 150 - 155 55 - 60 45 - 50 25 - 30 25 - 30 20 - 25 40 - 50
4340, 4330V, 300M, etc. GPM 2.3 - 2.4 2.1 - 2.2 2.9 - 3.1 4 - 5 7 - 8 21 - 23 23 - 26
Acero estructural PSI 160 - 165 75 - 85 65 - 80 40 - 55 40 - 50 25 - 30 40 - 50
A36, A285, A516, etc. GPM 2.3 - 2.4 2.4 - 2.6 3.5 - 3.9 5 - 6 9 - 10 23 - 26 30 - 33
Acero grado Herramienta PSI 150 - 155 55 - 60 45 - 50 25 - 30 25 - 30 20 - 25 25 - 30
H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, etc. GPM 2.3 - 2.4 2.1 - 2.2 2.9 - 3.1 4 - 5 7 - 8 21 - 23 23 - 26

S

Aleación de alta temperatura PSI 150 - 155 60 - 65 50 - 55 30 - 35 25 - 30 25 - 30 44
Hastelloy B, Inconel 600, etc. GPM 2.3 - 2.4 2.2 - 2.3 3.1 - 3.2 4 - 5 7 - 8 23 - 26 33

PSI 150 - 155 60 - 65 50 - 55 30 - 35 25 - 30 25 - 30 44
GPM 2.3 - 2.4 2.2 - 2.3 3.1 - 3.2 4 - 5 7 - 8 23 - 26 33

Aleación aeroespacial PSI 150 - 155 60 - 65 50 - 55 30 - 35 25 - 30 25 - 30 44
S82 GPM 2.3 - 2.4 2.2 - 2.3 3.1 - 3.2 4 - 5 7 - 8 23 - 26 33

M

Acero inoxidable Serie 400 PSI 171 86 75 55 51 29 45
416, 420, etc. GPM 3 3 4 6 10 26 31
Acero inoxidable Serie 300 PSI 171 86 75 55 51 29 45
304, 316, 17-4PH, etc. GPM 3 3 4 6 10 26 31
Acero inoxidable súper dúplex PSI 171 86 75 55 51 29 45

GPM 3 3 4 6 10 26 31

H

Placa de desgaste PSI 155 61 51 29 29 25 29
Hardox, AR400, T-1, etc. GPM 2 2 3 5 8 23 26
Acero endurecido PSI 155 61 51 29 29 25 29

GPM 2 2 3 5 8 23 26

K

SG/Fundición nodular PSI 160 65 61 41 35 29 35
GPM 2 2 3 5 9 26 28

Fundición gris/blanca PSI 160 65 61 41 35 29 35
GPM 2 2 3 5 9 26 28

N

Aluminio fundido PSI 210 180 230 159 125 51 80
GPM 3 4 6 9 16 33 42

Aluminio forjado PSI 210 180 230 159 125 51 80
GPM 3 4 6 9 16 33 42

Bronce al aluminio PSI 186 120 140 115 100 51 90
GPM 2.5 3 5 8 14 33 44

Latón PSI 159 65 61 41 35 29 35
GPM 2 2 3 5 9 26 28

Cobre PSI 186 120 140 115 100 51 90
GPM 2.5 3 5 8 14 33 44

Recomendaciones de refrigerante   |   Imperial (pulgadas)
Insertos de HSS

IMPORTANTE: 
herramienta y evacuación de virutas a las velocidades y los avances recomendados por Allied Machine. Si, en una aplicación de barrenado, las capacidades de refrigeración son 

Ajuste de refrigerante para barrenado profundo
 Longitud del cuerpo de broca

Extendido Largo
Largo 
plus XL 3XL

1.3 1.5 2 2 3

Ejemplo de refrigerante recomendado

ajustados para un cuerpo de broca 3XL sería 450 PSI y 7.2 GPM.

150 • 3 = 450 PSI 2.4 • 3 = 7.2 GPM

                                   La falla de las herramientas puede provocar lesiones graves. Lo que se debe evitar:

   -  No girar el portaherramientas a más de 50 RPM, a menos que esté conectado a la pieza de trabajo o al accesorio.
Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está disponible para sus 
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ISO Material
Presión o tasa 

3/8 - 1/2 33/64 - 11/16 23/32 - 1 1 - 1-3/8 1-13/32 - 1-7/8

P

Acero de fácil mecanizado PSI 195 140 160 140 155
1118, 1215, 12L14, etc. GPM 2.6 3.3 5.5 9 18
Acero de bajo contenido de carbono PSI 180 105 105 110 115
1010, 1020, 1025, 1522, 1144, etc. GPM 2.5 2.9 4.4 8 15
Acero de medio carbono PSI 175 100 90 70 75
1030, 1040, 1050, 1527, 1140, 1151, etc. GPM 2.5 2.8 4.1 7 13
Acero aleado PSI 165 85 100 75 70
4140, 5140, 8640, etc. GPM 2.4 2.6 4.3 6 12
Aleación de alta resistencia PSI 175 115 105 75 70
4340, 4330V, 300M, etc. GPM 2.4 2.3 3.2 5 8
Acero estructural PSI 175 115 105 75 70
A36, A285, A516, etc. GPM 2.5 3.0 4.4 6 12
Acero grado Herramienta PSI 155 60 55 40 35
H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, etc. GPM 2.4 2.2 3.2 5 8

S

Aleación de alta temperatura PSI 247 160 174 160 130
Hastelloy B, Inconel 600, etc. GPM 3 4 6 9 16

PSI 247 160 174 160 130
GPM 3 4 6 9 16

Aleación aeroespacial PSI 247 160 174 160 130
S82 GPM 3 4 6 9 16

M

Acero inoxidable Serie 400 PSI 329 239 260 250 190
416, 420, etc. GPM 3 4 7 12 20
Acero inoxidable Serie 300 PSI 329 239 260 250 190
304, 316, 17-4PH, etc. GPM 3 4 7 12 20
Acero inoxidable súper dúplex PSI 329 239 260 250 190

GPM 3 4 7 12 20

H

Placa de desgaste PSI 210 75 70 49 45
Hardox, AR400, T-1, etc. GPM 3 2 4 5 10
Acero endurecido PSI 210 75 70 49 45

GPM 3 2 4 5 10

K

SG/Fundición nodular PSI 225 104 90 90 80
GPM 3 3 4 7 13

Fundición gris/blanca PSI 225 104 90 90 80
GPM 3 3 4 7 13

N

Aluminio fundido PSI 350 319 315 284 200
GPM 4 5 8 12 20

Aluminio forjado PSI 350 319 315 284 200
GPM 4 5 8 12 20

Bronce al aluminio PSI 290 239 239 220 174
GPM 3 4 7 11 19

Latón PSI 350 319 315 284 200
GPM 4 5 7 12 20

Cobre PSI 290 239 239 220 174
GPM 3 4 7 11 19

Recomendaciones de refrigerante   |   Imperial (pulgadas)
Insertos de carburo

IMPORTANTE: 
herramienta y evacuación de virutas a las velocidades y los avances recomendados por Allied Machine. Si, en una aplicación de barrenado, las capacidades de refrigeración son 

Ajuste de refrigerante para barrenado profundo
 Longitud del cuerpo de broca

Extendido Largo
Largo 
plus XL 3XL

1.3 1.5 2 2 3

Ejemplo de refrigerante recomendado

ajustados para un cuerpo de broca 3XL sería 450 PSI y 7.2 GPM.

150 • 3 = 450 PSI 2.4 • 3 = 7.2 GPM

                                    La falla de las herramientas puede provocar lesiones graves. Lo que se debe evitar:

   -  No girar el portaherramientas a más de 50 RPM, a menos que esté conectado a la pieza de trabajo o al accesorio.
Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está disponible para sus 

 ADVERTENCIA
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M/min Avance (mm/rev) de acuerdo 
al diámetro

ISO Material
Dureza
(BHN) Grado de HSS TiN AM200®

P

Acero de fácil mecanizado 100 - 150 HSS - acero rápido 61 99 0.20 0.30
1118, 1215, 12L14, etc. 150 - 200 HSS - acero rápido 55 91 0.18 0.28

200 - 250 HSS - acero rápido 49 85 0.15 0.25
Acero de bajo contenido de carbono 85 - 125 HSS - acero rápido 52 88 0.20 0.25
1010, 1020, 1025, 1522, 1144, etc. 125 - 175 HSS - acero rápido 49 83 0.18 0.25

175 - 225 HSS - acero rápido 46 79 0.15 0.23
225 - 275 HSS - acero rápido 43 73 0.13 0.23

Acero de medio carbono 125 - 175 HSS - acero rápido 49 83 0.18 0.25
1030, 1040, 1050, 1527, 1140, 1151, etc. 175 - 225 HSS - acero rápido 46 79 0.15 0.23

225 - 275 HSS - acero rápido 43 73 0.15 0.23
275 - 325 SC, PC 40 68 0.13 0.20

Acero aleado 125 - 175 HSS - acero rápido 46 73 0.18 0.25
4140, 5140, 8640, etc. 175 - 225 HSS - acero rápido 43 68 0.15 0.23

225 - 275 HSS - acero rápido 40 64 0.15 0.23
275 - 325 SC, PC 37 59 0.13 0.20
325 - 375 SC, PC 34 54 0.10 0.18

Aleación de alta resistencia 225 - 300 SC, PC 24 38 0.15 0.23
4340, 4330V, 300M, etc. 300 - 350 SC, PC 18 30 0.13 0.20

350 - 400 PC 15 24 0.10 0.18
Acero estructural 100 - 150 HSS - acero rápido 43 71 0.20 0.28
A36, A285, A516, etc. 150 - 250 HSS - acero rápido 37 57 0.15 0.25

250 - 350 SC, PC 30 48 0.13 0.23
Acero grado Herramienta 150 - 200 SC 24 38 0.10 0.18
H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, etc. 200 - 250 SC, PC 18 32 0.10 0.18

S

Aleación de alta temperatura 140 - 220 SC, PC 9 13 0.10 0.18
Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220 - 310 PC 8 12 0.10 0.15

140 - 220 SC, PC 11 16 0.10 0.18
220 - 310 PC 10 15 0.08 0.15

Aleación aeroespacial 185 - 275 SC, PC 23 35 0.15 0.20
S82 275 - 350 SC, PC 18 31 0.13 0.18

M

Acero inoxidable Serie 400 185 - 275 SC, PC 23 35 0.15 0.20
416, 420, etc. 275 - 350 SC, PC 18 31 0.13 0.18
Acero inoxidable Serie 300 135 - 185 SC, PC 23 35 0.08 0.18
304, 316, 17-4PH, etc. 185 - 275 SC, PC 18 31 0.08 0.15
Acero inoxidable súper dúplex 135 - 185 SC, PC 18 26 0.08 0.18

185 - 275 SC, PC 15 22 0.08 0.15

H

Placa de desgaste 400 SC, PC 14 21 0.08 0.15
Hardox, AR400, T-1, etc. 500 PC 10 14 0.05 0.12

600 N/C - - - -
Acero endurecido 300 - 400 PC 15 29 0.10 0.15

400 - 500 PC 10 14 0.06 0.12

K

120 - 150 HSS - acero rápido 52 84 0.20 0.30
150 - 200 HSS - acero rápido 46 79 0.18 0.28
200 - 220 HSS - acero rápido 40 68 0.15 0.23
220 - 260 SC, PC 34 57 0.13 0.20
260 - 320 SC, PC 27 47 0.13 0.18

N

Aluminio fundido 30 HSS - acero rápido 183 - 0.23 0.38
180 HSS - acero rápido 91 - 0.20 0.33

Aluminio forjado 30 HSS - acero rápido 183 280 0.12 0.33
180 HSS - acero rápido 91 200 0.12 0.18

Bronce al aluminio 100 - 200 SC 52 82 0.15 0.24
200 - 250 SC 40 65 0.12 0.18

Latón 100 HSS - acero rápido 91 144 0.18 0.27
Cobre 60 SC 40 58 0.07 0.10

 Comuníquese con nuestro departamento de Ingeniería de aplicaciones para recibir asistencia al realizar el mecanizado de estos materiales

Datos recomendados de barrenado con GEN2 T-A   |   Métrico (mm)

IMPORTANTE: 
refrigerante para conocer los requisitos de refrigerante para operar a las velocidades y avances recomendados. La asistencia técnica de fábrica se encuentra disponible a través 
de nuestro departamento de Ingeniería de aplicaciones. Consulte los ejemplos de ajuste en la página siguiente.
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Avance (mm/rev) de acuerdo al diámetro

17.53 - 24.38 24.41 - 35.00 35.01 - 47.80 66.00 - 114.48
0.41 0.48 0.51 0.58 0.71
0.38 0.43 0.51 0.58 0.71
0.36 0.41 0.51 0.58 0.71
0.36 0.46 0.48 0.58 0.69
0.36 0.43 0.48 0.58 0.69
0.33 0.41 0.46 0.53 0.61
0.33 0.41 0.46 0.53 0.61
0.36 0.43 0.48 0.58 0.69
0.33 0.41 0.46 0.53 0.61
0.33 0.41 0.46 0.53 0.61
0.30 0.38 0.41 0.48 0.56
0.36 0.43 0.43 0.48 0.56
0.33 0.41 0.43 0.48 0.56
0.33 0.41 0.43 0.48 0.56
0.30 0.38 0.38 0.43 0.51
0.28 0.36 0.38 0.43 0.51
0.28 0.33 0.36 0.43 0.51
0.25 0.30 0.36 0.43 0.51
0.23 0.28 0.30 0.41 0.46
0.38 0.43 0.46 0.53 0.66
0.33 0.38 0.41 0.48 0.61
0.30 0.33 0.36 0.43 0.51
0.25 0.30 0.30 0.38 0.43
0.25 0.30 0.30 0.38 0.43

0.23 0.28 0.30 0.38 -
0.20 0.25 0.25 0.30 -
0.21 0.27 0.30 0.38 -
0.18 0.23 0.25 0.30 -
0.23 0.28 0.36 0.41 0.51
0.20 0.25 0.30 0.36 0.46

0.23 0.28 0.36 0.41 0.51
0.20 0.25 0.30 0.36 0.46
0.20 0.28 0.36 0.41 0.51
0.18 0.25 0.30 0.36 0.46
0.20 0.28 0.36 0.41 0.51
0.18 0.25 0.30 0.36 0.46

0.20 0.23 0.30 0.41 0.46
0.18 0.20 0.25 0.30 0.40
- - - - -

0.23 0.27 0.30 0.41 0.46
0.18 0.24 0.25 0.30 0.40

0.41 0.51 0.61 0.69 0.76
0.38 0.48 0.56 0.64 0.71
0.33 0.43 0.46 0.53 0.61
0.28 0.36 0.36 0.43 0.51
0.25 0.28 0.28 0.36 0.41

0.46 0.58 0.56 0.64 0.64
0.40 0.50 0.56 0.64 0.64
0.40 0.50 0.56 0.64 0.64
0.30 0.35 0.56 0.64 0.64
0.30 0.38 0.43 0.48 0.53
0.23 0.28 0.36 0.40 0.46
0.33 0.45 0.47 0.53 0.58
0.18 0.26 0.23 0.27 0.31

Ajuste de velocidad y avance en el barrenado profundo
 Longitud del cuerpo de broca

Extendido Largo Largo plus XL 3XL
Velocidad 0.90 0.85 0.80 0.80 0.75
Avance - 0.95 0.90 0.90 0.90

Ejemplo de velocidad y avance recomendados

Si la velocidad y avance recomendados es de 50 M/min 
y 0.20 mm/rev para un cuerpo de broca de longitud estándar, 
la velocidad y avance al usar un cuerpo de broca 3XL en la 
misma aplicación sería de 37.5 M/min y 0.18 mm/rev.

50 • 0.75 = 37.5 M/min 0.20 • 0.90 = 0.18 mm/rev

                                   La falla de las herramientas puede provocar lesiones graves. Lo que se debe evitar:

   -  No girar el portaherramientas a más de 50 RPM, a menos que esté conectado a la pieza de trabajo o al accesorio.
Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está disponible para sus 

 ADVERTENCIA

Fórmulas
1. RPM = (318.47 • M/min) / DIA

donde:
RPM = revoluciones por minuto (rev/min)
M/min = velocidad (M/min)
DIA = diámetro de la broca (mm)

2. mm/min = RPM • mm/rev
donde:
mm/min = mm por minuto (mm/min)
RPM = revoluciones por minuto (rev/min)
mm/rev = velocidad de avance (mm/rev)

3. M/min = RPM • 0.003 • DIA
donde:
M/min = velocidad (M/min)
RPM = revoluciones por minuto (rev/min)
DIA = diámetro de la broca (mm)
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M/min Avance (mm/rev) de acuerdo al diámetro

ISO Material
Dureza
(BHN)

Grado de 
carburo AM300® 17.54 - 24.38 24.41 - 35.00

P

Acero de fácil mecanizado 100 - 150 C1 146 0.20 0.30 0.41 0.48
1118, 1215, 12L14, etc. 150 - 200 C1 126 0.18 0.28 0.38 0.43

200 - 250 C1 119 0.15 0.25 0.36 0.41
Acero de bajo contenido 
de carbono 85 - 125 C1 137 0.20 0.25 0.36 0.46

1010, 1020, 1025, 1522, 125 - 175 C1 119 0.18 0.25 0.36 0.43
1144, etc. 175 - 225 C1 108 0.15 0.23 0.33 0.41

225 - 275 C1 95 0.13 0.23 0.33 0.41
Acero de medio carbono 125 - 175 C1 119 0.18 0.25 0.36 0.43
1030, 1040, 1050, 1527, 175 - 225 C1 108 0.15 0.23 0.33 0.41
1140, 1151, etc. 225 - 275 C1 95 0.15 0.23 0.33 0.41

275 - 325 C1 80 0.13 0.20 0.30 0.38
Acero aleado 125 - 175 C1 115 0.18 0.25 0.36 0.43
4140, 5140, 8640, etc. 175 - 225 C1 105 0.15 0.23 0.33 0.43

225 - 275 C1 95 0.15 0.23 0.33 0.41
275 - 325 C1 87 0.13 0.20 0.30 0.38
325 - 375 C1 78 0.10 0.18 0.28 0.36

Aleación de alta resistencia 225 - 300 C1 70 0.15 0.23 0.28 0.33
4340, 4330V, 300M, etc. 300 - 350 C1 63 0.13 0.20 0.25 0.30

350 - 400 C1 56 0.10 0.18 0.23 0.28
Acero estructural 100 - 150 C1 108 0.20 0.28 0.38 0.43
A36, A285, A516, etc. 150 - 250 C1 87 0.15 0.25 0.33 0.38

250 - 350 C1 80 0.13 0.23 0.30 0.33
Acero grado Herramienta 150 - 200 C1 78 0.10 0.18 0.25 0.30
H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, etc. 200 - 250 C1 59 0.10 0.18 0.25 0.30

S

Aleación de alta temperatura 140 - 220 C2 37 0.10 0.18 0.23 0.28
Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220 - 310 C2 29 0.10 0.15 0.20 0.25

140 - 220 C2 42 0.10 0.18 0.21 0.27
220 - 310 C2 33 0.08 0.15 0.18 0.23

Aleación aeroespacial 185 - 275 C2 73 0.12 0.16 0.18 0.22
S82 275 - 350 C2 56 0.10 0.14 0.16 0.19

M

Acero inoxidable Serie 400 185 - 275 C2 73 0.18 0.23 0.30 0.36
416, 420, etc. 275 - 350 C2 56 0.15 0.20 0.28 0.30
Acero inoxidable Serie 300 135 - 185 C2 73 0.14 0.18 0.24 0.29
304, 316, 17-4PH, etc. 185 - 275 C2 56 0.12 0.16 0.22 0.24
Acero inoxidable súper dúplex 135 - 185 C2 38 0.12 0.17 0.22 0.26

185 - 275 C2 30 0.10 0.15 0.18 0.22

 Comuníquese con nuestro departamento de Ingeniería de aplicaciones para recibir asistencia al realizar el mecanizado de estos materiales

Datos recomendados de barrenado con GEN2 T-A   |   Métrico (mm)

IMPORTANTE: 
refrigerante para conocer los requisitos de refrigerante para operar a las velocidades y avances recomendados. La asistencia técnica de fábrica se encuentra disponible a través 
de nuestro departamento de Ingeniería de aplicaciones. Consulte los ejemplos de ajuste en la página siguiente.
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M/min Avance (mm/rev) de acuerdo al diámetro

ISO Material
Dureza
(BHN)

Grado de 
carburo AM300® 17.54 - 24.38 24.41 - 35.00

H

Placa de desgaste 400 C2 45 0.07 0.12 0.20 0.25
Hardox, AR400, T-1, etc. 500 C2 37 0.05 0.10 0.15 0.20

600 C2 30 0.04 0.08 0.12 0.16
Acero endurecido 300 - 400 C1 47 0.10 0.18 0.23 0.27

400 - 500 C1 37 0.06 0.12 0.18 0.24

K

120 - 150 C2 152 0.20 0.30 0.38 0.48
150 - 200 C2 146 0.18 0.28 0.33 0.43
200 - 220 C2 131 0.15 0.23 0.30 0.38
220 - 260 C2 113 0.13 0.20 0.28 0.33
260 - 320 C2 102 0.13 0.18 0.25 0.28

N

Aluminio fundido 30 C2 300 0.23 0.38 0.46 0.58
180 C2 225 0.20 0.33 0.40 0.50

Aluminio forjado 30 C2 426 0.12 0.33 0.40 0.50
180 C2 300 0.12 0.18 0.30 0.35

Bronce al aluminio 100 - 200 C2 110 0.15 0.24 0.30 0.38
200 - 250 C2 90 0.12 0.18 0.23 0.28

Latón 100 C2 200 0.18 0.27 0.33 0.45
Cobre 60 C2 130 0.07 0.10 0.18 0.26

 Comuníquese con nuestro departamento de Ingeniería de aplicaciones para recibir asistencia al realizar el mecanizado de estos materiales

                                   La falla de las herramientas puede provocar lesiones graves. Lo que se debe evitar:

   -  No girar el portaherramientas a más de 50 RPM, a menos que esté conectado a la pieza de trabajo o al accesorio.
Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está disponible para sus 

 ADVERTENCIA

Ajuste de velocidad y avance en el barrenado profundo
 Longitud del cuerpo de broca

Extendido Largo Largo plus XL 3XL
Velocidad 0.90 0.85 0.80 0.80 0.75
Avance - 0.95 0.90 0.90 0.90

Ejemplo de velocidad y avance recomendados

Si la velocidad y avance recomendados es de 50 M/min y 0.20 mm/rev 
para un cuerpo de broca de longitud estándar, la velocidad y avance al 
usar un cuerpo de broca 3XL en la misma aplicación sería de 37.5 M/min 
y 0.18 mm/rev.

50 • 0.75 = 37.5 M/min 0.20 • 0.90 = 0.18 mm/rev

Fórmulas
1. RPM = (318.47 • M/min) / DIA 2. mm/min = RPM • mm/rev 3. M/min = RPM • 0.003 • DIA

donde: donde: donde:
RPM = revoluciones por minuto (rev/min) mm/min = mm por minuto (mm/min) M/min = velocidad (M/min)
M/min = velocidad (M/min) RPM = revoluciones por minuto (rev/min) RPM = revoluciones por minuto (rev/min)
DIA = diámetro de la broca (mm) mm/rev = velocidad de avance (mm/rev) DIA = diámetro de la broca (mm)
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Datos recomendados de barrenado con T-A original   |   Métrico (mm)

IMPORTANTE: 
refrigerante para conocer los requisitos de refrigerante para operar a las velocidades y avances recomendados. La asistencia técnica de fábrica se encuentra disponible a través 
de nuestro departamento de Ingeniería de aplicaciones. Consulte los ejemplos de ajuste en la página siguiente.

Insertos de HSS

M/min Avance (mm/rev) de 
acuerdo al diámetro

ISO Material
Dureza
(BHN) Grado de HSS TiN TiAlN TiCN 17.52

P

Acero de fácil mecanizado 100 - 150 HSS - acero rápido 61 85 79 0.18 0.25
1118, 1215, 12L14, etc. 150 - 200 HSS - acero rápido 55 79 72 0.18 0.25

200 - 250 HSS - acero rápido 49 73 64 0.15 0.25
Acero de bajo contenido de carbono 85 - 125 HSS - acero rápido 52 76 67 0.15 0.23
1010, 1020, 1025, 1522, 1144, etc. 125 - 175 HSS - acero rápido 49 73 64 0.15 0.23

175 - 225 HSS - acero rápido 46 69 59 0.13 0.20
225 - 275 HSS - acero rápido 43 64 55 0.13 0.20

Acero de medio carbono 125 - 175 HSS - acero rápido 49 73 64 0.15 0.23
1030, 1040, 1050, 1527, 1140, 1151, etc. 175 - 225 HSS - acero rápido 46 69 59 0.13 0.20

225 - 275 HSS - acero rápido 43 64 55 0.13 0.20
275 - 325 SC, PC 40 59 52 0.10 0.18

Acero aleado 125 - 175 HSS - acero rápido 46 64 59 0.15 0.20
4140, 5140, 8640, etc. 175 - 225 HSS - acero rápido 43 59 55 0.13 0.20

225 - 275 HSS - acero rápido 40 55 52 0.13 0.18
275 - 325 SC, PC 37 52 47 0.10 0.15
325 - 375 SC, PC 34 47 44 0.08 0.15

Aleación de alta resistencia 225 - 300 SC, PC 24 34 30 0.13 0.18
4340, 4330V, 300M, etc. 300 - 350 SC, PC 18 26 24 0.10 0.18

350 - 400 PC 15 21 20 0.08 0.15
Acero estructural 100 - 150 HSS - acero rápido 43 61 55 0.15 0.25
A36, A285, A516, etc. 150 - 250 HSS - acero rápido 37 52 47 0.13 0.23

250 - 350 SC, PC 30 43 40 0.10 0.20
Acero grado Herramienta 150 - 200 SC 24 34 32 0.10 0.15
H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, etc. 200 - 250 SC, PC 18 27 26 0.10 0.15

S

Aleación de alta temperatura 140 - 220 SC, PC 9 12 11 0.08 0.18
Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220 - 310 PC 8 11 9 0.08 0.15

140 - 220 SC, PC 11 15 14 0.08 0.18
220 - 310 PC 9 14 11 0.08 0.15

Aleación aeroespacial 185 - 275 SC, PC 23 32 29 0.15 0.20
S82 275 - 350 SC, PC 18 27 24 0.13 0.18

M

Acero inoxidable Serie 400 185 - 275 SC, PC 23 32 29 0.15 0.20
416, 420, etc. 275 - 350 SC, PC 18 27 24 0.13 0.18
Acero inoxidable Serie 300 135 - 185 SC, PC 23 32 29 0.08 0.18
304, 316, 17-4PH, etc. 185 - 275 SC, PC 18 27 24 0.08 0.15
Acero inoxidable súper dúplex 135 - 185 SC, PC 18 24 21 0.08 0.18

185 - 275 SC, PC 15 20 18 0.08 0.15

H

Placa de desgaste 400 SC, PC 14 21 17 0.08 0.15
Hardox, AR400, T-1, etc. 500 PC 11 14 12 0.05 0.13

600 N/C - - - - -
Acero endurecido 300 - 400 PC 15 29 21 0.08 0.15

400 - 500 PC 11 14 12 0.05 0.13

K

120 - 150 HSS - acero rápido 52 76 67 0.18 0.30
150 - 200 HSS - acero rápido 46 69 59 0.15 0.28
200 - 220 HSS - acero rápido 40 59 52 0.15 0.23
220 - 260 SC, PC 34 50 44 0.13 0.18
260 - 320 SC, PC 27 41 37 0.10 0.15

N

Aluminio fundido 30 HSS - acero rápido 183 259 229 0.20 0.33
180 HSS - acero rápido 91 137 122 0.20 0.33

Aluminio forjado 30 HSS - acero rápido 183 259 229 0.10 0.15
180 HSS - acero rápido 91 137 122 0.20 0.33

Bronce al aluminio 100 - 200 SC 52 76 67 0.15 0.28
200 - 250 SC 40 58 52 0.13 0.18

Latón 100 HSS - acero rápido 91 136 122 0.18 0.30
Cobre 60 SC 40 50 46 0.05 0.08

 Comuníquese con nuestro departamento de Ingeniería de aplicaciones para recibir asistencia al realizar el mecanizado de estos materiales
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Avance (mm/rev) de acuerdo al diámetro

17.53 - 24.38 24.41 - 35.00 35.01 - 47.80 66.00 - 114.48
0.33 0.41 0.51 0.58 0.71
0.33 0.41 0.51 0.58 0.71
0.33 0.41 0.51 0.58 0.71
0.30 0.38 0.48 0.58 0.69
0.30 0.38 0.48 0.58 0.69
0.25 0.36 0.46 0.53 0.61
0.25 0.36 0.46 0.53 0.61
0.30 0.38 0.48 0.58 0.69
0.25 0.36 0.46 0.53 0.61
0.25 0.36 0.46 0.53 0.61
0.23 0.30 0.41 0.48 0.56
0.25 0.36 0.43 0.48 0.56
0.25 0.36 0.43 0.48 0.56
0.25 0.36 0.43 0.48 0.56
0.23 0.30 0.38 0.43 0.51
0.23 0.30 0.38 0.43 0.51
0.23 0.25 0.36 0.43 0.51
0.23 0.25 0.36 0.43 0.51
0.20 0.23 0.30 0.38 0.46
0.30 0.36 0.46 0.53 0.66
0.25 0.30 0.41 0.48 0.61
0.23 0.25 0.36 0.43 0.51
0.20 0.25 0.30 0.38 0.43
0.20 0.25 0.30 0.38 0.43

0.20 0.25 0.30 0.38 -
0.18 0.20 0.25 0.30 -
0.20 0.25 0.30 0.38 -
0.18 0.20 0.25 0.30 -
0.23 0.25 0.36 0.41 0.51
0.20 0.20 0.30 0.36 0.46

0.23 0.25 0.36 0.41 0.51
0.20 0.20 0.30 0.36 0.46
0.20 0.25 0.36 0.41 0.51
0.18 0.20 0.30 0.36 0.46
0.20 0.25 0.36 0.41 0.51
0.18 0.20 0.30 0.36 0.46

0.20 0.23 0.30 0.41 0.46
0.18 0.20 0.25 0.30 0.41
- - - - -

0.20 0.23 0.30 0.41 0.46
0.18 0.20 0.25 0.30 0.41

0.41 0.51 0.61 0.69 0.76
0.36 0.46 0.56 0.64 0.71
0.30 0.41 0.46 0.53 0.61
0.23 0.30 0.36 0.43 0.51
0.18 0.23 0.30 0.36 0.41

0.41 0.51 0.56 0.64 0.64
0.41 0.46 0.56 0.64 0.64
0.25 0.30 0.56 0.64 0.64
0.41 0.46 0.56 0.64 0.64
0.36 0.46 0.56 0.66 0.71
0.23 0.30 0.36 0.43 0.51
0.41 0.51 0.61 0.71 0.76
0.15 0.20 0.30 0.36 0.41

Ajuste de velocidad y avance en el barrenado profundo
 Longitud del cuerpo de broca

Extendido Largo Largo plus XL 3XL
Velocidad 0.90 0.85 0.80 0.80 0.75
Avance - 0.95 0.90 0.90 0.90

                                   La falla de las herramientas puede provocar lesiones graves. Lo que se debe evitar:

   -  No girar el portaherramientas a más de 50 RPM, a menos que esté conectado a la pieza de trabajo o al accesorio.
Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está disponible para sus 

 ADVERTENCIA

Ejemplo de velocidad y avance recomendados

Si la velocidad y avance recomendados es de 50 M/min 
y 0.20 mm/rev para un cuerpo de broca de longitud estándar, 
la velocidad y avance al usar un cuerpo de broca 3XL en la 
misma aplicación sería de 37.5 M/min y 0.18 mm/rev.

50 • 0.75 = 37.5 M/min 0.20 • 0.90 = 0.18 mm/rev

Fórmulas
1. RPM = (318.47 • M/min) / DIA

donde:
RPM = revoluciones por minuto (rev/min)
M/min = velocidad (M/min)
DIA = diámetro de la broca (mm)

2. mm/min = RPM • mm/rev
donde:
mm/min = mm por minuto (mm/min)
RPM = revoluciones por minuto (rev/min)
mm/rev = velocidad de avance (mm/rev)

3. M/min = RPM • 0.003 • DIA
donde:
M/min = velocidad (M/min)
RPM = revoluciones por minuto (rev/min)
DIA = diámetro de la broca (mm)
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M/min Avance (mm/rev) de acuerdo al diámetro

ISO Material
Dureza
(BHN)

Grado 
de 

carburo TiN TiAlN TiCN 17.52
17.53 - 
24.38

24.41 - 
35.00

35.01 - 
47.80

P

Acero de fácil mecanizado 100 - 150 C5 96 128 115 0.20 0.30 0.38 0.45 0.53
1118, 1215, 12L14, etc. 150 - 200 C5 85 110 100 0.18 0.28 0.35 0.40 0.48

200 - 250 C5 79 104 90 0.15 0.25 0.33 0.38 0.43
Acero de bajo contenido 
de carbono 85 - 125 C5 91 119 110 0.20 0.25 0.33 0.43 0.48

1010, 1020, 1025, 1522, 125 - 175 C5 79 104 90 0.18 0.25 0.33 0.40 0.45
1144, etc. 175 - 225 C5 73 95 82 0.15 0.23 0.30 0.38 0.43

225 - 275 C5 64 83 75 0.13 0.23 0.30 0.38 0.43
Acero de medio carbono 125 - 175 C5 79 104 90 0.18 0.25 0.33 0.40 0.45
1030, 1040, 1050, 1527, 175 - 225 C5 73 95 84 0.15 0.23 0.30 0.38 0.43
1140, 1151, etc. 225 - 275 C5 67 83 72 0.15 0.23 0.30 0.38 0.43

275 - 325 C5 55 70 62 0.13 0.20 0.28 0.35 0.40
Acero aleado 125 - 175 C5 76 99 87 0.18 0.25 0.33 0.40 0.45
4140, 5140, 8640, etc. 175 - 225 C5 70 92 80 0.15 0.23 0.30 0.38 0.43

225 - 275 C5 64 83 72 0.15 0.23 0.30 0.38 0.43
275 - 325 C5 61 76 68 0.13 0.20 0.28 0.35 0.40
325 - 375 C5 52 67 60 0.10 0.18 0.25 0.33 0.38

Aleación de alta resistencia 225 - 300 C5 49 61 55 0.15 0.23 0.25 0.30 0.38
4340, 4330V, 300M, etc. 300 - 350 C5 43 55 49 0.13 0.20 0.23 0.28 0.35

350 - 400 C5 37 49 43 0.10 0.18 0.20 0.25 0.30
Acero estructural 100 - 150 C5 73 95 84 0.20 0.28 0.35 0.40 0.45
A36, A285, A516, etc. 150 - 250 C5 61 76 68 0.15 0.25 0.30 0.35 0.40

250 - 350 C5 55 70 62 0.13 0.23 0.28 0.30 0.35
Acero grado Herramienta 150 - 200 C5 49 67 58 0.10 0.18 0.23 0.28 0.33
H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, etc. 200 - 250 C5 37 52 45 0.10 0.18 0.23 0.28 0.33

S

Aleación de alta temperatura 140 - 220 C2 24 32 28 0.10 0.18 0.23 0.28 0.33
Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220 - 310 C2 18 26 22 0.10 0.15 0.20 0.25 0.30

140 - 220 C2 30 38 32 0.10 0.18 0.23 0.28 0.33
220 - 310 C2 24 33 28 0.10 0.15 0.20 0.25 0.30

Aleación aeroespacial 185 - 275 C2 49 64 57 0.17 0.22 0.29 0.35 0.40
S82 275 - 350 C2 37 49 43 0.14 0.19 0.27 0.30 0.35

M

Acero inoxidable Serie 400 185 - 275 C2 49 64 57 0.17 0.22 0.29 0.35 0.40
416, 420, etc. 275 - 350 C2 37 49 43 0.14 0.19 0.27 0.30 0.35
Acero inoxidable Serie 300 135 - 185 C2 49 64 57 0.13 0.17 0.22 0.26 0.30
304, 316, 17-4PH, etc. 185 - 275 C2 37 49 43 0.11 0.14 0.20 0.22 0.25
Acero inoxidable súper dúplex 135 - 185 C2 25 33 29 0.11 0.15 0.19 0.23 0.27

185 - 275 C2 19 25 22 0.09 0.13 0.18 0.20 0.23

 Comuníquese con nuestro departamento de Ingeniería de aplicaciones para recibir asistencia al realizar el mecanizado de estos materiales

Datos recomendados de barrenado con T-A original   |   Métrico (mm)

IMPORTANTE: 
refrigerante para conocer los requisitos de refrigerante para operar a las velocidades y avances recomendados. La asistencia técnica de fábrica se encuentra disponible a través 
de nuestro departamento de Ingeniería de aplicaciones. Consulte los ejemplos de ajuste en la página siguiente.
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M/min Avance (mm/rev) de acuerdo al diámetro

ISO Material
Dureza
(BHN)

Grado 
de 

carburo TiN TiAlN TiCN 17.52
17.53 - 
24.38

24.41 - 
35.00

35.01 - 
47.80

H

Placa de desgaste 400 C5 23 35 30 0.07 0.12 0.20 0.25 0.30
Hardox, AR400, T-1, etc. 500 C5 15 26 21 0.05 0.10 0.15 0.20 0.25

600 C5 11 22 16 0.04 0.08 0.12 0.16 0.20
Acero endurecido 300 - 400 C5 34 43 39 0.10 0.18 0.23 0.28 0.33

400 - 500 C5 20 25 23 0.08 0.15 0.20 0.23 0.28

K

Nodular, gris 120 - 150 C2, C3 98 141 127 0.20 0.30 0.38 0.48 0.58
150 - 200 C2, C3 82 122 102 0.18 0.28 0.33 0.43 0.53
200 - 220 C2, C3 73 110 93 0.15 0.23 0.30 0.38 0.45
220 - 260 C2, C3 64 95 79 0.13 0.20 0.28 0.33 0.38
260 - 320 C2, C3 55 83 69 0.13 0.18 0.25 0.28 0.33

N

Aluminio fundido 30 C2 366 460 410 0.25 0.38 0.45 0.50 0.55
180 C2 244 306 275 0.23 0.33 0.40 0.45 0.50

Aluminio forjado 30 C2 366 460 410 0.10 0.15 0.25 0.30 0.36
180 C2 244 306 275 0.20 0.28 0.36 0.45 0.50

Bronce al aluminio 100 - 200 C2 85 110 100 0.13 0.20 0.25 0.36 0.42
200 - 250 C2 64 94 79 0.10 0.15 0.18 0.25 0.33

Latón 100 C2 130 184 160 0.15 0.23 0.28 0.38 0.45
Cobre 60 C2 80 120 100 0.05 0.08 0.10 0.15 0.25

 Comuníquese con nuestro departamento de Ingeniería de aplicaciones para recibir asistencia al realizar el mecanizado de estos materiales

                                    La falla de las herramientas puede provocar lesiones graves. Lo que se debe evitar:

   -  No girar el portaherramientas a más de 50 RPM, a menos que esté conectado a la pieza de trabajo o al accesorio.
Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está disponible para sus 

 ADVERTENCIA

Ajuste de velocidad y avance en el barrenado profundo
 Longitud del cuerpo de broca

Extendido Largo Largo plus XL 3XL
Velocidad 0.90 0.85 0.80 0.80 0.75
Avance - 0.95 0.90 0.90 0.90

Ejemplo de velocidad y avance recomendados

Si la velocidad y avance recomendados es de 50 M/min y 0.20 mm/rev 
para un cuerpo de broca de longitud estándar, la velocidad y avance al 
usar un cuerpo de broca 3XL en la misma aplicación sería de 37.5 M/min 
y 0.18 mm/rev.

50 • 0.75 = 37.5 M/min 0.20 • 0.90 = 0.18 mm/rev

Fórmulas
1. RPM = (318.47 • M/min) / DIA 2. mm/min = RPM • mm/rev 3. M/min = RPM • 0.003 • DIA

donde: donde: donde:
RPM = revoluciones por minuto (rev/min) mm/min = mm por minuto (mm/min) M/min = velocidad (M/min)
M/min = velocidad (M/min) RPM = revoluciones por minuto (rev/min) RPM = revoluciones por minuto (rev/min)
DIA = diámetro de la broca (mm) mm/rev = velocidad de avance (mm/rev) DIA = diámetro de la broca (mm)
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ISO Material

M/min

Dureza
(BHN) Grado de HSS TiN TiAlN TiCN AM200®

P

Acero de fácil mecanizado 100 - 150 HSS - acero rápido 52 76 70 88
1118, 1215, 12L14, etc. 150 - 200 HSS - acero rápido 47 70 62 81

200 - 250 HSS - acero rápido 43 64 56 74
Acero de bajo contenido de carbono 85 - 125 HSS - acero rápido 46 67 59 77
1010, 1020, 1025, 1522, 1144, etc. 125 - 175 HSS - acero rápido 43 64 56 74

175 - 225 HSS - acero rápido 40 59 53 68
225 - 275 HSS - acero rápido 37 56 47 65

Acero de medio carbono 125 - 175 HSS - acero rápido 43 64 56 74
1030, 1040, 1050, 1527, 1140, 1151, etc. 175 - 225 HSS - acero rápido 40 59 53 68

225 - 275 HSS - acero rápido 37 56 47 65
275 - 325 SC 34 53 46 61

Acero aleado 125 - 175 HSS - acero rápido 40 56 53 65
4140, 5140, 8640, etc. 175 - 225 HSS - acero rápido 37 53 47 61

225 - 275 HSS - acero rápido 34 47 44 54
275 - 325 SC 32 44 41 51
325 - 375 SC 29 41 38 47

Aleación de alta resistencia 225 - 300 SC 21 29 26 33
4340, 4330V, 300M, etc. 300 - 350 SC 15 23 21 27

350 - 400 SC 13 20 18 23
Acero estructural 100 - 150 HSS - acero rápido 36 52 47 60
A36, A285, A516, etc. 150 - 250 HSS - acero rápido 32 44 41 51

250 - 350 SC 26 37 34 43
Acero grado Herramienta 150 - 200 SC 21 29 27 33
H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, etc. 200 - 250 SC 15 24 23 28

S

Aleación de alta temperatura 140 - 220 SC 7 10 9 13
Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220 - 310 SC 6 9 7 10

140 - 220 SC 10 14 12 16
220 - 310 SC 8 12 11 14

Aleación aeroespacial 185 - 275 SC 20 27 26 34
S82 275 - 350 SC 15 24 21 28

M

Acero inoxidable Serie 400 185 - 275 SC 20 27 26 34
416, 420, etc. 275 - 350 SC 15 24 21 28
Acero inoxidable Serie 300 135 - 185 SC 20 27 26 34
304, 316, 17-4PH, etc. 185 - 275 SC 15 24 21 28
Acero inoxidable súper dúplex 135 - 185 SC 20 27 26 34

185 - 275 SC 15 24 21 28

H

Placa de desgaste 400 SC - - - -
Hardox, AR400, T-1, etc. 500 SC - - - -

600 N/C - - - -
Acero endurecido 300 - 400 SC 13 20 18 24

400 - 500 SC 8 12 10 13

K

120 - 150 HSS - acero rápido 46 67 59 77
150 - 200 HSS - acero rápido 40 59 53 68
200 - 220 HSS - acero rápido 34 53 46 61
220 - 260 SC 29 46 38 53
260 - 320 SC 24 37 32 43

N

Aluminio fundido 30 HSS - acero rápido 160 228 198 -
180 HSS - acero rápido 79 122 107 -

Aluminio forjado 30 HSS - acero rápido 160 228 198 261
180 HSS - acero rápido 79 122 107 141

Bronce al aluminio 100 - 200 SC 40 59 53 70
200 - 250 SC 29 46 38 50

Latón 100 HSS - acero rápido 46 67 59 78
Cobre 60 SC 35 45 40 53

 Comuníquese con nuestro departamento de Ingeniería de aplicaciones para recibir asistencia al realizar el mecanizado de estos materiales

Datos recomendados de barrenado con T-A original   |   Métrico (mm)
Inserto de HSS   |   Geometría de fondo plano

IMPORTANTE: 
refrigerante para conocer los requisitos de refrigerante para operar a las velocidades y avances recomendados. La asistencia técnica de fábrica se encuentra disponible a través 
de nuestro departamento de Ingeniería de aplicaciones. Consulte los ejemplos de ajuste en la página siguiente.
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Avance (mm/rev) de acuerdo al diámetro

17.53 - 24.38 24.21 - 35.00 35.01 - 47.80
0.15 0.23 0.28 0.35 0.41 0.46
0.15 0.23 0.28 0.35 0.41 0.46
0.13 0.23 0.28 0.35 0.38 0.43

0.13 0.20 0.25 0.33 0.38 0.43
0.13 0.20 0.25 0.33 0.38 0.41
0.10 0.18 0.23 0.30 0.36 0.41
0.10 0.18 0.23 0.30 0.36 0.38

0.13 0.20 0.25 0.33 0.38 0.46
0.10 0.18 0.23 0.30 0.36 0.43
0.10 0.18 0.23 0.30 0.36 0.43
0.10 0.15 0.20 0.25 0.33 0.38
0.13 0.18 0.23 0.30 0.33 0.41
0.10 0.18 0.23 0.30 0.33 0.41
0.10 0.15 0.23 0.30 0.33 0.41
0.10 0.13 0.20 0.25 0.30 0.38
0.08 0.13 0.20 0.25 0.30 0.36

0.10 0.15 0.20 0.23 0.25 0.30
0.08 0.15 0.20 0.23 0.25 0.30
0.08 0.13 0.18 0.20 0.23 0.28
0.13 0.23 0.25 0.30 0.38 0.43
0.10 0.20 0.23 0.25 0.33 0.41
0.10 0.18 0.20 0.23 0.30 0.38

0.10 0.13 0.18 0.23 0.25 0.30
0.10 0.13 0.18 0.23 0.23 0.28

0.08 0.15 0.18 0.23 0.25 0.30
0.08 0.13 0.15 0.18 0.20 0.25
0.08 0.15 0.18 0.23 0.25 0.30
0.08 0.13 0.15 0.18 0.20 0.25
0.13 0.18 0.20 0.25 0.30 0.38
0.10 0.15 0.18 0.23 0.25 0.30

0.13 0.18 0.20 0.25 0.30 0.36
0.10 0.15 0.18 0.23 0.25 0.28
0.13 0.18 0.20 0.25 0.30 0.36
0.10 0.15 0.18 0.23 0.25 0.28
0.13 0.18 0.20 0.25 0.30 0.36
0.10 0.15 0.18 0.23 0.25 0.28

- - - - - -
- - - - - -
- - - - - -

0.08 0.13 0.18 0.20 0.27 0.38
0.06 0.10 0.15 0.18 0.23 0.28

0.15 0.25 0.36 0.43 0.48 0.51
0.13 0.23 0.30 0.41 0.46 0.48
0.13 0.20 0.25 0.36 0.41 0.43
0.10 0.15 0.20 0.25 0.33 0.33
0.10 0.13 0.15 0.20 0.25 0.25

0.18 0.28 0.36 0.43 0.46 0.48
0.18 0.28 0.36 0.41 0.43 0.48
0.18 0.28 0.36 0.43 0.46 0.48
0.18 0.28 0.36 0.41 0.43 0.48
0.13 0.23 0.30 0.41 0.51 0.61
0.10 0.15 0.20 0.25 0.31 0.38
0.15 0.25 0.36 0.43 0.53 0.63

0.05 0.08 0.15 0.20 0.25 0.35

Ajuste de velocidad y avance en el barrenado profundo
 Longitud del cuerpo de broca

Extendido Largo Largo plus XL 3XL
Velocidad 0.90 0.85 0.80 0.80 0.75
Avance - 0.95 0.90 0.90 0.90

Ejemplo de velocidad y avance recomendados

Si la velocidad y avance recomendados es de 50 M/min 
y 0.20 mm/rev para un cuerpo de broca de longitud estándar, 
la velocidad y avance al usar un cuerpo de broca 3XL en la 
misma aplicación sería de 37.5 M/min y 0.18 mm/rev.

50 • 0.75 = 37.5 M/min 0.20 • 0.90 = 0.18 mm/rev

                                   La falla de las herramientas puede provocar lesiones graves. Lo que se debe evitar:

   -  No girar el portaherramientas a más de 50 RPM, a menos que esté conectado a la pieza de trabajo o al accesorio.
Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está disponible para sus 

 ADVERTENCIA

Fórmulas
1. RPM = (318.47 • M/min) / DIA

donde:
RPM = revoluciones por minuto (rev/min)
M/min = velocidad (M/min)
DIA = diámetro de la broca (mm)

2. mm/min = RPM • mm/rev
donde:
mm/min = mm por minuto (mm/min)
RPM = revoluciones por minuto (rev/min)
mm/rev = velocidad de avance (mm/rev)

3. M/min = RPM • 0.003 • DIA
donde:
M/min = velocidad (M/min)
RPM = revoluciones por minuto (rev/min)
DIA = diámetro de la broca (mm)
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M/min Avance (mm/rev) de acuerdo al diámetro

ISO Material
Dureza
(BHN)

Grado 
de 

carburo TiN TiAlN TiCN AM200® 17.53
17.54 - 
24.38

24.41 - 
35.00

P

Acero de fácil mecanizado 100 - 150 C2 82 110 98 126 0.17 0.26 0.32 0.39
1118, 1215, 12L14, etc. 150 - 200 C2 73 94 85 110 0.15 0.24 0.30 0.35

200 - 250 C2 67 88 76 102 0.13 0.22 0.28 0.32
Acero de bajo contenido 
de carbono 85 - 125 C2 79 102 94 117 0.17 0.22 0.28 0.37

1010, 1020, 1025, 1522, 125 - 175 C2 67 88 76 102 0.15 0.22 0.28 0.35
1144, etc. 175 - 225 C2 61 81 70 93 0.13 0.19 0.26 0.32

225 - 275 C2 55 70 64 81 0.11 0.19 0.26 0.32
Acero de medio carbono 125 - 175 C2 67 88 76 102 0.15 0.22 0.28 0.35
1030, 1040, 1050, 1527, 175 - 225 C2 61 81 72 93 0.13 0.19 0.26 0.32
1140, 1151, etc. 225 - 275 C2 55 70 61 81 0.13 0.19 0.26 0.32

275 - 325 C2 46 61 53 70 0.11 0.17 0.24 0.30
Acero aleado 125 - 175 C2 64 85 75 99 0.15 0.22 0.28 0.35
4140, 5140, 8640, etc. 175 - 225 C2 59 79 67 91 0.13 0.19 0.26 0.32

225 - 275 C2 55 70 61 81 0.13 0.19 0.26 0.32
275 - 325 C2 52 66 58 76 0.11 0.17 0.24 0.30
325 - 375 C2 44 58 50 67 0.09 0.15 0.22 0.28

Aleación de alta resistencia 225 - 300 C2 41 52 47 59 0.13 0.19 0.22 0.26
4340, 4330V, 300M, etc. 300 - 350 C2 37 47 41 55 0.11 0.17 0.19 0.24

350 - 400 C2 30 41 37 47 0.09 0.15 0.17 0.22
Acero estructural 100 - 150 C2 62 81 72 93 0.17 0.24 0.30 0.35
A36, A285, A516, etc. 150 - 250 C2 52 66 58 76 0.13 0.22 0.28 0.30

250 - 350 C2 47 61 53 70 0.11 0.19 0.25 0.26
Acero grado Herramienta 150 - 200 C2 41 58 49 67 0.09 0.15 0.19 0.24
H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, etc. 200 - 250 C2 30 44 37 50 0.09 0.15 0.19 0.24

S

Aleación de alta temperatura 140 - 220 C2 21 27 23 32 0.09 0.15 0.19 0.24
Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220 - 310 C2 15 21 18 24 0.09 0.13 0.17 0.22

140 - 220 C2 26 33 28 40 0.08 0.14 0.17 0.20
220 - 310 C2 21 29 25 30 0.08 0.12 0.15 0.18

Aleación aeroespacial 185 - 275 C2 43 37 50 40 0.15 0.17 0.25 0.30
S82 275 - 350 C2 33 28 38 32 0.13 0.15 0.23 0.25

M

Acero inoxidable Serie 400 185 - 275 C2 43 56 50 64 0.15 0.20 0.25 0.30
416, 420, etc. 275 - 350 C2 33 43 38 49 0.13 0.18 0.23 0.25
Acero inoxidable Serie 300 135 - 185 C2 28 37 33 40 0.13 0.17 0.21 0.25
304, 316, 17-4PH, etc. 185 - 275 C2 21 28 25 32 0.11 0.15 0.19 0.21
Acero inoxidable súper dúplex 135 - 185 C2 22 29 26 33 0.10 0.14 0.17 0.20

185 - 275 C2 17 22 19 26 0.08 0.12 0.15 0.17

 Comuníquese con nuestro departamento de Ingeniería de aplicaciones para recibir asistencia al realizar el mecanizado de estos materiales

Datos recomendados de barrenado con T-A original   |   Métrico (mm)

IMPORTANTE: 
refrigerante para conocer los requisitos de refrigerante para operar a las velocidades y avances recomendados. La asistencia técnica de fábrica se encuentra disponible a través 
de nuestro departamento de Ingeniería de aplicaciones. Consulte los ejemplos de ajuste en la página siguiente.

Inserto de carburo   |   Geometría de fondo plano
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M/min Avance (mm/rev) de acuerdo al diámetro

ISO Material
Dureza
(BHN)

Grado 
de 

carburo TiN TiAlN TiCN AM200® 17.53
17.54 - 
24.38

24.41 - 
35.00

H

Placa de desgaste 400 C2 20 31 26 39 0.06 0.10 0.16 0.20
Hardox, AR400, T-1, etc. 500 C2 13 23 18 31 0.04 0.08 0.12 0.16

600 C2 10 19 14 25 0.03 0.06 0.10 0.13
Acero endurecido 300 - 400 C2 30 38 34 41 0.08 0.14 0.18 0.22

400 - 500 C2 18 22 20 33 0.06 0.12 0.16 0.18

K

Nodular, gris 120 - 150 C2 82 120 108 137 0.17 0.26 0.32 0.41
150 - 200 C2 70 104 87 119 0.15 0.24 0.28 0.38
200 - 220 C2 61 94 79 108 0.13 0.19 0.26 0.32
220 - 260 C2 55 81 67 93 0.11 0.17 0.24 0.28
260 - 320 C2 47 70 58 81 0.11 0.15 0.22 0.24

N

Aluminio fundido 30 C2 160 228 198 - 0.22 0.32 0.41 0.43
180 C2 79 122 107 - 0.19 0.28 0.35 0.39

Aluminio forjado 30 C2 292 368 328 390 0.12 0.18 0.23 0.25
180 C2 195 245 220 260 0.10 0.16 0.20 0.22

Bronce al aluminio 100 - 200 C2 73 95 85 105 0.10 0.16 0.20 0.29
200 - 250 C2 55 81 68 87 0.08 0.12 0.14 0.20

Latón 100 C2 112 160 138 185 0.12 0.18 0.22 0.30
Cobre 60 C2 68 105 85 117 0.04 0.06 0.08 0.12

 Comuníquese con nuestro departamento de Ingeniería de aplicaciones para recibir asistencia al realizar el mecanizado de estos materiales

                                    La falla de las herramientas puede provocar lesiones graves. Lo que se debe evitar:

   -  No girar el portaherramientas a más de 50 RPM, a menos que esté conectado a la pieza de trabajo o al accesorio.
Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está disponible para sus 

 ADVERTENCIA

Ajuste de velocidad y avance en el barrenado profundo
 Longitud del cuerpo de broca

Extendido Largo Largo plus XL 3XL
Velocidad 0.90 0.85 0.80 0.80 0.75
Avance - 0.95 0.90 0.90 0.90

Ejemplo de velocidad y avance recomendados

Si la velocidad y avance recomendados es de 50 M/min y 0.20 mm/rev 
para un cuerpo de broca de longitud estándar, la velocidad y avance al 
usar un cuerpo de broca 3XL en la misma aplicación sería de 37.5 M/min 
y 0.18 mm/rev.

50 • 0.75 = 37.5 M/min 0.20 • 0.90 = 0.18 mm/rev

Fórmulas
1. RPM = (318.47 • M/min) / DIA 2. mm/min = RPM • mm/rev 3. M/min = RPM • 0.003 • DIA

donde: donde: donde:
RPM = revoluciones por minuto (rev/min) mm/min = mm por minuto (mm/min) M/min = velocidad (M/min)
M/min = velocidad (M/min) RPM = revoluciones por minuto (rev/min) RPM = revoluciones por minuto (rev/min)
DIA = diámetro de la broca (mm) mm/rev = velocidad de avance (mm/rev) DIA = diámetro de la broca (mm)

www.alliedmachine.com   |   1.330.343.4283   
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Material
Grado de 
carburo

M/min Avance (mm/rev) de acuerdo al diámetro

Recubrimiento 
de diamante 13 - 17.5 18 - 24 25 - 35

Com
puestos de m

atriz de polím
ero

Carbono (duro) N2 305 - 450 0.10 - 0.15 0.20 - 0.25 0.25 - 0.30 0.30 - 0.36

Fibra de carbono N2 305 - 450 0.10 - 0.15 0.20 - 0.25 0.25 - 0.30 0.30 - 0.36

de vidrio N2 305 - 450 0.10 - 0.15 0.20 - 0.25 0.25 - 0.30 0.30 - 0.36

Fibra de vidrio N2 305 - 450 0.10 - 0.15 0.20 - 0.25 0.25 - 0.30 0.30 - 0.36

N2 305 - 450 0.10 - 0.15 0.20 - 0.25 0.25 - 0.30 0.30 - 0.36

N2 76 - 305 0.10 - 0.15 0.20 - 0.25 0.25 - 0.30 0.30 - 0.36

Resina epoxi N2 76 - 305 0.10 - 0.15 0.20 - 0.25 0.25 - 0.30 0.30 - 0.36

Resina de bismaleimida N2 76 - 305 0.10 - 0.15 0.20 - 0.25 0.25 - 0.30 0.30 - 0.36

Resina de poliéster N2 76 - 305 0.10 - 0.15 0.20 - 0.25 0.25 - 0.30 0.30 - 0.36

Resina fenólica N2 76 - 305 0.10 - 0.15 0.20 - 0.25 0.25 - 0.30 0.30 - 0.36

Hule N2 76 - 305 0.10 - 0.15 0.20 - 0.25 0.25 - 0.30 0.30 - 0.36

Com
puestos de m

atriz de m
etal

Aluminio N2 305 0.20 0.33 0.41 0.51

Si < 10 % N2 305 0.20 0.33 0.41 0.51

10 % < Si < 15 % N2 259 - 305 0.20 0.33 0.41 0.51

15 % < SI < 20 % N2 198 - 259 0.20 0.33 0.41 0.51

20 % < Si < 25 % N2 152 - 198 0.20 0.33 0.41 0.51

25 % < Si N2 61 - 152 0.20 0.33 0.41 0.51

Latón N2 76 - 152 0.20 0.33 0.41 0.51

Bronce N2 76 - 152 0.20 0.33 0.41 0.51

Cobre N2 30 - 76 0.10 - 0.15 0.20 - 0.25 0.25 - 0.30 0.30 - 0.36

Aleaciones de cobre N2 30 - 76 0.10 - 0.15 0.20 - 0.25 0.25 - 0.30 0.30 - 0.36

Aleaciones de plomo N2 30 - 76 0.10 - 0.15 0.20 - 0.25 0.25 - 0.30 0.30 - 0.36

Aleaciones de magnesio N2 30 - 76 0.10 - 0.15 0.20 - 0.25 0.25 - 0.30 0.30 - 0.36

Metales preciosos N2 30 - 76 0.10 - 0.15 0.20 - 0.25 0.25 - 0.30 0.30 - 0.36

Com
puestos 

de m
atriz 

cerám
ica

Carburo (verde) N2 15 - 76 0.10 - 0.15 0.20 - 0.25 0.25 - 0.30 0.30 - 0.36

Cerámica (verde) N2 15 - 76 0.10 - 0.15 0.20 - 0.25 0.25 - 0.30 0.30 - 0.36

Cerámica (presinterizada) N2 15 - 76 0.10 - 0.15 0.20 - 0.25 0.25 - 0.30 0.30 - 0.36

Datos recomendados de barrenado con T-A original   |   Métrico (mm)
Insertos de carburo   |   Recubrimiento de diamante

IMPORTANTE: 
refrigerante para conocer los requisitos de refrigerante para operar a las velocidades y avances recomendados. La asistencia técnica de fábrica se encuentra disponible a través 
de nuestro departamento de Ingeniería de aplicaciones. Consulte los ejemplos de ajuste en la página siguiente.

      ADVER                               La fTENCIA alla de las herramientas puede provocar lesiones graves. Lo que se debe evitar:

- No girar el portaherramientas a más de 50 RPM, a menos que esté conectado a la pieza de trabajo o al accesorio.

Ajuste de velocidad y avance en el barrenado profundo
 Longitud del cuerpo de broca

Extendido Largo Largo plus XL 3XL
Velocidad 0.90 0.85 0.80 0.80 0.75
Avance - 0.95 0.90 0.90 0.90

Ejemplo de velocidad y avance recomendados

Si la velocidad y avance recomendados es de 50 M/min y 0.20 mm/rev para un 
cuerpo de broca de longitud estándar, la velocidad y avance al usar un cuerpo 
de broca 3XL en la misma aplicación sería de 37.5 M/min y 0.18 mm/rev.

50 • 0.75 = 37.5 M/min 0.20 • 0.90 = 0.18 mm/rev

A

BARREN
ADO

B

BO
READO

C

RIM
ADO

D

BRU
Ñ

IDO

E

RO
SCADO

www.alliedmachine.com   |   1.330.343.4283   

X

ESPECIALES

BARRENADO   |   Sistema de barrenado con inserto reemplazable T-A®

A30:  140

disenografico
Tachado



Tamaño  
del  

machuelo

Tamaño  
del 

machuelo
Equivalente 

decimal
* % teórico 

de rosca

Sobredimensión 
promedio  
probable

Tamaño 
probable 

del agujero
** % probable 

de rosca
12 x 1.75 10.2 mm 0.4016" 79 % 0.075 mm 10.28 mm 76 %
12 x 1.75 13/32" 0.4063" 74 % 0.075 mm 10.40 mm 71 %
12 x 1.25 27/64" 0.4219" 79 % 0.075 mm 10.79 mm 74 %
12 x 1.25 10.8 mm 0.4252" 74 % 0.075 mm 10.88 mm 69 %
14 x 20 15/32" 0.4688" 81 % 0.075 mm 11.98 mm 78 %
14 x 20 12.0 mm 0.4724" 77 % 0.075 mm 12.08 mm 74 %
14 x 1.5 12.5 mm 0.4921" 77 % 0.075 mm 12.58 mm 73 %
16 x 2.0 14.0 mm 0.5512" 77 % 0.075 mm 14.08 mm 74 %
16 x 1.5 14.5 mm 0.5709" 77 % 0.075 mm 14.58 mm 73 %
16 x 1.5 37/64" 0.5781" 68 % 0.075 mm 14.76 mm 64 %
18 x 2.5 15. 5 mm 0.6102" 77 % 0.075 mm 15.58 mm 75 %
18 x 1.5 16.5 mm 0.6496" 77 % 0.075 mm 16.58 mm 73 %
18 x 1.5 21/32" 0.6563" 68 % 0.075 mm 16.75 mm 64 %
20 x 2.5 11/16" 0.6875" 78 % 0.075 mm 17.54 mm 76 %
20 x 2.5 17.5 mm 0.6890" 77 % 0.075 mm 17.58 mm 74 %
20 x 1.5 18.5 mm 0.7283" 77 % 0.075 mm 18.58 mm 73 %
20 x 1.5 47/64" 0.7344" 69 % 0.075 mm 18.66 mm 65 %
22 x 2.5 49/64" 0.7656" 79 % 0.075 mm 19.52 mm 76 %
22 x 2.5 19.5 mm 0.7677" 77 % 0.075 mm 19.58 mm 75 %
22 x 1.5 20.5 mm 0.8071" 77 % 0.075 mm 20.58 mm 73 %
22 x 1.5 13/16" 0.8125" 70 % 0.075 mm 20.71 mm 66 %
24 x 3 13/16" 0.8125" 86 % 0.075 mm 20.71 mm 84 %
24 x 3 21.0 mm 0.8268" 76 % 0.075 mm 21.08 mm 75 %
24 x 2 22.0 mm 0.8661" 77 % 0.075 mm 22.08 mm 74 %
24 x 2 7/8" 0.8750" 68 % 0.075 mm 22.30 mm 65 %
27 x 3 24.0 mm 0.9449" 77 % 0.075 mm 24.08 mm 75 %

Tubo Roscado Cónico (NPT)

Tamaño  
del 

machuelo

Tamaño  
del 

machuelo
Equivalente 

decimal
% teórico 
de rosca

Sobredimensión 
promedio  
probable

Tamaño 
probable  

del agujero
% probable 
de rosca**

1/4 - 18 7/16 0.4375 - 0.075 mm 11.19 mm -
3/8 - 18 9/16 0.5625 - 0.075 mm 14.76 mm -
1/2 - 14 45/64 0.7031 - 0.075 mm 18.33 mm -
3/4 - 14 29/32 0.9063 - 0.075 mm 23.89 mm -

*Según el diámetro nominal del machuelo
**Según la sobredimensión promedio probable de 0.003”

Para calcular el porcentaje de la rosca completa del diámetro de un agujero determinado:

76.93

Paso (mm)
Diámetro principal básico de la rosca (mm) - 

Tamaño de agujero (mm)% de rosca = 

Notas
• La información anterior sobre el machuelo representa los porcentajes probables de rosca para los machuelos estándar de Allied Machine. Es posible que se requieran diámetros 

•
según las condiciones de corte menos ideales.

• Machinery’s Handbook (Manual de maquinaria). El editor del Machinery’s Handbook es quien autoriza 

Fórmulas
1. RPM = (318.47 • M/min) / DIA

donde:
RPM = revoluciones por minuto (rev/min)
M/min = velocidad (M/min)
DIA = diámetro de la broca (mm)

2. mm/min = RPM • mm/rev
donde:
mm/min = mm por minuto (mm/min)
RPM = revoluciones por minuto (rev/min)
mm/rev = velocidad de avance (mm/rev)

3. M/min = RPM • 0.003 • DIA
donde:
M/min = velocidad (M/min)
RPM = revoluciones por minuto (rev/min)
DIA = diámetro de la broca (mm)

4. Empuje = 154 • (mm/rev) • DIA • Km
donde:
Empuje = empuje axial (N)
mm/rev = velocidad de avance (mm/rev)
DIA = diámetro de la broca (mm)
Km

5.
Potencia 
de la 
herramienta

= ((mm/rev) • RPM • Km • DIA2) / 210604.8

donde:
Potencia 
de la 
herramienta

= potencia de la herramienta (HP)

mm/rev = velocidad de avance (mm/rev)
RPM = revoluciones por minuto (rev/min)
Km
DIA = diámetro de la broca (mm)

Constantes de los materiales

Tipo de material Dureza
Km 

(kPa)
Carbono simple 
y aleaciones de acero 85 - 200 BHN 5.45

200 - 275 BHN 6.48
275 - 375 BHN 6.89
375 - 425 BHN 7.93

Aleaciones de alta 
temperatura - 9.93

Aceros inoxidables 135 - 275 BHN 6.48
30 - 45 RC 7.45

Hierro fundido 100 - 200 BHN 3.45
200 - 300 BHN 7.45

Aleación de cobre 20 - 80 RB 2.96
80 - 100 RB 4.96

- 4.96
Aleación de aluminio - 1.52
Aleación de magnesio - 1.10

Información y fórmulas de machuelos   |   Métrico (mm)
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ISO Material

Presión 
o tasa 

13 - 17 18 - 24 25 - 35 36 - 50 51 - 76 76 - 102

P

Acero de fácil mecanizado BAR 12 - 13 7 - 8 7 - 10 6 - 8 5 - 7 4 5 - 6
1118, 1215, 12L14, etc. LPM 9.5 - 9.8 10.6 - 11.4 16.7 - 19.7 26.5 - 30.3 45.4 - 53.0 114 - 125 144 - 167
Acero de bajo contenido de carbono BAR 11 - 12 5 - 6 5 - 7 4 - 6 4 - 5 2 - 3 3 - 5
1010, 1020, 1025, 1522, 1144, etc. LPM 9.1 - 9.5 9.1 - 9.8 14.0 - 15.9 22.7 - 26.5 41.6 - 45.4 98 - 114 125 - 144
Acero de medio carbono BAR 11 5 - 6 5 - 6 4 - 5 3 - 5 2 - 3 3 - 5
1030, 1040, 1050, 1527, 1140, 1151, etc. LPM 8.7 - 9.1 8.7 - 9.8 13.6 - 15.5 18.9 - 22.7 37.9 - 45.4 98 - 114 125 - 144
Acero aleado BAR 11 5 5 - 6 3 - 5 3 - 4 2 3
4140, 5140, 8640, etc. LPM 8.7 - 9.1 8.3 - 9.1 13.2 - 14.8 18.9 - 22.7 31.9 - 41.6 98 - 106 114 - 125
Aleación de alta resistencia BAR 10 - 11 4 3 2 2 1 - 2 2
4340, 4330V, 300M, etc. LPM 8.7 - 9.1 7.9 - 8.3 11.0 - 11.7 15.1 - 18.9 26.5 - 30.3 79 - 87 87 - 98
Acero estructural BAR 11 5 - 6 5 - 6 3 - 4 3 2 3
A36, A285, A516, etc. LPM 8.7 - 9.1 9.1 - 9.8 13.2 - 14.8 18.9 - 22.7 34.1 - 37.9 87 - 98 114 - 125
Acero grado Herramienta BAR 10 - 11 4 3 2 2 1 - 2 2
H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, etc. LPM 8.7 - 9.1 7.9 - 8.3 11.0 - 11.7 15.1 - 18.9 26.5 - 30.3 79 - 87 87 - 98

S

Aleación de alta temperatura BAR 10 - 11 4 - 5 3 - 4 2 2 2 3
Hastelloy B, Inconel 600, etc. LPM 8.7 - 9.1 8.3 - 8.7 11.7 - 12.1 15.1 - 18.9 26.5 - 30.3 87 - 98 125

BAR 10 - 11 4 - 5 3 - 4 2 2 2 3
LPM 8.7 - 9.1 8.3 - 8.7 11.7 - 12.1 15.1 - 18.9 26.5 - 30.3 87 - 98 125

Aleación aeroespacial BAR 10 - 11 4 - 5 3 - 4 2 2 2 3
S82 LPM 8.7 - 9.1 8.3 - 8.7 11.7 - 12.1 15.1 - 18.9 26.5 - 30.3 87 - 98 125

M

Acero inoxidable Serie 400 BAR 11.8 5.9 5.2 3.8 3.5 2 3.1
416, 420, etc. LPM 9.5 9.8 14 23 38 98 117
Acero inoxidable Serie 300 BAR 11.8 5.9 5.2 3.8 3.5 2 3.1
304, 316, 17-4PH, etc. LPM 9.5 9.8 14 23 38 98 117
Acero inoxidable súper dúplex BAR 11.8 5.9 5.2 3.8 3.5 2 3.1

LPM 9.5 9.8 14 23 38 98 117

H

Placa de desgaste BAR 10.7 4.2 3.5 2 2 1.7 2
Hardox, AR400, T-1, etc. LPM 9.1 8.3 11.7 19 30 87 98
Acero endurecido BAR 10.7 4.2 3.5 2 2 1.7 2

LPM 9.1 8.3 11.7 19 30 87 98

K

SG/Fundición nodular BAR 11 4.5 4.2 2.8 2.4 2 2.4
LPM 9.1 8.7 12.5 19 34 98 106

Fundición gris/blanca BAR 11 4.5 4.2 2.8 2.4 2 2.4
LPM 9.1 8.7 12.5 19 34 98 106

N

Aluminio fundido BAR 14.5 12.4 15.8 11 8.6 3.5 5.5
LPM 10 14 23 34 61 125 159

Aluminio forjado BAR 14.5 12.4 15.8 11 8.6 3.5 5.5
LPM 10 14 23 34 61 125 159

Bronce al aluminio BAR 12.8 8.3 9.65 7.95 6.9 3.5 6.2
LPM 9.6 11.4 19.7 30.3 53 125 167

Latón BAR 11 4.5 4.2 2.8 2.4 2 2.4
LPM 9.1 8.7 12.5 19 34 98 106

Cobre BAR 12.8 8.3 9.65 7.95 6.9 3.5 6.2
LPM 9.6 11.4 19.7 30.3 53 125 167

Recomendaciones de refrigerante   |   Métrico (mm)
Insertos de HSS

IMPORTANTE: 
herramienta y evacuación de virutas a las velocidades y los avances recomendados por Allied Machine. Si, en una aplicación de barrenado, las capacidades de refrigeración son 

Ajuste de refrigerante para barrenado profundo
 Longitud del cuerpo de broca

Extendido Largo
Largo 
plus XL 3XL

1.3 1.5 2 2 3

Ejemplo de refrigerante recomendado

ajustados para un cuerpo de broca 3XL sería 36 Bar y 66 LPM.

12 • 3 = 36 Bar 22 • 3 = 66 LPM

                                   La falla de las herramientas puede provocar lesiones graves. Lo que se debe evitar:

   -  No girar el portaherramientas a más de 50 RPM, a menos que esté conectado a la pieza de trabajo o al accesorio.
Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está disponible para sus 

 ADVERTENCIA
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ISO Material
Presión o tasa 

13 - 17 18 - 24 25 - 35 36 - 47

P

Acero de fácil mecanizado BAR 17 - 20 17 15 15 20
1118, 1215, 12L14, etc. LPM 12.2 16.3 25.2 41.5 71.9
Acero de bajo contenido de carbono BAR 18 11 11 12 9
1010, 1020, 1025, 1522, 1144, etc. LPM 11.4 13.3 20.6 36.5 62.0
Acero de medio carbono BAR 17 10 10 10 8
1030, 1040, 1050, 1527, 1140, 1151, etc. LPM 11.3 12.5 20.0 33.8 57.0
Acero aleado BAR 17 9 10 8 7
4140, 5140, 8640, etc. LPM 11.1 12.3 19.3 30.0 55.8
Aleación de alta resistencia BAR 15 5 4 3 3
4340, 4330V, 300M, etc. LPM 10.4 9.1 12.6 18.8 33.6
Acero estructural BAR 16 9 8 7 5
A36, A285, A516, etc. LPM 10.8 12.0 17.5 27.8 47.1
Acero grado Herramienta BAR 15 5 5 3 3
H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, etc. LPM 10.4 9.1 13.6 19.7 36.5

S

Aleación de alta temperatura BAR 17 11 12 11 9
Hastelloy B, Inconel 600, etc. LPM 11.1 13.5 21.9 35.4 62.0

BAR 17 11 12 11 9
LPM 11.1 13.5 21.9 35.4 62.0

Aleación aeroespacial BAR 17 11 12 11 9
S82 LPM 11.1 13.5 21.9 35.4 62.0

M

Acero inoxidable Serie 400 BAR 22.7 16.5 17.9 17.2 13.1
416, 420, etc. LPM 13 16.3 26.3 44.2 75
Acero inoxidable Serie 300 BAR 22.7 16.5 17.9 17.2 13.1
304, 316, 17-4PH, etc. LPM 13 16.3 26.3 44.2 75
Acero inoxidable súper dúplex BAR 22.7 16.5 17.9 17.2 13.1

LPM 13 16.3 26.3 44.2 75

H

Placa de desgaste BAR 14.5 5.2 4.8 3.4 3.1
Hardox, AR400, T-1, etc. LPM 10.4 9.1 13.6 19.7 36.5
Acero endurecido BAR 14.5 5.2 4.8 3.4 3.1

LPM 10.4 9.1 13.6 19.7 36.5

K

SG/Fundición nodular BAR 15.5 7.2 6.2 6.2 5.5
LPM 10.7 10.8 15.4 26.5 48.7

Fundición gris/blanca BAR 15.5 7.2 6.2 6.2 5.5
LPM 10.7 10.8 15.4 26.5 48.7

N

Aluminio fundido BAR 24.1 22 21.7 19.6 13.8
LPM 13.4 18.8 29 47.2 77

Aluminio forjado BAR 24.1 22 21.7 19.6 13.8
LPM 13.4 18.8 29 47.2 77

Bronce al aluminio BAR 20 16.5 16.5 15.2 12
LPM 12.2 16.3 25.2 41.5 71.9

Latón BAR 24.1 22 21.7 19.6 13.8
LPM 13.4 18.8 29 47.2 77

Cobre BAR 20 16.5 16.5 15.2 12
LPM 12.2 16.3 25.2 41.5 71.9

Recomendaciones de refrigerante   |   Métrico (mm)
Insertos de carburo

IMPORTANTE: 
herramienta y evacuación de virutas a las velocidades y los avances recomendados por Allied Machine. Si, en una aplicación de barrenado, las capacidades de refrigeración son 

Ajuste de refrigerante para barrenado profundo
 Longitud del cuerpo de broca

Extendido Largo
Largo 
plus XL 3XL

1.3 1.5 2 2 3

Ejemplo de refrigerante recomendado

ajustados para un cuerpo de broca 3XL sería 36 Bar y 66 LPM.

12 • 3 = 36 Bar 22 • 3 = 66 LPM

                                    La falla de las herramientas puede provocar lesiones graves. Lo que se debe evitar:

   -  No girar el portaherramientas a más de 50 RPM, a menos que esté conectado a la pieza de trabajo o al accesorio.
Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está disponible para sus 
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Guía para la resolución de problemas

Posible problema

Desgaste de esquina acelerado
Poste de barbero

Rebabas azules

Vibración
Control de rebaba

Herram
ientas dañadas o rotas

Desgaste excesivo en el m
argen

Desgaste lateral alto

Anillado de inserto
Agujero grande

Picos de potencia - M
edidor 

de carga

Retraer espiral
Paso quem

ado en un inserto

Condición de la puesta 
a punto 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 Soluciones posibles

 Uso de cuerpos 
de broca Estándar, 
Estándar Plus, 
Extendido, Largo, 
Largo Plus, XL y 3XL.

Ver página 8 para 
obtener las pautas 
de barrenado de 
agujero profundo.

2 3 7 13 14 17 21

• Comenzar con un cuerpo de broca corto 
y perforar a una profundidad mínima igual 
a 2xD (ver página A30: 146 para obtener 
las instrucciones).

• 
de punta de igual o mayor ángulo incluido 
como inserto T-A®.

• Disminuir el avance al menos el 50 % hasta 
establecer el diámetro completo.

• 

para trabajar con bujes de broca.
Comenzar en una 

7 10 11 13 15 21

• 

• 
de punta de igual o mayor ángulo incluido 
como inserto T-A®.

• Disminuir el avance al menos el 50 % hasta 
establecer el diámetro completo.

• 

para trabajar con bujes de broca.

Husillo desgastando 
o mal alineado 
(torno, atornilladora, 
mordaza).

1 3 7 10 11 13 17 18 21

• Alinear el husillo y la torreta o contrapunto.
• Reparar husillo.
• 

de punta de igual o mayor ángulo incluido 
como inserto T-A®.

Uso de máquinas-
herramienta de baja 
rigidez (barrenado 
radial, prensa de 

husillos, etc.).
2 3 4 7 10 13 14 21

• 
de punta de igual o mayor ángulo incluido 
como inserto T-A®.

• Reducir la velocidad de penetración de modo 

máquina o de la puesta a punto (AVISO: No 
reducir el avance por debajo del umbral de la 

• 

para trabajar con bujes de broca.
• 

con recubrimientos de alta resistencia al desgaste.

Poco soporte de piezas 
de trabajo.

2 4 7 10 11 15 18 21

• Proporcionar soporte adicional para la pieza 
de trabajo.Reducir la velocidad de penetración 

máquina o de la puesta a punto (AVISO: No 
reducir el avance por debajo del umbral de la 

• 
con recubrimientos de alta resistencia al desgaste.

Refrigerante 
externo, baja presión 
del refrigerante 
o bajo volumen 
de refrigerante.

1 5 6 8 10 12 17 18 20 22

• Pasar el refrigerante por el portaherramientas 
al perforar diámetros superiores a una vez.

• Aumentar la presión del refrigerante y el 
volumen a través del portaherramientas.

• Reducir la velocidad de penetración de modo 
que coincida con los límites del refrigerante 
(AVISO: No reducir el avance por debajo del 

• Agregar un ciclo de punteado para ayudar 
a despejar las virutas.

                                   La falla de las herramientas puede provocar lesiones graves. Lo que se debe evitar:

   -  No girar el portaherramientas a más de 50 RPM, a menos que esté conectado a la pieza de trabajo o al accesorio.
Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está disponible para sus 
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Posible problema

Desgaste de esquina acelerado
Poste de barbero

Rebabas azules

Vibración
Control de rebaba

Herram
ientas dañadas o rotas

Desgaste excesivo en el m
argen

Desgaste lateral alto

Anillado de inserto
Agujero grande

Picos de potencia - M
edidor 

de carga

Retraer espiral
Paso quem

ado en un inserto

Condición de la puesta 
a punto 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 Soluciones posibles

o salida que no están 
perpendiculares al 
husillo (ángulos de 

escalonadas, cross-

fundidas o forjadas).

4 7 10 11 13 14 15 17 18

• 
o salida para remover la interrupción.

• 
de punta de igual o mayor ángulo incluido 
como inserto T-A®.

• Disminuir el avance hasta en un 50 % en 
la interrupción de la entrada o salida.

• 
entrada de bajo impacto.

Material más duro 
de lo esperado 
o herramientas 
que funcionan 
a velocidades 
mayores que 
las recomendadas.

1 5 6 10 12 22

• Reducir la velocidad si un paso se desgastó 
en el inserto, calcular el SFM en el diámetro 
desgastado. Reducir este valor por el 10 % 
y aplicar el nuevo valor al diámetro de la 
herramienta original.

• Aumentar la presión del refrigerante 
y el volumen.

• Mejorar la condición del refrigerante 
mediante el uso de productos de calidad 
y del mantenimiento habitual.

• Seleccionar un grado de inserto (premium, 
súper cobalto o carburo) o recubrimiento 
(TiAlN, TiCN o AM200®) más resistentes 
al desgaste y al calor.

Microestructura de 

(forjas o fundiciones 
que no han sido 
normalizadas ni 
templadas, acero mal 
preparado, piezas 
de corte y fundición 
en arena).

4 6 10 12 13 16

• Comparar el rendimiento de otras 
herramientas para abordar problemas de 
desgaste similares, lo cual puede indicar 

o normalizar las partes para mejorar la 
microestructura para el mecanizado.

• 

probar grados de carburos.
• Para puntos duros o inclusiones, usar el 

grado de acero de inserto más resistente con 
recubrimientos de alta resistencia al desgaste 
(TiAlN, TiCN, AM200®).

• Reducir los avances (AVISO: No reducir el 
avance por debajo del umbral de la formación 

Poco control 
de rebaba.

8 10 11 13 17 18 20

• Amentar el avance a los niveles recomendados. 
Comuníquese con el equipo de Ingeniería 
de aplicaciones de Allied para obtener 
recomendaciones técnicas.

• Aumentar la presión del refrigerante 
y el volumen.

• Mejorar la condición del refrigerante 
mediante el uso de productos de calidad y del 
mantenimiento habitual.

• Ver páginas A30: 4 - 5 para geometrías con una 

con ángulo incluido 
menor al de los 
agujeros con T-A® 
o agujeros para 
el macho.

1 4 7 13 16

• 
pequeña de igual o mayor ángulo incluido 
como inserto T-A®.

• Reducir el avance (AVISO: No reducir el avance 
por debajo del umbral de la formación de 

• Si es posible, perfore materiales sólidos.

Uso de grados de 
insertos de alta 
resistencia al desgaste. 4 10

• Usar grados más resistentes de T-A® (de 
carburo a cobalto y HSS). Ver el cuadro de 
desgaste vs resistencia en la página A30: 9.

• 
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Guía para el barrenado profundo

 1. Barreno piloto
100 % RPM
100 % IPR (mm/rev)

mínimo de 2xD.

Refrigerante 
ENCENDIDO

 2. Avance
50 RPM máx.
12 IPM (300 mm/min)

Introduzca la broca más larga hasta 1/16” (1.5 mm) antes del fondo del barreno piloto a un máximo 
de 50 RPM y un avance de 12 IPM (300 mm/min).

Refrigerante 
APAGADO

3. barrenado de transición de barreno 
profundo
50 % RPM
75 % IPR (mm/rev)

Barrenar 1xD adicional al agujero piloto con una reducción del 50 % de la velocidad recomendada 
y 25 % de reducción del avance recomendado.
Se requiere una permanencia mínima de 1 segundo para alcanzar la velocidad completa antes del avance.

Refrigerante 
ENCENDIDO

4. Barrenado profundo - ciego
100 % RPM
100 % IPR (mm/rev)

Barrenar la profundidad completa a la velocidad recomendada y avance de acuerdo con las tablas cuadros de 
velocidad y avance de Allied.

Refrigerante 
ENCENDIDO

 5. Barrenado profundo - al rompimiento 
de la pared
50 % RPM
75 % IPR (mm/rev)

Para agujeros pasantes únicamente:
Reducir la velocidad en un 50 % y el avance en un 25 % antes del rompimiento de pared.
No pasar más de 1/8” (3 mm) el diámetro completo de la broca.

Refrigerante 
ENCENDIDO

6. Retracción de broca
50 RPM máx.

Reducir la velocidad a un máximo de 50 RPM antes de salir del barreno.

Refrigerante 
APAGADO

Mín. 2xD

1/16” (1.5 mm)

1xDMín. 2xD

1/8” (3 mm)

                                    La falla de las herramientas puede provocar lesiones graves. Lo que se debe evitar:

   -  No girar el portaherramientas a más de 50 RPM, a menos que esté conectado a la pieza de trabajo o al accesorio.
Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está disponible para sus 
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Notas
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S E C T I O N

A40
High Performance / Universal



Alto rendimiento y universal

Industrias aplicables

Aeroespacial Agrícola Automotriz Petróleo 
y gas

Energía Armas 
de fuego

Mecanizado 
general

Su seguridad y la seguridad de los demás 
es muy importante. Este catálogo incluye 
mensajes de seguridad importantes. Siempre 
lea y siga todas las medidas de seguridad.

Este triángulo es un símbolo de 
peligro de seguridad. Lo alerta 
de los peligros de seguridad 
potenciales que pueden causar 
una falla de la herramienta 
y una lesión grave.

Cuando vea este símbolo en el catálogo, 
busque un mensaje de seguridad relacionado 
que puede estar cerca de este triángulo 
o mencionado en el texto cercano.

aparecen los mensajes de seguridad.

ADVERTENCIA
ADVERTENCIA  
el incumplimiento de las medidas de seguridad 
incluidas en este mensaje podría ocasionar 
fallas en la herramienta o lesiones graves.

AVISO  
medidas de seguridad incluidas en este mensaje 
podría ocasionar daños a las herramientas 
o a las máquinas, pero no lesiones personales.

NOTA e IMPORTANTE  
importante que lea y cumpla con estos mensajes, 
pero no están relacionados con la seguridad.

  Rango de diámetro:  0.9688” - 8.5000”

Desde los comienzos

La broca de punta de espada universal es el diseño original que Allied Machine 
lanzó a la industria del barrenado. Después de la introducción del T-A®, 

completamente nuevo. 

El inserto de alto rendimiento (HP) se creó para brindar un rendimiento similar 
al del T-A. El inserto HP (junto con un adaptador para tamaños más grandes) 

Cuando los clientes hablan, nosotros escuchamos.



Índice del sistema de barrenado universal y de alto rendimiento

Información de introducción
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Accesorios
Adaptadores y tornillos de apriete .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  38 - 39

Adaptadores de refrigerante giratorios (RCA) .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 40

Placa de montaje superior .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 41

.  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 41

Parámetros de corte recomendados
.  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  42 - 43

Insertos de alto rendimiento .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  44 - 45

Insertos universales .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  46 - 47

Guía para el barrenado profundo .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 48Serie Rango de diámetro - Imperial (pulg.)
A 0.9688 - 1.2500
B 1.2500 - 1.7500
C 1.5000 - 2.3750
D 2.0000 - 2.8750
E 2.5000 - 3.3750
F 3.0000 - 3.8750
G 3.5000 - 4.5000

H1 - H2 4.0000 - 5.0000
H3 - H9 5.1250 - 8.5000

Íconos de referencia
Los íconos siguientes aparecen a lo largo del catálogo para 
ayudarlo a navegar entre los productos.

Insertos de alto rendimiento/Universales
Hace referencia al rango de insertos 
que se conectan con los cuerpos de 
broca correspondientes

Opciones de recubrimientos para 
insertos universales
Detalles y descripción general de los 
diferentes recubrimientos disponibles 

Información del adaptador para insertos
Información detallada sobre el 
adaptador correspondiente

Cuerpos de broca de alto  
rendimiento/universales
Hace referencia al rango de cuerpos 
de broca que se conectan con los 
insertos correspondientes

Adaptador de refrigerante giratorio  
(RCA) Información
Instrucciones e información detalladas 
sobre el adaptador de refrigerante 
giratorio correspondiente

Parámetros de corte recomendados
Recomendaciones de velocidad y avance 

A40:  1



Descripción general del sistema   |   Insertos

Serie A - C Serie D - H
(requiere adaptador)

Fondo Plano

Insertos de alto rendimiento
• 
• 
• Disponibles en recubrimientos de TiN y TiAlN
• El diseño de pieza única (Serie A - C) elimina la necesidad de usar adaptadores, lo cual maximiza el rendimiento de la herramienta en estos tamaños más chicos

Insertos universales
• Insertos estándar disponibles sin recubrir
• 

Recubrimiento TiN
Código de pedido:  T Ejemplo:  10224-0116T

Recubrimiento TiAlN
Código de pedido:  A Ejemplo:  10224-0116A

Recubrimiento TiCN
Código de pedido:  N Ejemplo:  10224-0116N

Insertos de alto rendimiento

Insertos universales

BARRENADO   |   Sistema de barrenado con inserto reemplazable universal y de alto rendimiento

A

BARREN
ADO

B

BO
READO

C

RIM
ADO

D

BRU
Ñ

IDO

E

RO
SCADO

www.alliedmachine.com   |   1.330.343.4283   A40:  2

X

ESPECIALES



Descripción general del sistema   |   Cuerpos de broca

Cuerpos de broca con zanco recto
• Extra Corto (#125)
• Corto (#150)
• Corto (#100)
• Estándar (#200)
• Largo (#250)

Cuerpos de broca con zanco cónico
• Corto (#300)
• Corto (#300 TSC)
• Corto (#400 SR)
• Estándar (#500 SR)
• Largo (#600 SR)
• XL (#700 SR)

Adaptador*
sólo para insertos de alto rendimiento de las series D - H

*Para obtener información detallada sobre el ajuste de los adaptadores y el montaje del tornillo de apriete, ver página A40: 38

• Corto (#300)
• Corto (#400)
• Estándar (#500 SR)

BARRENADO   |   Sistema de barrenado con inserto reemplazable universal y de alto rendimiento
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Nomenclatura del producto

1 8 T -
1 2 3 4 5

1. 2. Material 3. Serie Recubrimiento Diámetro (por 1/32")

1 = Acero de alta velocidad 1 = Serie A T = TiN  = pulgadas

2 = Serie B A = TiAlN = decimal

3 = Serie C N = TiCN

= Serie D

= Serie E

= Serie F

7 = Serie G

8 = Serie H

1 8 - T
1 2 3 4 5 6

1. 2. 3. Serie Material

1 = espada de 130° 1 = Serie A = Serie F 2 = M-2 (serie J únicamente)

 = Fondo Plano 2 = Serie B 7 = Serie G  = Acero rápido (SPM-M4 HSS)

12 3 = Serie C 8 = Serie H1 - H2  = Acero rápido (CPM-T15 HSS)*

= Serie D 9 = Serie H3 - H9

= Serie E J = Serie J

Diámetro (por 1/32") Recubrimiento

 = pulgadas Blanco = sin recubrir

= decimal T = TiN

A = TiAlN

N = TiCN

130°

D1
T1

L18

L19
L20

Clave de referencias

Símbolo

D1 Diámetro del inserto

L18 Área de localización del cuerpo de broca

L19 Largo de referencia

L Largo de alto rendimiento (con adaptador)

T1 Espesor

BARRENADO   |   Sistema de barrenado con inserto reemplazable universal y de alto rendimiento
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Nomenclatura de productos

2 22 8 1 -
1 2 3 4 5

1. Cuerpo de Broca 2. 3. Serie

2 = Cuerpo de Broca Zanco recto Zanco cónico 1 = Serie A

= Extra Corto n.º 125 (NC) = Corto n.º 300 (NC) = Corto n.º 300 (NC) 2 = Serie B

= Corto n.º 150 (NC) = Corto n.º 300 (TSC) = Corto n.º 400 (C) 3 = Serie C

= Corto n.º 100 (C) = Corto n.º 400 SR (RCA) 28 = Estándar n.º 500 (C) = Serie D

= Estándar n.º 200 (C) 18 = Estándar n.º 500 SR (RCA) = Serie E

= Largo n.º 250 (C) = Largo n.º 600 SR (RCA) = Serie F

22 = XL n.º 700 SR SR (RCA) 7 = Serie G

8 = Serie H
C = Refrigerante   |   NC = Sin refrigerante   |   TSC = Refrigerante de zanco interno   | 

RCA = Adaptador de refrigerante giratorio

1 = Universal Zanco recto Zanco cónico Zanco NMTB

= Zanco recto de 0.750” = Zanco cónico Morse n.º 2 = Zanco 50 NMTB

= Zanco recto de 1.000” = Zanco cónico Morse n.º 3

= Zanco recto de 1.250” = Zanco cónico Morse n.º 4

= Zanco recto de 1.500” = Zanco cónico Morse n.º 5

= Zanco recto de 2.000” = Zanco cónico Morse n.º 6

= Zanco recto de 3.000”

Clave de referencias

Símbolo

D1 Diámetro del inserto

D2 Diámetro del zanco

L1 Longitud total

L3HP Largo de referencia (Alto rendimiento)

L3U Largo de referencia (Universal)

L

L7 Longitud del zanco

P1 Rosca para tubería

D1

L4L7

L1

D2

P1

L3U

L3HP

BARRENADO   |   Sistema de barrenado con inserto reemplazable universal y de alto rendimiento

www.alliedmachine.com   |   1.330.343.4283   A40:  5

A

BARREN
ADO

B

BO
READO

C

RIM
ADO

D

BRU
Ñ

IDO

E

RO
SCADO

X

ESPECIALES



Los tamaños que no se muestran se encuentran disponibles a pedido. 
Al realizar un pedido, sigua el siguiente ejemplo:

Pulgada:
Decimal:

Serie

D1 pulgada Insertos

No. de Parte TiN No. de Parte TiAlN No. de Parte TiCNFracción Decimal L18 L19 T1

A

31/32 0.9688 3/4 7/8 3/16
1 1.0000 3/4 7/8 3/16

1-1/32 1.0313 3/4 7/8 3/16
1-1/16 1.0625 3/4 7/8 3/16
1-3/32 1.0938 3/4 7/8 3/16
1-1/8 1.1250 3/4 7/8 3/16

1-5/32 1.1563 3/4 7/8 3/16
1-3/16 1.1875 3/4 7/8 3/16
1-7/32 1.2188 3/4 7/8 3/16
1-1/4 1.2500 3/4 7/8 3/16

Sobredimensión 
A

1-9/32 1.2813 3/4 7/8 3/16
1-5/16 1.3125 3/4 7/8 3/16

1-11/32 1.3438 3/4 7/8 3/16
1-3/8 1.3750 3/4 7/8 3/16

130°

D1

T1L19

L18

Serie A   |   Rango de diámetro:  0.9688” - 1.3750”

A

A40:  44 - 45 A40:  8 - 9Llave en A40: 1

BARRENADO   |   Sistema de barrenado con inserto reemplazable universal y de alto rendimiento

A

BARREN
ADO

B

BO
READO

C

RIM
ADO

D

BRU
Ñ

IDO

E

RO
SCADO

www.alliedmachine.com   |   1.330.343.4283   A40:  6

X

ESPECIALES



Los tamaños que no se muestran se encuentran disponibles a pedido. 
Al realizar un pedido, sigua el siguiente ejemplo:

Pulgada:
Decimal:

Serie

D1 pulgada Insertos

Fondo Plano
 

y barrenoFracción Decimal L18 L19 T1

A

31/32 0.9688 3/4 1-5/32 3/16 - - POR
1 1.0000 3/4 1-5/32 3/16 - POR

1-1/32 1.0313 3/4 1-5/32 3/16 - - POR
1-1/16 1.0625 3/4 1-5/32 3/16 POR
1-3/32 1.0938 3/4 1-5/32 3/16 - - POR
1-1/8 1.1250 3/4 1-5/32 3/16 POR

1-5/32 1.1563 3/4 1-5/32 3/16 - - POR
1-3/16 1.1875 3/4 1-5/32 3/16 POR
1-7/32 1.2188 3/4 1-5/32 3/16 - - POR
1-1/4 1.2500 3/4 1-5/32 3/16 -

Sobredimensión 
A

1-9/32 1.2813 3/4 1-5/32 3/16 - - -
1-5/16 1.3125 3/4 1-5/32 3/16 - - -

1-11/32 1.3438 3/4 1-5/32 3/16 - - -
1-3/8 1.3750 3/4 1-5/32 3/16 - - -

NOTA:  POR = precio a pedido

130°

D1

T1

L18

L19

Serie A   |   Rango de diámetro:  0.9688” - 1.3750”

A

A40:  44 - 45 A40:  8 - 9 A40:  2Llave en A40: 1

D1

T1

L18

L19 D1

T1

L18

L19

25°

45°

Fondo Plano

BARRENADO   |   Sistema de barrenado con inserto reemplazable universal y de alto rendimiento

www.alliedmachine.com   |   1.330.343.4283   A40:  7

A

BARREN
ADO

B

BO
READO

C

RIM
ADO

D

BRU
Ñ

IDO

E

RO
SCADO

X

ESPECIALES



Zanco recto

Longitud D1

Cuerpo de Broca Zanco

No. de parteL3HP L3U L L1 D2 L7 P1

Corto 31/32 - 1-3/8 3-1/4 3-17/32 3 6-1/2 3/4 3-1/2 - #150
Corto 31/32 - 1-3/8 3-1/4 3-17/32 3 6-1/2 1 3-1/2 - #150
Corto 31/32 - 1-3/8 3-1/4 3-17/32 3 6-1/2 1 3-1/2 1/8 #100
Corto 31/32 - 1-3/8 3-1/4 3-17/32 3 6-1/2 1-1/2 3-1/2 1/8 #100

Estándar 31/32 - 1-3/8 8 8-9/32 7-3/4 11-1/4 3/4 3-1/2 1/8 #200
Estándar 31/32 - 1-3/8 8 8-9/32 7-3/4 11-1/4 1 3-1/2 1/8 #200
Estándar 31/32 - 1-3/8 8 8-9/32 7-3/4 11-1/4 1-1/2 3-1/2 1/8 #200

Largo 31/32 - 1-3/8 15-1/4 15-17/32 15 18-1/2 1 3-1/2 1/8 #250  

D1

L4L7

L1

D2

P1

L3U

L3HP

Serie A 

                                    Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A40: 48 para las guías de barrenado profundo en esta 
sección del catálogo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está 

 ADVERTENCIA

Accesorios de conexión

Tornillo de sujeción Tornillo de apriete
#10-24 x 5/8” -

A

A40:  6 - 7Llave en A40: 1

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)
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Zanco cónico

Longitud D1

Cuerpo de Broca Zanco

No. de parteL3HP L3U L L1 MT P1 RCA
Corto 31/32 - 1-3/8 3-7/16 3-23/32 3 6-7/8 #3 - - #300
Corto 31/32 - 1-3/8 3-1/2 3-13/16 3 7-7/8 #4 - - #300
Corto 31/32 - 1-3/8 3-7/16 3-23/32 3 6-7/8 #3 - - #300 TSC
Corto 31/32 - 1-3/8 5-3/16 5-15/32 3 9-9/16 #4 1/4 2T-4SR #400 SR

Estándar 31/32 - 1-3/8 9-15/16 10-7/32 7-3/4 14-5/16 #4 1/4 2T-4SR #500 SR
Largo 31/32 - 1-3/8 17-3/16 17-15/32 15 21-9/16 #4 1/4 2T-4SR #600 SR  

XL 31/32 - 1-3/8 23-3/16 23-15/32 21 27-9/16 #4 1/4 2T-4SR #700 SR  

*Refrigerante interno del zanco, diámetro de la entrada del refrigerante = 1/4”

D1

L4

L1

RCA

L3U

L3HP

P1MT

Serie A 

Adaptador de refrigerante giratorio (RCA) y accesorios

ID OD L1

Rosca para 
vástago P1 

No. de 
Parte*

O-Rings del RCA
No. de parte 

del kit** Reemplazos
1-1/4 2-1/2 1-3/8 3/8 - NC 1/4  2T1-4SR 2T1-4OR-10

 Consulte la página A40: 40 para ensamblaje adecuado del RCA y para información sobre seguridad

L1

Rosca

P1

ID OD

A

A40:  6 - 7 A40:  40Llave en A40: 1

Accesorios de conexión

Tornillo de sujeción Tornillo de apriete
#10-24 x 5/8” - Los O-rings se venden en paquetes de 10

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

                                    Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A40: 48 para las guías de barrenado profundo en esta 
sección del catálogo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está 

 ADVERTENCIA

BARRENADO   |   Sistema de barrenado con inserto reemplazable universal y de alto rendimiento

www.alliedmachine.com   |   1.330.343.4283   A40:  9

A

BARREN
ADO

B

BO
READO

C

RIM
ADO

D

BRU
Ñ

IDO

E

RO
SCADO

X

ESPECIALES



Serie

D1 pulgada Inserto

No. de Parte TiN No. de Parte TiAlN No. de Parte TiCNFracción Decimal L18 L19 T1

B

1-1/4 1.2500 1-1/16 1-3/32 9/32
1-9/32 1.2813 1-1/16 1-3/32 9/32
1-5/16 1.3125 1-1/16 1-3/32 9/32

1-11/32 1.3438 1-1/16 1-3/32 9/32
1-3/8 1.3750 1-1/16 1-3/32 9/32

1-13/32 1.4063 1-1/16 1-3/32 9/32
1-7/16 1.4375 1-1/16 1-3/32 9/32

1-15/32 1.4688 1-1/16 1-3/32 9/32
1-1/2 1.5000 1-1/16 1-3/32 9/32

Sobredimensión 
B

1-17/32 1.5313 1-1/16 1-3/32 9/32
1-9/16 1.5625 1-1/16 1-3/32 9/32

1-19/32 1.5938 1-1/16 1-3/32 9/32
1-5/8 1.6250 1-1/16 1-3/32 9/32

1-21/32 1.6563 1-1/16 1-3/32 9/32
1-11/16 1.6875 1-1/16 1-3/32 9/32
1-23/32 1.7188 1-1/16 1-3/32 9/32

1-3/4 1.7500 1-1/16 1-3/32 9/32

130°

D1

T1L19

L18

Serie B  |   Rango de diámetro:  1.2500” - 1.7500”

B

A40:  44 - 45 A40:  12 - 13Llave en A40: 1

Los tamaños que no se muestran se encuentran disponibles a pedido. 
Al realizar un pedido, sigua el siguiente ejemplo:

Pulgada:
Decimal:
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Serie

D1 pulgada Inserto

Fondo Plano
 

y barrenoFracción Decimal L18 L19 T1

B

1-1/4 1.2500 1-1/16 1-13/32 9/32 - POR
1-9/32 1.2813 1-1/16 1-13/32 9/32 - - POR
1-5/16 1.3125 1-1/16 1-13/32 9/32 POR

1-11/32 1.3438 1-1/16 1-13/32 9/32 - - POR
1-3/8 1.3750 1-1/16 1-13/32 9/32 - POR

1-13/32 1.4063 1-1/16 1-13/32 9/32 - - POR
1-7/16 1.4375 1-1/16 1-13/32 9/32 - POR

1-15/32 1.4688 1-1/16 1-13/32 9/32 - - POR
1-1/2 1.5000 1-1/16 1-13/32 9/32 -

Sobredimensión  
B

1-17/32 1.5313 1-1/16 1-13/32 9/32 - - -
1-9/16 1.5625 1-1/16 1-13/32 9/32 - - -

1-19/32 1.5938 1-1/16 1-13/32 9/32 - - -
1-5/8 1.6250 1-1/16 1-13/32 9/32 - - -

1-21/32 1.6563 1-1/16 1-13/32 9/32 - - -
1-11/16 1.6875 1-1/16 1-13/32 9/32 - - -
1-23/32 1.7188 1-1/16 1-13/32 9/32 - - -

1-3/4 1.7500 1-1/16 1-13/32 9/32 - - -

NOTA:  POR = precio a pedido

130°

D1

T1

L18

L19

Serie B  |   Rango de diámetro:  1.2500” - 1.7500”

B

A40:  44 - 45 A40:  12 - 13 A40:  2Llave en A40: 1

Los tamaños que no se muestran se encuentran disponibles a pedido. 
Al realizar un pedido, sigua el siguiente ejemplo:

Pulgada:
Decimal:

D1

T1

L18

L19 D1

T1

L18

L19

25°

45°

Fondo Plano
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D1

L4L7

L1

D2

P1

L3U

L3HP

D1

L4

L1

RCA

L3U

L3HP

P1MT

Zanco recto

Longitud Rango D1

Cuerpo de Broca Zanco

No. de parteL3HP L3U L L1 D2 L7 P1

Corto 1-1/4 - 1-3/4 3-25/32 4-3/32 3-1/2 7 1 3-1/2 - #150
Corto 1-1/4 - 1-3/4 3-25/32 4-3/32 3-1/2 7 1 3-1/2 1/4 #100
Corto 1-1/4 - 1-3/4 3-25/32 4-3/32 3-1/2 7 1-1/4 3-1/2 1/4 #100
Corto 1-1/4 - 1-3/4 3-25/32 4-3/32 3-1/2 7 1-1/2 3-1/2 1/4 #100

Estándar 1-1/4 - 1-3/4 8-13/32 8-23/32 8-1/8 11-5/8 1 3-1/2 1/4 #200
Estándar 1-1/4 - 1-3/4 8-13/32 8-23/32 8-1/8 11-5/8 1-1/4 3-1/2 1/4 #200
Estándar 1-1/4 - 1-3/4 8-13/32 8-23/32 8-1/8 11-5/8 1-1/2 3-1/2 1/4 #200

Largo 1-1/4 - 1-3/4 15-9/32 15-19/32 15 18-1/2 1-1/4 3-1/2 1/4 #250  

Serie B 

                                     Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A40: 48 para las guías de barrenado profundo en esta 
sección del catálogo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está 

 ADVERTENCIA

Zanco cónico

Longitud Rango D1

Cuerpo de Broca Zanco

No. de parteL3HP L3U L L1 MT P1 RCA
Corto 1-1/4 - 1-3/4 3-31/32 4-9/32 3-1/2 7-3/8 #3 - - #300
Corto 1-1/4 - 1-3/4 4-1/32 4-11/32 3-1/2 8-3/8 #4 - - #300
Corto 1-1/4 - 1-3/4 4-1/32 4-11/32 3-1/2 8-3/8 #4 - - #300 TSC
Corto 1-1/4 - 1-3/4 5-23/32 6-1/32 3-1/2 10-1/16 #4 1/4 2T-4SR #400 SR

Estándar 1-1/4 - 1-3/4 10-11/32 10-21/32 8-1/8 14-11/16 #4 1/4 2T-4SR #500 SR
Largo 1-1/4 - 1-3/4 17-7/32 17-17/32 15 21-9/16 #4 1/4 2T-4SR #600 SR  

XL 1-1/4 - 1-3/4 24-7/32 24-17/32 22 28-9/16 #4 1/4 2T-4SR #700 SR  

*Refrigerante interno del zanco, diámetro de la entrada del refrigerante = 5/16”

B

A40:  10 - 11 A40:  40Llave en A40: 1

Accesorios de conexión

Tornillo de sujeción Tornillo de apriete
1/4”-20 x 7/8 -

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

BARRENADO   |   Sistema de barrenado con inserto reemplazable universal y de alto rendimiento
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D1

L4

L1

L3U

L3HP

C1L7

Holgura

Serie B 

Adaptador de refrigerante giratorio (RCA) y accesorios

ID OD L1

Rosca para 
vástago P1 

No. de 
Parte*

O-Rings del RCA
No. de parte 

 del kit** Reemplazos
1-1/4 2-1/2 1-3/8 3/8 - NC 1/4  2T1-4SR 2T1-4OR-10
1-3/4 3 1-3/8 3/8 - NC 1/4  2T1-5SR 2T1-5OR-10

 Consulte la página A40: 40 para ensamblaje adecuado del RCA y para información sobre seguridad

L1

Rosca

P1

ID OD

B

A40:  10 - 11 A40:  40Llave en A40: 1

Accesorios de conexión

Tornillo de sujeción Tornillo de apriete
1/4”-20 x 7/8 -

Longitud Rango D1

Cuerpo de Broca Zanco

No. de parteL3HP L3U L L1 MT L7 C1 RCA
Corto 1-1/4 - 1-3/4 5-13/32 5-23/32 4 10-1/8 50 5-5/8 - - #300
Corto 1-1/4 - 1-3/4 7-3/32 7-13/32 4 11-13/16 50 5-5/8 3/8 2T-5SR #400
Corto 1-1/4 - 1-3/4 11-19/32 11-29/32 8-1/2 16-5/16 50 5-5/8 3/8 2T-5SR #500

  ADVERTENCIA

Los O-rings se venden en paquetes de 10

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

BARRENADO   |   Sistema de barrenado con inserto reemplazable universal y de alto rendimiento
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Serie

D1 pulgada Inserto

No. de Parte TiN No. de Parte TiAlN No. de Parte TiCNFracción Decimal L18 L19 T1

C

1-1/2 1.5000 1-1/4 1-19/64 5/16
1-17/32 1.5313 1-1/4 1-19/64 5/16
1-9/16 1.5625 1-1/4 1-19/64 5/16

1-19/32 1.5938 1-1/4 1-19/64 5/16
1-5/8 1.6250 1-1/4 1-19/64 5/16

1-21/32 1.6563 1-1/4 1-19/64 5/16
1-11/16 1.6875 1-1/4 1-19/64 5/16
1-23/32 1.7188 1-1/4 1-19/64 5/16

1-3/4 1.7500 1-1/4 1-19/64 5/16
1-25/32 1.7813 1-1/4 1-19/64 5/16
1-13/16 1.8125 1-1/4 1-19/64 5/16
1-27/32 1.8438 1-1/4 1-19/64 5/16

1-7/8 1.8750 1-1/4 1-19/64 5/16
1-29/32 1.9063 1-1/4 1-19/64 5/16
1-15/16 1.9375 1-1/4 1-19/64 5/16
1-31/32 1.9688 1-1/4 1-19/64 5/16

2 2.0000 1-1/4 1-19/64 5/16

Sobredimensión 
C

2-1/32 2.0313 1-1/4 1-19/64 5/16
2-1/16 2.0625 1-1/4 1-19/64 5/16
2-3/32 2.0938 1-1/4 1-19/64 5/16
2-1/8 2.1250 1-1/4 1-19/64 5/16

2-5/32 2.1563 1-1/4 1-19/64 5/16
2-3/16 2.1875 1-1/4 1-19/64 5/16
2-7/32 2.2188 1-1/4 1-19/64 5/16
2-1/4 2.2500 1-1/4 1-19/64 5/16

2-9/32 2.2813 1-1/4 1-19/64 5/16
2-5/16 2.3125 1-1/4 1-19/64 5/16

2-11/32 2.3438 1-1/4 1-19/64 5/16
2-3/8 2.3750 1-1/4 1-19/64 5/16

130°

D1

T1L19

L18

Serie C   |   Rango de diámetro:  1.5000” - 2.3750”

C

A40:  44 - 45 A40:  16 - 17Llave en A40: 1

Los tamaños que no se muestran se encuentran disponibles a pedido. 
Al realizar un pedido, sigua el siguiente ejemplo:

Pulgada:
Decimal:
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Serie

D1 pulgada Inserto

Fondo Plano
 

y barrenoFracción Decimal L18 L19 T1

C

1-1/2 1.5000 1-1/4 2 5/16 POR
1-17/32 1.5313 1-1/4 2 5/16 - - POR
1-9/16 1.5625 1-1/4 2 5/16 POR

1-19/32 1.5938 1-1/4 2 5/16 - - POR
1-5/8 1.6250 1-1/4 2 5/16 POR

1-21/32 1.6563 1-1/4 2 5/16 - - POR
1-11/16 1.6875 1-1/4 2 5/16 POR
1-23/32 1.7188 1-1/4 2 5/16 - - POR

1-3/4 1.7500 1-1/4 2 5/16 POR
1-25/32 1.7813 1-1/4 2 5/16 - - POR
1-13/16 1.8125 1-1/4 2 5/16 POR
1-27/32 1.8438 1-1/4 2 5/16 - - POR

1-7/8 1.8750 1-1/4 2 5/16 POR
1-29/32 1.9063 1-1/4 2 5/16 - - POR
1-15/16 1.9375 1-1/4 2 5/16 POR
1-31/32 1.9688 1-1/4 2 5/16 - - POR

2 2.0000 1-1/4 2 5/16

Sobredimensión  
C

2-1/32 2.0313 1-1/4 2 5/16 - - -
2-1/16 2.0625 1-1/4 2 5/16 - - -
2-3/32 2.0938 1-1/4 2 5/16 - - -
2-1/8 2.1250 1-1/4 2 5/16 - - -

2-5/32 2.1563 1-1/4 2 5/16 - - -
2-3/16 2.1875 1-1/4 2 5/16 - - -
2-7/32 2.2188 1-1/4 2 5/16 - - -
2-1/4 2.2500 1-1/4 2 5/16 - - -

2-9/32 2.2813 1-1/4 2 5/16 - - -
2-5/16 2.3125 1-1/4 2 5/16 - - -

2-11/32 2.3438 1-1/4 2 5/16 - - -
2-3/8 2.3750 1-1/4 2 5/16 - - -

   NOTA:  POR = precio a pedido

130°

D1

T1

L18

L19

Serie C   |   Rango de diámetro:  1.5000” - 2.3750”

C

A40:  44 - 45 A40:  16 - 17 A40:  2Llave en A40: 1

D1

T1

L18

L19 D1

T1

L18

L19

25°

45°

Fondo Plano

Los tamaños que no se muestran se encuentran disponibles a pedido. 
Al realizar un pedido, sigua el siguiente ejemplo:

Pulgada:
Decimal:
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Zanco recto

Longitud D1

Cuerpo de Broca Zanco

No. de parteL3HP L3U L L1 D2 L7 P1

Extra Corta 1-1/2 - 2-3/8 2-19/64 3 2 6 1-1/2 4 - #125
Corto 1-1/2 - 2-3/8 4-19/64 5 4 8 1-1/4 4 - #150
Corto 1-1/2 - 2-3/8 4-19/64 5 4 8 1-1/4 4 1/4 #100
Corto 1-1/2 - 2-3/8 4-19/64 5 4 8 1-1/2 4 1/4 #100

Estándar 1-1/2 - 2-3/8 8-51/64 9-1/2 8-1/2 12-1/2 1-1/4 4 1/4 #200
Estándar 1-1/2 - 2-3/8 8-51/64 9-1/2 8-1/2 12-1/2 1-1/2 4 1/4 #200

Largo 1-1/2 - 2-3/8 18-19/64 19 18 22 1-1/2 4 1/4 #250  

D1

L4L7

L1

D2

P1

L3U

L3HP

Serie C 

Zanco cónico

Longitud D1

Cuerpo de Broca Zanco

No. de parteL3HP L3U L L1 MT P1 RCA
Corto 1-1/2 - 2-3/8 4-35/64 5-1/4 4 8-7/8 #4 - - #300
Corto 1-1/2 - 2-3/8 4-35/64 5-1/4 4 8-7/8 #4 - - #300 TSC
Corto 1-1/2 - 2-3/8 4-35/64 5-1/4 4 10-1/8 #5 - - #300 TSC
Corto 1-1/2 - 2-3/8 6-15/64 6-15/64 4 10-9/16 #4 1/4 2T-4SR #400 SR

Estándar 1-1/2 - 2-3/8 10-47/64 11-7/16 8-1/2 15-1/16 #4 1/4 2T-4SR #500 SR
Estándar 1-1/2 - 2-3/8 10-47/64 11-7/16 8-1/2 16-5/16 #5 1/4 2T-5SR #500 SR

Largo 1-1/2 - 2-3/8 20-15/64 20-5/16 18 24-9/16 #4 1/4 2T-4SR #600 SR  
Largo 1-1/2 - 2-3/8 20-15/64 20-5/16 18 25-13/16 #5 1/4 2T-5SR #600 SR

XL 1-1/2 - 2-3/8 28-15/64 28-15/16 26 32-9/16 #4 1/4 2T-4SR #700 SR  
XL 1-1/2 - 2-3/8 28-15/64 28-15/16 26 33-13/16 #5 1/4 2T-5SR #700 SR

*Refrigerante interno del zanco, diámetro de la entrada del refrigerante = 5/16”

D1

L4

L1

RCA

L3U

L3HP

P1MT

                                      Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A40: 48 para las guías de barrenado profundo en esta 
sección del catálogo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está 

 ADVERTENCIA

C

A40:  14 - 15Llave en A40: 1

Accesorios de conexión

Tornillo de sujeción Tornillo de apriete
1/4”-20 x 1 -

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)
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L1

Rosca

P1

ID OD

Serie C 

Adaptador de refrigerante giratorio (RCA) y accesorios

ID OD L1

Rosca para 
vástago P1 

No. de 
Parte*

O-Rings del RCA
No. de parte 

 del kit** Reemplazos
1-1/4 2-1/2 1-3/8 3/8 - NC 1/4  2T1-4SR 2T1-4OR-10
1-3/4 3 1-3/8 3/8 - NC 1/4  2T1-5SR 2T1-5OR-10

 Consulte la página A40: 40 para ensamblaje adecuado del RCA y para información sobre seguridad

C

A40:  14 - 15 A40:  40Llave en A40: 1

Accesorios de conexión

Tornillo de sujeción Tornillo de apriete
1/4”-20 x 1 -

Longitud D1

Cuerpo de Broca Zanco

No. de parteL3HP L3U L L1 NMTB L7 C1 RCA
Corto 1-1/2 - 2-3/8 5-27/64 6-1/8 4 10-1/8 50 5-5/8 - - #300
Corto 1-1/2 - 2-3/8 7-7/64 7-13/16 4 11-13/16 50 5-5/8 3/8 2T-5SR #400
Corto 1-1/2 - 2-3/8 11-39/64 12-5/16 8-1/2 16-5/16 50 5-5/8 3/8 2T-5SR #500

 ADVERTENCIA

Los O-rings se venden en paquetes de 10

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

D1

L4

L1

L3U

L3HP

C1L7

Holgura

BARRENADO   |   Sistema de barrenado con inserto reemplazable universal y de alto rendimiento
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Serie

D1 pulgada Inserto

No. de Parte TiN No. de Parte TiAlN No. de Parte TiCN AdaptadorFracción Decimal L18 L19 L T1

D

2 2.0000 1-3/4 1-3/16 1-55/64 3/8 Adaptador 1024U
2-1/32 2.0313 1-3/4 1-3/16 1-55/64 3/8 Adaptador 1024U
2-1/16 2.0625 1-3/4 1-3/16 1-55/64 3/8 Adaptador 1024U
2-3/32 2.0938 1-3/4 1-3/16 1-55/64 3/8 Adaptador 1024U
2-1/8 2.1250 1-3/4 1-3/16 1-55/64 3/8 Adaptador 1024U
2-5-32 2.1563 1-3/4 1-3/16 1-55/64 3/8 Adaptador 1024U
2-3-16 2.1875 1-3/4 1-3/16 1-55/64 3/8 Adaptador 1024U
2-7/32 2.2188 1-3/4 1-3/16 1-55/64 3/8 Adaptador 1024U
2-1/4 2.2500 1-3/4 1-3/16 1-55/64 3/8 Adaptador 1024U

2-9/32 2.2813 1-3/4 1-3/16 1-55/64 3/8 Adaptador 1024U
2-5/16 2.3125 1-3/4 1-3/16 1-55/64 3/8 Adaptador 1024U

2-11/32 2.3438 1-3/4 1-3/16 1-55/64 3/8 Adaptador 1024U
2-3/8 2.3750 1-3/4 1-3/16 1-55/64 3/8 Adaptador 1024U

2-13/32 2.4063 1-3/4 1-3/16 1-55/64 3/8 Adaptador 1024U
2-7/16 2.4375 1-3/4 1-3/16 1-55/64 3/8 Adaptador 1024U

2-15/32 2.4688 1-3/4 1-3/16 1-55/64 3/8 Adaptador 1024U
2-1/2 2.5000 1-3/4 1-3/16 1-55/64 3/8 Adaptador 1024U

Sobredimensión  
D

2-17/32 2.5313 1-3/4 1-3/16 1-55/64 3/8 Adaptador 1024U
2-9/16 2.5625 1-3/4 1-3/16 1-55/64 3/8 Adaptador 1024U

2-19/32 2.5938 1-3/4 1-3/16 1-55/64 3/8 Adaptador 1024U
2-5/8 2.6250 1-3/4 1-3/16 1-55/64 3/8 Adaptador 1024U

2-21/32 2.6563 1-3/4 1-3/16 1-55/64 3/8 Adaptador 1024U
2-11/16 2.6875 1-3/4 1-3/16 1-55/64 3/8 Adaptador 1024U
2-23/32 6.7188 1-3/4 1-3/16 1-55/64 3/8 Adaptador 1024U

2-3/4 6.7500 1-3/4 1-3/16 1-55/64 3/8 Adaptador 1024U
2-25/35 6.7813 1-3/4 1-3/16 1-55/64 3/8 Adaptador 1024U
2-13/16 2.8125 1-3/4 1-3/16 1-55/64 3/8 Adaptador 1024U
2-27/32 2.8438 1-3/4 1-3/16 1-55/64 3/8 Adaptador 1024U

2-7/8 2.8750 1-3/4 1-3/16 1-55/64 3/8 Adaptador 1024U

NOTA:  
se venden por separado.

130°

D1
T1

L18

L19
L20

Serie D   |   Rango de diámetro:  2.0000” - 2.8750”

D

A40:  44 - 45 A40:  20 - 21 A40:  38Llave en A40: 1

Los tamaños que no se muestran se encuentran disponibles a pedido. 
Al realizar un pedido, sigua el siguiente ejemplo:

Pulgada:
Decimal:
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Serie

D1 pulgada Inserto

Fondo Plano
 

y barrenoFracción Decimal L18 L19 T1

D

2 2.0000 1-3/4 2-3/8 3/8 - POR
2-1/32 2.0313 1-3/4 2-3/8 3/8 - - POR
2-1/16 2.0625 1-3/4 2-3/8 3/8 POR
2-3/32 2.0938 1-3/4 2-3/8 3/8 - - POR
2-1/8 2.1250 1-3/4 2-3/8 3/8 - POR
2-5-32 2.1563 1-3/4 2-3/8 3/8 - - POR
2-3-16 2.1875 1-3/4 2-3/8 3/8 POR
2-7/32 2.2188 1-3/4 2-3/8 3/8 - - POR
2-1/4 2.2500 1-3/4 2-3/8 3/8 - POR

2-9/32 2.2813 1-3/4 2-3/8 3/8 - - POR
2-5/16 2.3125 1-3/4 2-3/8 3/8 POR

2-11/32 2.3438 1-3/4 2-3/8 3/8 - - POR
2-3/8 2.3750 1-3/4 2-3/8 3/8 - POR

2-13/32 2.4063 1-3/4 2-3/8 3/8 - - POR
2-7/16 2.4375 1-3/4 2-3/8 3/8 POR

2-15/32 2.4688 1-3/4 2-3/8 3/8 - - POR
2-1/2 2.5000 1-3/4 2-3/8 3/8 -

Sobredimensión  
D

2-17/32 2.5313 1-3/4 2-3/8 3/8 - - -
2-9/16 2.5625 1-3/4 2-3/8 3/8 - - -

2-19/32 2.5938 1-3/4 2-3/8 3/8 - - -
2-5/8 2.6250 1-3/4 2-3/8 3/8 - - -

2-21/32 2.6563 1-3/4 2-3/8 3/8 - - -
2-11/16 2.6875 1-3/4 2-3/8 3/8 - - -
2-23/32 2.7188 1-3/4 2-3/8 3/8 - - -

2-3/4 2.7500 1-3/4 2-3/8 3/8 - - -
2-25/35 2.7813 1-3/4 2-3/8 3/8 - - -
2-13/16 2.8125 1-3/4 2-3/8 3/8 - - -
2-27/32 2.8438 1-3/4 2-3/8 3/8 - - -

2-7/8 2.8750 1-3/4 2-3/8 3/8 - - -

   NOTA:  POR = precio a pedido

130°

D1
T1

L18

L19

Serie D   |   Rango de diámetro:  2.0000” - 2.8750”

D

A40:  44 - 45 A40:  20 - 21 A40:  2Llave en A40: 1

Los tamaños que no se muestran se encuentran disponibles a pedido. 
Al realizar un pedido, sigua el siguiente ejemplo:

Pulgada:
Decimal:

D1

T1

L18

L19 D1

T1

L18

L19

25°

45°

Fondo Plano
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Zanco recto

Longitud D1

Cuerpo de Broca Zanco

No. de parteL3HP L3U L L1 D2 L7 P1

Extra Corta 2 - 2-7/8 2-19/64 3 2 6 1-1/2 4 - #125
Corto 2 - 2-7/8 4-63/64 5-1/2 4-1/2 8-1/2 1-1/2 4 - #150
Corto 2 - 2-7/8 4-63/64 5-1/2 4-1/2 8-1/2 1-1/2 4 1/4 #100

Estándar 2 - 2-7/8 9-31/64 10 9 13 1-1/2 4 1/4 #200
Largo 2 - 2-7/8 18-31/64 19 18 22 1-1/2 4 1/4 #250  

NOTA:

D1

L4L7

L1

D2

P1

L3U

L3HP

Serie D 

Zanco cónico

Longitud D1

Cuerpo de Broca Zanco

No. de parteL3HP L3U L L1 MT P1 RCA
Corto 2 - 2-7/8 5-15/64 5-3/4 4-1/2 9-3/8 #4 - - #300
Corto 2 - 2-7/8 5-15/64 5-3/4 4-1/2 10-5/8 #5 - - #300
Corto 2 - 2-7/8 5-15/64 5-3/4 4-1/2 9-3/8 #4 - - #300 TSC
Corto 2 - 2-7/8 6-59/64 7-7/16 4-1/2 11-1/16 #4 1/4 2T-4SR #400 SR

Estándar 2 - 2-7/8 11-27/64 11-15/16 9 15-9/16 #4 1/4 2T-4SR #500 SR
Estándar 2 - 2-7/8 11-27/64 11-15/16 9 16-13/16 #5 1/4 2T-5SR #500 SR

Largo 2 - 2-7/8 20-27/64 20-15/16 18 24-9/16 #4 1/4 2T-4SR #600 SR  
Largo 2 - 2-7/8 20-27/64 20-15/16 18 25-13/16 #5 1/4 2T-5SR #600 SR

XL 2 - 2-7/8 30-27/64 30-15/16 28 34-9/16 #4 1/4 2T-4SR #700 SR  
XL 2 - 2-7/8 30-27/64 30-15/16 28 35-13/16 #5 1/4 2T-5SR #700 SR

*Refrigerante interno del zanco, diámetro de la entrada del refrigerante = 5/16”
NOTA:

D1

L4

L1

RCA

L3U

L3HP

P1MT

                                     Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A40: 48 para las guías de barrenado profundo en esta 
sección del catálogo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está 

 ADVERTENCIA

D

A40:  18 - 19Llave en A40: 1

Accesorios de conexión

Tornillo de sujeción Tornillo de apriete
3/8”-16 x 1-1/4” 5/16”-18 x 1/2”

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

BARRENADO   |   Sistema de barrenado con inserto reemplazable universal y de alto rendimiento
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L1

Rosca

P1

ID OD

Serie D 

Adaptador de refrigerante giratorio (RCA) y accesorios

ID OD L1

Rosca para 
vástago P1 

No. de 
Parte*

O-Rings del RCA
No. de parte 

 del kit** Reemplazos
1-1/4 2-1/2 1-3/8 3/8 - NC 1/4  2T1-4SR 2T1-4OR-10
1-3/4 3 1-3/8 3/8 - NC 1/4  2T1-5SR 2T1-5OR-10
2-1/2 4 1-3/4 1/2 - NC 1/2  2T1-55SR 2T1-55OR-10

 Consulte la página A40: 40 para ensamblaje adecuado del RCA y para información sobre seguridad

D

A40:  18 - 19 A40:  40Llave en A40: 1

Accesorios de conexión

Tornillo de sujeción Tornillo de apriete
3/8”-16 x 1-1/4” 5/16”-18 x 1/2”

D1

L4

L1

L3U

L3HP

C1L7

Holgura

Longitud D1

Cuerpo de Broca Zanco

No. de parteL3HP L3U L L1 NMTB L7 C1 RCA
Corto 2 - 2-7/8 9-27/64 9-15/16 5-1/2 13-15/16 50 5-5/8 3/8 2T-55SR #400
Corto 2 - 2-7/8 15-27/64 15-15/16 11-1/2 19-15/16 50 5-5/8 3/8 2T-55SR #500

 ADVERTENCIA

Los O-rings se venden en paquetes de 10

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

BARRENADO   |   Sistema de barrenado con inserto reemplazable universal y de alto rendimiento
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Serie

D1 pulgada Insertos

No. de Parte TiN No. de Parte TiAlN No. de Parte TiCN AdaptadorFracción Decimal L18 L19 L T1

E

2-1/2 2.5000 2-1/16 1-7/16 2-3/32 7/16 Adaptador 1025U

2-17/32 2.5313 2-1/16 1-7/16 2-3/32 7/16 Adaptador 1025U

2-9/16 2.5625 2-1/16 1-7/16 2-3/32 7/16 Adaptador 1025U

2-19/32 2.5938 2-1/16 1-7/16 2-3/32 7/16 Adaptador 1025U

2-5/8 2.6250 2-1/16 1-7/16 2-3/32 7/16 Adaptador 1025U

2-21/32 2.6563 2-1/16 1-7/16 2-3/32 7/16 Adaptador 1025U

2-11/16 2.6875 2-1/16 1-7/16 2-3/32 7/16 Adaptador 1025U

2-23/32 2.7188 2-1/16 1-7/16 2-3/32 7/16 Adaptador 1025U

2-3/4 2.7500 2-1/16 1-7/16 2-3/32 7/16 Adaptador 1025U

2-25/32 2.7813 2-1/16 1-7/16 2-3/32 7/16 Adaptador 1025U

2-13/16 2.8125 2-1/16 1-7/16 2-3/32 7/16 Adaptador 1025U

2-27/32 2.8438 2-1/16 1-7/16 2-3/32 7/16 Adaptador 1025U

2-7/8 2.8750 2-1/16 1-7/16 2-3/32 7/16 Adaptador 1025U

2-29/32 2.9063 2-1/16 1-7/16 2-3/32 7/16 Adaptador 1025U

2-15/16 2.9375 2-1/16 1-7/16 2-3/32 7/16 Adaptador 1025U

2-31/32 2.9688 2-1/16 1-7/16 2-3/32 7/16 Adaptador 1025U

3 3.0000 2-1/16 1-7/16 2-3/32 7/16 Adaptador 1025U

Sobredimensión 
E

3-1/32 3.0313 2-1/16 1-7/16 2-3/32 7/16 Adaptador 1025U

3-1/16 3.0625 2-1/16 1-7/16 2-3/32 7/16 Adaptador 1025U

3-3/32 3.0938 2-1/16 1-7/16 2-3/32 7/16 Adaptador 1025U

3-1/8 3.1250 2-1/16 1-7/16 2-3/32 7/16 Adaptador 1025U

3-5/32 3.1563 2-1/16 1-7/16 2-3/32 7/16 Adaptador 1025U

3-3/16 3.1875 2-1/16 1-7/16 2-3/32 7/16 Adaptador 1025U

3-7/32 3.2188 2-1/16 1-7/16 2-3/32 7/16 Adaptador 1025U

3-1/4 3.2500 2-1/16 1-7/16 2-3/32 7/16 Adaptador 1025U

3-9/32 3.2813 2-1/16 1-7/16 2-3/32 7/16 Adaptador 1025U

3-5/16 3.3125 2-1/16 1-7/16 2-3/32 7/16 Adaptador 1025U

3-11/32 3.3438 2-1/16 1-7/16 2-3/32 7/16 Adaptador 1025U

3-3/8 3.3750 2-1/16 1-7/16 2-3/32 7/16 Adaptador 1025U

NOTA:  
se venden por separado.

130°

D1
T1

L18

L19
L20

Serie E   |   Rango de diámetro:  2.5000” - 3.3750”

E

A40:  44 - 45 A40:  24 - 25 A40:  38Llave en A40: 1

Los tamaños que no se muestran se encuentran disponibles a pedido. 
Al realizar un pedido, sigua el siguiente ejemplo:

Pulgada:
Decimal:
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Serie

D1 pulgada Insertos

Fondo Plano
 

y barrenoFracción Decimal L18 L19 T1

E

2-1/2 2.5000 2-1/16 2-5/8 7/16 POR
2-17/32 2.5313 2-1/16 2-5/8 7/16 - - POR
2-9/16 2.5625 2-1/16 2-5/8 7/16 POR

2-19/32 2.5938 2-1/16 2-5/8 7/16 - - POR
2-5/8 2.6250 2-1/16 2-5/8 7/16 POR

2-21/32 2.6563 2-1/16 2-5/8 7/16 - - POR
2-11/16 2.6875 2-1/16 2-5/8 7/16 POR
2-23/32 2.7188 2-1/16 2-5/8 7/16 - - POR

2-3/4 2.7500 2-1/16 2-5/8 7/16 POR
2-25/32 2.7813 2-1/16 2-5/8 7/16 - - POR
2-13/16 2.8125 2-1/16 2-5/8 7/16 POR
2-27/32 2.8438 2-1/16 2-5/8 7/16 - - POR

2-7/8 2.8750 2-1/16 2-5/8 7/16 POR
2-29/32 2.9063 2-1/16 2-5/8 7/16 - - POR
2-15/16 2.9375 2-1/16 2-5/8 7/16 POR
2-31/32 2.9688 2-1/16 2-5/8 7/16 - - POR

3 3.0000 2-1/16 2-5/8 7/16

Sobredimensión 
E

3-1/32 3.0313 2-1/16 2-5/8 7/16 - - -
3-1/16 3.0625 2-1/16 2-5/8 7/16 - - -
3-3/32 3.0938 2-1/16 2-5/8 7/16 - - -
3-1/8 3.1250 2-1/16 2-5/8 7/16 - - -

3-5/32 3.1563 2-1/16 2-5/8 7/16 - - -
3-3/16 3.1875 2-1/16 2-5/8 7/16 - - -
3-7/32 3.2188 2-1/16 2-5/8 7/16 - - -
3-1/4 3.2500 2-1/16 2-5/8 7/16 - - -

3-9/32 3.2813 2-1/16 2-5/8 7/16 - - -
3-5/16 3.3125 2-1/16 2-5/8 7/16 - - -

3-11/32 3.3438 2-1/16 2-5/8 7/16 - - -
3-3/8 3.3750 2-1/16 2-5/8 7/16 - - -

   NOTA:  POR = precio a pedido

130°

D1
T1

L18

L19

Serie E   |   Rango de diámetro:  2.5000” - 3.3750”

E

A40:  44 - 45 A40:  24 - 25 A40:  2Llave en A40: 1

Los tamaños que no se muestran se encuentran disponibles a pedido. 
Al realizar un pedido, sigua el siguiente ejemplo:

Pulgada:
Decimal:

D1

T1

L18

L19 D1

T1

L18

L19

25°

45°

Fondo Plano
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Zanco recto

Longitud D1

Inserto Zanco

No. de parteL3HP L3U L L1 D2 L7 P1

Extra Corta 2-1/2 - 3-3/8 3-1/32 3-9/16 2-1/2 6-1/2 2 4 - #125
Corto 2-1/2 - 3-3/8 5-17/32 6-1/16 5 9 1-3/4 4 - #150
Corto 2-1/2 - 3-3/8 5-17/32 6-1/16 5 9 1-3/4 4 1/2 #100

Estándar 2-1/2 - 3-3/8 10-17/32 11-1/16 10 14 2 4 1/2 #200
Largo 2-1/2 - 3-3/8 20-17/32 21-1/16 20 24 2 4 1/2 #250  

NOTA:

D1

L4L7

L1

D2

P1

L3U

L3HP

Serie E 

Zanco cónico

Longitud D1

Cuerpo de Broca Zanco

No. de parteL3HP L3U L L1 MT P1 RCA
Corto 2-1/2 - 3-3/8 5-25/32 6-5/16 5 9-7/8 #4 - - #300
Corto 2-1/2 - 3-3/8 5-25/32 6-5/16 5 11-1/8 #5 - - #300
Corto 2-1/2 - 3-3/8 5-25/32 6-5/16 5 11-1/8 #5 - - #300 TSC
Corto 2-1/2 - 3-3/8 8-3/32 8-5/8 5 13-7/16 #5 1/2 2T-6SR #400 SR

Estándar 2-1/2 - 3-3/8 13-3/32 13-5/8 10 18-7/16 #5 1/2 2T-6SR #500 SR
Largo 2-1/2 - 3-3/8 23-3/32 23-5/8 20 28-7/16 #5 1/2 2T-6SR #600 SR  

XL 2-1/2 - 3-3/8 33-3/32 33-5/8 30 38-7/16 #5 1/2 2T-6SR #700 SR

*Refrigerante interno del zanco, diámetro de la entrada del refrigerante = 3/8”
NOTA:

D1

L4

L1

RCA

L3U

L3HP

P1MT

                                    Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A40: 48 para las guías de barrenado profundo en esta 
sección del catálogo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está 

 ADVERTENCIA

E

A40:  22 - 23Llave en A40: 1

Accesorios de conexión

Tornillo de sujeción Tornillo de apriete
1/2”-13 x 1-3/4” 5/16”-18 x 1/2”

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)
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Serie E 

Adaptador de refrigerante giratorio (RCA) y accesorios

ID OD L1

Rosca para 
vástago P1 

No. de 
Parte*

O-Rings del RCA
No. de parte 

del kit** Reemplazos
2-1/4 3-3/4 1-3/4 1/2 - NC 1/2  2T1-6SR 2T1-6OR-10
2-1/2 4 1-3/4 1/2 - NC 1/2  2T1-55SR 2T1-55OR-10

 Consulte la página A40: 40 para ensamblaje adecuado del RCA y para información sobre seguridad

L1

Rosca

P1

ID OD

E

A40:  22 - 23 A40:  40Llave en A40: 1

Accesorios de conexión

Tornillo de sujeción Tornillo de apriete
1/2”-13 x 1-3/4” 5/16”-18 x 1/2” Los O-rings se venden en paquetes de 10

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

 ADVERTENCIA

Longitud D1

Cuerpos de Broca Zanco

No. de parteL3HP L3U L L1 NMTB L7 C1 RCA
Corto 2-1/2 - 3-3/8 9-15/32 10 5-1/2 13-15/16 50 5-5/8 5/8 2T-55SR #400
Corto 2-1/2 - 3-3/8 15-15/32 16 11-1/2 19-15/16 50 5-5/8 5/8 2T-55SR #500

D1

L4

L1

L3U

L3HP

C1L7

Holgura

BARRENADO   |   Sistema de barrenado con inserto reemplazable universal y de alto rendimiento
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Serie

D1 pulgada Inserto

No. de Parte TiN No. de Parte TiAlN No. de Parte TiCN AdaptadorFracción Decimal L18 L19 L T1

F

3 3.0000 2-5/8 1-13/16 2-17/32 1/2 Adaptador 1026U
3-1/32 3.0313 2-5/8 1-13/16 2-17/32 1/2 Adaptador 1026U
3-1/16 3.0625 2-5/8 1-13/16 2-17/32 1/2 Adaptador 1026U
3-3/32 3.0938 2-5/8 1-13/16 2-17/32 1/2 Adaptador 1026U
3-1/8 3.1250 2-5/8 1-13/16 2-17/32 1/2 Adaptador 1026U

3-5/32 3.1563 2-5/8 1-13/16 2-17/32 1/2 Adaptador 1026U
3-3/16 3.1875 2-5/8 1-13/16 2-17/32 1/2 Adaptador 1026U
3-7/32 3.2188 2-5/8 1-13/16 2-17/32 1/2 Adaptador 1026U
3-1/4 3.2500 2-5/8 1-13/16 2-17/32 1/2 Adaptador 1026U

3-9/32 3.2813 2-5/8 1-13/16 2-17/32 1/2 Adaptador 1026U
3-5/16 3.3125 2-5/8 1-13/16 2-17/32 1/2 Adaptador 1026U

3-11/32 3.3438 2-5/8 1-13/16 2-17/32 1/2 Adaptador 1026U
3-3/8 3.3750 2-5/8 1-13/16 2-17/32 1/2 Adaptador 1026U

3-13/32 3.4063 2-5/8 1-13/16 2-17/32 1/2 Adaptador 1026U
3-7/16 3.4375 2-5/8 1-13/16 2-17/32 1/2 Adaptador 1026U

3-15/32 3.4688 2-5/8 1-13/16 2-17/32 1/2 Adaptador 1026U
3-1/2 3.5000 2-5/8 1-13/16 2-17/32 1/2 Adaptador 1026U

Sobredimensión 
F

3-17/32 3.5313 2-5/8 1-13/16 2-17/32 1/2 Adaptador 1026U
3-9/16 3.5625 2-5/8 1-13/16 2-17/32 1/2 Adaptador 1026U

3-19/32 3.5938 2-5/8 1-13/16 2-17/32 1/2 Adaptador 1026U
3-5/8 3.6250 2-5/8 1-13/16 2-17/32 1/2 Adaptador 1026U

3-21/32 3.6563 2-5/8 1-13/16 2-17/32 1/2 Adaptador 1026U
3-11/16 3.6875 2-5/8 1-13/16 2-17/32 1/2 Adaptador 1026U
3-23/32 3.7188 2-5/8 1-13/16 2-17/32 1/2 Adaptador 1026U

3-3/4 3.7500 2-5/8 1-13/16 2-17/32 1/2 Adaptador 1026U
3-25/32 3.7813 2-5/8 1-13/16 2-17/32 1/2 Adaptador 1026U
3-13/16 3.8125 2-5/8 1-13/16 2-17/32 1/2 Adaptador 1026U
3-27/32 3.8438 2-5/8 1-13/16 2-17/32 1/2 Adaptador 1026U

3-7/8 3.8750 2-5/8 1-13/16 2-17/32 1/2 Adaptador 1026U

NOTA:
venden por separado.

130°

D1
T1

L18

L19
L20

Serie F   |   Rango de diámetro:  3.0000” - 3.8750”

F

A40:  44 - 45 A40:  28 - 29 A40:  38Llave en A40: 1

Los tamaños que no se muestran se encuentran disponibles a pedido. 
Al realizar un pedido, sigua el siguiente ejemplo:

Pulgada:
Decimal:
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Serie

D1 pulgada Inserto

Fondo Plano
 

y barrenoFracción Decimal L18 L19 T1

F

3 3.0000 2-5/8 3-1/8 1/2 POR
3-1/32 3.0313 2-5/8 3-1/8 1/2 - - POR
3-1/16 3.0625 2-5/8 3-1/8 1/2 POR
3-3/32 3.0938 2-5/8 3-1/8 1/2 - - POR
3-1/8 3.1250 2-5/8 3-1/8 1/2 POR

3-5/32 3.1563 2-5/8 3-1/8 1/2 - - POR
3-3/16 3.1875 2-5/8 3-1/8 1/2 POR
3-7/32 3.2188 2-5/8 3-1/8 1/2 - - POR
3-1/4 3.2500 2-5/8 3-1/8 1/2 - - POR

3-9/32 3.2813 2-5/8 3-1/8 1/2 - - POR
3-5/16 3.3125 2-5/8 3-1/8 1/2 POR

3-11/32 3.3438 2-5/8 3-1/8 1/2 - - POR
3-3/8 3.3750 2-5/8 3-1/8 1/2 - - POR

3-13/32 3.4063 2-5/8 3-1/8 1/2 - - POR
3-7/16 3.4375 2-5/8 3-1/8 1/2 POR

3-15/32 3.4688 2-5/8 3-1/8 1/2 - - POR
3-1/2 3.5000 2-5/8 3-1/8 1/2 -

Sobredimensión 
F

3-17/32 3.5313 2-5/8 3-1/8 1/2 - - -
3-9/16 3.5625 2-5/8 3-1/8 1/2 - - -

3-19/32 3.5938 2-5/8 3-1/8 1/2 - - -
3-5/8 3.6250 2-5/8 3-1/8 1/2 - - -

3-21/32 3.6563 2-5/8 3-1/8 1/2 - - -
3-11/16 3.6875 2-5/8 3-1/8 1/2 - - -
3-23/32 3.7188 2-5/8 3-1/8 1/2 - - -

3-3/4 3.7500 2-5/8 3-1/8 1/2 - - -
3-25/32 3.7813 2-5/8 3-1/8 1/2 - - -
3-13/16 3.8125 2-5/8 3-1/8 1/2 - - -
3-27/32 3.8438 2-5/8 3-1/8 1/2 - - -

3-7/8 3.8750 2-5/8 3-1/8 1/2 - - -

   NOTA:  POR = precio a pedido

130°

D1
T1

L18

L19

Serie F   |   Rango de diámetro:  3.0000” - 3.8750”

F

A40:  44 - 45 A40:  28 - 29 A40:  2Llave en A40: 1

Los tamaños que no se muestran se encuentran disponibles a pedido. 
Al realizar un pedido, sigua el siguiente ejemplo:

Pulgada:
Decimal:

D1

T1

L18

L19 D1

T1

L18

L19

25°

45°

Fondo Plano
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Zanco recto

Longitud D1

Cuerpo de Broca Zanco

No. de parteL3HP L3U L L1 D2 L7 P1

Extra Corta 3 - 3-7/8 3-13/32 4 2-3/4 6-3/4 2-1/2 4 - #125
Corto 3 - 3-7/8 6-5/32 6-3/4 5-1/2 9-1/2 2 4 - #150
Corto 3 - 3-7/8 6-5/32 6-3/4 5-1/2 9-1/2 2 4 1/2 #100
Corto 3 - 3-7/8 6-5/32 6-3/4 5-1/2 9-1/2 2-1/2 4 1/2 #100

Estándar 3 - 3-7/8 12-5/32 12-3/4 11-1/2 15-1/2 2 4 1/2 #200
Largo 3 - 3-7/8 20-21/32 21-1/4 20 24 2-1/2 4 1/2 #250  

NOTA:

D1

L4L7

L1

D2

P1

L3U

L3HP

Serie F 

Zanco cónico

Longitud D1

Cuerpo de Broca Zanco

No. de parteL3HP L3U L L1 MT P1 RCA
Corto 3 - 3-7/8 6-13/32 7 5-1/2 11-5/8 #5 - - #300
Corto 3 - 3-7/8 6-13/32 7 5-1/2 11-5/8 #5 - - #300 TSC
Corto 3 - 3-7/8 8-23/32 9-5/16 5-1/2 13-15/16 #5 1/2 2T-6SR #400 SR

Estándar 3 - 3-7/8 14-23/32 15-5/16 11-1/2 19-15/16 #5 1/2 2T-6SR #500 SR
Largo 3 - 3-7/8 23-7/32 23-13/16 20 28-7/16 #5 1/2 2T-6SR #600 SR  

XL 3 - 3-7/8 36-7/32 36-13/16 33 41-7/16 #5 1/2 2T-6SR #700 SR  

*Refrigerante interno del zanco, diámetro de la entrada del refrigerante = 3/8”
NOTA:

D1

L4

L1

RCA

L3U

L3HP

P1MT

                                    Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A40: 48 para las guías de barrenado profundo en esta 
sección del catálogo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está 

 ADVERTENCIA

F

A40:  26 - 27Llave en A40: 1

Accesorios de conexión

Tornillo de sujeción Tornillo de apriete
1/2”-13 x 1-3/4” 5/16”-18 x 1/2”

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)
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L1

Rosca

P1

ID OD

Serie F 

Adaptador de refrigerante giratorio (RCA) y accesorios

ID OD L1

Rosca para 
vástago P1 

No. de 
Parte*

O-Rings del RCA
No. de parte 

del kit** Reemplazos
2-1/4 3-3/4 1-3/4 1/2 - NC 1/2  2T1-6SR 2T1-6OR-10

3 4-1/2 1-3/4 1/2 - NC 1/2  2T1-60SR 2T1-60OR-10

 Consulte la página A40: 40 para ensamblaje adecuado del RCA y para información sobre seguridad

F

A40:  26 - 27 A40:  40Llave en A40: 1

Accesorios de conexión

Tornillo de sujeción Tornillo de apriete
1/2”-13 x 1-3/4” 5/16”-18 x 1/2” Los O-rings se venden en paquetes de 10

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

 ADVERTENCIA

Longitud D1

Cuerpo de Broca Zanco

No. de parteL3HP L3U L L1 NMTB L7 C1 RCA
Corto 3 - 3-7/8 7-9/32 7-7/8 5-1/2 11-5/8 50 5-5/8 - - #300
Corto 3 - 3-7/8 9-19/32 10-3/16 5-1/2 13-15/16 50 5-5/8 5/8 2T-60SR #400
Corto 3 - 3-7/8 15-19/32 16-3/16 11-1/2 19-15/16 50 5-5/8 5/8 2T-60SR #500

D1

L4

L1

L3U

L3HP

C1L7

Holgura

BARRENADO   |   Sistema de barrenado con inserto reemplazable universal y de alto rendimiento
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Serie

D1 pulgada Inserto

No. de Parte TiN No. de Parte TiAlN No. de Parte TiCN AdaptadorFracción Decimal L18 L19 L T1

G

3-1/2 3.5000 3-1/16 1-15/16 2-23/32 5/8 Adaptador 1027U
3-17/32 3.5313 3-1/16 1-15/16 2-23/32 5/8 Adaptador 1027U
3-9/16 3.5625 3-1/16 1-15/16 2-23/32 5/8 Adaptador 1027U

3-19/32 3.5938 3-1/16 1-15/16 2-23/32 5/8 Adaptador 1027U
3-5/8 3.6250 3-1/16 1-15/16 2-23/32 5/8 Adaptador 1027U

3-21/32 3.6563 3-1/16 1-15/16 2-23/32 5/8 Adaptador 1027U
3-11/16 3.6875 3-1/16 1-15/16 2-23/32 5/8 Adaptador 1027U
3-23/32 3.7188 3-1/16 1-15/16 2-23/32 5/8 Adaptador 1027U

3-3/4 3.7500 3-1/16 1-15/16 2-23/32 5/8 Adaptador 1027U
3-25/32 3.7813 3-1/16 1-15/16 2-23/32 5/8 Adaptador 1027U
3-13/16 3.8125 3-1/16 1-15/16 2-23/32 5/8 Adaptador 1027U
3-27/32 3.8438 3-1/16 1-15/16 2-23/32 5/8 Adaptador 1027U

3-7/8 3.8750 3-1/16 1-15/16 2-23/32 5/8 Adaptador 1027U
3-29/32 3.9063 3-1/16 1-15/16 2-23/32 5/8 Adaptador 1027U
3-15/16 3.9375 3-1/16 1-15/16 2-23/32 5/8 Adaptador 1027U
3-31/32 3.9688 3-1/16 1-15/16 2-23/32 5/8 Adaptador 1027U

4 4.0000 3-1/16 1-15/16 2-23/32 5/8 Adaptador 1027U

Sobredimensión 
G

4-1/16 4.0625 3-1/16 1-15/16 2-23/32 5/8 Adaptador 1027U
4-1/8 4.1250 3-1/16 1-15/16 2-23/32 5/8 Adaptador 1027U

4-3/16 4.1875 3-1/16 1-15/16 2-23/32 5/8 Adaptador 1027U
4-1/4 4.2500 3-1/16 1-15/16 2-23/32 5/8 Adaptador 1027U

4-5/16 4.3125 3-1/16 1-15/16 2-23/32 5/8 Adaptador 1027U
4-3/8 4.3750 3-1/16 1-15/16 2-23/32 5/8 Adaptador 1027U

4-7/16 4.4375 3-1/16 1-15/16 2-23/32 5/8 Adaptador 1027U
4-1/2 4.5000 3-1/16 1-15/16 2-23/32 5/8 Adaptador 1027U

NOTA:  
se venden por separado.

130°

D1
T1

L18

L19
L20

Serie G   |   Rango de diámetro:  3.5000” - 4.5000”

G

A40:  44 - 45 A40:  32 - 33 A40:  38Llave en A40: 1

Los tamaños que no se muestran se encuentran disponibles a pedido. 
Al realizar un pedido, sigua el siguiente ejemplo:

Pulgada:
Decimal:
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Serie

D1 pulgada Inserto

Fondo PlanoFracción Decimal L18 L19 T1

G

3-1/2 3.5000 3-1/16 3-3/8 5/8
3-17/32 3.5313 3-1/16 3-3/8 5/8 - -
3-9/16 3.5625 3-1/16 3-3/8 5/8

3-19/32 3.5938 3-1/16 3-3/8 5/8 - -
3-5/8 3.6250 3-1/16 3-3/8 5/8

3-21/32 3.6563 3-1/16 3-3/8 5/8 - -
3-11/16 3.6875 3-1/16 3-3/8 5/8
3-23/32 3.7188 3-1/16 3-3/8 5/8 - -

3-3/4 3.7500 3-1/16 3-3/8 5/8
3-25/32 3.7813 3-1/16 3-3/8 5/8 - -
3-13/16 3.8125 3-1/16 3-3/8 5/8
3-27/32 3.8438 3-1/16 3-3/8 5/8 - -

3-7/8 3.8750 3-1/16 3-3/8 5/8
3-29/32 3.9063 3-1/16 3-3/8 5/8 - -
3-15/16 3.9375 3-1/16 3-3/8 5/8
3-31/32 3.9688 3-1/16 3-3/8 5/8 - -

4 4.0000 3-1/16 3-3/8 5/8

Sobredimensión 
G

4-1/16 4.0625 3-1/16 3-3/8 5/8 - -
4-1/8 4.1250 3-1/16 3-3/8 5/8 - -

4-3/16 4.1875 3-1/16 3-3/8 5/8 - -
4-1/4 4.2500 3-1/16 3-3/8 5/8 - -

4-5/16 4.3125 3-1/16 3-3/8 5/8 - -
4-3/8 4.3750 3-1/16 3-3/8 5/8 - -

4-7/16 4.4375 3-1/16 3-3/8 5/8 - -
4-1/2 4.5000 3-1/16 3-3/8 5/8 - -

NOTA:  POR = precio a pedido

130°

D1
T1

L18

L19

Serie G   |   Rango de diámetro:  3.5000” - 4.5000”

G

A40:  44 - 45 A40:  32 - 33 A40:  2Llave en A40: 1

Los tamaños que no se muestran se encuentran disponibles a pedido. 
Al realizar un pedido, sigua el siguiente ejemplo:

Pulgada:
Decimal:

Fondo Plano

D1

T1

L18

L19
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Zanco recto

Longitud D1

Cuerpo de Broca Zanco

No. de parteL3HP L3U L L1 D2 L7 P1

Corto 3-1/2 - 4-1/2 6-25/32 7-7/16 6 11 2-1/2 5 1/2 #100
Estándar 3-1/2 - 4-1/2 13-25/32 14-7/16 13 18 2-1/2 5 1/2 #200

NOTA:

D1

L4L7

L1

D2

P1

L3U

L3HP

Serie G 

Zanco cónico

Longitud D1

Cuerpo de Broca Zanco

No. de parteL3HP L3U L L1 MT P1 RCA
Corto 3-1/2 - 4-1/2 7-1/32 7-11/16 6 12-1/8 #5 - - #300
Corto 3-1/2 - 4-1/2 7-1/32 7-11/16 6 12-1/8 #5 - - #300 TSC
Corto 3-1/2 - 4-1/2 9-11/32 10 6 14-7/16 #5 1/2 2T-6SR #400 SR

Estándar 3-1/2 - 4-1/2 16-11/32 17 13 21-7/16 #5 1/2 2T-6SR #500 SR
Largo 3-1/2 - 4-1/2 27-11/32 28 24 32-7/16 #5 1/2 2T-6SR #600 SR  

XL 3-1/2 - 4-1/2 40-11/32 41 37 45-7/16 #5 1/2 2T-6SR #700 SR  

*Refrigerante interno del zanco, diámetro de la entrada del refrigerante = 3/8”
NOTA:

D1

L4

L1

RCA

L3U

L3HP

P1MT

                                     Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A40: 48 para las guías de barrenado profundo en esta 
sección del catálogo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está 

 ADVERTENCIA

G

A40:  30 - 31Llave en A40: 1

Accesorios de conexión

Tornillo de sujeción Tornillo de apriete
3/4”-10 x 2-1/2” 5/16”-18 x 1/2”

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)
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L1

Rosca

P1

ID OD

Serie G 

Adaptador de refrigerante giratorio (RCA) y accesorios

ID OD L1

Rosca para 
vástago P1 

No. de 
Parte*

O-Rings del RCA
No. de parte 

del kit** Reemplazos
2-1/4 3-3/4 1-3/4 1/2 - NC 1/2  2T1-6SR 2T1-6OR-10
3-3/4 5-1/2 1-3/4 1/2 - NC 1/2  2T1-65SR 2T1-65OR-10

 Consulte la página A40: 40 para ensamblaje adecuado del RCA y para información sobre seguridad

G

A40:  30 - 31 A40:  40Llave en A40: 1

Accesorios de conexión

Tornillo de sujeción Tornillo de apriete
3/4”-10 x 2-1/2” 5/16”-18 x 1/2” Los O-rings se venden en paquetes de 10

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

 ADVERTENCIA

Longitud D1

Cuerpo de Broca Zanco

No. de parteL3HP L3U L L1 NMTB L7 C1 RCA
Corto 3-1/2 - 4-1/2 8-29/32 9-9/16 7 13-1/8 50 5-5/8 - - #300
Corto 3-1/2 - 4-1/2 11-7/32 11-7/8 7 15-7/16 50 5-5/8 5/8 2T-65SR #400
Corto 3-1/2 - 4-1/2 19-13/32 20 15 23-7/16 50 5-5/8 5/8 2T-65SR #500

D1

L4

L1

L3U

L3HP

C1L7

Holgura

BARRENADO   |   Sistema de barrenado con inserto reemplazable universal y de alto rendimiento
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Serie

D1 pulgada Inserto

No. de Parte TiN No. de Parte TiAlN No. de Parte TiCN AdaptadorFracción Decimal L18 L19 L T1

H1

4 4.0000 3-1/2 2-3/16 3-3/32 11/16 Adaptador 1028U

4-1/16 4.0625 3-1/2 2-3/16 3-3/32 11/16 Adaptador 1028U

4-1/8 4.1250 3-1/2 2-3/16 3-3/32 11/16 Adaptador 1028U

4-3/16 4.1875 3-1/2 2-3/16 3-3/32 11/16 Adaptador 1028U

4-1/4 4.2500 3-1/2 2-3/16 3-3/32 11/16 Adaptador 1028U

4-5/16 4.3125 3-1/2 2-3/16 3-3/32 11/16 Adaptador 1028U

4-3/8 4.3750 3-1/2 2-3/16 3-3/32 11/16 Adaptador 1028U

4-7/16 4.4375 3-1/2 2-3/16 3-3/32 11/16 Adaptador 1028U

4-1/2 4.5000 3-1/2 2-3/16 3-3/32 11/16 Adaptador 1028U

H2

4-9/16 4.5625 3-1/2 2-3/16 3-3/32 11/16 Adaptador 1028U

4-5/8 4.6250 3-1/2 2-3/16 3-3/32 11/16 Adaptador 1028U

4-11/16 4.6875 3-1/2 2-3/16 3-3/32 11/16 Adaptador 1028U

4-3/4 4.7500 3-1/2 2-3/16 3-3/32 11/16 Adaptador 1028U

4-13/16 4.8125 3-1/2 2-3/16 3-3/32 11/16 Adaptador 1028U

4-7/8 4.8750 3-1/2 2-3/16 3-3/32 11/16 Adaptador 1028U

4-15/16 4.9375 3-1/2 2-3/16 3-3/32 11/16 Adaptador 1028U

5 5.0000 3-1/2 2-3/16 3-3/32 11/16 Adaptador 1028U

NOTA:
venden por separado.

130°

D1
T1

L18

L19
L20

Serie H   |   Rango de diámetro:  4.0000” - 5.0000”

H

A40:  44 - 45 A40:  36 - 37 A40:  38Llave en A40: 1

Los tamaños que no se muestran se encuentran disponibles a pedido. 
Al realizar un pedido, sigua el siguiente ejemplo:

Pulgada:
Decimal:

BARRENADO   |   Sistema de barrenado con inserto reemplazable universal y de alto rendimiento
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Serie

D1 pulgada Inserto

Fondo PlanoFracción Decimal L18 L19 T1

H1

4 4.0000 3-1/2 3-11/16 11/16
4-1/16 4.0625 3-1/2 3-11/16 11/16 - -
4-1/8 4.1250 3-1/2 3-11/16 11/16

4-3/16 4.1875 3-1/2 3-11/16 11/16 - -
4-1/4 4.2500 3-1/2 3-11/16 11/16 -

4-5/16 4.3125 3-1/2 3-11/16 11/16 - -
4-3/8 4.3750 3-1/2 3-11/16 11/16 -

4-7/16 4.4375 3-1/2 3-11/16 11/16 - -
4-1/2 4.5000 3-1/2 3-11/16 11/16

H2

4-9/16 4.5625 3-1/2 3-11/16 11/16 - -
4-5/8 4.6250 3-1/2 3-11/16 11/16 -

4-11/16 4.6875 3-1/2 3-11/16 11/16 - -
4-3/4 4.7500 3-1/2 3-11/16 11/16 -

4-13/16 4.8125 3-1/2 3-11/16 11/16 - -
4-7/8 4.8750 3-1/2 3-11/16 11/16 -

4-15/16 4.9375 3-1/2 3-11/16 11/16 - -
5 5.0000 3-1/2 3-11/16 11/16

NOTA:  POR = precio a pedido

130°

D1
T1

L18

L19

Serie H1 - H2   |   Rango de diámetro:  4.0000” - 8.5000”

H

A40:  44 - 45 A40:  36 - 37 A40:  2Llave en A40: 1

Los tamaños que no se muestran se encuentran disponibles a pedido. 
Al realizar un pedido, sigua el siguiente ejemplo:

Pulgada:
Decimal:

Fondo Plano

D1

T1

L18

L19
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H

Serie

D1 pulgada Inserto

Fracción Decimal L18 L19 T1

H3

5-1/8 5.1250 3-1/2 3-11/16 11/16
5-1/4 5.2500 3-1/2 3-11/16 11/16
5-3/8 5.3750 3-1/2 3-11/16 11/16
5-1/2 5.5000 3-1/2 3-11/16 11/16

H4

5-5/8 5.6250 3-1/2 3-11/16 11/16
5-3/4 5.7500 3-1/2 3-11/16 11/16
5-7/8 5.8750 3-1/2 3-11/16 11/16

6 6.0000 3-1/2 3-11/16 11/16

H5

6-1/8 6.1250 3-1/2 3-11/16 11/16
6-1/4 6.2500 3-1/2 3-11/16 11/16
6-3/8 6.3750 3-1/2 3-11/16 11/16
6-1/2 6.5000 3-1/2 3-11/16 11/16

H6

6-5/8 6.6250 3-1/2 3-11/16 11/16
6-3/4 6.7500 3-1/2 3-11/16 11/16
6-7/8 6.8750 3-1/2 3-11/16 11/16

7 7.0000 3-1/2 3-11/16 11/16

H7

7-1/8 7.1250 3-1/2 3-11/16 11/16
7-1/4 7.2500 3-1/2 3-11/16 11/16
7-3/8 7.3750 3-1/2 3-11/16 11/16
7-1/2 7.5000 3-1/2 3-11/16 11/16

H8

7-5/8 7.6250 3-1/2 3-11/16 11/16
7-3/4 7.7500 3-1/2 3-11/16 11/16
7-7/8 7.8750 3-1/2 3-11/16 11/16

8 8.0000 3-1/2 3-11/16 11/16

H9

8-1/8 8.1250 3-1/2 3-11/16 11/16
8-1/4 8.2500 3-1/2 3-11/16 11/16
8-3/8 8.3750 3-1/2 3-11/16 11/16
8-1/2 8.5000 3-1/2 3-11/16 11/16

130°

D1
T1

L18

L19

Serie H3 - H9   |   Rango de diámetro:  5.1250” - 8.5000”

A40:  44 - 45 A40:  36 - 37 A40:  2Llave en A40: 1

Los tamaños que no se muestran se encuentran disponibles a pedido. 
Al realizar un pedido, sigua el siguiente ejemplo:

Pulgada:
Decimal:
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Zanco cónico

Longitud D1

Cuerpo de Broca Zanco

No. de parteL3HP L3U L L1 MT P1 RCA
Corto 4 - 8-1/2 8-7/32 8-13/16 7 13-1/8 #5 - - #300
Corto 4 - 8-1/2 10-17/32 11-1/8 7 15-7/16 #5 1/2 2T-6SR #400 SR

Estándar 4 - 8-1/2 18-17/32 19-1/8 15 23-7/16 #5 1/2 2T-6SR #500 SR
Estándar 4 - 8-1/2 18-17/32 19-1/8 15 25-7/8 #6 1/2 2T-55SR #500 SR

Largo 4 - 8-1/2 27-19/32 28-3/16 24 34-7/8 #6 1/2 2T-55SR #600 SR  
XL 4 - 8-1/2 43-19/32 44-3/16 40 50-7/8 #6 1/2 2T-55SR #700 SR  

NOTA:

D1

L4

L1

RCA

L3U

L3HP

P1MT

Zanco recto

Longitud D1

Cuerpo de Broca Zanco

No. de parteL3HP L3U L L1 D2 L7 P1

Corto 4 - 8-1/2 7-31/32 8-9/16 7 13 2-1/2 6 1/2 #100
Estándar 4 - 8-1/2 15-31/32 16-9/16 15 21 2-1/2 6 1/2 #200

NOTA:

D1

L4L7

L1

D2

P1

L3U

L3HP

Serie H 

Adaptador de refrigerante giratorio (RCA) y accesorios

ID OD L1

Rosca para 
vástago P1 

No. de 
Parte*

O-Rings del RCA
No. de parte 

del kit** Reemplazos
2-1/4 3-3/4 1-3/4 1/2 - NC 1/2  2T1-6SR 2T1-6OR-10
2-1/2 4 1-3/4 1/2 - NC 1/2  2T1-55SR 2T1-55OR-10

 Consulte la página A40: 40 para ensamblaje adecuado del RCA y para información sobre seguridad

L1

Rosca

P1

ID OD

                                    Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A40: 48 para las guías de barrenado profundo en esta 
sección del catálogo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está 

 ADVERTENCIA

H

A40:  34 - 35 A40:  40Llave en A40: 1

Accesorios de conexión

Tornillo de sujeción Tornillo de apriete
3/4”-10 x 2-1/2” 3/8”-16 x 3/4” Los O-rings se venden en paquetes de 10

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)
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Serie D - H 

Serie D1

Adaptador

No. de parteL18 L L21 T1

D 1.995 1-3/4 43/64 15/16 3/8
E 2.495 2-1/16 21/32 1-3/16 7/16
F 2.995 2-5/8 23/32 1-1/4 1/2
G 3.495 3-1/16 25/32 1-13/16 5/8
H 3.995 3-1/2 29/32 2-1/4 11/16

D1
T1

L18

L20

L21

Paso 1:
Coloque el adaptador en el cuerpo de broca.

Paso 2:
Deslice el inserto en el adaptador dentro del 
cuerpo de broca.

Paso 3:
Introduzca y ajuste tanto el tornillo de sujeción 
como el tornillo Blade-Loc para ajustar el inserto 
y el adaptador en su posición.

Intercambiabilidad de adaptador

• Los adaptadores permiten usar un rango completo de insertos para 
broca de punta de espada

• Necesario para las series D - H (no se requiere para las series A - C)

• La combinación de adaptador + inserto de alto rendimiento puede 
intercambiarse con el inserto universal y/u otros cuerpos de broca

• 

BARRENADO   |   Sistema de barrenado con inserto reemplazable universal y de alto rendimiento
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Inserto 

Cuerpo
de Broca Tornillo de apriete 

Tornillo de sujeción Adaptador 

Inserto 

Cuerpo
de Broca Tornillo de apriete 

Tornillo de sujeción 

Portainsertos Blade-Loc
Serie D - H 

Cuerpos de broca Blade-Loc - Universal

• Ayuda a alinear la broca de punta de espada y la ajusta en su lugar

• Evita el movimiento de la herramienta durante el ciclo de 
barrenado y al retraer la herramienta del agujero

• Función estándar en cuerpos de broca de las series D - H

Cuerpos de broca Blade-Loc - Alto rendimiento

• Asegura el adaptador en el cuerpo de broca

•  
limpiar y volver a colocar el adaptador

Serie Tornillo de sujeción Tornillo de apriete
A #10-24 x 5/8 -
B 1/4”-20 x 7/8 -
C 1/4”-20 x 1 -
D 3/8”-16 x 1-1/4” 5/16”-18 x1/2”
E 1/2”-13 x 1-3/4” 5/16”-18 x1/2”
F 5/8”-10 x 2 5/16”-18 x1/2”
G 3/4”-10 x 2-1/2 5/16”-18 x1/2”
H 3/4”-10 x 2-1/2 3/8”-16 x 3/4”

BARRENADO   |   Sistema de barrenado con inserto reemplazable universal y de alto rendimiento
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Adaptadores de refrigerante giratorios (RCA)
Zanco de cono morse

Serie 
de cuerpo 
de broca ID OD L1

Rosca para 
vástago P1 No. de Parte*

RPM máximas 
recomendadas

O-Rings del RCA
No. de parte 

del kit** Reemplazos
A, B, C, D 1-1/4 2-1/2 1-3/8 3/8 - NC 1/4  2000 2T1-4SR 2T1-4OR-10

B, C, D 1-3/4 3 1-3/8 3/8 - NC 1/4  1500 2T1-5SR 2T1-5OR-10
E, F, G, H 2-1/4 3-3/4 1-3/4 1/2 - NC 1/2  1100 2T1-6SR 2T1-6OR-10
D, E, H 2-1/2 4 1-3/4 1/2 - NC 1/2  1100 2T1-55SR 2T1-55OR-10

F 3 4-1/2 1-3/4 1/2 - NC 1/2  900 2T1-60SR 2T1-60OR-10
G 3-3/4 5-1/2 1-3/4 1/2 - NC 1/2  700 2T1-65SR 2T1-65OR-10

NOTA:  La presión máxima recomendad es de 600 PSI (42 Bar)
NOTA:  Las recomendaciones anteriores corresponden a los refrigerantes a base de agua y aceite

L1

Rosca

P1

ID OD

Husillo

Manguera

Adaptador de manguera

Adaptador de refrigerante giratorio (RCA)

Arandela de empuje

Anillo de retención

Tirante ensamblado en el RCA

 ADVERTENCIA

Los O-rings se venden en paquetes de 10

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)
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Accesorios

Placa de montaje superior

No. de parte Descripción
 
 

Serie Rango de diámetro No. de parte
A 15/16 - 1-3/8
B 1-1/4 - 1-3/4
C 1-1/2 - 2-3/8
D 2 - 2-7/8
E 2-1/2 - 3-3/8
F 3 - 3-7/8
G 3-1/2 - 4-1/2
H* 4 - 8-1/2

 
presupuestados a solicitud
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www.alliedmachine.com   |   1.330.343.4283   A40:  41

A

BARREN
ADO

B

BO
READO

C

RIM
ADO

D

BRU
Ñ

IDO

E

RO
SCADO

X

ESPECIALES



G

25°

A

B

C

0.015 (+0.010/-0.000)

E
(+0.005/-0.000)

90°

8°

Vista n.° 1

Vista n.° 2

D

Serie
Espesor 

de inserto
Rango 

de tamaño A B C D E F G
AA 1/4 1 - 1-/3/8 0.125 0.156 0.218 0.065 0.070 1/4 3°
A 3/16 31/32 - 1-3/8 0.125 0.156 0.218 0.065 0.065 1/4 3°
B 9/32 1-1/4 - 1-3/4 0.150 0.250 0.325 0.070 0.090 5/16 3°
C 5/16 1-1/2 - 2-3/8 0.200 0.250 0.350 0.080 0.100 5/16 3°
D 3/8 2 - 2-7/8 0.250 0.375 0.500 0.100 0.120 3/8 3°
E 7/16 2-1/2 - 3-3/8 0.300 0.437 0.587 0.100 0.140 3/8 3°
F 1/2 3 - 3-7/8 0.350 0.437 0.612 0.125 0.170 3/8 3°
G 5/8 3-1/2 - 4-1/2 0.350 0.500 0.675 0.140 0.200 3/8 3°

H1 - H2 11/16 4 - 5 0.400 0.500 0.700 0.165 0.225 1/2 3°
H3 11/16 5-1/8 - 5-1/2 0.500 0.500 0.750 0.185 0.250 1/2 3°

H4 - H9 11/16 5-5/8 - 8-1/2 0.500 0.500 0.750 0.185 0.250 1/2 2°

NOTA:

 
 

 
reduce su costo total por agujero.

45°

0.025
0.030

45°

Vista n.° 1

12°

F

Vista n.° 2

Insertos universales
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Serie
Espesor de 

inserto
Rango de 
tamaño A B C D E F G H

AA 1/4 1 - 1-/3/8 0.150 0.250 0.325 0.065 1/64 - 1/32 0.075 7/16 1/8
A 3/16 31/32 - 1-3/8 0.150 0.250 0.325 0.065 1/64 - 1/32 0.075 7/16 1/8
B 9/32 1-1/4 - 1-3/4 0.200 0.250 0.350 0.070 1/64 - 1/32 0.075 1/2 1/8
C 5/16 1-1/2 - 2-3/8 0.200 0.250 0.350 0.080 1/32 - 3/64 0.075 5/8 1/8
D 3/8 2 - 2-7/8 0.300 0.375 0.525 0.100 1/32 - 3/64 0.129 7/8 3/16
E 7/16 2-1/2 - 3-3/8 0.300 0.375 0.525 0.100 1/32 - 1/16 0.129 1-1/8 3/16
F 1/2 3 - 3-7/8 0.300 0.500 0.650 0.125 1/32 - 1/16 0.156 1-1/4 1/4
G 5/8 3-1/2 - 4-1/2 0.400 0.500 0.700 0.140 1/32 - 1/16 0.156 1-1/2 1/4

H1 - H2 11/16 4 - 5 0.500 0.500 0.750 0.165 1/32 - 1/16 0.156 1-1/2 1/4

NOTA: Filo de corte 0.005” sobre la línea central al centro de la nueva herramienta
NOTA:

Tipo A

Esquina de 45° x 1/64

0.035 – 0.040

180°

Vista n.° 1 

G
Tipo de herram. 

nueva

B

C

Tipo
de 90°

D (±0.005) 

Tipo Rad. 
Máx. De 1/16

8°

Vista n.° 2 

45°

0.025
0.030

45°

Vista n.° 1 Vista n.° 2

H

F

E (+0.000/-0.015)

Insertos universales
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ISO Material
Dureza
(BHN) TiN SFM TiAlN SFM TiCN SFM

Avance (IPR) de acuerdo al diámetro

2 - 3

P

Acero de fácil mecanizado 100 - 150 200 280 260 0.016 0.020 0.023 0.28
1118, 1215, 12L14, etc. 150 - 200 180 260 235 0.016 0.020 0.023 0.028

200 - 250 160 240 210 0.016 0.020 0.023 0.028
Acero de bajo contenido de carbono 85 - 125 170 250 220 0.015 0.019 0.023 0.027
1010, 1020, 1025, 1522, 1144, etc. 125 - 175 160 240 210 0.015 0.019 0.023 0.027

175 - 225 150 225 195 0.014 0.018 0.021 0.024
225 - 275 140 210 180 0.014 0.018 0.021 0.024

Acero de medio carbono 125 - 175 160 240 210 0.015 0.019 0.023 0.027
1030, 1040, 1050, 1527, 1140, 1151, etc. 175 - 225 150 225 195 0.014 0.018 0.021 0.024

225 - 275 140 210 180 0.014 0.018 0.021 0.024
275 - 325 130 195 170 0.012 0.016 0.019 0.022

Acero aleado 125 - 175 150 210 195 0.014 0.017 0.019 0.022
4140, 5140, 8640, etc. 175 - 225 140 195 180 0.014 0.017 0.019 0.022

225 - 275 130 180 170 0.014 0.017 0.019 0.022
275 - 325 120 170 155 0.012 0.015 0.017 0.020
325 - 375 110 155 145 0.012 0.015 0.017 0.020

Aleación de alta resistencia 225 - 300 80 110 100 0.010 0.014 0.017 0.020
4340, 4330V, 300M, etc. 300 - 350 60 85 80 0.010 0.014 0.017 0.020

350 - 400 50 70 65 0.009 0.012 0.015 0.018
Acero estructural 100 - 150 140 200 180 0.014 0.018 0.021 0.026
A36, A285, A516, etc. 150 - 250 120 170 155 0.012 0.016 0.019 0.024

250 - 350 100 140 130 0.010 0.014 0.017 0.020
Acero grado Herramienta 150 - 200 80 110 105 0.010 0.012 0.015 0.017
H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, etc. 200 - 250 60 90 85 0.010 0.012 0.015 0.017

S Aleación de alta temperatura 140 - 220 30 40 35 0.010 0.012 0.015 -
Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220 - 310 25 35 30 0.008 0.010 0.012 -

M
Acero inoxidable 135 - 185 75 105 95 0.011 0.014 0.016 0.020
303, 416, 420, 17-4 PH, etc. 185 - 275 60 90 80 0.010 0.012 0.014 0.018

K

Hierro fundido 120 - 150 170 250 220 0.020 0.024 0.027 0.030
150 - 200 150 225 195 0.018 0.022 0.025 0.028
200 - 220 130 195 170 0.016 0.018 0.021 0.024
220 - 260 110 165 145 0.012 0.014 0.017 0.020
260 - 320 90 135 120 0.009 0.012 0.014 0.016

N Aluminio 30 600 850 750 0.020 0.022 0.025 0.025
180 300 450 400 0.018 0.022 0.025 0.025

Datos de corte recomendados  |   Imperial (pulgadas)

IMPORTANTE:   
para conocer los requisitos de refrigerante para operar a las velocidades y avances recomendados. La asistencia técnica de fábrica se encuentra disponible a través de nuestro 
departamento de Ingeniería de aplicaciones. Consulte los ejemplos de ajuste en la página siguiente.

                                    La falla de las herramientas puede provocar lesiones graves. Lo que se debe evitar:

   - No girar las brocas a más de 50 RPM a menos que esté dentro de la pieza de trabajo o accesorio.
Consulte la página A40: 48 para la guía para el barrenado profundo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más 

 ADVERTENCIA

Ajuste de velocidad y avance en el barrenado profundo

 Longitud del cuerpo de broca

Largo XL
Velocidad 0.90 0.80
Avance - 0.90

Ejemplo de velocidad y avance recomendados

Si la velocidad y el avance recomendados es de 200 SFM y 0.016 IPR 
para un cuerpo de broca de longitud estándar, la velocidad y el avance 
al usar un cuerpo de broca XL en la misma aplicación sería de 160 SFM 
y 0.014 IPR.

200 • 0.80 = 160 SFM 0.016 • 0.90 = 0.014 IPR

BARRENADO   |   Sistema de barrenado con inserto reemplazable universal y de alto rendimiento
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ISO Material Métricas de datos

Datos por diámetro

2 - 3

P

Acero de fácil mecanizado Dureza (BHN) 100 - 250 100 - 250 100 - 250 100 - 250
1118, 1215, 12L14, etc. Presión del refrigerante (PSI) 105 - 150 55 - 75 45 - 60 35 - 45

Flujo volumétrico del refrigerante (GPM) 6.3 - 7.6 15 - 18 31 - 36 47 - 53
Acero de bajo contenido de carbono Dureza (BHN) 85 - 275 85 - 275 85 - 275 85 - 275

Presión del refrigerante (PSI) 80 - 115 45 - 55 35 - 45 30 - 35
Flujo volumétrico del refrigerante (GPM) 5.5 - 6.6 14 - 15 28 - 31 43 - 46

Acero de medio carbono Dureza (BHN) 125 - 325 125 - 325 125 - 325 125 - 325
Presión del refrigerante (PSI) 70 - 100 40 - 50 35 - 40 30 - 35
Flujo volumétrico del refrigerante (GPM) 5.2 - 6.2 13 - 15 28 - 30 43 - 46

Acero aleado Dureza (BHN) 125 - 375 125 - 375 125 - 375 125 - 375
Presión del refrigerante (PSI) 60 - 85 30 - 40 30 - 35 25 - 30
Flujo volumétrico del refrigerante (GPM) 4.8 - 5.7 11 - 13 26 - 28 39 - 43

Aleación de alta resistencia Dureza (BHN) 225 - 400 225 - 400 225 - 400 225 - 400
4340, 4330V, 300M, etc. Presión del refrigerante (PSI) 25 - 30 20 - 25 20 - 25 20 - 25

Flujo volumétrico del refrigerante (GPM) 3.1 - 3.4 9 - 10 21 - 23 35 - 39
Acero estructural Dureza (BHN) 100 - 350 100 - 350 100 - 350 100 - 350
A36, A285, A516, etc. Presión del refrigerante (PSI) 50 - 70 30 - 35 25 - 30 25 - 30

94 4.4 - 5.2 11 - 12 23 - 26 39 - 43
Acero grado Herramienta Dureza (BHN) 150 - 250 150 - 250 150 - 250 150 - 250
H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, etc. Presión del refrigerante (PSI) 25 - 30 20 - 25 20 - 25 20 - 25

Flujo volumétrico del refrigerante (GPM) 3.1 - 3.4 9 - 10 21 - 23 35 - 43

S
Aleación de alta temperatura Dureza (BHN) 140 - 310 140 - 310 140 - 310 140 - 310
Hastelloy B, Inconel 600, etc. Presión del refrigerante (PSI) 35 - 40 25 - 30 25 - 30 -

Flujo volumétrico del refrigerante (GPM) 3.6 - 3.9 10 - 11 23 - 26 -

M
Acero inoxidable Dureza (BHN) 135 - 275 135 - 275 135 - 275 135 - 275
303, 416, 420, 17-4 PH, etc. Presión del refrigerante (PSI) 50 - 65 30 - 35 25 - 30 25 - 30

Flujo volumétrico del refrigerante (GPM) 4.4 - 5.0 11 - 12 23 - 26 39 - 43

K
Hierro fundido Dureza (BHN) 120 - 320 120 - 320 120 - 320 120 - 320

Presión del refrigerante (PSI) 40 - 50 25 - 30 25 - 30 20 - 25
Flujo volumétrico del refrigerante (GPM) 3.9 - 4.4 10 - 11 23 - 26 35 - 43

N
Aluminio Dureza (BHN) 30 - 180 30 - 180 30 - 180 30 - 180

Presión del refrigerante (PSI) 150 - 220 80 - 115 60 - 80 55 - 70
Flujo volumétrico del refrigerante (GPM) 7.6 - 9.1 19 - 22 36 - 42 59 - 66

Recomendaciones de refrigerante   |   Imperial (pulgadas)

IMPORTANTE:   
la herramienta y evacuación de virutas a las velocidades y los avances recomendados. Si, en una aplicación de barrenado, las capacidades de refrigeración son inferiores, 

                                     La falla de las herramientas puede provocar lesiones graves. Lo que se debe evitar:

   - No girar las brocas a más de 50 RPM a menos que esté dentro de la pieza de trabajo o accesorio.
Consulte la página A40: 48 para la guía para el barrenado profundo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más 

 ADVERTENCIA

Ajuste de velocidad y avance en el barrenado profundo
 Longitud del cuerpo 

de broca

Largo XL
1.3 2

Ejemplo de velocidad y avance recomendados

 
 

al usar un cuerpo de broca XL en la misma aplicación sería 300 PSI 
y 12.6 GPM.

150 • 2 = 300 PSI 6.3 • 2 = 12.6 GPM

BARRENADO   |   Sistema de barrenado con inserto reemplazable universal y de alto rendimiento
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ISO Material
Dureza
(BHN) SFM

Avance (IPR) de acuerdo al diámetro

2 - 3

P

Acero de fácil mecanizado 100 - 150 100 0.014 0.016 0.020 0.024
1118, 1215, 12L14, etc. 150 - 200 90 0.013 0.015 0.019 0.022

200 - 250 80 0.012 0.014 0.018 0.020
Acero de bajo contenido de carbono 85 - 125 80 0.012 0.015 0.018 0.020
1010, 1020, 1025, 1522, 1144, etc. 125 - 175 75 0.012 0.014 0.017 0.020

175 - 225 60 0.010 0.014 0.016 0.018
225 - 275 55 0.010 0.013 0.016 0.018

Acero de medio carbono 125 - 175 65 0.010 0.014 0.018 0.020
1030, 1040, 1050, 1527, 1140, 1151, etc. 175 - 225 60 0.010 0.014 0.016 0.020

225 - 275 50 0.008 0.013 0.016 0.018
275 - 325 45 0.008 0.012 0.014 0.016

Acero aleado 125 - 175 60 0.010 0.014 0.018 0.020
4140, 5140, 8640, etc. 175 - 225 55 0.010 0.014 0.016 0.020

225 - 275 45 0.008 0.013 0.016 0.018
275 - 325 35 0.008 0.012 0.014 0.016
325 - 375 30 0.008 0.012 0.014 0.016

Aleación de alta resistencia 225 - 300 40 0.008 0.012 0.014 0.016
4340, 4330V, 300M, etc. 300 - 350 30 0.006 0.010 0.014 0.016

350 - 400 25 0.006 0.008 0.014 0.016
Acero estructural 100 - 150 70 0.012 0.016 0.018 0.020
A36, A285, A516, etc. 150 - 250 60 0.010 0.014 0.016 0.018

250 - 350 50 0.008 0.012 0.014 0.016
Acero grado Herramienta 150 - 200 50 0.009 0.011 0.014 0.016
H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, etc. 200 - 250 40 0.008 0.010 0.013 0.015

S Aleación de alta temperatura 140 - 220 20 0.008 0.010 0.012 -
Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220 - 310 15 0.007 0.009 0.011 -

M Acero inoxidable 135 - 185 45 0.008 0.012 0.015 0.018
303, 416, 420, 17-4 PH, etc. 185 - 275 35 0.007 0.010 0.013 0.016

K

Hierro fundido 120 - 150 100 0.016 0.020 0.022 0.025
150 - 200 80 0.015 0.018 0.020 0.022
200 - 220 70 0.011 0.014 0.018 0.020
220 - 260 60 0.008 0.012 0.015 0.017
260 - 320 45 0.008 0.010 0.012 0.014

N Aluminio 30 275 0.018 0.026 0.032 0.042
180 200 0.018 0.026 0.032 0.042

Datos de corte recomendados  |   Imperial (pulgadas)

IMPORTANTE:  
refrigerante para conocer los requisitos de refrigerante para operar a las velocidades y avances recomendados. La asistencia técnica de fábrica se encuentra disponible a través 
de nuestro departamento de Ingeniería de aplicaciones. Consulte los ejemplos de ajuste en la página siguiente.

Ajuste de velocidad y avance en el barrenado profundo

 Longitud del cuerpo de broca

Largo XL
Velocidad 0.90 0.80
Avance - 0.90

Ejemplo de velocidad y avance recomendados

Si la velocidad y el avance recomendados es de 100 SFM y 0.016 IPR 
para un cuerpo de broca de longitud estándar, la velocidad y el avance 
al usar un cuerpo de broca XL en la misma aplicación sería de 80 SFM 
y 0.014 IPR.

100 • 0.80 = 80 SFM 0.016 • 0.90 = 0.014 IPR

                                    La falla de las herramientas puede provocar lesiones graves. Lo que se debe evitar:

   - No girar las brocas a más de 50 RPM a menos que esté dentro de la pieza de trabajo o accesorio.
Consulte la página A40: 48 para la guía para el barrenado profundo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más 
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ISO Material Métricas de datos

Datos por diámetro

2 - 3

P

Acero de fácil mecanizado Dureza (BHN) 100 - 250 100 - 250 100 - 250 100 - 250
1118, 1215, 12L14, etc. Presión del refrigerante (PSI) 40 25 25 20

Flujo volumétrico del refrigerante (GPM) 3.9 10 23 35
Acero de bajo contenido de carbono Dureza (BHN) 85 - 275 85 - 275 85 - 275 85 - 275

Presión del refrigerante (PSI) 30 20 20 20
Flujo volumétrico del refrigerante (GPM) 3.4 9 21 35

Acero de medio carbono Dureza (BHN) 125 - 325 125 - 325 125 - 325 125 - 325
Presión del refrigerante (PSI) 25 20 20 20
Flujo volumétrico del refrigerante (GPM) 3.1 9 21 35

Acero aleado Dureza (BHN) 125 - 375 125 - 375 125 - 375 125 - 375
Presión del refrigerante (PSI) 20 20 20 20
Flujo volumétrico del refrigerante (GPM) 2.8 9 21 35

Aleación de alta resistencia Dureza (BHN) 225 - 400 225 - 400 225 - 400 225 - 400
4340, 4330V, 300M, etc. Presión del refrigerante (PSI) 25 20 20 20

Flujo volumétrico del refrigerante (GPM) 3.1 9 21 35
Acero estructural Dureza (BHN) 100 - 350 100 - 350 100 - 350 100 - 350
A36, A285, A516, etc. Presión del refrigerante (PSI) 25 20 20 20

Flujo volumétrico del refrigerante (GPM) 3.1 9 21 35
Acero grado Herramienta Dureza (BHN) 150 - 250 150 - 250 150 - 250 150 - 250
H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, etc. Presión del refrigerante (PSI) 25 20 20 20

Flujo volumétrico del refrigerante (GPM) 3.1 9 21 35

S
Aleación de alta temperatura Dureza (BHN) 140 - 310 140 - 310 140 - 310 140 - 310
Hastelloy B, Inconel 600, etc. Presión del refrigerante (PSI) 25 20 20 20

Flujo volumétrico del refrigerante (GPM) 3.1 9 21 35

M
Acero inoxidable Dureza (BHN) 135 - 275 135 - 275 135 - 275 135 - 275
303, 416, 420, 17-4 PH, etc. Presión del refrigerante (PSI) 25 25 20 20

Flujo volumétrico del refrigerante (GPM) 3.1 10 21 35

K
Hierro fundido Dureza (BHN) 120 - 320 120 - 320 120 - 320 120 - 320

Presión del refrigerante (PSI) 25 20 20 20
Flujo volumétrico del refrigerante (GPM) 3.1 9 21 35

N
Aluminio Dureza (BHN) 30 - 180 30 - 180 30 - 180 30 - 180

Presión del refrigerante (PSI) 55 35 30 30
Flujo volumétrico del refrigerante (GPM) 4.6 12 26 40

Recomendaciones de refrigerante   |   Imperial (pulgadas)

IMPORTANTE:   
la herramienta y evacuación de virutas a las velocidades y los avances recomendados. Si, en una aplicación de barrenado, las capacidades de refrigeración son inferiores, el sistema 

Ajuste de velocidad y avance en el barrenado profundo
 Longitud del cuerpo 

de broca

Largo XL
1.3 2

Ejemplo de velocidad y avance recomendados

 
 

al usar un cuerpo de broca XL en la misma aplicación sería 300 PSI 
y 12.6 GPM.

150 • 2 = 300 PSI 6.3 • 2 = 12.6 GPM

                                    La falla de las herramientas puede provocar lesiones graves. Lo que se debe evitar:

   - No girar las brocas a más de 50 RPM a menos que esté dentro de la pieza de trabajo o accesorio.
Consulte la página A40: 48 para la guía para el barrenado profundo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más 
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Guía para el barrenado profundo

 1. Barreno piloto
100 % RPM
100 % IPR (mm/rev)

mínimo de 2xD.

Refrigerante ENCENDIDO

 2. Avance
50 RPM máx.
12 IPM (300 mm/min)

Introduzca la broca más larga hasta 1/16” (1.5 mm) antes del fondo del barreno piloto a un  
y un avance de 12 IPM (300 mm/min).

Refrigerante APAGADO

3. Barrenado de transición de barreno 
profundo
50 % RPM
75 % IPR (mm/rev)

Barrenar 1xD adicional al barreno piloto con una reducción del 50 % de la velocidad recomendada y 25 % de 
reducción del avance recomendado.
Se requiere una permanencia mínima de 1 segundo para alcanzar la velocidad completa antes del barrenado.

Refrigerante ENCENDIDO

Barrenado profundo - ciego
100 % RPM
100 % IPR (mm/rev)

Barrenar la profundidad completa a la velocidad recomendada y avance de acuerdo con las tablas cuadros de 
velocidad y avance de Allied.
No se recomienda un ciclo de punteado.

Refrigerante ENCENDIDO

Barrenado profundo - al rompimiento 
de la pared
50 % RPM
75 % IPR (mm/rev)

Para agujeros pasantes únicamente:
Reducir la velocidad en un 50 % y el avance en un 25 % antes del rompimiento de pared.
No pasar más de 1/8” (3 mm) el diámetro completo de la broca.

Refrigerante ENCENDIDO

Retracción de broca
50 RPM máx.

Reducir la velocidad a un  antes de salir del barreno.

Refrigerante APAGADO

Mín. 2xD

1/16” (1.5 mm)

1xDMín. 2xD

1/8” (3 mm)

                                    La falla de las herramientas puede provocar lesiones graves. Lo que se debe evitar:

   - No girar las brocas a más de 50 RPM a menos que esté dentro de la pieza de trabajo o accesorio.
Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está disponible para sus 
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Notas
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S E C T I O N

A50
APX™ Drill



Broca APX™
Sistema de barrenado profundo/diámetros grandes

Excelente control de virutas Mejoran la calidad del barreno Proporciona máxima 
durabilidad y estabilidad

Su seguridad y la seguridad de los demás es 
muy importante. Este catálogo incluye mensajes 
de seguridad importantes. Siempre lea y siga 
todas las medidas de seguridad.

Este triángulo es un símbolo 
de peligro de seguridad. Lo alerta 
de los peligros de seguridad 
potenciales que pueden causar 
una falla de la herramienta 
y una lesión grave.

Cuando vea este símbolo en el catálogo, busque 
un mensaje de seguridad relacionado que puede 
estar cerca de este triángulo o mencionado en el 
texto cercano.

 

los mensajes de seguridad.

ADVERTENCIA
ADVERTENCIA
el incumplimiento de las medidas de seguridad 
incluidas en este mensaje podría ocasionar fallas 
en la herramienta o lesiones graves.

AVISO
medidas de seguridad incluidas en este mensaje 
podría ocasionar daños a las herramientas o a las 
máquinas, pero no lesiones personales.

NOTA e IMPORTANTE  
Es importante que lea y cumpla con estos mensajes, 
pero no están relacionados con la seguridad.

 Rango de diámetro: 1.2992" - 4.0000" (33.00 mm - 101.60 mm)

Industrias aplicables

Aeroespacial Agrícola
general

Energía 
renovable

Armas de 
fuego

Petróleo 
y gas

No permita que la velocidad de su máquina disminuya

El sistema de barrenado profundo/diámetros grandes de APX ofrece la resistencia 

La innovadora geometría está diseñada para aumentar las velocidades de 
 

del husillo, la APX le permite aprovechar la curva de potencia en las máquinas 
CNC modernas. 



Índice de la broca APX™

Información de introducción
Guía de selección de broca/Detalles de ensamble .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .   2 - 3

Opciones/Detalles del inserto piloto .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  4

Nomenclatura del producto .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  5

Serie de brocas
Serie 33 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 6 - 7

Serie 38 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 8 - 9

Serie 44 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  10 - 11

Serie 51 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  12 - 13

Serie 57 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  14 - 15

Serie 63 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  16 - 17

Serie 70 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  18 - 19

Serie 76 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  20 - 21

Serie 83 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  22 - 23

Serie 89 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  24 - 25

Serie 95 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  26 - 27

Parámetros de corte recomendados
Imperial (pulgada) .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 28

Métrico (mm) .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 29

Guía para el barrenado profundo .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 30

Serie

Rango de diámetro

Imperial (pulgada) Métrico (mm)
33 1.2992 - 1.4960 33.00 - 37.99
38 1.4961 - 1.7322 38.00 - 43.99
44 1.7323 - 2.0078 44.00 - 50.99
51 2.0079 - 2.2440 51.00 - 56.99
57 2.2441 - 2.4802 57.00 - 62.99
63 2.4803 - 2.7558 63.00 - 69.99
70 2.7559 - 2.9920 70.00 - 75.99
76 2.9921 - 3.2676 76.00 - 82.99
83 3.2677 - 3.5038 83.00 - 88.99
89 3.5039 - 3.7401 89.00 - 94.99
95 3.7402 - 4.0000 95.00 - 101.60

Íconos de referencia
Los íconos siguientes aparecen a lo largo del catálogo 
para ayudarlo a navegar entre los productos.

 
ensamblaje
Instrucciones e información detalladas 

Parámetros de corte recomendados
Recomendaciones de velocidad 

y seguro

Insertos piloto GEN3SYS®
Enlista las opciones de insertos 
piloto GEN3SYS XT para cada serie 
de brocas APX

Insertos piloto T-A®
Enlista las opciones de insertos piloto 
T-A® original y GEN2 T-A® para cada 
serie de brocas APX

A50:  1



Serie 33 38 44 51 57

Página 6 - 7 8 - 9 10 - 11 12 - 13 14 - 15

D5 pulgada 1.2992 - 1.4960 1.4961 - 1.7322 1.7323 - 2.0078 2.0079 - 2.2440 2.2441 - 2.4802

D5 mm 33.00 - 37.99 38.00 - 43.99 44.00 - 50.99 51.00 - 56.99 57.00 - 62.99

Material ISO
P M

K N
S

H
P M

K N
S

H
P M

K N
S

H
P M

K N
S

H
P M

K N
S

H

Forma del inserto IC

Tamaño de inserto IC 5/16" 3/8" 3/8", 1/2" 1/2", 9/16" 9/16"

NO NO NO NO NO

Cuerpos de Broca

Profundidad de la broca (pulgada) 4-7/16 - 14-29/32 5-1/8 - 17-1/4 6 - 20-1/8 6-3/8 - 22-3/8 7-1/8 - 24-3/4

Profundidad de la broca (mm) 112.6 - 378.6 130.5 - 439.9 151.5 - 510.0 161.8 - 570.0 179.9 - 626.9

Inserto piloto

Serie T-A 0, 1 0, 1 1 1 1, 2

Serie XT GEN3SYS 16, 18, 20 15, 17, 18, 20 17, 18, 22 18, 20, 22 22, 24, 26

Zanco recto con brida Zanco con CAT40/CAT50 integrados

• 
GEN2 (series 0 - 2)

• 
 

• 

• 
 

Inserto IC AM300®
• El diseño permite un excelente 

control de virutas y velocidades 
de penetración agresivas

• Los recubrimientos patentados 
 

de la herramienta respecto de 
los recubrimientos premium 
de la competencia

Recomendaciones para la aplicación de insertos

Opciones de grado de carburo

C5 (P35)
      Aplicación común en aceros y aceros inoxidables.

C1 (K35)  
de la herramienta.
      Se recomienda para aplicaciones menos rígidas. 

C2 (K25) Carburo con mayor resistencia al desgaste, adecuado para aplicaciones de materiales abrasivos. 
     

Alta inclinación (HR)  
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63 70 76 83 89 95

16 - 17 18 - 19 20 - 21 22 - 23 24 - 25 26 - 27

2.4803 - 2.7558 2.7559 - 2.9920 2.9921 - 3.2676 3.2677 - 3.5038 3.5039 - 3.7401 3.7402 - 4.0000

63.00 - 69.99 70.00 - 75.99 76.00 - 82.99 83.00 - 88.99 89.00 - 94.99 95.00 - 101.60

P M
K N
S

H
P M

K N
S

H
P M

K N
S

H
P M

K N
S

H
P M

K N
S

H
P M

K N
S

H

9/16" 3/8" 1/2" 1/2" 9/16" 9/16"

NO SÍ SÍ SÍ SÍ SÍ

7-7/8 - 27-1/8 8-3/4 - 27-7/8 9-1/2 - 26-1/8 10-1/8 - 27-3/4 10-7/8 - 27-5/8 11-7/8 - 27-1/2

200.8 - 688.3 218.8 - 709.4 239.9 - 664.0 257.8 - 704.9 275.8 - 701.8 302.0 - 698.5

2 2 2 2 2 2

26, 29, 32 29 29 32 29 32

Paso 1:

 
el soporte APX.

Paso 2:

quede bien sujeto al soporte.

Paso 3:

Ajuste con el desarmador de montaje de 
 

en el cuadro de par de torsión más abajo.

Cuadro de valores de par de torsión

Serie Tornillo Desarmador Par de torsión

33 - 63 75020-IP20-1
 

8IP-20 60 in-lb (678 N-cm)

70 - 95 78027-IP30-1
 

250 in-lb (2825 N-cm)

A
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Insertos piloto T-A®

T-A GEN2 estándar
• 

• Ideal para el uso general cuando es necesario 

• Diseñado para la formación de virutas mejorada 

contenido de carbono
• 

T-A original estándar
• Excelente opción para uso general 
• Proporciona velocidades de penetración más 

rápidas que producen buen tamaño del agujero 
y acabado

• 

T-A original de rebaba pequeña (-TC)
•  

de virutas excelente
• Capacidades mejoradas en materiales de rebaba 

larga como los aceros de bajo contenido de carbono 
y los aceros de suave aleación

• Rendimiento mejorado en máquinas de baja 
potencia para una mejor formación de virutas 
a bajas tasas de penetración

T-A original de alto impacto (-HI)
• Diseñado para mejorar la formación de virutas 

• 
de la herramienta

• Mejora la formación de virutas en aceros 
estructurales, fundidos y forjados

Insertos piloto XT GEN3SYS®

• 

• Incrementa las velocidades de penetración 
y la vida de la herramienta

• Disponible en carburo C1 o C2

• 
herramienta en fundiciones grises, nodulares 

• Disponible en carburo C2

• La geometría XT más resistente
• Diseñada para aceros más duros y aplicaciones 

• Disponible en carburo C1 o C2

• 
brindar un buen control de rebaba y vida de 

 
y PH, así como en aleaciones de alta temperatura 

• Disponible en carburo C2

Opciones de inserto piloto

L9

D5D1

D5

NOTA: Para una oferta completa de insertos piloto, ver las secciones A20 (Sistemas de barrenado GEN3SYS) y A30 (Sistemas de barrenado T-A) de nuestro catálogo.
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Cabezas para brocas APX

V 38 15 D - 0116
1 2 3 4 5

Nomenclatura del producto

4. 5. Diámetro principal

D 0116 = Pulgadas

S 1.5153 = Decimal

68 = Métrico

1. Cabeza APX 2. Serie

V 33 = serie 33 70 = serie 70

38 = serie 38 76 = serie 76

44 = serie 44 83 = serie 83

51 = serie 51 89 = serie 89

57 = serie 57 95 = serie 95

63 = serie 63

Cuerpos para broca APX

W 38 05 H - 200F
1 2 3 4 5

1. Cuerpo de APX 2. Serie 3. Longitud del 
barrenado

4. 5. Zanco

W = Soporte 33 = Serie 33 70 = serie 70 03 = 3xD H = Helicoidal 150F = Zanco recto con brida de 1-1/2"

38 = Serie 38 76 = Serie 76 05 = 5xD 200F = Zanco recto con brida de 2"

44 = Serie 44 83 = Serie 83 08 = 8xD 40FM = Zanco recto con brida de 40 mm

51 = Serie 51 89 = Serie 89 10 = 10xD 50FM = Zanco recto con brida de 50 mm

57 = Serie 57 95 = Serie 95 CV40

63 = Serie 63 CV50

L9

D5D1

D5

Clave de referencias

D1 Diámetro del inserto piloto

D5 Diámetro de corte mayor

L9 Longitud del inserto piloto

D5

L2

L1

L3

D2

P1

L7

Clave de referencias

D2 L3 Longitud de referencia del cuerpo de broca

D5 Rango de diámetro de la broca L7

L1 Longitud total P1 Rosca trasera para tubo

L2 Profundidad de la broca

3. Serie piloto

Inserto piloto T-A® Inserto piloto XT GEN3SYS®

00 = serie 0 15 = serie 15 24 = serie 24

01 = serie 1 17 = serie 17 26 = serie 26

02 = serie 2 18 = serie 18 29 = serie 29

20 = serie 20 32 = serie 32

22 = serie 22

Ordenar diámetros fuera de inventario:

También hay disponibles diámetros que no están en existencia. Consulte la lista 
de precios para conocer las tarifas de proceso aplicables. Siga los ejemplos que 

     • Pulgada: Serie 38, T-A (serie 1), 1.6790" = V3801D-1.6790
     • Métrico: Serie 38, T-A (serie 1), 42.15mm = V3801D-42.15

BARRENADO   |   Broca APX™: Sistema de barrenado profundo/con inserto reemplazable para diámetros grandes
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Cabezas para brocas APX

L9

D5D1

D5

Insertos IC

Recubrimiento Tamaño Grado No. de parte Tornillo del inserto Desarmador

 
Torque de 

ajuste admisible*
AM300® 5/16 C5 (P35) Estándar OP-05T308-PW IS-10-1 8IP-10 27.0 pulg.-lbs (305 N-cm)
AM300® 5/16 C1 (K35) Estándar OP-05T308-1PW IS-10-1 8IP-10 27.0 pulg.-lbs (305 N-cm)
AM300® 5/16 C2 (K25) Estándar OP-05T308-2PW IS-10-1 8IP-10 27.0 pulg.-lbs (305 N-cm)
AM300® 5/16 C5 (P35) Alta inclinación OP-05T308-PWHR IS-10-1 8IP-10 27.0 pulg.-lbs (305 N-cm)

33

Serie 33   |   Rango de diámetro: 1.2992" - 1.4960" (33.00 mm - 37.99 mm)

Accesorios piloto

Serie

 

Tornillos para inserto Desarmador

 
Torque de 

ajuste admisible*
T-A 0 72567-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg.-lbs (175 N-cm)
T-A 1 7375-IP9-1 8IP-9 27.0 pulg.-lbs (305 N-cm)

GEN3SYS 16 72556-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg.-lbs (175 N-cm)
GEN3SYS 18 7375-IP9-1 8IP-9 27.0 pulg.-lbs (305 N-cm)
GEN3SYS 20 7375-IP9-1 8IP-9 27.0 pulg.-lbs (305 N-cm)

L9

D1

D5

D5

Cabezas

Cabeza Cabeza T-A Cabeza GEN3SYS XT
Tamaño 

de 
inserto 

IC
Fraccional 

D5

D5 
pulgada D5 mm D1 L9 No. de parte

Serie 
piloto Inserto GEN2 T-A Inserto T-A (-TC) No. de parte

Serie 
piloto Inserto piloto

- 1.2992 33.00 16 1/4 V3300D-33 0 4C*0H-16 1C10H-16-TC V3316D-33 16 7C*16P-16 5/16
1-5/16 1.3125 33.34 16 1/4 V3300D-0110 0 4C*0H-16 1C10H-16-TC V3316D-0110 16 7C*16P-16 5/16

- 1.3386 34.00 18 1/4 V3301D-34 1 4C*1H-18 1C11H-18-TC V3318D-34 18 7C*18P-18 5/16
1-11/32 1.3438 34.13 18 1/4 V3301D-0111 1 4C*1H-18 1C11H-18-TC V3318D-0111 18 7C*18P-18 5/16

1-3/8 1.3750 34.93 18 1/4 V3301D-0112 1 4C*1H-18 1C11H-18-TC V3318D-0112 18 7C*18P-18 5/16
- 1.3780 35.00 18 1/4 V3301D-35 1 4C*1H-18 1C11H-18-TC V3318D-35 18 7C*18P-18 5/16

1-13/32 1.4063 35.72 18 1/4 V3301D-0113 1 4C*1H-18 1C11H-18-TC V3318D-0113 18 7C*18P-18 5/16
- 1.4173 36.00 20 1/4 V3301D-36 1 4C*1H-20 1C11H-20-TC V3320D-36 20 7C*20P-20 5/16

1-7/16 1.4375 36.51 20 1/4 V3301D-0114 1 4C*1H-20 1C11H-20-TC V3320D-0114 20 7C*20P-20 5/16
- 1.4567 37.00 20 1/4 V3301D-37 1 4C*1H-20 1C11H-20-TC V3320D-37 20 7C*20P-20 5/16

1-15/32 1.4688 37.31 20 1/4 V3301D-0115 1 4C*1H-20 1C11H-20-TC V3320D-0115 20 7C*20P-20 5/16

*Indica el grado de carburo (1 = C1, 2 = C2)

A50: 28 - 29 A50: 2 - 5 Sección A20 Sección A30Llave en A50: 1

Cabeza T-A® Cabeza GEN3SYS® XT

Pulgada Serie 38, T-A (serie 1), 1.6790" No. de parte = V3801D-1.6790
Métrico Serie 38, T-A (serie 1), 42.15mm No. de parte = V3801D-42.15
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33

Broca APX
Serie 33   |   Rango de diámetro: 1.2992" - 1.4960" (33.00 mm - 37.99 mm)

D5

L2

L1

L3

D2

P1

L7

Zanco recto

Longitud D5

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L3 L1 L7 D2 P1

3xD 1.2992 - 1.4690 4-7/16 6-19/32 9-9/32 2-11/16 1-1/2 1/4 W3303H-150F
5xD 1.2992 - 1.4690 7-27/64 9-37/64 12-9/32 2-11/16 1-1/2 1/4 W3305H-150F
8xD 1.2992 - 1.4690 11-59/64 14-5/64 16-3/4 2-11/16 1-1/2 1/4  W3308H-150F

10xD 1.2992 - 1.4690 14-29/32 17-1/16 19-3/4 2-11/16 1-1/2 1/4  W3310H-150F

3xD 33.00 - 37.99 112.6 167.4 237.4 70.0 40.0 1/4* W3303H-40FM
5xD 33.00 - 37.99 188.6 243.4 313.4 70.0 40.0 1/4* W3305H-40FM
8xD 33.00 - 37.99 302.6 357.4 427.4 70.0 40.0 1/4*  W3308H-40FM

10xD 33.00 - 37.99 378.6 433.4 503.4 70.0 40.0 1/4*  W3310H-40FM

Tornillo de montaje Desarmador de montaje Torque de ajuste admisible*
75020-IP20-1 8IP-20 60 in-lb (678 N-cm)

L1
L3

L2

D5

Zanco integral CAT

Longitud

D5 Cuerpo

pulgada mm L2 L3 L1 Zanco No. de parte
3xD 1.2992 - 1.4690 33.00 - 37.99 4-7/16 7-3/8 10-3/16 CV40 W3303H-CV40
5xD 1.2992 - 1.4690 33.00 - 37.99 7-27/64 10-23/64 13-11/64 CV40 W3305H-CV40
8xD 1.2992 - 1.4690 33.00 - 37.99 11-59/64 14-55/64 17-21/32 CV40  W3308H-CV40

10xD 1.2992 - 1.4690 33.00 - 37.99 14-29/32 17-27/32 20-21/32 CV40  W3310H-CV40
3xD 1.2992 - 1.4690 33.00 - 37.99 4-7/16 7-3/8 11-1/2 CV50 W3303H-CV50
5xD 1.2992 - 1.4690 33.00 - 37.99 7-27/64 10-23/64 14-31/64 CV50 W3305H-CV50
8xD 1.2992 - 1.4690 33.00 - 37.99 11-59/64 14-55/64 18-31/32 CV50  W3308H-CV50

10xD 1.2992 - 1.4690 33.00 - 37.99 14-29/32 17-27/32 21-31/32 CV50  W3310H-CV50

Cabeza GEN3SYS® XT

Los tornillos de montaje 

 = Imperial (pulgadas)
 = Métrico (mm)                                      Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A50: 30 para las guías de barrenado 

profundo en esta sección del catálogo. Visite 
 ADVERTENCIA

BARRENADO   |   Broca APX™: Sistema de barrenado profundo/con inserto reemplazable para diámetros grandes
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Cabezas para broca APX

L9

D5D1

D5

Insertos IC

Recubrimiento Tamaño Grado No. de parte Tornillo del inserto Desarmador

 
Torque de 

ajuste admisible*
AM300® 3/8 C5 (P35) Estándar OP-060408-PW 73595-IP15-1 8IP-15 41.0 pulg.-lbs (465 N-cm)
AM300® 3/8 C1 (K35) Estándar OP-060408-1PW 73595-IP15-1 8IP-15 41.0 pulg.-lbs (465 N-cm)
AM300® 3/8 C2 (K25) Estándar OP-060408-2PW 73595-IP15-1 8IP-15 41.0 pulg.-lbs (465 N-cm)
AM300® 3/8 C5 (P35) Alta inclinación OP-060408-PWHR 73595-IP15-1 8IP-15 41.0 pulg.-lbs (465 N-cm)

38

Serie 38   |   Rango de diámetro: 1.4961" - 1.7322" (38.00 mm - 43.99 mm)

Accesorios piloto

Serie

 

Tornillos para inserto Desarmador

 
Torque de 

ajuste admisible*
T-A 0 72567-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg.-lbs (175 N-cm)
T-A 1 7375-IP9-1 8IP-9 27.0 pulg.-lbs (305 N-cm)

GEN3SYS 15 7247-IP7-1 8IP-7 7.4 pulg.-lbs (84 N-cm)
GEN3SYS 17 72567-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg.-lbs (175 N-cm)
GEN3SYS 18 7375-IP9-1 8IP-9 27.0 pulg.-lbs (305 N-cm)
GEN3SYS 20 7375-IP9-1 8IP-9 27.0 pulg.-lbs (305 N-cm)

L9

D1

D5

D5

Cabezas

Cabeza Cabeza T-A Cabeza GEN3SYS XT
Tamaño 

de 
inserto 

IC
Fraccional 

D5

D5 
pulgada D5 mm D1 L9 No. de parte

Serie 
piloto Inserto GEN2 T-A Inserto T-A (-TC) No. de parte

Serie 
piloto Inserto piloto

- 1.4691 38.00 5/8 19/64 V3800D-38 0 4C*0H-0020 1C10H-0020-TC V3815D-38 15 7C*15P-0020 3/8
1-1/2 1.5000 38.10 5/8 19/64 V3800D-0116 0 4C*0H-0020 1C10H-0020-TC V3815D-0116 15 7C*15P-0020 3/8

1-17/32 1.5313 38.90 5/8 19/64 V3800D-0117 0 4C*0H-0020 1C10H-0020-TC V3815D-0117 15 7C*15P-0020 3/8
- 1.5354 39.00 5/8 19/64 V3800D-39 0 4C*0H-0020 1C10H-0020-TC V3815D-39 15 7C*15P-0020 3/8

1-9/16 1.5625 39.69 5/8 19/64 V3800D-0118 0 4C*0H-0020 1C10H-0020-TC V3815D-0118 15 7C*15P-0020 3/8
- 1.5748 40.00 11/16 19/64 V3800D-40 0 4C*0H-0022 1C10H-0022-TC V3817D-40 17 7C*17P-0022 3/8

1-19/32 1.5938 40.48 11/16 19/64 V3800D-0119 0 4C*0H-0022 1C10H-0022-TC V3817D-0119 17 7C*17P-0022 3/8
- 1.6142 41.00 11/16 19/64 V3800D-41 0 4C*0H-0022 1C10H-0022-TC V3817D-41 17 7C*17P-0022 3/8

1-5/8 1.6250 41.28 11/16 19/64 V3800D-0120 0 4C*0H-0022 1C10H-0022-TC V3817D-0120 17 7C*17P-0022 3/8
- 1.6535 42.00 3/4 19/64 V3801D-42 1 4C*1H-0024 1C11H-0024-TC V3818D-42 18 7C*18P-0024 3/8

1-21/32 1.6563 42.07 3/4 19/64 V3801D-0121 1 4C*1H-0024 1C11H-0024-TC V3818D-0121 18 7C*18P-0024 3/8
1-11/16 1.6875 42.86 3/4 19/64 V3801D-0122 1 4C*1H-0024 1C11H-0024-TC V3818D-0122 18 7C*18P-0024 3/8

- 1.6929 43.00 13/16 19/64 V3801D-43 1 4C*1H-0026 1C11H-0026-TC V3820D-43 20 7C*20P-0026 3/8
1-23/32 1.7188 43.66 13/16 19/64 V3801D-0123 1 4C*1H-0026 1C11H-0026-TC V3820D-0123 20 7C*20P-0026 3/8

*Indica el grado de carburo (1 = C1, 2 = C2)

A50: 28 - 29 A50: 2 - 5 Sección A20 Sección A30Llave en A50: 1

Cabeza T-A® Cabeza GEN3SYS® XT

Pulgada Serie 38, T-A (serie 1), 1.6790" No. de parte = V3801D-1.6790
Métrico Serie 38, T-A (serie 1), 42.15mm No. de parte = V3801D-42.15
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X

ESPECIALES

A50:  8



D5

L2

L1

L3

D2

P1

L7

Zanco recto

Longitud D5

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L3 L1 L7 D2 P1

3xD 1.4691 - 1.7322 5-1/8 7-47/64 10-25/64 2-11/16 1-1/2 1/4 W3803H-150F
5xD 1.4691 - 1.7322 8-5/8 11-13/64 13-55/64 2-11/16 1-1/2 1/4 W3805H-150F
8xD 1.4691 - 1.7322 13-7/8 16-25/64 19-3/64 2-11/16 1-1/2 1/4  W3808H-150F

10xD 1.4691 - 1.7322 17-1/4 19-27/32 22-33/64 2-11/16 1-1/2 1/4  W3810H-150F
3xD 1.4691 - 1.7322 5-1/8 7-47/64 12-15/64 4-1/2 2 1/4 W3803H-200F
5xD 1.4691 - 1.7322 8-5/8 11-13/64 15-45/64 4-1/2 2 1/4 W3805H-200F
8xD 1.4691 - 1.7322 13-7/8 16-25/64 20-57/64 4-1/2 2 1/4  W3808H-200F

10xD 1.4691 - 1.7322 17-1/4 19-27/32 24-59/64 4-1/2 2 1/4  W3810H-200F

3xD 38.00 - 43.99 130.5 196.5 265.7 70.0 40.0 1/4* W3803H-40FM
5xD 38.00 - 43.99 220.0 284.5 353.7 70.0 40.0 1/4* W3805H-40FM
8xD 38.00 - 43.99 352.0 416.5 485.7 70.0 40.0 1/4*  W3808H-40FM

10xD 38.00 - 43.99 439.9 503.9 573.7 70.0 40.0 1/4*  W3810H-40FM
3xD 38.00 - 43.99 130.5 196.5 276.5 80.0 50.0 1/4* W3803H-50FM
5xD 38.00 - 43.99 220.0 284.5 364.5 80.0 50.0 1/4* W3805H-50FM
8xD 38.00 - 43.99 352.0 416.5 496.3 80.0 50.0 1/4*  W3808H-50FM

10xD 38.00 - 43.99 439.9 503.9 583.9 80.0 50.0 1/4*  W3810H-50FM

L1
L3

L2

D5

Zanco integral CAT

Longitud

D5 Cuerpo

pulgada mm L2 L3 L1 Zanco No. de parte
3xD 1.4691 - 1.7322 38.00 - 43.99 5-1/8 8-5/16 11 CV40 W3803H-CV40
5xD 1.4691 - 1.7322 38.00 - 43.99 8-5/8 11-49/64 14-29/64 CV40 W3805H-CV40
8xD 1.4691 - 1.7322 38.00 - 43.99 13-7/8 16-31/32 19-21/32 CV40  W3808H-CV40

10xD 1.4691 - 1.7322 38.00 - 43.99 17-1/4 20-7/16 23-1/8 CV40  W3810H-CV40
3xD 1.4691 - 1.7322 38.00 - 43.99 5-1/8 8-5/16 12-5/16 CV50 W3803H-CV50
5xD 1.4691 - 1.7322 38.00 - 43.99 8-5/8 11-49/64 15-49/64 CV50 W3805H-CV50
8xD 1.4691 - 1.7322 38.00 - 43.99 13-7/8 16-31/32 20-31/32 CV50  W3808H-CV50

10xD 1.4691 - 1.7322 38.00 - 43.99 17-1/4 20-7/16 24-7/16 CV50  W3810H-CV50

Los tornillos de montaje 

 = Imperial (pulgadas)
 = Métrico (mm)                                      Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A50: 30 para las guías de barrenado 

profundo en esta sección del catálogo. Visite 
 ADVERTENCIA

Tornillo de montaje Desarmador de montaje Torque de ajuste admisible*
75020-IP20-1 8IP-20 60 in-lb (678 N-cm)

38

Broca APX
Serie 38   |   Rango de diámetro: 1.4961" - 1.7322" (38.00 mm - 43.99 mm)

Cabeza GEN3SYS® XT

BARRENADO   |   Broca APX™: Sistema de barrenado profundo/con inserto reemplazable para diámetros grandes
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44

Cabezas para broca APX

L9

D5D1

D5

Insertos IC

Recubrimiento Tamaño Grado No. de parte Tornillo del inserto Desarmador

 
Torque de 

ajuste admisible*
AM300® 3/8 C5 (P35) Estándar OP-060408-PW 73595-IP15-1 8IP-15 41.0 pulg.-lbs (465 N-cm)
AM300® 3/8 C1 (K35) Estándar OP-060408-1PW 73595-IP15-1 8IP-15 41.0 pulg.-lbs (465 N-cm)
AM300® 3/8 C2 (K25) Estándar OP-060408-2PW 73595-IP15-1 8IP-15 41.0 pulg.-lbs (465 N-cm)
AM300® 3/8 C5 (P35) Alta inclinación OP-060408-PWHR 73595-IP15-1 8IP-15 41.0 pulg.-lbs (465 N-cm)
AM300® 1/2 C5 (P35) Estándar OP-080508-PW 74012-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg.-lbs (690 N-cm)
AM300® 1/2 C1 (K35) Estándar OP-080508-1PW 74012-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg.-lbs (690 N-cm)
AM300® 1/2 C2 (K25) Estándar OP-080508-2PW 74012-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg.-lbs (690 N-cm)
AM300® 1/2 C5 (P35) Alta inclinación OP-080508-PWHR 74012-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg.-lbs (690 N-cm)

Serie 44   |   Rango de diámetro: 1.7323" - 2.0078" (44.00 mm - 50.99 mm)

Accesorios piloto

Serie

 

Tornillos para inserto Desarmador

 
Torque de 

ajuste admisible*
T-A 1 7375-IP9-1 8IP-9 27.0 pulg.-lbs (305 N-cm)

GEN3SYS 17 72567-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg.-lbs (175 N-cm)
GEN3SYS 18 7375-IP9-1 8IP-9 27.0 pulg.-lbs (305 N-cm)
GEN3SYS 22 739-IP9-1 8IP-9 27.0 pulg.-lbs (305 N-cm)

L9

D1

D5

D5

Cabezas

Cabeza Cabeza T-A Cabeza GEN3SYS XT
Tamaño 

de 
inserto 

IC
Fraccional 

D5

D5 
pulgada D5 mm D1 L9 No. de parte

Serie 
piloto Inserto GEN2 T-A Inserto T-A (-TC) No. de parte

Serie 
piloto Inserto piloto

- 1.7323 44.00 7/8 21/64 V4401D-44 1 4C*1H-0028 1C11H-0028-TC V4422D-44 22 7C*22P-0028 3/8
1-3/4 1.7500 44.45 7/8 21/64 V4401D-0124 1 4C*1H-0028 1C11H-0028-TC V4422D-0124 22 7C*22P-0028 3/8

- 1.7717 45.00 7/8 21/64 V4401D-45 1 4C*1H-0028 1C11H-0028-TC V4422D-45 22 7C*22P-0028 3/8
1-25/32 1.7813 45.25 7/8 21/64 V4401D-0125 1 4C*1H-0028 1C11H-0028-TC V4422D-0125 22 7C*22P-0028 3/8

- 1.8110 46.00 15/16 21/64 V4401D-46 1 4C*1H-0030 1C11H-0030-TC V4422D-46 22 7C*22P-0030 3/8
1-13/16 1.8125 46.04 15/16 21/64 V4401D-0126 1 4C*1H-0030 1C11H-0030-TC V4422D-0126 22 7C*22P-0030 3/8
1-27/32 1.8438 46.83 15/16 21/64 V4401D-0127 1 4C*1H-0030 1C11H-0030-TC V4422D-0127 22 7C*22P-0030 3/8

- 1.8504 47.00 15/16 21/64 V4401D-47 1 4C*1H-0030 1C11H-0030-TC V4422D-47 22 7C*22P-0030 3/8
1-7/8 1.8750 47.63 15/16 21/64 V4401D-0128 1 4C*1H-0030 1C11H-0030-TC V4422D-0128 22 7C*22P-0030 3/8

- 1.8898 48.00 45/64 21/64 V4401D-48 1 4C*1H-.703 1C11H-.703-TC V4417D-48 17 7C*17P-.703 1/2
1-29/32 1.9063 48.42 45/64 21/64 V4401D-0129 1 4C*1H-.703 1C11H-.703-TC V4417D-0129 17 7C*17P-.703 1/2

- 1.9291 49.00 45/64 21/64 V4401D-49 1 4C*1H-.703 1C11H-.703-TC V4417D-49 17 7C*17P-.703 1/2
1-15/16 1.9375 49.21 45/64 21/64 V4401D-0130 1 4C*1H-.703 1C11H-.703-TC V4417D-0130 17 7C*17P-.703 1/2

- 1.9685 50.00 47/64 21/64 V4401D-50 1 4C*1H-.734 1C11H-.734-TC V4418D-50 18 7C*18P-.734 1/2
1-31/32 1.9688 50.01 47/64 21/64 V4401D-0131 1 4C*1H-.734 1C11H-.734-TC V4418D-0131 18 7C*18P-.734 1/2

2 2.0000 50.80 47/64 21/64 V4401D-0200 1 4C*1H-.734 1C11H-.734-TC V4418D-0200 18 7C*18P-.734 1/2
*Indica el grado de carburo (1 = C1, 2 = C2)

Cabeza T-A® Cabeza GEN3SYS® XT

A50: 28 - 29 A50: 2 - 5 Sección A20 Sección A30Llave en A50: 1

Pulgada Serie 38, T-A (serie 1), 1.6790" No. de parte = V3801D-1.6790
Métrico Serie 38, T-A (serie 1), 42.15mm No. de parte = V3801D-42.15
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44

Broca APX
Serie 44   |   Rango de diámetro: 1.7323" - 2.0078" (44.00 mm - 50.99 mm)

D5

L2

L1

L3

D2

P1

L7

Zanco recto

Longitud D5

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L3 L1 L7 D2 P1

3xD 1.7323 - 2.0078 6 8-17/32 11-15/64 2-11/16 1-1/2 1/4 W4403H-150F
5xD 1.7323 - 2.0078 10 12-35/64 15-1/4 2-11/16 1-1/2 1/4 W4405H-150F
8xD 1.7323 - 2.0078 16 18-37/64 21-17/64 2-11/16 1-1/2 1/4  W4408H-150F

10xD 1.7323 - 2.0078 20-1/8 22-19/32 25-9/32 2-11/16 1-1/2 1/4  W4410H-150F
3xD 1.7323 - 2.0078 6 8-33/64 13-1/32 4-1/2 2 1/4 W4403H-200F
5xD 1.7323 - 2.0078 10 12-35/64 17-3/64 4-1/2 2 1/4 W4405H-200F
8xD 1.7323 - 2.0078 16 18-37/64 23-5/64 4-1/2 2 1/4  W4408H-200F

10xD 1.7323 - 2.0078 20-1/8 22-19/32 27-3/32 4-1/2 2 1/4  W4410H-200F

3xD 44.00 - 50.99 151.5 216.8 286.9 70.0 40.0 1/4* W4403H-40FM
5xD 44.00 - 50.99 255.0 318.8 388.9 70.0 40.0 1/4* W4405H-40FM
8xD 44.00 - 50.99 407.9 471.8 541.8 70.0 40.0 1/4*  W4408H-40FM

10xD 44.00 - 50.99 510.0 573.8 643.8 70.0 40.0 1/4*  W4410H-40FM
3xD 44.00 - 50.99 151.5 216.8 296.9 80.0 50.0 1/4* W4403H-50FM
5xD 44.00 - 50.99 255.0 318.8 398.8 80.0 50.0 1/4* W4405H-50FM
8xD 44.00 - 50.99 407.9 471.8 551.7 80.0 50.0 1/4*  W4408H-50FM

10xD 44.00 - 50.99 510.0 573.8 653.8 80.0 50.0 1/4*  W4410H-50FM

L1
L3

L2

D5

Zanco integral CAT

Longitud

D5 Cuerpo

pulgada mm L2 L3 L1 Zanco No. de parte
3xD 1.7323 - 2.0078 44.00 - 50.99 6 9-1/4 11-15/16 CV40 W4403H-CV40
5xD 1.7323 - 2.0078 44.00 - 50.99 10 13-17/64 15-61/64 CV40 W4405H-CV40
8xD 1.7323 - 2.0078 44.00 - 50.99 16 19-19/64 21-63/64 CV40  W4408H-CV40

10xD 1.7323 - 2.0078 44.00 - 50.99 20-1/8 23-5/16 26 CV40  W4410H-CV40
3xD 1.7323 - 2.0078 44.00 - 50.99 6 9-1/4 13-1/4 CV50 W4403H-CV50
5xD 1.7323 - 2.0078 44.00 - 50.99 10 13-17/64 17-17/64 CV50 W4405H-CV50
8xD 1.7323 - 2.0078 44.00 - 50.99 16 19-19/64 23-19/64 CV50  W4408H-CV50

10xD 1.7323 - 2.0078 44.00 - 50.99 20 23-5/16 27-5/16 CV50  W4410H-CV50

Cabeza GEN3SYS® XT

Los tornillos de montaje 

 = Imperial (pulgadas)
 = Métrico (mm)                                      Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A50: 30 para las guías de barrenado 

profundo en esta sección del catálogo. Visite 
 ADVERTENCIA

Tornillo de montaje Desarmador de montaje Torque de ajuste admisible*
75020-IP20-1 8IP-20 60 in-lb (678 N-cm)

BARRENADO   |   Broca APX™: Sistema de barrenado profundo/con inserto reemplazable para diámetros grandes
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51

Cabezas para broca APX

L9

D5D1

D5

Insertos IC

Recubrimiento Tamaño Grado No. de parte Tornillo del inserto Desarmador

 
Torque de 

ajuste admisible*
AM300® 1/2 C5 (P35) Estándar OP-080508-PW 74012-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg.-lbs (690 N-cm)
AM300® 1/2 C1 (K35) Estándar OP-080508-1PW 74012-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg.-lbs (690 N-cm)
AM300® 1/2 C2 (K25) Estándar OP-080508-2PW 74012-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg.-lbs (690 N-cm)
AM300® 1/2 C5 (P35) Alta inclinación OP-080508-PWHR 74012-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg.-lbs (690 N-cm)
AM300® 9/16 C5 (P35) Estándar OP-090608-PW 75014-IP20-1 8IP-20 121.0 pulg.-lbs (1370 N-cm)
AM300® 9/16 C1 (K35) Estándar OP-090608-1PW 75014-IP20-1 8IP-20 121.0 pulg.-lbs (1370 N-cm)
AM300® 9/16 C2 (K25) Estándar OP-090608-2PW 75014-IP20-1 8IP-20 121.0 pulg.-lbs (1370 N-cm)
AM300® 9/16 C5 (P35) Alta inclinación OP-090608-PWHR 75014-IP20-1 8IP-20 121.0 pulg.-lbs (1370 N-cm)

Serie 51   |   Rango de diámetro: 2.0079" - 2.2440" (51.00 mm - 56.99 mm)

Accesorios piloto

Serie

 

Tornillos para inserto Desarmador

 
Torque de 

ajuste admisible*
T-A 1 7375-IP9-1 8IP-9 27.0 pulg.-lbs (305 N-cm)

GEN3SYS 18 7375-IP9-1 8IP-9 27.0 pulg.-lbs (305 N-cm)
GEN3SYS 20 7375-IP9-1 8IP-9 27.0 pulg.-lbs (305 N-cm)
GEN3SYS 22 739-IP9-1 8IP-9 27.0 pulg.-lbs (305 N-cm)

L9

D5D1

D5

Cabezas

Cabeza Cabeza T-A Cabeza GEN3SYS XT
Tamaño 

de 
inserto 

IC
Fraccional 

D5

D5 
pulgada D5 mm D1 L9 No. de parte

Serie 
piloto Inserto GEN2 T-A Inserto T-A (-TC) No. de parte

Serie 
piloto Inserto piloto

- 2.0079 51.00 25/32 11/32 V5101D-51 1 4C*1H-0025 1C11H-0025-TC V5118D-51 18 7C*18P-0025 1/2
2-1/32 2.0313 51.59 25/32 11/32 V5101D-0201 1 4C*1H-0025 1C11H-0025-TC V5118D-0201 18 7C*18P-0025 1/2

- 2.0472 52.00 25/32 11/32 V5101D-52 1 4C*1H-0025 1C11H-0025-TC V5118D-52 18 7C*18P-0025 1/2
2-1/16 2.0625 52.39 25/32 11/32 V5101D-0202 1 4C*1H-0025 1C11H-0025-TC V5118D-0202 18 7C*18P-0025 1/2

- 2.0866 53.00 27/32 11/32 V5101D-53 1 4C*1H-0027 1C11H-0027-TC V5120D-53 20 7C*20P-0027 1/2
2-3/32 2.0938 53.18 27/32 11/32 V5101D-0203 1 4C*1H-0027 1C11H-0027-TC V5120D-0203 20 7C*20P-0027 1/2
2-1/8 2.1250 53.98 27/32 11/32 V5101D-0204 1 4C*1H-0027 1C11H-0027-TC V5120D-0204 20 7C*20P-0027 1/2

- 2.1260 54.00 15/16 11/32 V5101D-54 1 4C*1H-0030 1C11H-0030-TC V5122D-54 22 7C*22P-0030 1/2
2-5/32 2.1563 54.77 15/16 11/32 V5101D-0205 1 4C*1H-0030 1C11H-0030-TC V5122D-0205 22 7C*22P-0030 1/2

- 2.1654 55.00 15/16 11/32 V5101D-55 1 4C*1H-0030 1C11H-0030-TC V5122D-55 22 7C*22P-0030 1/2
2-3/16 2.1875 55.56 15/16 11/32 V5101D-0206 1 4C*1H-0030 1C11H-0030-TC V5122D-0206 22 7C*22P-0030 1/2

- 2.2047 56.00 15/16 11/32 V5101D-56 1 4C*1H-0030 1C11H-0030-TC V5122D-56 22 7C*22P-0030 1/2
2-7/32 2.2188 56.36 13/16 11/32 V5101D-0207 1 4C*1H-0026 1C11H-0026-TC V5120D-0207 20 7C*20P-0026 9/16

*Indica el grado de carburo (1 = C1, 2 = C2)

Cabeza T-A® Cabeza GEN3SYS® XT

A50: 28 - 29 A50: 2 - 5 Sección A20 Sección A30Llave en A50: 1

Pulgada Serie 38, T-A (serie 1), 1.6790” No. de parte = V3801D-1.6790
Métrico Serie 38, T-A (serie 1), 42.15 mm No. de parte = V3801D-42.15
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51

Broca APX
Serie 51   |   Rango de diámetro: 2.0079" - 2.2440" (51.00 mm - 56.99 mm)

D5

L2

L1

L3

D2

P1

L7

Zanco recto

Longitud D5

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L3 L1 L7 D2 P1

3xD 2.0079 - 2.2438 6-3/8 8-7/8 13-3/8 4-1/2 2 1/4 W5103H-200F
5xD 2.0079 - 2.2438 11-1/8 13-3/8 17-7/8 4-1/2 2 1/4 W5105H-200F
8xD 2.0079 - 2.2438 17-7/8 20-3/32 24-19/32 4-1/2 2 1/4  W5108H-200F

10xD 2.0079 - 2.2438 22-3/8 24-19/32 29-3/32 4-1/2 2 1/4  W5110H-200F

3xD 51.00 - 56.99 161.8 225.5 305.5 80.0 50.0 1/4* W5103H-50FM
5xD 51.00 - 56.99 285.0 339.6 419.6 80.0 50.0 1/4* W5105H-50FM
8xD 51.00 - 56.99 455.9 510.5 590.5 80.0 50.0 1/4*  W5108H-50FM

10xD 51.00 - 56.99 570.0 624.6 704.6 80.0 50.0 1/4*  W5110H-50FM

D5

L2

L1

L3

Zanco CV50

Longitud

D5 Cuerpo

Zanco No. de partepulgada mm L2 L3 L1

3xD 2.0079 - 2.2440 51.00 - 56.99 6-3/8 9-47/64 13-47/64 CV50 W5103H-CV50
5xD 2.0079 - 2.2440 51.00 - 56.99 11-1/4 14-7/32 18-7/32 CV50 W5105H-CV50
8xD 2.0079 - 2.2440 51.00 - 56.99 17-7/8 20-61/64 24-61/64 CV50  W5108H-CV50

10xD 2.0079 - 2.2440 51.00 - 56.99 22-3/8 25-7/16 29-7/16 CV50  W5110H-CV50

Tornillo de montaje Desarmador de montaje Torque de ajuste admisible*
75020-IP20-1 8IP-20 60 in-lb (678 N-cm)

Los tornillos de montaje 

 = Imperial (pulgadas)
 = Métrico (mm)                                      Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A50: 30 para las guías de barrenado 

profundo en esta sección del catálogo. Visite 
 ADVERTENCIA
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Cabezas para broca APX

L9

D5D1

D5

Insertos IC

Recubrimiento Tamaño Grado No. de parte Tornillo del inserto Desarmador

 
Torque de 

ajuste admisible*
AM300® 9/16 C5 (P35) Estándar OP-090608-PW 75014-IP20-1 8IP-20 121.0 pulg.-lbs (1370 N-cm)
AM300® 9/16 C1 (K35) Estándar OP-090608-1PW 75014-IP20-1 8IP-20 121.0 pulg.-lbs (1370 N-cm)
AM300® 9/16 C2 (K25) Estándar OP-090608-2PW 75014-IP20-1 8IP-20 121.0 pulg.-lbs (1370 N-cm)
AM300® 9/16 C5 (P35) Alta inclinación OP-090608-PWHR 75014-IP20-1 8IP-20 121.0 pulg.-lbs (1370 N-cm)

Serie 57   |   Rango de diámetro: 2.2441" - 2.4802" (57.00 mm - 62.99 mm)

Accesorios piloto

Serie

 

Tornillos para inserto Desarmador

 
Torque de 

ajuste admisible*
T-A 1 7375-IP9-1 8IP-9 27.0 pulg.-lbs (305 N-cm)
T-A 2 7495-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg.-lbs (690 N-cm)

GEN3SYS 22 739-IP9-1 8IP-9 27.0 pulg.-lbs (305 N-cm)
GEN3SYS 24 739-IP9-1 8IP-9 27.0 pulg.-lbs (305 N-cm)
GEN3SYS 26 7495-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg.-lbs (690 N-cm)

L9

D5D1

D5

Cabezas

Cabeza Cabeza T-A Cabeza GEN3SYS XT
Tamaño 

de 
inserto 

IC
Fraccional 

D5

D5 
pulgada D5 mm D1 L9 No. de parte

Serie 
piloto Inserto GEN2 T-A Inserto T-A (-TC) No. de parte

Serie 
piloto Inserto piloto

- 2.2441 57.00 29/32 25/64 V5701D-57 1 4C*1H-0029 1C11H-0029-TC V5722D-57 22 7C*22P-0029 9/16
2-1/4 2.2500 57.15 29/32 25/64 V5701D-0208 1 4C*1H-0029 1C11H-0029-TC V5722D-0208 22 7C*22P-0029 9/16

2-9/32 2.2813 57.94 29/32 25/64 V5701D-0209 1 4C*1H-0029 1C11H-0029-TC V5722D-0209 22 7C*22P-0029 9/16
- 2.2835 58.00 29/32 25/64 V5701D-58 1 4C*1H-0029 1C11H-0029-TC V5722D-58 22 7C*22P-0029 9/16

2-5/16 2.3125 58.74 29/32 25/64 V5701D-0210 1 4C*1H-0029 1C11H-0029-TC V5722D-0210 22 7C*22P-0029 9/16
- 2.3228 59.00 15/16 25/64 V5701D-59 1 4C*1H-0030 1C11H-0030-TC V5722D-59 22 7C*22P-0030 9/16

2-11/32 2.3438 59.53 15/16 25/64 V5701D-0211 1 4C*1H-0030 1C11H-0030-TC V5722D-0211 22 7C*22P-0030 9/16
- 2.3622 60.00 15/16 25/64 V5701D-60 1 4C*1H-0030 1C11H-0030-TC V5722D-60 22 7C*22P-0030 9/16

2-3/8 2.3750 60.33 15/16 25/64 V5701D-0212 1 4C*1H-0030 1C11H-0030-TC V5722D-0212 22 7C*22P-0030 9/16
- 2.4016 61.00 1 25/64 V5702D-61 2 4C*2H-0100 1C12H-0100-TC V5724D-61 24 7C*24P-0100 9/16

2-13/32 2.4063 61.12 1 25/64 V5702D-0213 2 4C*2H-0100 1C12H-0100-TC V5724D-0213 24 7C*24P-0100 9/16
2-7/16 2.4375 61.91 1 25/64 V5702D-0214 2 4C*2H-0100 1C12H-0100-TC V5724D-0214 24 7C*24P-0100 9/16

- 2.4409 62.00 1-1/16 25/64 V5702D-62 2 4C*2H-0102 1C12H-0102-TC V5726D-62 26 7C*26P-0102 9/16
2-15/32 2.4688 62.71 1-1/16 25/64 V5702D-0215 2 4C*2H-0102 1C12H-0102-TC V5726D-0215 26 7C*26P-0102 9/16

*Indica el grado de carburo (1 = C1, 2 = C2)

Cabeza T-A® Cabeza GEN3SYS® XT

A50: 28 - 29 A50: 2 - 5 Sección A20 Sección A30Llave en A50: 1

Pulgada Serie 38, T-A (serie 1), 1.6790" No. de parte = V3801D-1.6790
Métrico Serie 38, T-A (serie 1), 42.15mm No. de parte = V3801D-42.15
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Broca APX
Serie 57   |   Rango de diámetro: 2.2441" - 2.4802" (57.00 mm - 62.99 mm)

D5

L2

L1

L3

D2

P1

L7

Zanco recto

Longitud D5

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L3 L1 L7 D2 P1

3xD 2.2441 - 2.4802 7-1/8 9-35/64 14-1/16 4-1/2 2 1/4 W5703H-200F
5xD 2.2441 - 2.4802 12-3/8 14-33/64 19-1/64 4-1/2 2 1/4 W5705H-200F
8xD 2.2441 - 2.4802 19-3/4 21-31/32 26-15/32 4-1/2 2 1/4  W5708H-200F

10xD 2.2441 - 2.4802 24-3/4 26-59/64 31-27/64 4-1/2 2 1/4  W5710H-200F

3xD 57.00 - 62.99 179.9 242.7 322.7 80.0 50.0 1/4* W5703H-50FM
5xD 57.00 - 62.99 315.0 368.6 448.6 80.0 50.0 1/4* W5705H-50FM
8xD 57.00 - 62.99 503.9 557.8 637.8 80.0 50.0 1/4*  W5708H-50FM

10xD 57.00 - 62.99 626.9 683.8 763.8 80.0 50.0 1/4*  W5710H-50FM

D5

L2

L1

L3

Zanco CV50

Longitud

D5 Cuerpo

Zanco No. de partepulgada mm L2 L3 L1

3xD 2.2441 - 2.4802 57.00 - 62.99 7-1/8 10-17/32 14-17/32 CV50 W5703H-CV50
5xD 2.2441 - 2.4802 57.00 - 62.99 12-3/8 15-31/64 19-31/64 CV50 W5705H-CV50
8xD 2.2441 - 2.4802 57.00 - 62.99 19-7/8 22-15/16 26-15/16 CV50  W5708H-CV50

10xD 2.2441 - 2.4802 57.00 - 62.99 24-3/4 27-57/64 31-57/64 CV50  W5710H-CV50

Tornillo de montaje Desarmador de montaje Torque de ajuste admisible*
75020-IP20-1 8IP-20 60 in-lb (678 N-cm)

                                       Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A50: 30 para las guías de barrenado 
profundo en esta sección del catálogo. Visite 

 ADVERTENCIA

Los tornillos de montaje 

 = Imperial (pulgadas)
 = Métrico (mm)
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Cabezas para broca APX

L9

D5D1

D5

Insertos IC

Recubrimiento Tamaño Grado No. de parte Tornillo del inserto Desarmador

 
Torque de 

ajuste admisible*
AM300® 9/16 C5 (P35) Estándar OP-090608-PW 75014-IP20-1 8IP-20 121.0 pulg.-lbs (1370 N-cm)
AM300® 9/16 C1 (K35) Estándar OP-090608-1PW 75014-IP20-1 8IP-20 121.0 pulg.-lbs (1370 N-cm)
AM300® 9/16 C2 (K25) Estándar OP-090608-2PW 75014-IP20-1 8IP-20 121.0 pulg.-lbs (1370 N-cm)
AM300® 9/16 C5 (P35) Alta inclinación OP-090608-PWHR 75014-IP20-1 8IP-20 121.0 pulg.-lbs (1370 N-cm)

Serie 63   |   Rango de diámetro: 2.4803" - 2.7558" (63.00 mm - 69.99 mm)

Accesorios piloto

Serie

 

Tornillos para inserto Desarmador

 
Torque de 

ajuste admisible*
T-A 2 7495-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg.-lbs (690 N-cm)

GEN3SYS 26 7495-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg.-lbs (690 N-cm)
GEN3SYS 29 7495-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg.-lbs (690 N-cm)
GEN3SYS 32 7495-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg.-lbs (690 N-cm)

L9

D5D1

D5

Cabezas

Cabeza Cabeza T-A Cabeza GEN3SYS XT
Tamaño 

de 
inserto 

IC
Fraccional 

D5

D5 
pulgada D5 mm D1 L9 No. de parte

Serie 
piloto Inserto GEN2 T-A Inserto T-A (-TC) No. de parte

Serie 
piloto Inserto piloto

- 2.4803 63.00 1-1/8 7/16 V6302D-63 2 4C*2H-0104 1C12H-0104-TC V6326D-63 26 7C*26P-0104 9/16
2-1/2 2.5000 63.50 1-1/8 7/16 V6302D-0216 2 4C*2H-0104 1C12H-0104-TC V6326D-0216 26 7C*26P-0104 9/16

- 2.5197 64.00 1-1/8 7/16 V6302D-64 2 4C*2H-0104 1C12H-0104-TC V6326D-64 26 7C*26P-0104 9/16
2-17/32 2.5313 64.29 1-1/8 7/16 V6302D-0217 2 4C*2H-0104 1C12H-0104-TC V6326D-0217 26 7C*26P-0104 9/16

- 2.5591 65.00 1-1/8 7/16 V6302D-65 2 4C*2H-0104 1C12H-0104-TC V6326D-65 26 7C*26P-0104 9/16
2-9/16 2.5625 65.09 1-3/16 7/16 V6302D-0218 2 4C*2H-0106 1C12H-0106-TC V6329D-0218 29 7C*29P-0106 9/16

2-19/32 2.5938 65.88 1-3/16 7/16 V6302D-0219 2 4C*2H-0106 1C12H-0106-TC V6329D-0219 29 7C*29P-0106 9/16
- 2.5984 66.00 1-3/16 7/16 V6302D-66 2 4C*2H-0106 1C12H-0106-TC V6329D-66 29 7C*29P-0106 9/16

2-5/8 2.6250 66.68 1-3/16 7/16 V6302D-0220 2 4C*2H-0106 1C12H-0106-TC V6329D-0220 29 7C*29P-0106 9/16
- 2.6378 67.00 1-1/4 7/16 V6302D-67 2 4C*2H-0108 1C12H-0108-TC V6329D-67 29 7C*29P-0108 9/16

2-21/32 2.6563 67.47 1-1/4 7/16 V6302D-0221 2 4C*2H-0108 1C12H-0108-TC V6329D-0221 29 7C*29P-0108 9/16
- 2.6772 68.00 1-1/4 7/16 V6302D-68 2 4C*2H-0108 1C12H-0108-TC V6329D-68 29 7C*29P-0108 9/16

2-11/16 2.6875 68.26 1-1/4 7/16 V6302D-0222 2 4C*2H-0108 1C12H-0108-TC V6329D-0222 29 7C*29P-0108 9/16
- 2.7165 69.00 1-5/16 7/16 V6302D-69 2 4C*2H-0110 1C12H-0110-TC V6332D-69 32 7C*32P-0110 9/16

2-23/32 2.7188 69.06 1-5/16 7/16 V6302D-0223 2 4C*2H-0110 1C12H-0110-TC V6332D-0223 32 7C*32P-0110 9/16
2-3/4 2.7500 69.85 1-5/16 7/16 V6302D-0224 2 4C*2H-0110 1C12H-0110-TC V6332D-0224 32 7C*32P-0110 9/16

*Indica el grado de carburo (1 = C1, 2 = C2)

Cabeza T-A® Cabeza GEN3SYS® XT

A50: 28 - 29 A50: 2 - 5 Sección A20 Sección A30Llave en A50: 1

Pulgada Serie 38, T-A (serie 1), 1.6790" No. de parte = V3801D-1.6790
Métrico Serie 38, T-A (serie 1), 42.15mm No. de parte = V3801D-42.15
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Broca APX
Serie 63   |   Rango de diámetro: 2.4803” - 2.7558” (63.00 mm - 69.99 mm)

D5

L1

L3

L2

D2

P1

L7

Zanco recto

Longitud D5

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L3 L1 L7 D2 P1
3xD 2.4803 - 2.7558 7-7/8 10-11/32 14-27/32 4-1/2 2 1/4 W6303H-200F
5xD 2.4803 - 2.7558 13-3/4 15-27/32 20-11/32 4-1/2 2 1/4 W6305H-200F
8xD 2.4803 - 2.7558 22-1/8 24-1/8 28-5/8 4-1/2 2 1/4  W6308H-200F

10xD 2.4803 - 2.7558 27-1/8 29-11/64 33-43/64 4-1/2 2 1/4  W6310H-200F

3xD 63.00 - 69.99 200.8 262.6 342.6 80.0 50.0 1/4* W6303H-50FM
5xD 63.00 - 69.99 350.0 402.6 482.6 80.0 50.0 1/4* W6305H-50FM
8xD 63.00 - 69.99 560.0 612.6 692.6 80.0 50.0 1/4*  W6308H-50FM

10xD 63.00 - 69.99 688.3 740.9 820.9 80.0 50.0 1/4*  W6310H-50FM

D5

L1

L3

L2

Zanco CV50

Longitud

D5 Cuerpo

Zanco No. de partepulgada mm L2 L3 L1

3xD 2.4803 - 2.7558 63.00 - 69.99 7-7/8 11-7/16 15-7/16 CV50 W6303H-CV50
5xD 2.4803 - 2.7558 63.00 - 69.99 13-3/4 16-15/16 20-15/16 CV50 W6305H-CV50
8xD 2.4803 - 2.7558 63.00 - 69.99 22 25-13/64 29-13/64 CV50  W6308H-CV50

10xD 2.4803 - 2.7558 63.00 - 69.99 26-1/2 29-43/64 33-43/64 CV50  W6310H-CV50

Tornillo de montaje Desarmador de montaje Torque de ajuste admisible*
75020-IP20-1 8IP-20 60 in-lb (678 N-cm)

                                       Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A50: 30 para las guías de barrenado 
profundo en esta sección del catálogo. Visite 

 ADVERTENCIA

Los tornillos de montaje 

 = Imperial (pulgadas)
 = Métrico (mm)
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Cabezas para broca APX

L9

D5D1

D5

Insertos IC

Recubrimiento Tamaño Grado No. de parte Tornillo del inserto Desarmador
 Torque de 

ajuste admisible*
AM300® 3/8 C5 (P35) Estándar OP-060408-PW 73595-IP15-1 8IP-15 41.0 pulg.-lbs (465 N-cm)
AM300® 3/8 C1 (K35) Estándar OP-060408-1PW 73595-IP15-1 8IP-15 41.0 pulg.-lbs (465 N-cm)
AM300® 3/8 C2 (K25) Estándar OP-060408-2PW 73595-IP15-1 8IP-15 41.0 pulg.-lbs (465 N-cm)
AM300® 3/8 C5 (P35) Alta inclinación OP-060408-PWHR 73595-IP15-1 8IP-15 41.0 pulg.-lbs (465 N-cm)

Serie 70   |   Rango de diámetro: 2.7559" - 2.9920" (70.00 mm - 75.99 mm)

Accesorios piloto

Serie

 

Tornillos para inserto Desarmador

 
Torque de 

ajuste admisible*
T-A 2 7495-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg.-lbs (690 N-cm)

GEN3SYS 29 7495-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg.-lbs (690 N-cm)

D5

L9

D5D1

Cabezas

Cabeza Cabeza T-A Cabeza GEN3SYS XT
Tamaño 

de 
inserto 

IC
Fraccional 

D5

D5 
pulgada D5 mm D1 L9 No. de parte

Serie 
piloto Inserto GEN2 T-A Inserto T-A (-TC) No. de parte

Serie 
piloto Inserto piloto

- 2.7559 70.00 1-7/32 25/64 V7002S-70 2 4C*2H-0107 1C12H-0107-TC V7029S-70 29 7C*29P-0107 3/8
2-13/16 2.8125 71.44 1-7/32 25/64 V7002S-0226 2 4C*2H-0107 1C12H-0107-TC V7029S-0226 29 7C*29P-0107 3/8

- 2.8346 72.00 1-7/32 25/64 V7002S-72 2 4C*2H-0107 1C12H-0107-TC V7029S-72 29 7C*29P-0107 3/8
2-7/8 2.8750 73.03 1-7/32 25/64 V7002S-0228 2 4C*2H-0107 1C12H-0107-TC V7029S-0228 29 7C*29P-0107 3/8

- 2.9134 74.00 1-7/32 25/64 V7002S-74 2 4C*2H-0107 1C12H-0107-TC V7029S-74 29 7C*29P-0107 3/8
2-15/16 2.9375 74.61 1-7/32 25/64 V7002S-0230 2 4C*2H-0107 1C12H-0107-TC V7029S-0230 29 7C*29P-0107 3/8

*Indica el grado de carburo (1 = C1, 2 = C2)

Cabeza T-A® Cabeza GEN3SYS® XT

A50: 28 - 29 A50: 2 - 5 Sección A20 Sección A30Llave en A50: 1

No. de parte
 

de desgaste

 
Torque de 

ajuste admisible*
WP7095 7358-IP10-1 8IP-10 27.0 pulg.-lbs (300 N-cm)

Pulgada Serie 38, T-A (serie 1), 1.6790" No. de parte = V3801D-1.6790
Métrico Serie 38, T-A (serie 1), 42.15mm No. de parte = V3801D-42.15
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Broca APX
Serie 70   |   Rango de diámetro: 2.7559" - 2.9920" (70.00 mm - 75.99 mm)

D5

L1

L3

L2P1

D2

L7

Zanco recto

Longitud D5

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L3 L1 L7 D2 P1

3xD 2.7559 - 2.9920 8-3/4 10-19/32 15-3/32 4-1/2 2 1/4 W7003H-200F
5xD 2.7559 - 2.9920 14-7/8 16-37/64 21-5/64 4-1/2 2 1/4 W7005H-200F
8xD 2.7559 - 2.9920 23-7/8 25-35/64 30-3/64 4-1/2 2 1/4  W7008H-200F

10xD 2.7559 - 2.9920 27-7/8 29-35/64 34-3/64 4-1/2 2 1/4  W7010H-200F

3xD 70.00 - 75.99 218.8 269.0 349.0 80.0 50.0 1/4* W7003H-50FM
5xD 70.00 - 75.99 380.0 421.1 501.1 80.0 50.0 1/4* W7005H-50FM
8xD 70.00 - 75.99 608.0 649.0 729.0 80.0 50.0 1/4*  W7008H-50FM

10xD 70.00 - 75.99 709.4 750.3 830.3 80.0 50.0 1/4*  W7010H-50FM

D5

L1

L3

L2

Zanco CV50

Longitud

D5 Cuerpo

Zanco No. de partepulgada mm L2 L3 L1

3xD 2.7559 - 2.9920 70.00 - 75.99 8-3/4 12-7/32 16-7/32 CV50 W7003H-CV50
5xD 2.7559 - 2.9920 70.00 - 75.99 14-7/8 18-13/64 22-13/64 CV50 W7005H-CV50
8xD 2.7559 - 2.9920 70.00 - 75.99 23-7/8 27-5/32 31-5/32 CV50  W7008H-CV50

10xD 2.7559 - 2.9920 70.00 - 75.99 26-3/4 29-61/64 33-61/64 CV50  W7010H-CV50

Tornillo de montaje Broca de montaje Torque de ajuste admisible*
78027-IP30-1 250 in-lb (2825 N-cm)

                                       Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A50: 30 para las guías de barrenado 
profundo en esta sección del catálogo. Visite 

 ADVERTENCIA

Los tornillos de montaje 

 = Imperial (pulgadas)
 = Métrico (mm)
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Cabezas para broca APX

L9

D5D1

D5

Insertos IC

Recubrimiento Tamaño Grado No. de parte Tornillo del inserto Desarmador

 
Torque de 

ajuste admisible*
AM300® 1/2 C5 (P35) Estándar OP-080508-PW 74012-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg.-lbs (690 N-cm)
AM300® 1/2 C1 (K35) Estándar OP-080508-1PW 74012-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg.-lbs (690 N-cm)
AM300® 1/2 C2 (K25) Estándar OP-080508-2PW 74012-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg.-lbs (690 N-cm)
AM300® 1/2 C5 (P35) Alta inclinación OP-080508-PWHR 74012-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg.-lbs (690 N-cm)

Serie 76   |   Rango de diámetro: 2.9921" - 3.2676" (76.00 mm - 82.99 mm)

Accesorios piloto

Serie

 

Tornillos para inserto Desarmador

 
Torque de 

ajuste admisible*
T-A 2 7495-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg.-lbs (690 N-cm)

GEN3SYS 29 7495-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg.-lbs (690 N-cm)

D5

L9

D5D1

Cabezas

Cabeza Cabeza T-A Cabeza GEN3SYS XT
Tamaño 

de 
inserto 

IC
Fraccional 

D5

D5 
pulgada D5 mm D1 L9 No. de parte

Serie 
piloto Inserto GEN2 T-A Inserto T-A (-TC) No. de parte

Serie 
piloto Inserto piloto

- 2.9921 76.00 1-7/32 13/32 V7602S-76 2 4C*2H-0107 1C12H-0107-TC V7629S-76 29 7C*29P-0107 1/2
3 3.0000 76.20 1-7/32 13/32 V7602S-0300 2 4C*2H-0107 1C12H-0107-TC V7629S-0300 29 7C*29P-0107 1/2

3-1/16 3.0625 77.79 1-7/32 13/32 V7602S-0302 2 4C*2H-0107 1C12H-0107-TC V7629S-0302 29 7C*29P-0107 1/2
- 3.0709 78.00 1-7/32 13/32 V7602S-78 2 4C*2H-0107 1C12H-0107-TC V7629S-78 29 7C*29P-0107 1/2

3-1/8 3.1250 79.38 1-7/32 13/32 V7602S-0304 2 4C*2H-0107 1C12H-0107-TC V7629S-0304 29 7C*29P-0107 1/2
- 3.1496 80.00 1-7/32 13/32 V7602S-80 2 4C*2H-0107 1C12H-0107-TC V7629S-80 29 7C*29P-0107 1/2

3-3/16 3.1875 80.96 1-7/32 13/32 V7602S-0306 2 4C*2H-0107 1C12H-0107-TC V7629S-0306 29 7C*29P-0107 1/2
- 3.2282 82.00 1-7/32 13/32 V7602S-82 2 4C*2H-0107 1C12H-0107-TC V7629S-82 29 7C*29P-0107 1/2

3-1/4 3.2500 82.55 1-7/32 13/32 V7602S-0308 2 4C*2H-0107 1C12H-0107-TC V7629S-0308 29 7C*29P-0107 1/2

*Indica el grado de carburo (1 = C1, 2 = C2)

Cabeza T-A® Cabeza GEN3SYS® XT

A50: 28 - 29 A50: 2 - 5 Sección A20 Sección A30Llave en A50: 1
No. de parte

 
de desgaste

 
Torque de 

ajuste admisible*
WP7095 7358-IP10-1 8IP-10 27.0 pulg.-lbs (300 N-cm)

Pulgada Serie 38, T-A (serie 1), 1.6790" No. de parte = V3801D-1.6790
Métrico Serie 38, T-A (serie 1), 42.15mm No. de parte = V3801D-42.15
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Broca APX
Serie 76   |   Rango de diámetro: 2.9921" - 3.2676" (76.00 mm - 82.99 mm)

D5

L1

L3

L2P1

D2

L7

Zanco recto

Longitud D5

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L3 L1 L7 D2 P1

3xD 2.9921 - 3.2676 9-1/2 11-33/64 16-1/64 4-1/2 2 1/4 W7603H-200F
5xD 2.9921 - 3.2676 16-3/8 18-3/64 22-35/64 4-1/2 2 1/4 W7605H-200F
8xD 2.9921 - 3.2676 26-1/8 27-27/32 32-11/32 4-1/2 2 1/4  W7608H-200F

3xD 76.00 - 82.99 239.9 292.4 372.4 80.0 50.0 1/4* W7603H-50FM
5xD 76.00 - 82.99 415.0 458.2 538.2 80.0 50.0 1/4* W7605H-50FM
8xD 76.00 - 82.99 664.0 707.1 787.1 80.0 50.0 1/4*  W7608H-50FM

D5

L1

L3

L2

Zanco CV50

Longitud

D5 Cuerpo

Zanco No. de partepulgada mm L2 L3 L1

3xD 2.9921 - 3.2676 76.00 - 82.99 9-1/2 12-57/64 16-57/64 CV50 W7603H-CV50
5xD 2.9921 - 3.2676 76.00 - 82.99 16-3/8 19-27/64 23-27/64 CV50 W7605H-CV50
8xD 2.9921 - 3.2676 76.00 - 82.99 26-1/8 29-7/32 33-7/32 CV50  W7608H-CV50

Tornillo de montaje Broca de montaje Torque de ajuste admisible*
78027-IP30-1 250 in-lb (2825 N-cm)

                                       Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A50: 30 para las guías de barrenado 
profundo en esta sección del catálogo. Visite 

 ADVERTENCIA

Los tornillos de montaje 

 = Imperial (pulgadas)
 = Métrico (mm)
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Cabezas para broca APX

L9

D5D1

D5

Insertos IC

Recubrimiento Tamaño Grado No. de parte Tornillo del inserto Desarmador

 
Torque de 

ajuste admisible*
AM300® 1/2 C5 (P35) Estándar OP-080508-PW 74012-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg.-lbs (690 N-cm)
AM300® 1/2 C1 (K35) Estándar OP-080508-1PW 74012-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg.-lbs (690 N-cm)
AM300® 1/2 C2 (K25) Estándar OP-080508-2PW 74012-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg.-lbs (690 N-cm)
AM300® 1/2 C5 (P35) Alta inclinación OP-080508-PWHR 74012-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg.-lbs (690 N-cm)

Serie 83   |   Rango de diámetro: 3.2677" - 3.5038" (83.00 mm - 88.99 mm)

Accesorios piloto

Serie

 

Tornillos para inserto Desarmador

 
Torque de 

ajuste admisible*
T-A 2 7495-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg.-lbs (690 N-cm)

GEN3SYS 32 7495-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg.-lbs (690 N-cm)

D5

L9

D5D1

Cabezas

Cabeza Cabeza T-A Cabeza GEN3SYS XT
Tamaño 

de 
inserto 

IC
Fraccional 

D5

D5 
pulgada D5 mm D1 L9 No. de parte

Serie 
piloto Inserto GEN2 T-A Inserto T-A (-TC) No. de parte

Serie 
piloto Inserto piloto

- 3.3071 84.00 1-3/8 7/16 V8302S-84 2 4C*2H-0112 1C12H-0112-TC V8332S-84 32 7C*32P-0112 1/2
3-5/16 3.3125 84.14 1-3/8 7/16 V8302S-0310 2 4C*2H-0112 1C12H-0112-TC V8332S-0310 32 7C*32P-0112 1/2
3-3/8 3.3750 85.73 1-3/8 7/16 V8302S-0312 2 4C*2H-0112 1C12H-0112-TC V8332S-0312 32 7C*32P-0112 1/2

- 3.3859 86.00 1-3/8 7/16 V8302S-86 2 4C*2H-0112 1C12H-0112-TC V8332S-86 32 7C*32P-0112 1/2
3-7/16 3.4375 87.31 1-3/8 7/16 V8302S-0314 2 4C*2H-0112 1C12H-0112-TC V8332S-0314 32 7C*32P-0112 1/2

- 3.4646 88.00 1-3/8 7/16 V8302S-88 2 4C*2H-0112 1C12H-0112-TC V8332S-88 32 7C*32P-0112 1/2
3-1/2 3.5000 88.90 1-3/8 7/16 V8302S-0316 2 4C*2H-0112 1C12H-0112-TC V8332S-0316 32 7C*32P-0112 1/2

*Indica el grado de carburo (1 = C1, 2 = C2)

Cabeza T-A® Cabeza GEN3SYS® XT

A50: 28 - 29 A50: 2 - 5 Sección A20 Sección A30Llave en A50: 1

No. de parte
 

de desgaste

 
Torque de 

ajuste admisible*
WP7095 7358-IP10-1 8IP-10 27.0 pulg.-lbs (300 N-cm)

Pulgada Serie 38, T-A (serie 1), 1.6790" No. de parte = V3801D-1.6790
Métrico Serie 38, T-A (serie 1), 42.15mm No. de parte = V3801D-42.15
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Broca APX
Serie 83   |   Rango de diámetro: 3.2677" - 3.5038" (83.00 mm - 88.99 mm)

D5

L1

L3

L2P1

D2

L7

Zanco recto

Longitud D5

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L3 L1 L7 D2 P1

3xD 3.2677 - 3.5038 10-1/8 12-5/16 16-13/16 4-1/2 2 1/4 W8303H-200F
5xD 3.2677 - 3.5038 17-1/2 19-5/16 23-13/16 4-1/2 2 1/4 W8305H-200F
8xD 3.2677 - 3.5038 27-3/4 29-35/64 34-3/64 4-1/2 2 1/4  W8308H-200F

3xD 83.00 - 88.99 257.8 312.5 392.6 80.0 50.0 1/4* W8303H-50FM
5xD 83.00 - 88.99 445.0 490.5 570.5 80.0 50.0 1/4* W8305H-50FM
8xD 83.00 - 88.99 704.9 750.3 830.3 80.0 50.0 1/4*  W8308H-50FM

D5

L1

L3

L2

Zanco CV50

Longitud

D5 Cuerpo

Zanco No. de partepulgada mm L2 L3 L1

3xD 3.2677 - 3.5038 83.00 - 88.99 10-1/8 13-11/16 17-11/16 CV50 W8303H-CV50
5xD 3.2677 - 3.5038 83.00 - 88.99 17-1/2 20-11/16 24-11/16 CV50 W8305H-CV50
8xD 3.2677 - 3.5038 83.00 - 88.99 26-7/8 30-3/64 34-3/64 CV50  W8308H-CV50

Tornillo de montaje Broca de montaje Torque de ajuste admisible*
78027-IP30-1 250 in-lb (2825 N-cm)

                                       Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A50: 30 para las guías de barrenado 
profundo en esta sección del catálogo. Visite 

 ADVERTENCIA

Los tornillos de montaje 

 = Imperial (pulgadas)
 = Métrico (mm)

BARRENADO   |   Broca APX™: Sistema de barrenado profundo/con inserto reemplazable para diámetros grandes
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Cabezas para broca APX

L9

D5D1

D5

Insertos IC

Recubrimiento Tamaño Grado No. de parte Tornillo del inserto Desarmador

 
Torque de 

ajuste admisible*
AM300® 9/16 C5 (P35) Estándar OP-090608-PW 75014-IP20-1 8IP-20 121.0 pulg.-lbs (1370 N-cm)
AM300® 9/16 C1 (K35) Estándar OP-090608-1PW 75014-IP20-1 8IP-20 121.0 pulg.-lbs (1370 N-cm)
AM300® 9/16 C2 (K25) Estándar OP-090608-2PW 75014-IP20-1 8IP-20 121.0 pulg.-lbs (1370 N-cm)
AM300® 9/16 C5 (P35) Alta inclinación OP-090608-PWHR 75014-IP20-1 8IP-20 121.0 pulg.-lbs (1370 N-cm)

Serie 89   |   Rango de diámetro: 3.5039" - 3.7401" (89.00 mm - 94.99 mm)

Accesorios piloto

Serie

 

Tornillos para inserto Desarmador

 
Torque de 

ajuste admisible*
T-A 2 7495-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg.-lbs (690 N-cm)

GEN3SYS 29 7495-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg.-lbs (690 N-cm)

L9

D5D1

D5

Cabezas

Cabeza Cabeza T-A Cabeza GEN3SYS XT
Tamaño 

de 
inserto 

IC
Fraccional 

D5

D5 
pulgada D5 mm D1 L9 No. de parte

Serie 
piloto Inserto GEN2 T-A Inserto T-A (-TC) No. de parte

Serie 
piloto Inserto piloto

- 3.5433 90.00 1-1/4 27/64 V8902S-90 2 4C*2H-0108 1C12H-0108-TC V8929S-90 29 7C*29P-0108 9/16
3-9/16 3.5625 90.49 1-1/4 27/64 V8902S-0318 2 4C*2H-0108 1C12H-0108-TC V8929S-0318 29 7C*29P-0108 9/16

- 3.6220 92.00 1-1/4 27/64 V8902S-92 2 4C*2H-0108 1C12H-0108-TC V8929S-92 29 7C*29P-0108 9/16
3-5/8 3.6250 92.08 1-1/4 27/64 V8902S-0320 2 4C*2H-0108 1C12H-0108-TC V8929S-0320 29 7C*29P-0108 9/16

3-11/16 3.6875 93.66 1-1/4 27/64 V8902S-0322 2 4C*2H-0108 1C12H-0108-TC V8929S-0322 29 7C*29P-0108 9/16
- 3.7008 94.00 1-1/4 27/64 V8902S-94 2 4C*2H-0108 1C12H-0108-TC V8929S-94 29 7C*29P-0108 9/16

*Indica el grado de carburo (1 = C1, 2 = C2)

Cabeza T-A® Cabeza GEN3SYS® XT

A50: 28 - 29 A50: 2 - 5 Sección A20 Sección A30Llave en A50: 1

No. de parte
 

de desgaste

 
Torque de 

ajuste admisible*
WP7095 7358-IP10-1 8IP-10 27.0 pulg.-lbs (300 N-cm)

Pulgada Serie 38, T-A (serie 1), 1.6790" No. de parte = V3801D-1.6790
Métrico Serie 38, T-A (serie 1), 42.15mm No. de parte = V3801D-42.15
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Broca APX
Serie 89   |   Rango de diámetro: 3.5039" - 3.740" (89.00 mm - 94.99 mm)

D5

L1

L3

L2P1

D2

L7

Zanco recto

Longitud D5

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L3 L1 L7 D2 P1

3xD 3.5039 - 3.7401 10-7/8 13-1/8 17-5/8 4-1/2 2 1/4 W8903H-200F
5xD 3.5039 - 3.7401 18-5/8 20-5/8 25-1/8 4-1/2 2 1/4 W8905H-200F
8xD 3.5039 - 3.7401 27-5/8 29-35/64 34-3/64 4-1/2 2 1/4  W8908H-200F

3xD 89.00 - 94.99 275.8 333.6 413.6 80.0 50.0 1/4* W8903H-50FM
5xD 89.00 - 94.99 475.0 523.7 603.7 80.0 50.0 1/4* W8905H-50FM
8xD 89.00 - 94.99 701.8 750.3 830.3 80.0 50.0 1/4*  W8908H-50FM

D5

L1

L3

L2

Zanco CV50

Longitud

D5 Cuerpo

Zanco No. de partepulgada mm L2 L3 L1

3xD 3.5039 - 3.7401 89.00 - 94.99 10-7/8 14-33/64 18-33/64 CV50 W8903H-CV50
5xD 3.5039 - 3.7401 89.00 - 94.99 18-5/8 22 26 CV50 W8905H-CV50
8xD 3.5039 - 3.7401 89.00 - 94.99 26-3/4 30-1/32 34-1/32 CV50  W8908H-CV50

Tornillo de montaje Broca de montaje Torque de ajuste admisible*
78027-IP30-1 250 in-lb (2825 N-cm)

                                       Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A50: 30 para las guías de barrenado 
profundo en esta sección del catálogo. Visite 

 ADVERTENCIA

Los tornillos de montaje 

 = Imperial (pulgadas)
 = Métrico (mm)

BARRENADO   |   Broca APX™: Sistema de barrenado profundo/con inserto reemplazable para diámetros grandes
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95

Cabezas para broca APX

L9

D5D1

D5

Insertos IC

Recubrimiento Tamaño Grado No. de parte Tornillo del inserto Desarmador

 
Torque de 

ajuste admisible*
AM300® 9/16 C5 (P35) Estándar OP-090608-PW 75014-IP20-1 8IP-20 121.0 pulg.-lbs (1370 N-cm)
AM300® 9/16 C1 (K35) Estándar OP-090608-1PW 75014-IP20-1 8IP-20 121.0 pulg.-lbs (1370 N-cm)
AM300® 9/16 C2 (K25) Estándar OP-090608-2PW 75014-IP20-1 8IP-20 121.0 pulg.-lbs (1370 N-cm)
AM300® 9/16 C5 (P35) Alta inclinación OP-090608-PWHR 75014-IP20-1 8IP-20 121.0 pulg.-lbs (1370 N-cm)

Serie 95   |   Rango de diámetro: 3.7402" - 4.0000" (95.00 mm - 101.60 mm)

Accesorios piloto

Serie

 

Tornillos para inserto Desarmador

 
Torque de 

ajuste admisible*
T-A 2 7495-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg.-lbs (690 N-cm)

GEN3SYS 32 7495-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg.-lbs (690 N-cm)

L9

D5D1

D5

Cabezas

Cabeza Cabeza T-A Cabeza GEN3SYS XT
Tamaño 

de 
inserto 

IC
Fraccional 

D5

D5 
pulgada D5 mm D1 L9 No. de parte

Serie 
piloto Inserto GEN2 T-A Inserto T-A (-TC) No. de parte

Serie 
piloto Inserto piloto

3-3/4 3.7500 95.25 1-3/8 29/64 V9502S-0324 2 4C*2H-0112 1C12H-0112-TC V9532S-0324 32 7C*32P-0112 9/16
- 3.7795 96.00 1-3/8 29/64 V9502S-96 2 4C*2H-0112 1C12H-0112-TC V9532S-96 32 7C*32P-0112 9/16

3-13/16 3.8125 96.84 1-3/8 29/64 V9502S-0326 2 4C*2H-0112 1C12H-0112-TC V9532S-0326 32 7C*32P-0112 9/16
- 3.8583 98.00 1-3/8 29/64 V9502S-98 2 4C*2H-0112 1C12H-0112-TC V9532S-98 32 7C*32P-0112 9/16

3-7/8 3.8750 98.43 1-3/8 29/64 V9502S-0328 2 4C*2H-0112 1C12H-0112-TC V9532S-0328 32 7C*32P-0112 9/16
- 3.9370 100.00 1-3/8 29/64 V9502S-100 2 4C*2H-0112 1C12H-0112-TC V9532S-100 32 7C*32P-0112 9/16

3-15/16 3.9375 100.01 1-3/8 29/64 V9502S-0330 2 4C*2H-0112 1C12H-0112-TC V9532S-0330 32 7C*32P-0112 9/16
4 4.0000 101.60 1-3/8 29/64 V9502S-0400 2 4C*2H-0112 1C12H-0112-TC V9532S-0400 32 7C*32P-0112 9/16

*Indica el grado de carburo (1 = C1, 2 = C2)

Cabeza T-A® Cabeza GEN3SYS® XT

A50: 28 - 29 A50: 2 - 5 Sección A20 Sección A30Llave en A50: 1

No. de parte
 

de desgaste

 
Torque de 

ajuste admisible*
WP7095 7358-IP10-1 8IP-10 27.0 pulg.-lbs (300 N-cm)

Pulgada Serie 38, T-A (serie 1), 1.6790" No. de parte = V3801D-1.6790
Métrico Serie 38, T-A (serie 1), 42.15mm No. de parte = V3801D-42.15

A

BARREN
ADO

B

BO
READO

C

RIM
ADO

D

BRU
Ñ

IDO

E

RO
SCADO

BARRENADO   |   Broca APX™: Sistema de barrenado profundo/con inserto reemplazable para diámetros grandes

www.alliedmachine.com   |   1.330.343.4283   

X

ESPECIALES

A50:  26



95

Broca APX
Serie 95   |   Rango de diámetro: 3.7402" - 4.0000" (95.00 mm - 101.60 mm)

D5

L1

L3

L2P1

D2

L7

Zanco recto

Longitud D5

Cuerpo Zanco

No. de parteL2 L3 L1 L7 D2 P1

3xD 3.7402 - 4.0000 11-7/8 14-9/32 18-25/32 4-1/2 2 1/4 W9503H-200F
5xD 3.7402 - 4.0000 20 22-19/64 26-51/64 4-1/2 2 1/4 W9505H-200F
8xD 3.7401 - 4.0000 27-1/2 29-51/64 34-19/64 4-1/2 2 1/4  W9508H-200F

3xD 95.00 - 101.60 302.0 362.8 442.8 80.0 50.0 1/4* W9503H-50FM
5xD 95.00 - 101.60 508.0 566.2 646.2 80.0 50.0 1/4* W9505H-50FM
8xD 95.00 - 101.60 698.5 756.7 836.7 80.0 50.0 1/4*  W9508H-50FM

D5

L1

L3

L2

Zanco CV50

Longitud

D5 Cuerpo

Zanco No. de partepulgada mm L2 L3 L1

3xD 3.7402 - 4.0000 95.00 - 101.60 11-7/8 15-43/64 19-43/64 CV50 W9503H-CV50
5xD 3.7402 - 4.0000 95.00 - 101.60 20 23-43/64 27-43/64 CV50 W9505H-CV50
8xD 3.7402 - 4.0000 95.00 - 101.60 26-5/8 30-9/32 34-9/32 CV50  W9508H-CV50

Tornillo de montaje Broca de montaje Torque de ajuste admisible*
78027-IP30-1 250 in-lb (2825 N-cm)

                                       Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página A50: 30 para las guías de barrenado 
profundo en esta sección del catálogo. Visite 

 ADVERTENCIA

Los tornillos de montaje 

 = Imperial (pulgadas)
 = Métrico (mm)
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ISO Material
Dureza
(BHN)

Avance (IPR) de acuerdo al diámetro

Serie 33 38 - 44 44 - 51 51 - 57 - 63 70 76 - 83 89 - 95

Velocidad
(SFM) piloto 1.299 - 1.495 1.496 - 1.885 1.886 - 2.210 2.211 - 2.755 2.756 - 2.992 2.992 - 3.503 3.504 - 4.000

P

Acero de fácil mecanizado 100 - 250 450 - 750 T-A/GEN3SYS 0.006 - 0.011 0.007 - 0.012 0.009 - 0.012 0.009 - 0.012 0.006 - 0.010 0.007 - 0.011 0.007 - 0.012
1118, 1215, 12L14, etc.
Acero de bajo contenido de carbono 85 - 275 450 - 750 T-A/GEN3SYS 0.006 - 0.011 0.007 - 0.012 0.009 - 0.012 0.009 - 0.012 0.006 - 0.010 0.007 - 0.011 0.007 - 0.012
1010, 1020, 1025, 1522, 1144, etc.
Acero de medio carbono 125 - 325 450 - 750 T-A/GEN3SYS 0.006 - 0.011 0.007 - 0.012 0.009 - 0.012 0.009 - 0.012 0.006 - 0.010 0.007 - 0.011 0.007 - 0.012
1030, 1040, 1050, 1527, 1140, 1151, etc.
Acero aleado 125 - 375 400 - 700 T-A/GEN3SYS 0.005 - 0.007 0.005 - 0.009 0.007 - 0.010 0.007 - 0.011 0.005 - 0.009 0.006 - 0.010 0.006 - 0.010
4140, 5140, 8640, etc.
Aleación de alta resistencia 225 - 400 300 - 500 T-A/GEN3SYS 0.005 - 0.006 0.005 - 0.007 0.005 - 0.008 0.006 - 0.009 0.005 - 0.007 0.005 - 0.008 0.006 - 0.008
4340, 4330V, 300M, etc.
Acero estructural 100 - 350 450 - 750 T-A/GEN3SYS 0.006 - 0.008 0.007 - 0.009 0.008 - 0.010 0.009 - 0.011 0.005 - 0.009 0.006 - 0.010 0.007 - 0.010
A36, A285, A516, etc.
Acero grado Herramienta 150 - 250 300 - 500 T-A/GEN3SYS 0.005 - 0.006 0.005 - 0.007 0.007 - 0.009 0.008 - 0.010 0.005 - 0.007 0.006 - 0.009 0.007 - 0.010
H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, etc.

S

Aleación de alta temperatura 140 - 310 200 - 400 T-A 0.004 - 0.005 0.004 - 0.007 0.006 - 0.009 0.007 - 0.009 0.004 - 0.006 0.005 - 0.007 0.005 - 0.007

140 - 310 300 - 500 T-A 0.005 - 0.007 0.006 - 0.008 0.007 - 0.009 0.008 - 0.010 0.004 - 0.006 0.005 - 0.007 0.005 - 0.007
Aleación aeroespacial 185 - 350 400 - 600 T-A/GEN3SYS 0.004 - 0.006 0.005 - 0.007 0.006 - 0.008 0.006 - 0.008 0.004 - 0.006 0.005 - 0.007 0.005 - 0.007
S82

M

185 - 350 300 - 500 T-A/GEN3SYS 0.006 - 0.008 0.007 - 0.009 0.008 - 0.010 0.009 - 0.011 0.005 - 0.007 0.007 - 0.009 0.007 - 0.010
416, 420, etc.

135 - 275 300 - 500 T-A/GEN3SYS 0.005 - 0.007 0.006 - 0.008 0.007 - 0.009 0.008 - 0.010 0.004 - 0.008 0.006 - 0.010 0.006 - 0.010
304, 316, 17-4PH, etc.

135 - 275 250 - 450 T-A/GEN3SYS 0.004 - 0.006 0.005 - 0.007 0.007 - 0.009 0.007 - 0.009 0.004 - 0.007 0.006 - 0.009 0.007 - 0.010

H
Placa de desgaste 400 - 600 300 - 500 T-A 0.003 - 0.005 0.004 - 0.006 0.006 - 0.008 0.007 - 0.009 0.003 - 0.005 0.004 - 0.006 0.004 - 0.006
Hardox, AR400, T-1, etc.
Acero endurecido 300 - 500 300 - 500 T-A 0.004 - 0.005 0.005 - 0.006 0.006 - 0.008 0.006 - 0.008 0.003 - 0.005 0.004 - 0.006 0.004 - 0.006

K 120 - 320 500 - 800 T-A/GEN3SYS 0.005 - 0.009 0.006 - 0.010 0.008 - 0.012 0.010 - 0.012 0.008 - 0.010 0.009 - 0.011 0.010 - 0.012

N

Aluminio fundido 30 - 180 600 - 800 T-A/GEN3SYS 0.009 - 0.012 0.010 - 0.014 0.012 - 0.016 0.012 - 0.016 0.006 - 0.009 0.008 - 0.011 0.008 - 0.012
Aluminio forjado 30 - 180 600 - 800 T-A/GEN3SYS 0.007 - 0.011 0.008 - 0.012 0.010 - 0.014 0.010 - 0.014 0.006 - 0.009 0.008 - 0.011 0.008 - 0.012
Bronce al aluminio 100 - 250 400 - 700 T-A/GEN3SYS 0.005 - 0.007 0.005 - 0.008 0.007 - 0.010 0.009 - 0.011 0.006 - 0.009 0.007 - 0.010 0.008 - 0.012
Latón 30 - 100 800 T-A/GEN3SYS 0.006 - 0.008 0.007 - 0.009 0.008 - 0.010 0.009 - 0.012 0.006 - 0.008 0.007 - 0.009 0.008 - 0.012
Cobre 60 700 T-A/GEN3SYS 0.002 - 0.005 0.003 - 0.006 0.006 - 0.008 0.008 - 0.010 0.006 - 0.008 0.006 - 0.008 0.006 - 0.008

Datos de perforación recomendados  |   Imperial (pulgadas)

IMPORTANTE: 
requisitos de refrigerante para operar a las velocidades y avances recomendados. La asistencia técnica de fábrica se encuentra disponible también a través de nuestro equipo de Ingeniería de aplicaciones. 

IMPORTANTE:  

Recomendaciones para el refrigerante

Serie Presión (PSI)
33 350 10
38 300 10
44 275 12
51 250 18
57 225 20
63 200 22
70 150 25
76 100 28
83 100 30
89 100 33
95 100 33

Cálculos

Valor Fórmula

SFM RPM • 0.262 • Diámetro

RPM (SFM • 3.82) / Diámetro

IPM RPM • IPR

                                       La falla de las herramientas puede provocar lesiones graves. Lo que se debe evitar: Para los cuerpos de broca APX de 8xD o mayor longitud, no girar la herramienta a más de 50 RPM 
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ISO Material
Dureza
(BHN)

Serie 33 38 - 44 44 - 51 51 - 57 - 63 70 76 - 83 89 - 95

Velocidad
piloto 33.00 - 37.99 38.00 - 47.88 47.89 - 56.13 56.14 - 69.99 70.00 - 75.99 76.00 - 88.99 89.00 - 101.60

P

Acero de fácil mecanizado 100 - 250 137 - 229 T-A/GEN3SYS 0.15 - 0.28 0.18 - 0.30 0.23 - 0.30 0.23 - 0.30 0.15 - 0.25 0.18 - 0.28 0.18 - 0.30
1118, 1215, 12L14, etc.
Acero de bajo contenido de carbono 85 - 275 137 - 229 T-A/GEN3SYS 0.15 - 0.28 0.18 - 0.30 0.23 - 0.30 0.23 - 0.30 0.15 - 0.25 0.18 - 0.28 0.18 - 0.30
1010, 1020, 1025, 1522, 1144, etc.
Acero de medio carbono 125 - 325 137 - 229 T-A/GEN3SYS 0.15 - 0.28 0.18 - 0.30 0.23 - 0.30 0.23 - 0.30 0.15 - 0.25 0.18 - 0.28 0.18 - 0.30
1030, 1040, 1050, 1527, 1140, 1151, etc.
Acero aleado 125 - 375 122 - 213 T-A/GEN3SYS 0.13 - 0.18 0.13 - 0.23 0.18 - 0.25 0.18 - 0.28 0.13 - 0.23 0.15 - 0.25 0.15 - 0.25
4140, 5140, 8640, etc.
Aleación de alta resistencia 225 - 400 91 - 152 T-A/GEN3SYS 0.13 - 0.15 0.13 - 0.18 0.13 - 0.20 0.15 - 0.23 0.13 - 0.18 0.13 - 0.20 0.15 - 0.20
4340, 4330V, 300M, etc.
Acero estructural 100 - 350 137 - 229 T-A/GEN3SYS 0.15 - 0.20 0.18 - 0.23 0.20 - 0.25 0.23 - 0.28 0.13 - 0.23 0.15 - 0.25 0.15 - 0.25
A36, A285, A516, etc.
Acero grado Herramienta 150 - 250 91 - 152 T-A/GEN3SYS 0.13 - 0.15 0.13 - 0.18 0.18 - 0.23 0.20 - 0.25 0.13 - 0.18 0.15 - 0.23 0.18 - 0.25
H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, etc.

S

Aleación de alta temperatura 140 - 310 61 - 122 T-A 0.10 - 0.13 0.10 - 0.18 0.15 - 0.23 0.18 - 0.23 0.10 - 0.15 0.13 - 0.18 0.13 - 0.18

140 - 310 91 - 152 T-A 0.13 - 0.18 0.15 - 0.20 0.18 - 0.23 0.20 - 0.25 0.10 - 0.15 0.13 - 0.18 0.13 - 0.18
Aleación aeroespacial 185 - 350 122 - 183 T-A/GEN3SYS 0.10 - 0.15 0.13 - 0.18 0.15 - 0.20 0.15 - 0.20 0.10 - 0.15 0.13 - 0.18 0.13 - 0.18
S82

M

185 - 350 91 - 152 T-A/GEN3SYS 0.15 - 0.20 0.18 - 0.23 0.20 - 0.25 0.23 - 0.28 0.13 - 0.18 0.18 - 0.23 0.18 - 0.25
416, 420, etc.

135 - 275 91 - 152 T-A/GEN3SYS 0.13 - 0.18 0.15 - 0.20 0.18 - 0.23 0.20 - 0.25 0.10 - 0.20 0.15 - 0.25 0.15 - 0.25
304, 316, 17-4PH, etc.

135 - 275 76 - 137 T-A/GEN3SYS 0.10 - 0.15 0.13 - 0.18 0.18 - 0.23 0.18 - 0.23 0.10 - 0.18 0.15 - 0.23 0.18 - 0.25

H
Placa de desgaste 400 - 600 91 - 152 T-A 0.07 - 0.13 0.10 - 0.15 0.15 - 0.20 0.18 - 0.23 0.08 - 0.13 0.10 - 0.15 0.10 - 0.15
Hardox, AR400, T-1, etc.
Acero endurecido 300 - 500 91 - 152 T-A 0.10 - 0.13 0.13 - 0.15 0.15 - 0.20 0.15 - 0.20 0.08 - 0.13 0.10 - 0.20 0.10 - 0.20

K 120 - 320 152 - 244 T-A/GEN3SYS 0.13 - 0.23 0.15 - 0.25 0.20 - 0.30 0.25 - 0.30 0.20 - 0.25 0.23 - 0.28 0.25 - 0.30

N

Aluminio fundido 30 - 180 183 - 244 T-A/GEN3SYS 0.23 - 0.30 0.25 - 0.36 0.30 - 0.40 0.30 - 0.40 0.15 - 0.23 0.20 - 0.28 0.20 - 0.30
Aluminio forjado 30 - 180 183 - 244 T-A/GEN3SYS 0.18 - 0.28 0.20 - 0.30 0.25 - 0.36 0.25 - 0.36 0.15 - 0.23 0.20 - 0.28 0.20 - 0.30
Bronce al aluminio 100 - 250 123 - 213 T-A/GEN3SYS 0.13 - 0.18 0.13 - 0.20 0.18 - 0.25 0.23 - 0.28 0.15 - 0.23 0.18 - 0.25 0.20 - 0.30
Latón 30 - 100 244 T-A/GEN3SYS 0.15 - 0.20 0.18 - 0.23 0.20 - 0.25 0.23 - 0.30 0.15 - 0.20 0.18 - 0.23 0.20 - 0.25
Cobre 60 213 T-A/GEN3SYS 0.05 - 0.13 0.08 - 0.15 0.15 - 0.20 0.20 - 0.25 0.08 - 0.15 0.15 - 0.20 0.15 - 0.20

Datos de perforación recomendados   |   Métrico (mm)

IMPORTANTE: 
requisitos de refrigerante para operar a las velocidades y avances recomendados. La asistencia técnica de fábrica se encuentra disponible también a través de nuestro equipo de Ingeniería de aplicaciones. 

IMPORTANTE:  

Recomendaciones para el refrigerante

Serie Presión (BAR)
33 24 38
38 21 38
44 19 45
51 17 68
57 16 76
63 14 83
70 10 95
76 7 106
83 7 114
89 7 125
95 7 125

Cálculos

Valor Fórmula

RPM • 0.003 • Diámetro

RPM (M/min • 318.47) / Diámetro

RPM • mm/rev

                                       La falla de las herramientas puede provocar lesiones graves. Lo que se debe evitar: Para los cuerpos de broca APX de 8xD o mayor longitud, no girar la herramienta a más de 50 RPM 
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 1. Enfoque 
50 RPM máx.
12 IPM (300 mm/min)

 
en un  y una tasa de penetración de 12 IPM (300 mm/min).

Refrigerante APAGADO

2. Avance  

Refrigerante ENCENDIDO

3. Barrenado profundo - ciego Perforar a profundidad completa a la velocidad recomendada y penetrar 
la broca más larga de acuerdo con los cuadros de velocidad y penetración 
de Allied.
*No se recomienda un ciclo de punteado.

Refrigerante ENCENDIDO

4. Barrenado profundo - al rompimiento de la pared

No pasar más de 1/8" (3mm) el diámetro completo de la broca.

Refrigerante ENCENDIDO

 5. Retracción de broca
50 RPM máx.

Reducir la velocidad a un  antes de salir del barreno.

Refrigerante APAGADO

3/4”

1/8” (3 mm)

                                    La falla de las herramientas puede provocar lesiones graves. Lo que se debe evitar: NUNCA girar estos portaherramientas más de 50 RPM sin el uso adecuado de una 
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Notas
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S E C T I O N

A60
Revolution Drill®



Sistema de barrenado con inserto reemplazable IC de diámetro grande
    1.875" - 4.000" (47.6 mm - 101.0 mm)

Su seguridad y la seguridad de los demás 
es muy importante. Este catálogo incluye 
mensajes de seguridad importantes. Siempre 
lea y siga todas las medidas de seguridad.

Este triángulo es un símbolo de 
peligro de seguridad. Lo alerta 
de los peligros de seguridad 
potenciales que pueden causar 
una falla de la herramienta 
y una lesión grave.

Cuando vea este símbolo en el catálogo, 
busque un mensaje de seguridad relacionado 
que puede estar cerca de este triángulo 
o mencionado en el texto cercano.

aparecen los mensajes de seguridad.

el incumplimiento de las medidas de seguridad 
incluidas en este mensaje podría ocasionar fallas 
en la herramienta o lesiones graves.

de las medidas de seguridad incluidas en 
este mensaje podría ocasionar daños a las 
herramientas o a las máquinas, pero no 
lesiones personales.

 e 
importante que lea y cumpla con estos mensajes, 
pero no están relacionados con la seguridad.

Barrenado de materiales sólidos Barrena profundidades 
de hasta 4.5xD Excelente control de virutas

Aeroespacial Agrícola Automotriz Mecanizado 
general

Energía 
renovable

Armas de fuego Petróleo y gas

en 0.200” (5.1 mm). Así se elimina la necesidad de usar herramientas especiales 

barrenar materiales sólidos y no requiere un Barreno piloto con barrenado previo.  

indexables protegen su inversión. El diseño del inserto proporciona un excelente 
control de virutas además de velocidades de penetración agresivas.



Descripción general del producto .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 2 - 3

Instrucciones para la puesta a punto .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  4

Nomenclatura del producto .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  5

Serie 34 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 6 - 7

Serie 36 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 8 - 9

Serie 38 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  10 - 11

Serie 42 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  12 - 13

Serie 44 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  14 - 15

Serie 46 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  16 - 17

Serie 48 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  18 - 19

Serie 52 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  20 - 21

Serie 54 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  22 - 23

Serie 56 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  24 - 25

Serie 58 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  26 - 27

Imperial (pulgada) .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 28

Métrico (mm) .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 29

34 1.875 - 2.000 47.6 - 50.8
36 2.000 - 2.200 50.8 - 55.9
38 2.200 - 2.400 55.9 - 61.0
42 2.400 - 2.600 61.0 - 66.0
44 2.600 - 2.800 66.0 - 71.1
46 2.800 - 3.000 71.1 - 76.2
48 3.000 - 3.200 76.2 - 81.3
52 3.200 - 3.400 81.3 - 86.4
54 3.400 - 3.600 86.4 - 91.4
56 3.600 - 3.800 91.4 - 96.5
58 3.800 - 4.000 96.5 - 101.6

Los íconos siguientes aparecen a lo largo del catálogo para 
ayudarlo a navegar entre los productos.

Instrucciones e información detalladas 
sobre las piezas correspondientes

Recomendaciones de velocidad y avance 
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• Ajuste del diámetro en 0.200” (5.1 mm)

• Barrena profundidades de hasta 4.5xD (estándar)

• Los cartuchos reemplazables protegen su inversión

• El diámetro ajustable reduce el inventario y los costos

• El diseño del inserto permite un excelente control de 
virutas y velocidades de penetración agresivas

• No es necesario un Barreno piloto

Zanco recto 
(todas las series)

Zanco CAT40 
(Serie 34, 36, 38, 42)

CAT50 Zanco 
(todas las series)

• 1.0xD (Serie 48, 52, 54, 56, 58)

• 2.2xD (Serie 34, 36, 38, 42, 44, 46)

• 2.5xD (Serie 48, 52, 54, 56, 58)

• 3.5xD (Serie 34, 36, 38, 42, 44, 46)

• 4.5xD (Serie 34, 36, 38, 42, 44, 46)

34 1.875 - 2.000 47.6 - 50.8 2.2, 3.5, 4.5 2 6 - 7

36 2.000 - 2.200 50.8 - 55.9 2.2, 3.5, 4.5 2 8 - 9

38 2.200 - 2.400 55.9 - 61.0 2.2, 3.5, 4.5 2 10 - 11

42 2.400 - 2.600 61.0 - 66.0 2.2, 3.5, 4.5 2 12 - 13

44 2.600 - 2.800 66.0 - 71.1 2.2, 3.5 3 14

46 2.800 - 3.000 71.1 - 76.2 2.2, 3.5 3 15

48 3.000 - 3.200 76.2 - 81.3 1.0, 2.5 3 16

52 3.200 - 3.400 81.3 - 86.4 1.0, 2.5 3 17

54 3.400 - 3.600 86.4 - 91.4 1.0, 2.5 3 18

56 3.600 - 3.800 91.4 - 96.5 1.0, 2.5 4 19

58 3.800 - 4.000 96.5 - 101.6 1.0, 2.5 4 20

(Serie 34 - 42) (Serie 44 - 54) (Serie 56 - 58)
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(ajustable - establece el diámetro)

 
en el cartucho ajustable

Centro

• Diseñados para aplicaciones de torno

• Se pueden cortar para usar en sujetadores de brocas

•  La marca de estría (el círculo marcado arriba) 
se proporciona para la longitud de corte recomendada

• Se corta y desbarba en la marca de estría

• Así se mejora la rigidez cuando el cuerpo se apoya sobre 
el frente de un sujetador de brocas

www.alliedmachine.com   |   1.330.343.4283   A60:  3
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(15-19 N-m).
Ajuste manualmente el tornillo de montaje en el cartucho ajustable.

Establezca el diámetro usando el tornillo de ajuste en contra del tornillo 
de montaje. Coloque la broca en una herramienta de preajuste para 
establecer el diámetro correcto.

Ajuste el tornillo de montaje a 11-14 pie-libra (15-19 N-m).

C5 (P35)
      Aplicación común en aceros y aceros inoxidables.

C1 (K35)
      Se recomienda para aplicaciones menos rígidas. 

C2 (K25) Carburo con mayor resistencia al desgaste, adecuado para aplicaciones de materiales abrasivos. 
     

Alta inclinación (HR)
 aleados inferiores a 200 Bhn.

• El diseño permite un excelente control de virutas y velocidades 
de penetración agresivas

• Los recubrimientos patentados AM200® y AM300® superan la vida 

la competencia

• 
y Opening Drill
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R 34 X 22 -
1 2 3 4

R = estándar 34 = serie 34 44 = serie 44 54 = serie 54

 = Placa apilada 36 = serie 36 46 = serie 46 56 = serie 56

38 = serie 38 48 = serie 48 58 = serie 58

42 = serie 42 52 = serie 52

- - H HR
1 2 3 4 5 6 7

Opening Drill = 5/16” = 5/32” = 1/32”  = C5 (P35)

= C1 (K35)

= C2 (K25)

 = 1.0xD  = 1-1/2 Ø recto

22 = 2.2xD  = 2.0 Ø recto

25 = 2.5xD  = 40 mm ISO 9766

35 = 3.5xD  = 50 mm ISO 9766

45 = 4.5xD  = CAT40

 = CAT50

D Rango de diámetro de la broca

D2 Diámetro del zanco

L Longitud total

L2 Profundidad máxima de la broca

L4 Longitud del cuerpo de broca

L7 Longitud del zanco

P Rosca trasera para tubo

= AM300®  = propósito general

H = AM200® HR = Alta inclinación

 = TiN

A = TiAlN

 = TiCN

U = Sin recubrir
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D L2 L4 L D2 L7 P
Estándar 2.2xD 1.875 - 2.000 4-17/32 5-13/32 9-13/32 1-1/2 4 1/4 C34-...
Estándar 3.5xD 1.875 - 2.000 7-1/32 7-29/32 11-29/32 1-1/2 4 1/4 C34-...
Estándar 4.5xD 1.875 - 2.000 9-1/32 9-29/32 13-29/32 1-1/2 4 1/4 C34-...

Placa apilada 2.2xD 1.875 - 2.000 4-27/64 5-5/16 9-5/16 1-1/2 4 1/4 C34SP-...

*El cuerpo de broca incluye los cartuchos; sin embargo, los insertos se venden por separado.

34

Serie 34   |   Rango de diámetro:  1.875” - 2.000” (47.6 mm - 50.8 mm)

A60:  22 - 23 A60:  2 - 4Llave en A60: 1

D L2 L4 L D2 L7 P
Estándar 2.2xD 47.6 - 50.8 114.9 137.4 207.4 40 70 - C34-...
Estándar 3.5xD 47.6 - 50.8 178.4 200.9 270.9 40 70 - C34-...
Estándar 4.5xD 47.6 - 50.8 229.2 251.7 321.7 40 70 - C34-...

Placa apilada 2.2xD 47.6 - 50.8 112.4 134.8 204.8 40 70 - C34SP-...

*El cuerpo de broca incluye los cartuchos; sin embargo, los insertos se venden por separado.

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)
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Serie 34   |   Rango de diámetro:  1.875” - 2.000” (47.6 mm - 50.8 mm)

34

D L2 L4

Estándar 2.2xD 1.875 - 2.000 4-17/32 6-25/32 CV40 C34-...
Estándar 3.5xD 1.875 - 2.000 7-1/32 9-9/32 CV40 C34-...
Estándar 4.5xD 1.875 - 2.000 9-1/32 11-9/32 CV40 C34-...

Placa apilada 2.2xD 1.875 - 2.000 4-27/64 6-11/16 CV40 C34SP-...

*El cuerpo de broca incluye los cartuchos; sin embargo, los insertos se venden por separado.

D L2 L4

Estándar 2.2xD 1.875 - 2.000 4-17/32 6-25/32 CV50 C34-...
Estándar 3.5xD 1.875 - 2.000 7-1/32 9-9/32 CV50 C34-...
Estándar 4.5xD 1.875 - 2.000 9-1/32 11-9/32 CV50 C34-...

Placa apilada 2.2xD 1.875 - 2.000 4-27/64 6-11/16 CV50 C34SP-...

*El cuerpo de broca incluye los cartuchos; sin embargo, los insertos se venden por separado.

A60:  22 - 23 A60:  2 - 4Llave en A60: 1

llave

R34...
2 MS-17M-1 5 mm AS-16T9-1 8T-9
2 MS-17M-1 5 mm AS-16T9-1 8T-9

SP34...
2 MS-17M-1 5 mm AS-16T9-1 8T-9
2 MS-17M-1 5 mm AS-16T9-1 8T-9

 

C5 (P35) Estándar IS-10-1 8T-9
C1 (K35) Estándar IS-10-1 8T-9
C2 (K25) Estándar - IS-10-1 8T-9

C5 (P35) Alta 
inclinación - IS-10-1 8T-9

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)
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D L2 L4 L D2 L7 P
Estándar 2.2xD 2.000 - 2.200 4-61/64 5-57/64 9-57/64 1-1/2 4 1/4 C36-...
Estándar 3.5xD 2.000 - 2.200 7-45/64 8-41/64 12-41/64 1-1/2 4 1/4 C36-...
Estándar 4.5xD 2.000 - 2.200 9-61/64 10-57/64 14-57/64 1-1/2 4 1/4 C36-...

Placa apilada 2.2xD 2.000 - 2.200 4-57/64 5-13/16 9-13/16 1-1/2 4 1/4 C36SP-...

*El cuerpo de broca incluye los cartuchos; sin embargo, los insertos se venden por separado.

36

Serie 36   |   Rango de diámetro:  2.000” - 2.200” (50.8 mm - 55.9 mm)

A60:  22 - 23 A60:  2 - 4Llave en A60: 1

D L2 L4 L D2 L7 P
Estándar 2.2xD 50.8 - 55.9 126.0 149.6 219.6 40 70 - C36-...
Estándar 3.5xD 50.8 - 55.9 195.8 219.4 289.4 40 70 - C36-...
Estándar 4.5xD 50.8 - 55.9 253.0 276.6 346.6 40 70 - C36-...

Placa apilada 2.2xD 50.8 - 55.9 124.0 147.6 217.6 40 70 - C36SP-...

*El cuerpo de broca incluye los cartuchos; sin embargo, los insertos se venden por separado.

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)
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D L2 L4

Estándar 2.2xD 2.000 - 2.200 4-61/64 7-17/64 CV40 C36-...
Estándar 3.5xD 2.000 - 2.200 7-45/64 10-1/64 CV40 C36-...
Estándar 4.5xD 2.000 - 2.200 9-61/64 12-17/64 CV40 C36-...

Placa apilada 2.2xD 2.000 - 2.200 4-57/64 7-35/64 CV40 C36SP-...

*El cuerpo de broca incluye los cartuchos; sin embargo, los insertos se venden por separado.

Serie 36   |   Rango de diámetro:  2.000” - 2.200” (50.8 mm - 55.9 mm)

36

D L2 L4

Estándar 2.2xD 2.000 - 2.200 4-61/64 7-17/64 CV50 C36-...
Estándar 3.5xD 2.000 - 2.200 7-45/64 10-1/64 CV50 C36-...
Estándar 4.5xD 2.000 - 2.200 9-61/64 12-17/64 CV50 C36-...

Placa apilada 2.2xD 2.000 - 2.200 4-57/64 7-35/64 CV50 C36SP-...

*El cuerpo de broca incluye los cartuchos; sin embargo, los insertos se venden por separado.

A60:  22 - 23 A60:  2 - 4Llave en A60: 1

R36...
2 MS-17M-1 5 mm AS-18T9-1 8T-9
2 MS-17M-1 5 mm AS-18T9-1 8T-9

SP36...
2 MS-17M-1 5 mm AS-18T9-1 8T-9
2 MS-17M-1 5 mm AS-18T9-1 8T-9

C5 (P35) Estándar IS-10-1 8T-9
C1 (K35) Estándar IS-10-1 8T-9
C2 (K25) Estándar - IS-10-1 8T-9

C5 (P35) Alta 
inclinación - IS-10-1 8T-9

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)
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D L2 L4 L D2 L7 P
Estándar 2.2xD 2.200 - 2.400 5-29/64 6-25/64 10-25/64 1-1/2 4 1/4 C38-...
Estándar 3.5xD 2.200 - 2.400 8-29/64 9-25/64 13-25/64 1-1/2 4 1/4 C38-...
Estándar 4.5xD 2.200 - 2.400 10-61/64 11-57/64 15-57/64 1-1/2 4 1/4 C38-...

Placa apilada 2.2xD 2.200 - 2.400 5-3/8 6-19/64 10-19/64 1-1/2 4 1/4 C38SP-...

*El cuerpo de broca incluye los cartuchos; sin embargo, los insertos se venden por separado.

38

Serie 38   |   Rango de diámetro:  2.200” - 2.400” (55.9 mm - 61.0 mm)

A60:  22 - 23 A60:  2 - 4Llave en A60: 1

D L2 L4 L D2 L7 P
Estándar 2.2xD 55.9 - 61.0 138.7 162.2 232.2 40 70 - C38-...
Estándar 3.5xD 55.9 - 61.0 214.9 238.4 308.4 40 70 - C38-...
Estándar 4.5xD 55.9 - 61.0 278.4 301.9 371.9 40 70 - C38-...

Placa apilada 2.2xD 55.9 - 61.0 136.5 160.0 230.0 40 70 - C38SP-...

*El cuerpo de broca incluye los cartuchos; sin embargo, los insertos se venden por separado.

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)
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D L2 L4

Estándar 2.2xD 2.200 - 2.400 5-29/64 7-49/64 CV40 C38-...
Estándar 3.5xD 2.200 - 2.400 8-29/64 10-49/64 CV40 C38-...
Estándar 4.5xD 2.200 - 2.400 10-61/64 13-17/64 CV40 C38-...

Placa apilada 2.2xD 2.200 - 2.400 5-3/8 7-43/64 CV40 C38SP-...

*El cuerpo de broca incluye los cartuchos; sin embargo, los insertos se venden por separado.

Serie 38   |   Rango de diámetro:  2.200” - 2.400” (55.9 mm - 61.0 mm)

38

D L2 L4

Estándar 2.2xD 2.200 - 2.400 5-29/64 7-49/64 CV50 C38-...
Estándar 3.5xD 2.200 - 2.400 8-29/64 10-49/64 CV50 C38-...
Estándar 4.5xD 2.200 - 2.400 10-61/64 13-17/64 CV50 C38-...

Placa apilada 2.2xD 2.200 - 2.400 5-3/8 7-43/64 CV50 C38SP-...

*El cuerpo de broca incluye los cartuchos; sin embargo, los insertos se venden por separado.

A60:  22 - 23 A60:  2 - 4Llave en A60: 1

R38...
2 MS-17M-1 5 mm AS-18T9-1 8T-9
2 MS-17M-1 5 mm AS-18T9-1 8T-9

SP38...
2 MS-17M-1 5 mm AS-18T9-1 8T-9
2 MS-17M-1 5 mm AS-18T9-1 8T-9

C5 (P35) Estándar IS-10-1 8T-9
C1 (K35) Estándar IS-10-1 8T-9
C2 (K25) Estándar - IS-10-1 8T-9

C5 (P35) Alta 
inclinación - IS-10-1 8T-9

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)
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D L2 L4 L D2 L7 P
Estándar 2.2xD 2.400 - 2.600 5-45/64 6-49/64 10-49/64 1-1/2 4 1/4 C42-...
Estándar 3.5xD 2.400 - 2.600 9-13/64 10-17/64 14-17/64 1-1/2 4 1/4 C42-...
Estándar 4.5xD 2.400 - 2.600 11-45/64 12-49/64 16-49/64 1-1/2 4 1/4 C42-...

Placa apilada 2.2xD 2.400 - 2.600 5-3/4 6-13/16 10-13/16 1-1/2 4 1/4 C42SP-...

*El cuerpo de broca incluye los cartuchos; sin embargo, los insertos se venden por separado.

42

Serie 42   |   Rango de diámetro:  2.400” - 2.600” (61.0 mm - 66.0 mm)

A60:  22 - 23 A60:  2 - 4Llave en A60: 1

D L2 L4 L D2 L7 P
Estándar 2.2xD 61.0 - 66.0 144.9 171.7 241.7 40 70 - C42-...
Estándar 3.5xD 61.0 - 66.0 233.8 260.6 330.6 40 70 - C42-...
Estándar 4.5xD 61.0 - 66.0 297.3 324.1 394.1 40 70 - C42-...

Placa apilada 2.2xD 61.0 - 66.0 146.1 172.9 242.9 40 70 - C42SP-...

*El cuerpo de broca incluye los cartuchos; sin embargo, los insertos se venden por separado.

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)
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D L2 L4

Estándar 2.2xD 2.400 - 2.600 5-45/64 8-9/64 CV40 C42-...
Estándar 3.5xD 2.400 - 2.600 9-13/64 11-41/64 CV40 C42-...
Estándar 4.5xD 2.400 - 2.600 11-45/64 14-9/64 CV40 C42-...

Placa apilada 2.2xD 2.400 - 2.600 5-3/4 8-3/16 CV40 C42SP-...

*El cuerpo de broca incluye los cartuchos; sin embargo, los insertos se venden por separado.

Serie 42   |   Rango de diámetro:  2.400” - 2.600” (61.0 mm - 66.0 mm)

42

D L2 L4

Estándar 2.2xD 2.400 - 2.600 5-45/64 8-9/64 CV50 C42-...
Estándar 3.5xD 2.400 - 2.600 9-13/64 11-41/64 CV50 C42-...
Estándar 4.5xD 2.400 - 2.600 11-45/64 14-9/64 CV50 C42-...

Placa apilada 2.2xD 2.400 - 2.600 5-3/4 8-3/16 CV50 C42SP-...

*El cuerpo de broca incluye los cartuchos; sin embargo, los insertos se venden por separado.

A60:  22 - 23 A60:  2 - 4Llave en A60: 1

R42...
2 MS-19M-1 6 mm AS-18T9-1 8T-9
2 MS-19M-1 6 mm AS-18T9-1 8T-9

SP42...
2 MS-19M-1 6 mm AS-18T9-1 8T-9
2 MS-19M-1 6 mm AS-18T9-1 8T-9

C5 (P35) Estándar IS-10-1 8T-9
C1 (K35) Estándar IS-10-1 8T-9
C2 (K25) Estándar - IS-10-1 8T-9

C5 (P35) Alta 
inclinación - IS-10-1 8T-9

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)
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D L2 L4 L D2 L7 P
Estándar 2.2xD 2.600 - 2.800 6-13/64 7-1/2 11-1/2 1-1/2 4 1/4 C44-...
Estándar 3.5xD 2.600 - 2.800 9-61/64 11-1/4 15-1/4 1-1/2 4 1/4 C44-...

Placa apilada 2.2xD 2.600 - 2.800 6-1/4 7-35/64 11-35/64 1-1/2 4 1/4 C44SP-...

*El cuerpo de broca incluye los cartuchos; sin embargo, los insertos se venden por separado.

44

Serie 44   |   Rango de diámetro:  2.600” - 2.800” (66.0 mm - 71.1 mm)

A60:  22 - 23 A60:  2 - 4Llave en A60: 1

D L2 L4 L D2 L7 P
Estándar 2.2xD 66.0 - 71.1 157.6 190.7 260.7 40 70 - C44-...
Estándar 3.5xD 66.0 - 71.1 252.9 285.9 355.9 40 70 - C44-...

Placa apilada 2.2xD 66.0 - 71.1 158.7 191.7 261.7 40 70 - C44SP-...

*El cuerpo de broca incluye los cartuchos; sin embargo, los insertos se venden por separado.

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)
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D L2 L4

Estándar 2.2xD 2.600 - 2.800 6-13/64 8-7/8 CV50 C44-...
Estándar 3.5xD 2.600 - 2.800 9-61/64 12-5/8 CV50 C44-...

Placa apilada 2.2xD 2.600 - 2.800 6-1/4 8-59/64 CV50 C44SP-...

*El cuerpo de broca incluye los cartuchos; sin embargo, los insertos se venden por separado.

44

R44...
3 MS-19M-1 6 mm AS-18T9-1 8T-9
3 MS-19M-1 6 mm AS-18T9-1 8T-9

SP44...
3 MS-19M-1 6 mm AS-18T9-1 8T-9
3 MS-19M-1 6 mm AS-18T9-1 8T-9

C5 (P35) Estándar IS-10-1 8T-9
C1 (K35) Estándar IS-10-1 8T-9
C2 (K25) Estándar - IS-10-1 8T-9

C5 (P35) Alta 
inclinación - IS-10-1 8T-9

Serie 44   |   Rango de diámetro:  2.600” - 2.800” (66.0 mm - 71.1 mm)

A60:  22 - 23 A60:  2 - 4Llave en A60: 1

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)
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Serie 46   |   Rango de diámetro:  2.800” - 3.000” (71.1 mm - 76.2 mm)

D L2 L4 L D2 L7 P
Estándar 2.2xD 2.800 - 3.000 6-45/64 8 12 1-1/2 4 1/4 C46-...
Estándar 3.5xD 2.800 - 3.000 10-29/64 11-3/4 15-3/4 1-1/2 4 1/4 C46-...

Placa apilada 2.2xD 2.800 - 3.000 6-3/4 8-3/64 12-3/64 1-1/2 4 1/4 C46SP-...

*El cuerpo de broca incluye los cartuchos; sin embargo, los insertos se venden por separado.

A60:  22 - 23 A60:  2 - 4Llave en A60: 1

D L2 L4 L D2 L7 P
Estándar 2.2xD 71.1 - 76.2 170.4 203.4 273.4 40 70 - C46-...
Estándar 3.5xD 71.1 - 76.2 265.6 298.6 368.6 40 70 - C46-...

Placa apilada 2.2xD 71.1 - 76.2 171.4 204.4 274.4 40 70 - C46SP-...

*El cuerpo de broca incluye los cartuchos; sin embargo, los insertos se venden por separado.

46

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)
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D L2 L4

Estándar 2.2xD 2.800 - 3.000 6-45/64 9-25/64 CV50 C46-...
Estándar 3.5xD 2.800 - 3.000 10-29/64 13-1/8 CV50 C46-...

Placa apilada 2.2xD 2.800 - 3.000 6-3/4 9-27/64 CV50 C46SP-...

*El cuerpo de broca incluye los cartuchos; sin embargo, los insertos se venden por separado.

R46...
3 MS-21M-1 8 mm AS-18T9-1 8T-9
3 MS-21M-1 8 mm AS-18T9-1 8T-9

SP46...
3 MS-21M-1 8 mm AS-18T9-1 8T-9
3 MS-21M-1 8 mm AS-18T9-1 8T-9

C5 (P35) Estándar IS-10-1 8T-9
C1 (K35) Estándar IS-10-1 8T-9
C2 (K25) Estándar - IS-10-1 8T-9

C5 (P35) Alta 
inclinación - IS-10-1 8T-9

Serie 46   |   Rango de diámetro:  2.800” - 3.000” (71.1 mm - 76.2 mm)

A60:  22 - 23 A60:  2 - 4Llave en A60: 1

46

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)
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D L2 L4 L D2 L7 P
Estándar 1.0xD 3.000 - 3.200 3-5/32 4-33/64 9-1/64 2 4-1/2 1/4 C48-...
Estándar 2.5xD 3.000 - 3.200 7-29/32 9-17/64 13-49/64 2 4-1/2 1/4 C48-...

Placa apilada 1.0xD 3.000 - 3.200 3-15/64 4-19/32 9-3/32 2 4-1/2 1/4 C48SP-...
Placa apilada 2.5xD 3.000 - 3.200 7-63/64 9-11/32 13-27/32 2 4-1/2 1/4 C48SP-...

*El cuerpo de broca incluye los cartuchos; sin embargo, los insertos se venden por separado.

48

Serie 48   |   Rango de diámetro:  3.000” - 3.200” (76.2 mm - 81.3 mm)

A60:  22 - 23 A60:  2 - 4Llave en A60: 1

D L2 L4 L D2 L7 P
Estándar 1.0xD 76.2 - 81.3 80.2 114.5 194.5 50 80 - C48-...
Estándar 2.5xD 76.2 - 81.3 200.9 235.2 315.2 50 80 - C48-...

Placa apilada 1.0xD 76.2 - 81.3 82.2 116.5 196.5 50 80 - C48SP-...
Placa apilada 2.5xD 76.2 - 81.3 202.9 237.2 317.2 50 80 - C48SP-...

*El cuerpo de broca incluye los cartuchos; sin embargo, los insertos se venden por separado.

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)
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D L2 L4

Estándar 1.0xD 3.000 - 3.200 3-5/32 5-57/64 CV50 C48-...
Estándar 2.5xD 3.000 - 3.200 7-29/32 10-41/64 CV50 C48-...

Placa apilada 1.0xD 3.000 - 3.200 3-15/64 5-31/32 CV50 C48SP-...
Placa apilada 2.5xD 3.000 - 3.200 7-63/64 10-23/32 CV50 C48SP-...

*El cuerpo de broca incluye los cartuchos; sin embargo, los insertos se venden por separado.

48

R48...
3 MS-21M-1 8 mm AS-18T9-1 8T-9
3 MS-21M-1 8 mm AS-18T9-1 8T-9

SP48...
3 MS-21M-1 8 mm AS-18T9-1 8T-9
3 MS-21M-1 8 mm AS-18T9-1 8T-9

 

C5 (P35) Estándar IS-10-1 8T-9
C1 (K35) Estándar IS-10-1 8T-9
C2 (K25) Estándar - IS-10-1 8T-9

C5 (P35) Alta 
inclinación - IS-10-1 8T-9

A60:  22 - 23 A60:  2 - 4Llave en A60: 1

Serie 48   |   Rango de diámetro:  3.000” - 3.200” (76.2 mm - 81.3 mm)

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)
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D L2 L4 L D2 L7 P
Estándar 1.0xD 3.200 - 3.400 3-27/64 5-1/64 9-33/64 2 4-1/2 1/4 C52-...
Estándar 2.5xD 3.200 - 3.400 8-27/64 10-1/64 14-33/64 2 4-1/2 1/4 C52-...

Placa apilada 1.0xD 3.200 - 3.400 3-31/64 5-5/64 9-37/64 2 4-1/2 1/4 C52SP-...
Placa apilada 2.5xD 3.200 - 3.400 8-31/64 10-5/64 14-37/64 2 4-1/2 1/4 C52SP-...

*El cuerpo de broca incluye los cartuchos; sin embargo, los insertos se venden por separado.

Serie 52   |   Rango de diámetro:  3.200” - 3.400” (81.3 mm - 86.4 mm)

A60:  22 - 23 A60:  2 - 4Llave en A60: 1

D L2 L4 L D2 L7 P
Estándar 1.0xD 81.3 - 86.4 86.7 127.2 207.2 50 80 - C52-...
Estándar 2.5xD 81.3 - 86.4 213.7 254.2 334.2 50 80 - C52-...

Placa apilada 1.0xD 81.3 - 86.4 88.6 129.1 209.1 50 80 - C52SP-...
Placa apilada 2.5xD 81.3 - 86.4 215.6 256.1 336.1 50 80 - C52SP-...

*El cuerpo de broca incluye los cartuchos; sin embargo, los insertos se venden por separado.

52

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)
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D L2 L4

Estándar 1.0xD 3.200 - 3.400 3-27/64 6-25/64 CV50 C52-...
Estándar 2.5xD 3.200 - 3.400 8-27/64 11-25/64 CV50 C52-...

Placa apilada 1.0xD 3.200 - 3.400 3-31/64 6-29/64 CV50 C52SP-...
Placa apilada 2.5xD 3.200 - 3.400 8-31/64 11-29/64 CV50 C52SP-...

*El cuerpo de broca incluye los cartuchos; sin embargo, los insertos se venden por separado.

R52...
3 MS-19M-1 6 mm AS-18T9-1 8T-9
3 MS-19M-1 6 mm AS-18T9-1 8T-9

SP52...
3 MS-19M-1 6 mm AS-18T9-1 8T-9
3 MS-19M-1 6 mm AS-18T9-1 8T-9

C5 (P35) Estándar IS-10-1 8T-9
C1 (K35) Estándar IS-10-1 8T-9
C2 (K25) Estándar - IS-10-1 8T-9

C5 (P35) Alta  
inclinación - IS-10-1 8T-9

Serie 52   |   Rango de diámetro:  3.200” - 3.400” (81.3 mm - 86.4 mm)

A60:  22 - 23 A60:  2 - 4Llave en A60: 1

52

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)
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D L2 L4 L D2 L7 P
Estándar 1.0xD 3.400 - 3.600 3-21/32 5-17/64 9-49/64 2 4-1/2 1/4 C54-...
Estándar 2.5xD 3.400 - 3.600 8-29/32 10-33/64 15-1/64 2 4-1/2 1/4 C54-...

Placa apilada 1.0xD 3.400 - 3.600 3-23/32 5-21/64 9-53/64 2 4-1/2 1/4 C54SP-...
Placa apilada 2.5xD 3.400 - 3.600 8-31/32 10-37/64 15-5/64 2 4-1/2 1/4 C54SP-...

*El cuerpo de broca incluye los cartuchos; sin embargo, los insertos se venden por separado.

54

Serie 54   |   Rango de diámetro:  3.400” - 3.600” (86.4 mm - 91.4 mm)

A60:  22 - 23 A60:  2 - 4Llave en A60: 1

D L2 L4 L D2 L7 P
Estándar 1.0xD 86.4 - 91.4 92.9 133.6 213.6 50 80 - C54-...
Estándar 2.5xD 86.4 - 91.4 226.3 266.9 346.9 50 80 - C54-...

Placa apilada 1.0xD 86.4 - 91.4 94.5 135.1 215.1 50 80 - C54SP-...
Placa apilada 2.5xD 86.4 - 91.4 227.8 268.5 348.5 50 80 - C54SP-...

*El cuerpo de broca incluye los cartuchos; sin embargo, los insertos se venden por separado.

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)
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D L2 L4

Estándar 1.0xD 3.400 - 3.600 3-21/32 6-41/64 CV50 C54-...
Estándar 2.5xD 3.400 - 3.600 8-29/32 11-57/64 CV50 C54-...

Placa apilada 1.0xD 3.400 - 3.600 3-23/32 6-11/16 CV50 C54SP-...
Placa apilada 2.5xD 3.400 - 3.600 8-31/32 11-15/16 CV50 C54SP-...

*El cuerpo de broca incluye los cartuchos; sin embargo, los insertos se venden por separado.

54

R54...
3 MS-19M-1 6 mm AS-18T9-1 8T-9
3 MS-19M-1 6 mm AS-18T9-1 8T-9

SP54...
3 MS-19M-1 6 mm AS-18T9-1 8T-9
3 MS-19M-1 6 mm AS-18T9-1 8T-9

C5 (P35) Estándar IS-10-1 8T-9
C1 (K35) Estándar IS-10-1 8T-9
C2 (K25) Estándar - IS-10-1 8T-9

C5 (P35) Alta 
inclinación - IS-10-1 8T-9

Serie 54   |   Rango de diámetro:  3.400” - 3.600” (86.4 mm - 91.4 mm)

A60:  22 - 23 A60:  2 - 4Llave en A60: 1

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)
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D L2 L4 L D2 L7 P
Estándar 1.0xD 3.600 - 3.800 3-7/8 5-3/4 10-1/4 2 4-1/2 1/4 C56-...
Estándar 2.5xD 3.600 - 3.800 9-3/8 11-1/4 15-3/4 2 4-1/2 1/4 C56-...

Placa apilada 1.0xD 3.600 - 3.800 3-15/16 5-13/16 10-5/16 2 4-1/2 1/4 C56SP-...
Placa apilada 2.5xD 3.600 - 3.800 9-7/16 11-5/16 15-13/16 2 4-1/2 1/4 C56SP-...

*El cuerpo de broca incluye los cartuchos; sin embargo, los insertos se venden por separado.

Serie 56   |   Rango de diámetro:  3.600” - 3.800” (91.4 mm - 96.5 mm)

A60:  22 - 23 A60:  2 - 4Llave en A60: 1

D L2 L4 L D2 L7 P
Estándar 1.0xD 91.4 - 96.5 98.6 146.2 226.2 50 80 - C56-...
Estándar 2.5xD 91.4 - 96.5 238.3 285.9 365.9 50 80 - C56-...

Placa apilada 1.0xD 91.4 - 96.5 99.9 147.6 227.6 50 80 - C56SP-...
Placa apilada 2.5xD 91.4 - 96.5 239.6 287.3 367.3 50 80 - C56SP-...

*El cuerpo de broca incluye los cartuchos; sin embargo, los insertos se venden por separado.

56

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)
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D L2 L4

Estándar 1.0xD 3.600 - 3.800 3-7/8 7-1/8 CV50 C56-...
Estándar 2.5xD 3.600 - 3.800 9-3/8 12-5/8 CV50 C56-...

Placa apilada 1.0xD 3.600 - 3.800 3-15/16 7-3/16 CV50 C56SP-...
Placa apilada 2.5xD 3.600 - 3.800 9-7/16 12-11/16 CV50 C56SP-...

*El cuerpo de broca incluye los cartuchos; sin embargo, los insertos se venden por separado.

R56...
4 MS-21M-1 8 mm AS-18T9-1 8T-9
4 MS-21M-1 8 mm AS-18T9-1 8T-9

SP56...
4 MS-21M-1 8 mm AS-18T9-1 8T-9
4 MS-21M-1 8  mm AS-18T9-1 8T-9

C5 (P35) Estándar IS-10-1 8T-9
C1 (K35) Estándar IS-10-1 8T-9
C2 (K25) Estándar - IS-10-1 8T-9

C5 (P35) Alta 
inclinación - IS-10-1 8T-9

Serie 56   |   Rango de diámetro:  3.600” - 3.800” (91.4 mm - 96.5 mm)

A60:  22 - 23 A60:  2 - 4Llave en A60: 1

56

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)
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D L2 L4 L D2 L7 P
Estándar 1.0xD 3.800 - 4.000 3-7/8 5-3/4 10-1/4 2 4-1/2 1/4 C58-...
Estándar 2.5xD 3.800 - 4.000 9-7/8 11-3/4 16-1/4 2 4-1/2 1/4 C58-...

Placa apilada 1.0xD 3.800 - 4.000 3-15/16 5-13/16 10-5/16 2 4-1/2 1/4 C58SP-...
Placa apilada 2.5xD 3.800 - 4.000 9-15/16 11-13/16 16-5/16 2 4-1/2 1/4 C58SP-...

*El cuerpo de broca incluye los cartuchos; sin embargo, los insertos se venden por separado.

58

Serie 58   |   Rango de diámetro:  3.800” - 4.000” (96.5 mm - 101.6 mm)

A60:  22 - 23 A60:  2 - 4Llave en A60: 1

D L2 L4 L D2 L7 P
Estándar 1.0xD 96.5 - 101.6 98.6 146.2 226.2 50 80 - C58-...
Estándar 2.5xD 96.5 - 101.6 251.0 298.6 378.6 50 80 - C58-...

Placa apilada 1.0xD 96.5 - 101.6 99.8 147.4 227.4 50 80 - C58SP-...
Placa apilada 2.5xD 96.5 - 101.6 252.2 299.8 379.8 50 80 - C58SP-...

*El cuerpo de broca incluye los cartuchos; sin embargo, los insertos se venden por separado.

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)
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D L2 L4

Estándar 1.0xD 3.800 - 4.000 3-7/8 7-1/8 CV50 C58-...
Estándar 2.5xD 3.800 - 4.000 9-7/8 13-1/8 CV50 C58-...

Placa apilada 1.0xD 3.800 - 4.000 3-15/16 7-3/16 CV50 C58SP-...
Placa apilada 2.5xD 3.800 - 4.000 9-15/16 13-3/16 CV50 C58SP-...

*El cuerpo de broca incluye los cartuchos; sin embargo, los insertos se venden por separado.

R58...
4 MS-21M-1 8 mm AS-18T9-1 8T-9
4 MS-21M-1 8 mm AS-18T9-1 8T-9

SP58...
4 MS-21M-1 8 mm AS-18T9-1 8T-9
4 MS-21M-1 8 mm AS-18T9-1 8T-9

C5 (P35) Estándar IS-10-1 8T-9
C1 (K35) Estándar IS-10-1 8T-9
C2 (K25) Estándar - IS-10-1 8T-9

C5 (P35) Alta 
inclinación - IS-10-1 8T-9

Serie 58   |   Rango de diámetro:  3.800” - 4.000” (96.5 mm - 101.6 mm)

A60:  22 - 23 A60:  2 - 4Llave en A60: 1

58

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

www.alliedmachine.com   |   1.330.343.4283   A60:  27

A

BARREN
ADO

B

BO
READO

C

RIM
ADO

D

BRU
Ñ

IDO

E

RO
SCADO

X

ESPECIALES



100 - 250 900 - 1300 850 - 1200 700 - 900 0.0035 - 0.007
1118, 1215, 12L14, etc.

85 - 275 850 - 1250 800 - 1150 650 - 850 0.003 - 0.0065
1010, 1020, 1025, 1522, 1144, etc.

125 - 325 800 - 1050 750 - 950 600 - 850 0.0035 - 0.0065
1030, 1040, 1050, 1527, 1140, 1151, etc.

125 - 375 750 - 1000 700 - 900 600 - 850 0.0035 - 0.0065
4140, 5140, 8640, etc.

225 - 400 600 - 850 550 - 750 400 - 650 0.003 - 0.005
4340, 4330V, 300M, etc.

100 - 350 850 - 1050 800 - 950 650 - 850 0.003 - 0.0065
A36, A285, A516, etc.

150 - 250 400 - 800 350 - 700 250 - 650 0.0025 - 0.005
H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, etc.

140 - 310 250 - 450 250 - 350 150 - 300 0.0025 - 0.005
Hastelloy B, Inconel 600, etc.

185 - 350 600 - 850 550 - 750 400 - 650 0.003 - 0.006
416, 420, etc.

135 - 275 600 - 850 550 - 750 400 - 650 0.003 - 0.006
304, 316, 17-4PH, etc.

135 - 275 500 - 750 450 - 650 300 - 550 0.002 - 0.005

K 120 - 320 700 - 900 650 - 800 500 - 700 0.004 - 0.008

30 - 180 1250 - 1650 1200 - 1550 950 - 1100 0.006 - 0.012
30 - 180 1250 - 1650 1200 - 1550 950 - 1100 0.006 - 0.012
30 - 100 950 - 1350 900 - 1250 750 - 1100 0.005 - 0.009

1.
donde:
RPM = revoluciones por minuto (rev/min)
SFM = velocidad (pies/min)
DIA = diámetro de la broca (pulgadas)

2. 2

donde:
Potencia de la herramienta = potencia de la herramienta (HP)
DIA = diámetro de la broca (pulgadas)
IPR = tasa de penetración (pulg./rev)
RPM = revoluciones por minuto (rev/min)
Km

2)

3.
donde:
Empuje = Empuje axial (lbs)
IPR = tasa de penetración (pulg./rev)
DIA = diámetro de la broca (pulgadas)
Km

2)

5.
donde:
Par de torsión = par de torsión (pies/lbs)
HP = potencia de la herramienta (HP)
RPM = revoluciones por minuto (rev/min)

K

2

100 - 250 0.75
85 - 275 0.85

125 - 325 0.90
125 - 375 1.00
225 - 400 1.15
100 - 350 1.00
150 - 250 0.90
140 - 310 1.44
140 - 310 0.72
185 - 350 0.70
185 - 350 1.08
135 - 275 0.94
135 - 275 0.94
400 - 600 1.60
300 - 500 1.40
120 - 320 0.65
120 - 320 0.75
30 - 180 0.40
30 - 180 0.40

100 - 250 0.50
100 0.35
60 0.30

Machinery’s Handbook (Manual de maquinaria). El editor del Machinery’s Handbook es quien autoriza la 
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100 - 250 274 - 396 259 - 366 213 - 274 0.09 - 0.18
1118, 1215, 12L14, etc.

85 - 275 259 - 381 244 - 351 198 - 259 0.08 - 0.17
1010, 1020, 1025, 1522, 1144, etc.

125 - 325 244 - 320 229 - 290 183 - 259 0.09 - 0.17
1030, 1040, 1050, 1527, 1140, 1151, etc.

125 - 375 229 - 305 213 - 274 183 - 259 0.09 - 0.17
4140, 5140, 8640, etc.

225 - 400 183 - 259 168 - 229 122 - 198 0.08 - 0.13
4340, 4330V, 300M, etc.

100 - 350 259 - 320 244 - 290 198 - 259 0.08 - 0.17
A36, A285, A516, etc.

150 - 250 122 - 244 107 - 213 76 - 198 0.06 - 0.13
H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, etc.

140 - 310 76 - 137 76 - 107 46 - 91 0.06 - 0.11
Hastelloy B, Inconel 600, etc.

185 - 350 183 - 259 168 - 229 122 - 198 0.08 - 0.15
416, 420, etc.

135 - 275 183 - 259 168 - 229 122 - 198 0.08 - 0.15
304, 316, 17-4PH, etc.

135 - 275 152 - 228 137 - 198 91 - 152 0.05 - 0.12

K 120 - 320 213 - 274 198 - 244 152 - 213 0.10 - 0.20

30 - 180 381 - 503 381 - 472 290 - 335 0.15 - 0.30
30 - 180 381 - 503 381 - 472 290 - 335 0.15 - 0.30
30 - 100 290 - 411 274 - 381 229 - 335 0.13 - 0.23

1.
donde:
RPM = revoluciones por minuto (rev/min)
M/min = velocidad (M/min)
DIA = diámetro de la broca (mm)

2. kW 2

donde:
kW = potencia de la herramienta (kW)
DIA = diámetro de la broca (mm)
mm/rev = velocidad de avance (mm/rev)
RPM = revoluciones por minuto (rev/min)
Km

3.
donde:
Empuje = empuje axial (N)
mm/rev = velocidad de avance (mm/rev)
DIA = diámetro de la broca (mm)
Km

5.
donde:
Par de torsión = par de torsión (Nm)
HP = potencia de la herramienta (kW)
RPM = revoluciones por minuto (rev/min)

K

2

100 - 250 5.17
85 - 275 5.86

125 - 325 6.21
125 - 375 6.90
225 - 400 7.93
100 - 350 6.90
150 - 250 6.21
140 - 310 9.93
140 - 310 4.97
185 - 350 4.48
185 - 350 7.45
135 - 275 6.48
135 - 275 6.48
400 - 600 11.04
300 - 500 9.66
120 - 320 4.48
120 - 320 5.17
30 - 180 2.76
30 - 180 2.76

100 - 250 3.45
100 2.41
60 2.07

Machinery’s Handbook (Manual de maquinaria). El editor del Machinery’s Handbook es quien autoriza la 
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S E C T I O N

A70
Opening Drill®



Opening Drill®
Sistema de barrenado con inserto reemplazable IC de diámetro grande

  Rango de diámetro:  2.000" - 5.620" (50.8 mm - 142.8 mm)

Su seguridad y la seguridad de los demás 
es muy importante. Este catálogo incluye 
mensajes de seguridad importantes. Siempre 
lea y siga todas las medidas de seguridad.

Este triángulo es un símbolo de 
peligro de seguridad. Lo alerta 
de los peligros de seguridad 
potenciales que pueden causar 
una falla de la herramienta 
y una lesión grave.

Cuando vea este símbolo en el catálogo, 
busque un mensaje de seguridad relacionado 
que puede estar cerca de este triángulo 
o mencionado en el texto cercano.

aparecen los mensajes de seguridad.

ADVERTENCIA
ADVERTENCIA
el incumplimiento de las medidas de seguridad 
incluidas en este mensaje podría ocasionar fallas 
en la herramienta o lesiones graves.
AVISO
de las medidas de seguridad incluidas en 
este mensaje podría ocasionar daños a las 
herramientas o a las máquinas, pero no 
lesiones personales.
NOTA e IMPORTANTE
importante que lea y cumpla con estos mensajes, 
pero no están relacionados con la seguridad.

Excelente control de virutas Mejoran la calidad del barreno Proporciona máxima 
durabilidad y estabilidad

Industrias aplicables

Aeroespacial Agrícola Automotriz Mecanizado 
general

Energía 
renovable

Armas 
de fuego

Petróleo 
y gas

¿Necesita hacer agujeros más grandes? No hay problema.

de diferentes:  Recto, ABS 63, CAT V40, CAT V50, HSK 63A/C, HSK 100A/C, BT 40, 
BT 50, y DIN50.  

En una única operación, podrá agrandar un agujero existente y podrá eliminar 

virutas y mejora su evacuación. Además, el inventario y los costos se reducen 
gracias a los diámetros ajustables.



Índice de Opening Drill®
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Instrucciones para la puesta a punto .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  3
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CAT50 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  9

BT40.  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  10

BT50.  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  11

HSK63 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 12 

HSK100 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 13

ABS63 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 14

DIN50 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 15

Parámetros de corte recomendados
Imperial (pulgada) .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  16 - 17

Métrico (mm) .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  18 - 19

Serie

Rango de diámetro

Imperial (pulgada) Métrico (mm)
OP1 2.00 - 2.50 50.8 - 63.5
OP2 2.50 - 3.00 63.5 - 76.2
OP3 3.00 - 4.12 76.2 - 104.7
OP4 4.12 - 5.62 104.7 - 142.8

Íconos de referencia
Los íconos siguientes aparecen a lo largo del catálogo para 
ayudarlo a navegar entre los productos.

 
ensamblaje
Instrucciones e información detalladas 
sobre las piezas correspondientes

Parámetros de corte recomendados
Recomendaciones de velocidad 

y seguro

A70:  1



AM300® AM200® TiN

Opciones de zanco

Recto CAT40 CAT50

BT40 BT50 HSK63

HSK100 DIN50 ABS63

Descripción general del producto

• 

• 

• 

• Acción de corte suave y operaciones silenciosas en tornos y molinos

• Longitudes, diámetros y zancos especiales disponibles a solicitud

• 

• Ignora cambios centrales de hasta 1/8” (3.175 mm) proporcionando 

• 

• Su diseño único permite hacer agujeros más grandes con máquinas de 
menos caballos de fuerza

• Los cartuchos reemplazables protegen su inversión

• Los diámetros ajustables reducen el inventario y los costos

Ventajas

Insertos IC

• El diseño permite un excelente control de virutas 
y velocidades de penetración agresivas

• Los recubrimientos patentados AM200® y AM300® 

los recubrimientos premium de la competencia

• 

2 Insertos  
(Serie OP1 - OP3)

3 Insertos  
(serie OP4)Recomendaciones para la aplicación de insertos

Opciones de grado de carburo

C5 (P35)
      Aplicación común en aceros y aceros inoxidables.

C1 (K35)

      Se recomienda para aplicaciones menos rígidas. 

C2 (K25) Carburo con mayor resistencia al desgaste, adecuado para aplicaciones de 
materiales abrasivos. 
     

Opción de geometría adicional

Alta 
inclinación (HR)
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Paso 1:

ambos cartuchos.

Paso 2:
Fije el cartucho en el diámetro de acabado, 
apretando el tornillo de ajuste contra el perno 
de ajuste.

Paso 3:
Ajuste los tornillos de montaje en el cartucho 
a 11-14 pie-libra (15-19 N-m).

Paso 4:
Coloque el cartucho opuesto con una 
compensación radial de 0.160” a 0.200” hacia 
adentro al apretar el tornillo de ajuste contra 

Paso 5:
Ajuste los tornillos de montaje en el cartucho 
a 11-14 pie-libra (15-19 N-m).

Instrucciones para la puesta a punto

Zancos rectos

• Diseñados para aplicaciones de torno

• Se pueden cortar para usar en sujetadores de brocas

•  La marca de estría (marcada con un círculo a la izquierda) 
sirve para saber la longitud de corte recomendada

• Se corta y desbarba en la marca de estría

• Así se mejora la rigidez cuando el cuerpo se apoya sobre 
el frente de un sujetador de brocas

BARRENADO   |   Sistema de barrenado con inserto reemplazable IC de diámetro grande Opening Drill®
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Nomenclatura del producto

Cuerpos de broca Opening Drill

OP1 - 1S - SS1.5
1 2 3

1. Serie 2. Longitud 3. Tipo de zanco

OP1 = 2.00” - 2.50” (50.8 mm - 63.5 mm) 1S = Corto SS1.5 = 1-1/2Ø recto BT40 = BT40

OP2 = 2.50” - 3.00” (63.5 mm - 76.2 mm) 1L = Largo SS2.5 = 2-1/2Ø recto BT50 = BT50

OP3 = 3.00” - 4.12” (76.2 mm - 104.7 mm) 40M = 40 mm recto HSK63 = HSK 63A/C

OP4 = 4.12” - 5.62” (104.7 mm - 142.8 mm) 50M = 50 mm recto HSK100 = HSK 100A/C

CV40 = CAT40 ABS63 = ABS63

CV50 = CAT50 DV50 = DIN50

D1

L1

L4L7

L2

D2

P1 D3

Clave de referencias

Símbolo

D1 Rango de diámetro de la broca

D2 Diámetro del zanco

D3 Diámetro del cuerpo

L1 Longitud total

L2 Profundidad máxima de la broca

L4 Longitud del cuerpo de broca

L7 Longitud del zanco

P1 Rosca trasera para tubo
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Insertos Opening Drill

OP - 05 T3 08 - 1 H HR
1 2 3 4 5 6 7

1. 2. Tipo IC 3. Espesor 4. Radio 5. Grado de carburo

Opening Drill 05 = 5/16” T3 = 5/32” 08 = 1/32” Blanco = C5 (P35)

1 = C1 (K35)

2 = C2 (K25)

6. Recubrimiento 7. Geometría

P = AM300® Blanco = propósito general

H = AM200® HR = Alta inclinación

T = TiN

A = TiAlN

N = TiCN

U = Sin recubrir

Nomenclatura del producto

BARRENADO   |   Sistema de barrenado con inserto reemplazable IC de diámetro grande Opening Drill®
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Cuerpos de Broca

Longitud Rango D1

Cuerpo de Broca Zanco

No. de parte CartuchosD3 L2 L4 L1 D2 L7 P1

Corto 2.00 - 2.50 1.840 3-9/32 4-3/64 8-3/64 1-1/2 4 1/4 NPT OP1-1S-SS1.5 OP1-WC05
Largo 2.00 - 2.50 1.840 5-17/32 6-19/64 10-19/64 1-1/2 4 1/4 NPT OP1-1L-SS1.5 OP1-WC05
Corto 2.50 - 3.00 2.220 4-43/64 5-1/2 9-1/2 1-1/2 4 1/4 NPT OP2-1S-SS1.5 OP2-WC05
Largo 2.50 - 3.00 2.220 7-43/64 8-1/2 12-1/2 1-1/2 4 1/4 NPT OP2-1L-SS1.5 OP2-WC05
Corto 3.00 - 4.12 2.806 5-7/64 6 10 1-1/2 4 1/4 NPT OP3-1S-SS1.5 OP3-WC05
Largo 3.00 - 4.12 2.806 9-7/64 10 14 1-1/2 4 1/4 NPT OP3-1L-SS1.5 OP3-WC05
Corto 4.12 - 5.62 3.500 5-1/64 6 10-1/2 2 4-1/2 1/4 NPT OP4-1S-SS2.0 OP4-WC05
Largo 4.12 - 5.62 3.500 10-33/64 11-1/2 16 2 4-1/2 1/4 NPT OP4-1L-SS2.0 OP4-WC05

*El cuerpo de broca incluye los cartuchos; sin embargo, los insertos se venden por separado.

Cuerpos de broca Opening Drill

D1

L1

L4L7

L2

D2

P1 D3

Zanco recto   |   Imperial   |   Rango de diámetro:  2.00” - 5.62” (50.8 mm - 142.8 mm)

Cartuchos

Reemplazo 
de los 

cartuchos
de insertos 
necesarios 

Tornillo de 
montaje

Tamaño 
de llave

Tornillo 
ajustable Desarmador

OP1-WC05 2 MS-13M-1 5mm AS-10T9-1 8T-9

OP2-WC05 2 MS-15M-1 5mm AS-10T9-1 8T-9

OP3-WC05 2 MS-15M-1 5mm AS-12T9-1 8T-9
OP4-WC05 3 MS-15M-1 5mm AS-14T9-1 8T-9

Insertos IC

Grado de 
carburo Geometría

No. de parte
 

Tornillos para 
inserto DesarmadorAM300® AM200® TiN

C5 (P35) Estándar OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T IS-10-1 8T-9
C1 (K35) Estándar OP-05T308-1P OP-05T308-1H OP-05T308-1T IS-10-1 8T-9
C2 (K25) Estándar OP-05T308-2P OP-05T308-2H - IS-10-1 8T-9

C5 (P35) Alta 
inclinación OP-05T308-PHR OP-05T308-HHR - IS-10-1 8T-9

A70:  14 - 17 A70:  2 - 3Llave en A70: 1

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)
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Cuerpos de broca Opening Drill
Zanco recto   |   Métrico   |   Rango de diámetro:  2.00” - 5.62” (50.8 mm - 142.8 mm)

Cuerpos de Broca

Longitud Rango D1

Cuerpo de Broca Zanco

No. de parte CartuchosD3 L2 L4 L1 D2 L7 P1

Corto 50.8 - 63.5 1.840 83.5 102.9 172.9 40 70 - OP1-1S-40M OP1-WC05
Largo 50.8 - 63.5 1.840 140.6 160.1 230.1 40 70 - OP1-1L-40M OP1-WC05
Corto 63.5 - 76.2 2.220 118.5 139.8 209.8 40 70 - OP2-1S-40M OP2-WC05
Largo 63.5 - 76.2 2.220 194.7 216.0 286.0 40 70 - OP2-1L-40M OP2-WC05
Corto 76.2 - 104.7 2.806 129.9 152.5 222.5 40 70 - OP3-1S-40M OP3-WC05
Largo 76.2 - 104.7 2.806 231.5 254.1 324.1 40 70 - OP3-1L-40M OP3-WC05
Corto 104.7 - 142.8 3.500 127.4 152.5 232.5 50 80 - OP4-1S-50M OP4-WC05
Largo 104.7 - 142.8 3.500 254.4 292.2 372.2 50 80 - OP4-1L-50M OP4-WC05

*El cuerpo de broca incluye los cartuchos; sin embargo, los insertos se venden por separado.

D1

L1

L4L7

L2

D2

D3

Cartuchos

Reemplazo 
de los 

cartuchos
de insertos 
necesarios 

Tornillo de 
montaje

Tamaño 
de llave

Tornillo 
ajustable Desarmador

OP1-WC05 2 MS-13M-1 5mm AS-10T9-1 8T-9
OP2-WC05 2 MS-15M-1 5mm AS-10T9-1 8T-9
OP3-WC05 2 MS-15M-1 5mm AS-12T9-1 8T-9
OP4-WC05 3 MS-15M-1 5mm AS-14T9-1 8T-9

Insertos IC

Grado de 
carburo Geometría

No. de parte
 

Tornillos para 
inserto DesarmadorAM300® AM200® TiN

C5 (P35) Estándar OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T IS-10-1 8T-9
C1 (K35) Estándar OP-05T308-1P OP-05T308-1H OP-05T308-1T IS-10-1 8T-9
C2 (K25) Estándar OP-05T308-2P OP-05T308-2H - IS-10-1 8T-9

C5 (P35) Alta 
inclinación OP-05T308-PHR OP-05T308-HHR - IS-10-1 8T-9

BARRENADO   |   Sistema de barrenado con inserto reemplazable IC de diámetro grande Opening Drill®
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Cuerpos de Broca

Longitud Rango D1

Cuerpo de Broca

No. de parte CartuchosD3 L2 L4

Corto 2.00 - 2.50 1.840 3-9/32 5-27/64 OP1-1S-CV40 OP1-WC05
Largo 2.00 - 2.50 1.840 5-17/32 7-43/64 OP1-1L-CV40 OP1-WC05
Corto 2.50 - 3.00 2.220 4-43/64 6-7/8 OP2-1S-CV40 OP2-WC05
Largo 2.50 - 3.00 2.220 7-43/64 9-7/8 OP2-1L-CV40 OP2-WC05
Corto 3.00 - 4.12 2.806 5-7/64 7-3/8 OP3-1S-CV40 OP3-WC05
Largo 3.00 - 4.12 2.806 9-7/64 11-3/8 OP3-1L-CV40 OP3-WC05
Corto 4.12 - 5.62 3.500 5-1/64 7-3/8 OP4-1S-CV40 OP4-WC05

*El cuerpo de broca incluye los cartuchos; sin embargo, los insertos se venden por separado.

Cuerpos de broca Opening Drill

D1

L4

L2

D3

Zanco CAT40   |   Rango de diámetro:  2.00” - 5.62” (50.8 mm - 142.8 mm)

A70:  14 - 17 A70:  2 - 3Llave en A70: 1

Cartuchos

Reemplazo  
de los 

cartuchos
de insertos 
necesarios 

Tornillo de 
montaje

Tamaño 
de llave

Tornillo 
ajustable Desarmador

OP1-WC05 2 MS-13M-1 5mm AS-10T9-1 8T-9
OP2-WC05 2 MS-15M-1 5mm AS-10T9-1 8T-9
OP3-WC05 2 MS-15M-1 5mm AS-12T9-1 8T-9
OP4-WC05 3 MS-15M-1 5mm AS-14T9-1 8T-9

Insertos IC

Grado de 
carburo Geometría

No. de parte  

Tornillos  
para inserto DesarmadorAM300® AM200® TiN

C5 (P35) Estándar OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T IS-10-1 8T-9
C1 (K35) Estándar OP-05T308-1P OP-05T308-1H OP-05T308-1T IS-10-1 8T-9
C2 (K25) Estándar OP-05T308-2P OP-05T308-2H - IS-10-1 8T-9

C5 (P35) Alta  
inclinación OP-05T308-PHR OP-05T308-HHR - IS-10-1 8T-9

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)
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Cuerpos de broca Opening Drill

D1

L4

L2

D3

Zanco CAT50   |   Rango de diámetro:  2.00” - 5.62” (50.8 mm - 142.8 mm)

A70:  14 - 17 A70:  2 - 3Llave en A70: 1

Cuerpos de Broca

Longitud Rango D1

Cuerpo de Broca

No. de parte CartuchosD3 L2 L4

Corto 2.00 - 2.50 1.840 3-9/32 5-27/64 OP1-1S-CV50 OP1-WC05
Largo 2.00 - 2.50 1.840 5-17/32 7-43/64 OP1-1L-CV50 OP1-WC05
Corto 2.50 - 3.00 2.220 4-43/64 6-7/8 OP2-1S-CV50 OP2-WC05
Largo 2.50 - 3.00 2.220 7-43/64 9-7/8 OP2-1L-CV50 OP2-WC05
Corto 3.00 - 4.12 2.806 5-7/64 7-3/8 OP3-1S-CV50 OP3-WC05
Largo 3.00 - 4.12 2.806 9-7/64 11-3/8 OP3-1L-CV50 OP3-WC05
Corto 4.12 - 5.62 3.500 5-1/64 7-3/8 OP4-1S-CV50 OP4-WC05
Largo 4.12 - 5.62 3.500 10-33/64 12-7/8 OP4-1L-CV50 OP4-WC05

*El cuerpo de broca incluye los cartuchos; sin embargo, los insertos se venden por separado.

Cartuchos

Reemplazo  
de los  

cartuchos
de insertos 
necesarios 

Tornillo de 
montaje

Tamaño 
de llave

Tornillo 
ajustable Desarmador

OP1-WC05 2 MS-13M-1 5mm AS-10T9-1 8T-9

OP2-WC05 2 MS-15M-1 5mm AS-10T9-1 8T-9
OP3-WC05 2 MS-15M-1 5mm AS-12T9-1 8T-9
OP4-WC05 3 MS-15M-1 5mm AS-14T9-1 8T-9

Insertos IC

Grado de 
carburo Geometría

No. de parte  

Tornillos  
para inserto DesarmadorAM300®              AM200®              TiN                       

C5 (P35) Estándar OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T IS-10-1 8T-9
C1 (K35) Estándar OP-05T308-1P OP-05T308-1H OP-05T308-1T IS-10-1 8T-9
C2 (K25) Estándar OP-05T308-2P OP-05T308-2H - IS-10-1 8T-9

C5 (P35) Alta  
inclinación OP-05T308-PHR OP-05T308-HHR - IS-10-1 8T-9

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)
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Cuerpos de broca Opening Drill

D1

L4

L2

D3

Zanco BT40   |   Rango de diámetro:  2.00” - 5.62” (50.8 mm - 142.8 mm)

Cuerpos de Broca

Longitud Rango D1

Cuerpo de Broca

No. de parte CartuchosD3 L2 L4

Corto 50.8 - 63.5 1.840 83.5 137.8 OP1-1S-BT40 OP1-WC05
Largo 50.8 - 63.5 1.840 140.6 195.0 OP1-1L-BT40 OP1-WC05
Corto 63.5 - 76.2 2.220 118.5 174.7 OP2-1S-BT40 OP2-WC05
Largo 63.5 - 76.2 2.220 194.7 250.9 OP2-1L-BT40 OP2-WC05
Corto 76.2 - 104.7 2.806 129.9 187.4 OP3-1S-BT40 OP3-WC05
Largo 76.2 - 104.7 2.806 231.5 289.0 OP3-1L-BT40 OP3-WC05
Corto 104.7 - 142.8 3.500 127.4 187.4 OP4-1S-BT40 OP4-WC05

*El cuerpo de broca incluye los cartuchos; sin embargo, los insertos se venden por separado.

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

A70:  14 - 17 A70:  2 - 3Llave en A70: 1

Cartuchos

Reemplazo 
de los 

cartuchos
de insertos 
necesarios 

Tornillo de 
montaje

Tamaño 
de llave

Tornillo 
ajustable Desarmador

OP1-WC05 2 MS-13M-1 5mm AS-10T9-1 8T-9

OP2-WC05 2 MS-15M-1 5mm AS-10T9-1 8T-9
OP3-WC05 2 MS-15M-1 5mm AS-12T9-1 8T-9

OP4-WC05 3 MS-15M-1 5mm AS-14T9-1 8T-9

Insertos IC

Grado de 
carburo Geometría

No. de parte  

Tornillos  
para inserto DesarmadorAM300® AM200® TiN

C5 (P35) Estándar OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T IS-10-1 8T-9
C1 (K35) Estándar OP-05T308-1P OP-05T308-1H OP-05T308-1T IS-10-1 8T-9
C2 (K25) Estándar OP-05T308-2P OP-05T308-2H - IS-10-1 8T-9

C5 (P35) Alta  
inclinación OP-05T308-PHR OP-05T308-HHR - IS-10-1 8T-9
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Cuerpos de broca Opening Drill

D1

L4

L2

D3

Zanco BT50   |   Rango de diámetro:  2.00” - 5.62” (50.8 mm - 142.8 mm)

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

A70:  14 - 17 A70:  2 - 3Llave en A70: 1

Cuerpos de Broca

Longitud Rango D1

Cuerpo de Broca

No. de parte CartuchosD3 L2 L4

Corto 50.8 - 63.5 1.840 83.5 147.4 OP1-1S-BT50 OP1-WC05
Largo 50.8 - 63.5 1.840 140.6 204.5 OP1-1L-BT50 OP1-WC05
Corto 63.5 - 76.2 2.220 118.5 174.7 OP2-1S-BT50 OP2-WC05
Largo 63.5 - 76.2 2.220 194.7 260.4 OP2-1L-BT50 OP2-WC05
Corto 76.2 - 104.7 2.806 129.9 196.9 OP3-1S-BT50 OP3-WC05
Largo 76.2 - 104.7 2.806 231.5 298.5 OP3-1L-BT50 OP3-WC05
Corto 104.7 - 142.8 3.500 127.4 196.9 OP4-1S-BT50 OP4-WC05
Largo 104.7 - 142.8 3.500 254.4 336.5 OP4-1L-BT50 OP4-WC05

*El cuerpo de broca incluye los cartuchos; sin embargo, los insertos se venden por separado.

Cartuchos

Reemplazo  
de los  

cartuchos
de insertos 
necesarios 

Tornillo de 
montaje

Tamaño 
de llave

Tornillo 
ajustable Desarmador

OP1-WC05 2 MS-13M-1 5mm AS-10T9-1 8T-9

OP2-WC05 2 MS-15M-1 5mm AS-10T9-1 8T-9
OP3-WC05 2 MS-15M-1 5mm AS-12T9-1 8T-9

OP4-WC05 3 MS-15M-1 5mm AS-14T9-1 8T-9

Insertos IC

Grado de 
carburo Geometría

No. de parte  

Tornillos 
para inserto DesarmadorAM300® AM200® TiN

C5 (P35) Estándar OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T IS-10-1 8T-9
C1 (K35) Estándar OP-05T308-1P OP-05T308-1H OP-05T308-1T IS-10-1 8T-9
C2 (K25) Estándar OP-05T308-2P OP-05T308-2H - IS-10-1 8T-9

C5 (P35) Alta  
inclinación OP-05T308-PHR OP-05T308-HHR - IS-10-1 8T-9
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Cuerpos de broca Opening Drill

D1

L4

L2

D3

Zanco HSK63   |   Rango de diámetro:  2.00” - 5.62” (50.8 mm - 142.8 mm)

Cuerpos de Broca

Longitud Rango D1

Cuerpo de Broca

No. de parte CartuchosD3 L2 L4

Corto 2.00 - 2.50 1.840 3-9/32 5-59/64 OP1-1S-HSK63 OP1-WC05
Largo 2.00 - 2.50 1.840 5-17/32 8-11/64 OP1-1L-HSK63 OP1-WC05
Corto 2.50 - 3.00 2.220 4-43/64 7-3/8 OP2-1S-HSK63 OP2-WC05
Largo 2.50 - 3.00 2.220 7-43/64 10-3/8 OP2-1L-HSK63 OP2-WC05
Corto 3.00 - 4.12 2.806 5-7/64 7-7/8 OP3-1S-HSK63 OP3-WC05
Largo 3.00 - 4.12 2.806 9-7/64 11-7/8 OP3-1L-HSK63 OP3-WC05
Corto 4.12 - 5.62 3.500 5-1/64 7-7/8 OP4-1S-HSK63 OP4-WC05

*El cuerpo de broca incluye los cartuchos; sin embargo, los insertos se venden por separado.

A70:  14 - 17 A70:  2 - 3Llave en A70: 1

Cartuchos

Reemplazo 
de los 

cartuchos
de insertos 
necesarios 

Tornillo de 
montaje

Tamaño 
de llave

Tornillo 
ajustable Desarmador

OP1-WC05 2 MS-13M-1 5mm AS-10T9-1 8T-9

OP2-WC05 2 MS-15M-1 5mm AS-10T9-1 8T-9
OP3-WC05 2 MS-15M-1 5mm AS-12T9-1 8T-9

OP4-WC05 3 MS-15M-1 5mm AS-14T9-1 8T-9

Insertos IC

Grado de 
carburo Geometría

No. de parte  

Tornillos 
para inserto DesarmadorAM300® AM200® TiN

C5 (P35) Estándar OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T IS-10-1 8T-9
C1 (K35) Estándar OP-05T308-1P OP-05T308-1H OP-05T308-1T IS-10-1 8T-9
C2 (K25) Estándar OP-05T308-2P OP-05T308-2H - IS-10-1 8T-9

C5 (P35) Alta  
inclinación OP-05T308-PHR OP-05T308-HHR - IS-10-1 8T-9

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)
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Cuerpos de broca Opening Drill

D1

L4

L2

D3

Zanco HSK100   |   Rango de diámetro:  2.00” - 5.62” (50.8 mm - 142.8 mm)

Cuerpos de Broca

Longitud Rango D1

Cuerpo de Broca

No. de parte CartuchosD3 L2 L4

Corto 2.00 - 2.50 1.840 3-9/32 6-1/64 OP1-1S-HSK100 OP1-WC05
Largo 2.00 - 2.50 1.840 5-17/32 8-17/64 OP1-1L-HSK100 OP1-WC05
Corto 2.50 - 3.00 2.220 4-43/64 7-15/32 OP2-1S-HSK100 OP2-WC05
Largo 2.50 - 3.00 2.220 7-43/64 10-15/32 OP2-1L-HSK100 OP2-WC05
Corto 3.00 - 4.12 2.806 5-7/64 7-31/32 OP3-1S-HSK100 OP3-WC05
Largo 3.00 - 4.12 2.806 9-7/64 11-31/32 OP3-1L-HSK100 OP3-WC05
Corto 4.12 - 5.62 3.500 5-1/64 7-31/32 OP4-1S-HSK100 OP4-WC05
Largo 4.12 - 5.62 3.500 10-33/64 13-15/32 OP4-1L-HSK100 OP4-WC05

*El cuerpo de broca incluye los cartuchos; sin embargo, los insertos se venden por separado.

A70:  14 - 17 A70:  2 - 3Llave en A70: 1

Cartuchos

Reemplazo  
de los 

cartuchos
de insertos 
necesarios 

Tornillo de 
montaje

Tamaño 
de llave

Tornillo 
ajustable Desarmador

OP1-WC05 2 MS-13M-1 5mm AS-10T9-1 8T-9

OP2-WC05 2 MS-15M-1 5mm AS-10T9-1 8T-9
OP3-WC05 2 MS-15M-1 5mm AS-12T9-1 8T-9

OP4-WC05 3 MS-15M-1 5mm AS-14T9-1 8T-9

Insertos IC

Grado de 
carburo Geometría

No. de parte  

Tornillos 
para inserto DesarmadorAM300®              AM200®              TiN                       

C5 (P35) Estándar OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T IS-10-1 8T-9
C1 (K35) Estándar OP-05T308-1P OP-05T308-1H OP-05T308-1T IS-10-1 8T-9
C2 (K25) Estándar OP-05T308-2P OP-05T308-2H - IS-10-1 8T-9

C5 (P35) Alta  
inclinación OP-05T308-PHR OP-05T308-HHR - IS-10-1 8T-9

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)
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Cuerpos de broca Opening Drill

D1

L4

L2

D3

Zanco ABS63   |   Rango de diámetro:  2.00” - 5.62” (50.8 mm - 142.8 mm)

Cuerpos de Broca

Longitud Rango D1

Cuerpo de Broca

No. de parte CartuchosD3 L2 L4

Corto 2.00 - 2.50 1.840 3-9/32 5-1/2 OP1-1S-ABS63 OP1-WC05
Largo 2.00 - 2.50 1.840 5-17/32 7-3/4 OP1-1L-ABS63 OP1-WC05
Corto 2.50 - 3.00 2.220 4-43/64 6-1/4 OP2-1S-ABS63 OP2-WC05
Largo 2.50 - 3.00 2.220 7-43/64 9-1/4 OP2-1L-ABS63 OP2-WC05
Corto 3.00 - 4.12 2.806 5-7/64 6-3/4 OP3-1S-ABS63 OP3-WC05
Largo 3.00 - 4.12 2.806 9-7/64 10-3/4 OP3-1L-ABS63 OP3-WC05
Corto 4.12 - 5.62 3.500 5-1/64 6-3/4 OP4-1S-ABS63 OP4-WC05

*El cuerpo de broca incluye los cartuchos; sin embargo, los insertos se venden por separado.

A70:  14 - 17 A70:  2 - 3Llave en A70: 1

Cartuchos

Reemplazo 
de los 

cartuchos
de insertos 
necesarios 

Tornillo de 
montaje

Tamaño 
de llave

Tornillo 
ajustable Desarmador

OP1-WC05 2 MS-13M-1 5mm AS-10T9-1 8T-9

OP2-WC05 2 MS-15M-1 5mm AS-10T9-1 8T-9

OP3-WC05 2 MS-15M-1 5mm AS-12T9-1 8T-9
OP4-WC05 3 MS-15M-1 5mm AS-14T9-1 8T-9

Insertos IC

Grado de 
carburo Geometría

No. de parte  

Tornillos 
para inserto DesarmadorAM300® AM200® TiN

C5 (P35) Estándar OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T IS-10-1 8T-9
C1 (K35) Estándar OP-05T308-1P OP-05T308-1H OP-05T308-1T IS-10-1 8T-9
C2 (K25) Estándar OP-05T308-2P OP-05T308-2H - IS-10-1 8T-9

C5 (P35) Alta  
inclinación OP-05T308-PHR OP-05T308-HHR - IS-10-1 8T-9

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)
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Cuerpos de broca Opening Drill

D1

L4

L2

D3

Zanco DIN50   |   Rango de diámetro:  2.00” - 5.62” (50.8 mm - 142.8 mm)

Cuerpos de Broca

Longitud Rango D1

Cuerpo de Broca

No. de parte CartuchosD3 L2 L4

Corto 50.8 - 63.5 1.840 83.5 137.9 OP1-1S-DV50 OP1-WC05
Largo 50.8 - 63.5 1.840 140.6 195.1 OP1-1L-DV50 OP1-WC05
Corto 63.5 - 76.2 2.220 118.5 174.8 OP2-1S-DV50 OP2-WC05
Largo 63.5 - 76.2 2.220 194.7 251.0 OP2-1L-DV50 OP2-WC05
Corto 76.2 - 104.7 2.806 129.9 187.5 OP3-1S-DV50 OP3-WC05
Largo 76.2 - 104.7 2.806 231.5 289.1 OP3-1L-DV50 OP3-WC05
Corto 104.7 - 142.8 3.500 127.4 187.5 OP4-1S-DV50 OP4-WC05
Largo 104.7 - 142.8 3.500 254.4 327.2 OP4-1L-DV50 OP4-WC05

*El cuerpo de broca incluye los cartuchos; sin embargo, los insertos se venden por separado.

A70:  14 - 17 A70:  2 - 3Llave en A70: 1

Cartuchos

Reemplazo  
de los  

cartuchos
de insertos 
necesarios 

Tornillo de 
montaje

Tamaño 
de llave

Tornillo 
ajustable Desarmador

OP1-WC05 2 MS-13M-1 5mm AS-10T9-1 8T-9

OP2-WC05 2 MS-15M-1 5mm AS-10T9-1 8T-9

OP3-WC05 2 MS-15M-1 5mm AS-12T9-1 8T-9

OP4-WC05 3 MS-15M-1 5mm AS-14T9-1 8T-9

Insertos IC

Grado de 
carburo Geometría

No. de parte  

Tornillos 
para inserto DesarmadorAM300®              AM200®              TiN                       

C5 (P35) Estándar OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T IS-10-1 8T-9
C1 (K35) Estándar OP-05T308-1P OP-05T308-1H OP-05T308-1T IS-10-1 8T-9
C2 (K25) Estándar OP-05T308-2P OP-05T308-2H - IS-10-1 8T-9

C5 (P35) Alta  
inclinación OP-05T308-PHR OP-05T308-HHR - IS-10-1 8T-9

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)
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Datos de corte recomendados  |   Imperial (pulgadas)

Serie Opening Drill
Rango de diámetro  

de la broca C
OP1 2.00 - 2.50 1.880
OP2 2.50 - 3.00 1.880
OP3 3.00 - 4.12 1.880
OP4 4.12 - 5.62 2.680

Diámetro mínimo del Barreno piloto = Diámetro de acabado - C

Ej.: Para abrir un agujero de diámetro existente a 2.75” de diámetro, se necesitará usar una  
herramienta OP2. El diámetro mínimo del Barreno piloto sería el siguiente:  2.750 - 1.880 = 0.870”

ISO Material
Dureza
(BHN)

Velocidad (SFM)

Tasa de  
penetración 

(IPR)AM300®              AM200®              TiN                       

P

Acero de fácil mecanizado 100 - 250 900 - 1300 850 - 1200 700 - 900 0.0035 - 0.007
1118, 1215, 12L14, etc.
Acero de bajo contenido de carbono 85 - 275 850 - 1250 800 - 1150 650 - 850 0.003 - .0065
1010, 1020, 1025, 1522, 1144, etc.
Acero de medio carbono 125 - 325 800 - 1050 750 - 950 600 - 850 0.0035 - 0.0065
1030, 1040, 1050, 1527, 1140, 1151, etc.
Acero aleado 125 - 375 750 - 1000 700 - 900 600 - 850 0.0035 - 0.0065
4140, 5140, 8640, etc.
Aleación de alta resistencia 225 - 400 600 - 850 550 - 750 400 - 650 0.003 - 0.005
4340, 4330V, 300M, etc.
Acero estructural 100 - 350 850 - 1050 800 - 950 650 - 850 0.003 - 0.0065
A36, A285, A516, etc.
Acero grado Herramienta 150 - 250 400 - 800 350 - 700 250 - 650 0.0025 - 0.005
H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, etc.

S Aleación de alta temperatura 140 - 310 250 - 450 250 - 350 150 - 300 0.0025 - 0.005
Hastelloy B, Inconel 600, etc.

M

Acero inoxidable Serie 400 185 - 350 600 - 850 550 - 750 400 - 650 0.003 - 0.006
416, 420, etc.
Acero inoxidable Serie 300 135 - 275 600 - 850 550 - 750 400 - 650 0.003 - 0.006
304, 316, 17-4PH, etc.
Acero inoxidable súper dúplex 135 - 275 500 - 750 450 - 650 300 - 550 0.002 - 0.005

K 120 - 320 700 - 900 650 - 800 500 - 700 0.004 - 0.008

N
Aluminio fundido 30 - 180 1250 - 1650 1200 - 1550 950 - 1100 0.006 - 0.012
Aluminio forjado 30 - 180 1250 - 1650 1200 - 1550 950 - 1100 0.006 - 0.012
Latón 30 - 100 950 - 1350 900 - 1250 750 - 1100 0.005 - 0.009

IMPORTANTE:   

Broca OP

Pieza con
barreno previo
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Fórmulas y constantes   |   Imperial (pulgada)

Fórmulas
1. RPM F

donde:
RPM = revoluciones por minuto (rev/min)
SFM = velocidad (pies/min)
DIAF = diámetro de acabado de la broca (pulg.)

2. HP = (0.5891 • (DIAF
2 - DIAP

2) • IPR • RPM • Km

donde:

Potencia  
de la herramienta = potencia de la herramienta (HP)

DIAF = diámetro de acabado de la broca (pulg.)
DIAP = diámetro en el prebarrenado (pulgadas)
IPR = tasa de penetración (pulg./rev)
RPM = revoluciones por minuto (rev/min)
Km

2)

3. Empuje F - DIAP) • Km
donde:
Empuje = Empuje axial (lbs)
IPR = tasa de penetración (pulg./rev)
DIAF = diámetro de acabado de la broca (pulg.)
DIAP = diámetro en el prebarrenado (pulgadas)
Km

2)

5. Par de torsión
donde:
Par de torsión = par de torsión (pies/lbs)
HP = potencia de la herramienta (HP)
RPM = revoluciones por minuto (rev/min)

 
el Machinery’s Handbook (Manual de maquinaria). El editor del 
Machinery’s Handbook  
de las ecuaciones.

Constantes de los materiales

Tipo de material Dureza (BHN) Km
2)

Acero de fácil mecanizado 100 - 250 0.75

Acero de bajo contenido de carbono 85 - 275 0.85

Acero de medio carbono 125 - 325 0.90

Acero aleado 125 - 375 1.00

Acero de alta resistencia 225 - 400 1.15

Acero estructural 100 - 350 1.00

Acero grado Herramienta 150 - 250 0.90

Aleación de alta temperatura 140 - 310 1.44

140 - 310 0.72

Aleación aeroespacial 185 - 350 0.70

Acero inoxidable Serie 400 185 - 350 1.08

Acero inoxidable Serie 300 135 - 275 0.94

Acero inoxidable súper dúplex 135 - 275 0.94

Placa de desgaste 400 - 600 1.60

Acero endurecido 300 - 500 1.40

120 - 320 0.65

Fundición gris 120 - 320 0.75

Aluminio fundido 30 - 180 0.40

Aluminio forjado 30 - 180 0.40

Bronce al aluminio 100 - 250 0.50

Latón 100 0.35

Cobre 60 0.30
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Datos de corte recomendados   |   Métrico (mm)

ISO Material
Dureza
(BHN)

Tasa de  
penetración 

AM300®              AM200®              TiN                       

P

Acero de fácil mecanizado 100 - 250 274 - 396 259 - 366 213 - 274 0.09 - 0.18
1118, 1215, 12L14, etc.
Acero de bajo contenido de carbono 85 - 275 259 - 381 244 - 351 198 - 259 0.08 - 0.17
1010, 1020, 1025, 1522, 1144, etc.
Acero de medio carbono 125 - 325 244 - 320 229 - 290 183 - 259 0.09 - 0.17
1030, 1040, 1050, 1527, 1140, 1151, etc.
Acero aleado 125 - 375 229 - 305 213 - 274 183 - 259 0.09 - 0.17
4140, 5140, 8640, etc.
Aleación de alta resistencia 225 - 400 183 - 259 168 - 229 122 - 198 0.08 - 0.13
4340, 4330V, 300M, etc.
Acero estructural 100 - 350 259 - 320 244 - 290 198 - 259 0.08 - 0.17
A36, A285, A516, etc.
Acero grado Herramienta 150 - 250 122 - 244 107 - 213 76 - 198 0.06 - 0.13
H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, etc.

S Aleación de alta temperatura 140 - 310 76 - 137 76 - 107 46 - 91 0.06 - 0.11
Hastelloy B, Inconel 600, etc.

M

Acero inoxidable Serie 400 185 - 350 183 - 259 168 - 229 122 - 198 0.08 - 0.15
416, 420, etc.
Acero inoxidable Serie 300 135 - 275 183 - 259 168 - 229 122 - 198 0.08 - 0.15
304, 316, 17-4PH, etc.
Acero inoxidable súper dúplex 135 - 275 152 - 228 137 - 198 91 - 152 0.05 - 0.12

K 120 - 320 213 - 274 198 - 244 152 - 213 0.10 - 0.20

N
Aluminio fundido 30 - 180 381 - 503 381 - 472 290 - 335 0.15 - 0.30
Aluminio forjado 30 - 180 381 - 503 381 - 472 290 - 335 0.15 - 0.30
Latón 30 - 100 290 - 411 274 - 381 229 - 335 0.13 - 0.23

Serie Opening Drill
Rango de diámetro  

de la broca C
OP1 50.8 - 63.5 47.75
OP2 63.5 - 76.2 47.75
OP3 76.2 - 104.6 47.75
OP4 104.6 - 142.7 68.07

Diámetro mínimo del Barreno piloto = Diámetro de acabado - C

Ej.: Para abrir un agujero de diámetro existente a un diámetro de 69.85 mm, se necesitaría 
usar una herramienta OP2. El diámetro mínimo del Barreno piloto sería el siguiente:   
69.85 - 47.75 = 22.10

Broca OP

Pieza con
barreno previo

IMPORTANTE:   
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Fórmulas y constantes   |   Métrico (mm)

Fórmulas
1. RPM F

donde:
RPM = revoluciones por minuto (rev/min)
M/min = velocidad (M/min)
DIAF = diámetro de acabado de la broca (mm)

2. kW = ((DIAF
2 - DIAP

2
m

donde:
kW = potencia de la herramienta (kW)
DIAF = diámetro de acabado de la broca (mm)
DIAP = diámetro de prebarrenado (mm)
mm/rev = velocidad de avance (mm/rev)
RPM = revoluciones por minuto (rev/min)
Km

3. Empuje F - DIAP) • Km
donde:
Empuje = empuje axial (N)
IPR = velocidad de avance (mm/rev)
DIAF = diámetro de acabado de la broca (mm)
DIAP = diámetro de prebarrenado (mm)
Km

4. Par de torsión
donde:
Par de torsión = par de torsión (Nm)
kW = potencia de la herramienta (kW)
RPM = revoluciones por minuto (rev/min)

Machinery’s Handbook (Manual de maquinaria). El editor del Machinery’s 
Handbook

Constantes de los materiales

Tipo de material Dureza (BHN) Km
2)

Acero de fácil mecanizado 100 - 250 5.17

Acero de bajo contenido de carbono 85 - 275 5.86

Acero de medio carbono 125 - 325 6.21

Acero aleado 125 - 375 6.90

Acero de alta resistencia 225 - 400 7.93

Acero estructural 100 - 350 6.90

Acero grado Herramienta 150 - 250 6.21

Aleación de alta temperatura 140 - 310 9.93

140 - 310 4.97

Aleación aeroespacial 185 - 350 4.48

Acero inoxidable Serie 400 185 - 350 7.45

Acero inoxidable Serie 300 135 - 275 6.48

Acero inoxidable súper dúplex 135 - 275 6.48

Placa de desgaste 400 - 600 11.04

Acero endurecido 300 - 500 9.66

120 - 320 4.48

Fundición gris 120 - 320 5.17

Aluminio fundido 30 - 180 2.76

Aluminio forjado 30 - 180 2.76

Bronce al aluminio 100 - 250 3.45

Latón 100 2.41

Cobre 60 2.07
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S E C T I O N

A91
Structural Steel Solutions



Soluciones de barrenado de acero estructural
Sistema de barrenado con inserto reemplazable   |   GEN3SYS® XT Pro   |   T-A® y GEN2 T-A® originales

Su seguridad y la seguridad de los demás 
es muy importante. Este catálogo incluye 
mensajes de seguridad importantes. Siempre 
lea y siga todas las medidas de seguridad.

Este triángulo es un símbolo de 
peligro de seguridad. Lo alerta 
de los peligros de seguridad 
potenciales que pueden causar 
una falla de la herramienta 
y una lesión grave.

Cuando vea este símbolo en el catálogo, 
busque un mensaje de seguridad relacionado 
que puede estar cerca de este triángulo 
o mencionado en el texto cercano.

aparecen los mensajes de seguridad.

ADVERTENCIA
ADVERTENCIA
que el incumplimiento de las medidas de 
seguridad incluidas en este mensaje podría 
ocasionar fallas en la herramienta o lesiones 
graves.

AVISO
de las medidas de seguridad incluidas en 
este mensaje podría ocasionar daños a las 
herramientas o a las máquinas, pero no 
lesiones personales.

NOTA e IMPORTANTE  
Es importante que lea y cumpla con estos 
mensajes, pero no están relacionados con 
la seguridad.

  Rango de diámetro de GEN3SYS XT Pro:  0.4331" - 1.3780" (11.00 mm - 35.00 mm)

Excelente control de virutas
Mejoran la calidad del barreno Proporciona máxima 

durabilidad y estabilidad

  Rango de diámetro de T-A:  0.511” - 1.882” (12.98 mm - 47.80 mm)

Industrias aplicables

Acero estructural

El sistema de perforación de acero estructural de Allied Machine está diseñado 
para un máximo rendimiento en los materiales y las aplicaciones de acero 

Pro, T-A original y GEN2 T-A. 
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Contenidos de soluciones de barrenado de acero estructural

Información de introducción
Descripción general del barrenado 

de acero estructural
 

.  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .   2 

Ejemplo de estudio de caso .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .   3

Sistema GEN3SYS® XT Pro
Descripción general del sistema GEN3SYS XT Pro .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .   4

Nomenclatura del producto .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .   5

Serie 12 - 13 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 6 - 7

Serie 14 - 15 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 8 - 9

Serie 16 - 17 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  10 - 11

Serie 18 - 20 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  12 - 13

Serie 22 - 24 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  14 - 15

Serie 26 - 29 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  16 - 17

Serie 32 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 18

Sistema de barrenado T-A®
Descripción general del sistema T-A .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 20

Nomenclatura del producto .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 21

Serie 0 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  22 - 25

Serie 1 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  26 - 29

Serie 2 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  30 - 33

Serie 3 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  34 - 36

Guía para el barrenado profundo .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 37

Parámetros de corte recomendados
Sistema GEN3SYS XT Pro .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  38 - 39

Sistema T-A .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  40 - 41

Serie

Rango de diámetro de GEN3SYS XT Pro

Imperial (pulgada) Métrico (mm)
12 0.4724 - 0.5117 12.00 - 12.99

13 0.5118 - 0.5511 13.00 - 13.99

14 0.5512 - 0.5905 14.00 - 14.99

15 0.5906 - 0.6298 15.00 - 15.99

16 0.6299 - 0.6692 16.00 - 16.99

17 0.6693 - 0.7086 17.00 - 17.99

18 0.7087 - 0.7873 18.00 - 19.99

20 0.7874 - 0.8660 20.00 - 21.99

22 0.8661 - 0.9448 22.00 - 23.99

24 0.9449 - 1.0235 24.00 - 25.99

26 1.0236 - 1.1416 26.00 - 28.99

29 1.1417 - 1.2597 29.00 - 31.99

32 1.2598 - 1.3780 32.00 - 35.00

Íconos de referencia
Los íconos siguientes aparecen a lo largo del catálogo para 
ayudarlo a navegar entre los productos.

Insertos T-A correspondientes
Hace referencia a los insertos T-A 
correspondientes que se conectan 

de broca

Cuerpos de broca T-A correspondientes
Hace referencia a los cuerpos de broca 
T-A correspondientes que se conectan 

Información de 

Instrucciones e información detalladas 
sobre las piezas correspondientes

Parámetros de corte recomendados
Recomendaciones de velocidad 

y seguro

Serie

Rango de diámetro de T-A

Imperial (pulgada) Métrico (mm)
0 0.511 - 0.695 12.98 - 17.65

1 0.690 - 0.960 17.53 - 24.38

2 0.961 - 1.380 24.41 - 35.05

3 1.353 - 1.882 34.36 - 47.80

A91:  1
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Acero estructural 
GEN3SYS® XT Pro

Pared delgada 
T-A® original

 
T-A® Notch 

Point® original
Acero estructural T-A® 

de 150° original
 

GEN2 T-A®

Alta penetración

Material de menos 
de 7/16” de espesor

Material de más de 7/16” 
de espesor

Rebaba pequeña

Incluye geometría 
Notch Point®

Disponible de carburo

Disponible en medidas 
comunes para la industria 
de acero estructural

Barrenado de acero estructural

 

para producir los mejores resultados en los materiales más resistentes. Gracias a 
los soluciones de las líneas de productos T-A® y GEN3SYS® XT Pro, usted cuenta con 
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La PRUEBA está en los 

NÚMEROS

ESTUDIO DE CASO
Construcción de la viga en I de acero estructural

Solución de herramientas: Sistema de perforación de acero estructural T-A®

El problema:

 
que funcionaba según los siguientes parámetros:

•  650 RPM

•  0.010 IPR (0.25 mm/rev)

•  6.5 IPM (165.1 mm/min)

 
 

de .

El técnico, quien estaba familiarizado con los productos de Allied Machine, 
fue informado sobre el mal rendimiento de la herramienta. Al día siguiente, 
se puso a prueba la herramienta de Allied Machine. El cliente necesitaba 

La solución:

Allied Machine recomendó el sistema de barrenado de acero estructural T-A.

•  Inserto = 151A-0028-TW (inserto T-A de la serie núm. 1 con recubrimiento 
de TiAlN geometría de pared delgada)

•  Cuerpo de Broca = 25010H-004IS052 (cuerpo de broca T-A de la serie 

La herramienta funcionó según los siguientes parámetros:

•  440 RPM

•  0.010 IPR (0.25 mm/rev)

•  4.4 IPM (111.7 mm/min)

La herramienta logró el diámetro y la profundidad deseados. Pero lo más importante 
es que la herramienta produjo 1500 barrenos.

Resumen:

El cliente pudo aprovechar la vasta experiencia de Allied Machine en el nicho 
de barrenado de acero estructural. La amplia variedad de soluciones disponibles 

El sistema de barrenado de acero estructural T-A venció a la competencia, 
ya que disminuyó el costo total por agujero de $2.02 a solo $0.22. Esta reducción 

ahorro del 89 % para el cliente.

 

 

AHORRO general del  

           89 %
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MEJORAS DE ACERO ESTRUCTURAL

Diseño New Point
Aumenta la estabilidad 

sin obstaculizar la penetración

Inserto con nuevo diseño
Proporciona un rendimiento 

consistente y añade durabilidad herramienta y aumenta la 
resistencia del inserto sin 

aumentar el consumo de potencia

Recubrimiento AM420
Aumenta el umbral térmico 

 
de la herramienta

3xD 5xD 7xD

 
por lo tanto, es necesario un taladro que haya pasado la prueba de fuego 

Rigurosas pruebas e incontables horas de diseño y programación hacen del inserto 
de acero estructural XT Pro la broca ideal para aplicaciones de acero estructural.

•  Rango de diámetro:  12 mm - 35 mm

•  Cuerpos de broca disponibles en longitudes de 3xD, 5xD y 7xD

•  Zanco con bridas de base plana

GEN3SYS® XT Pro ST

Obtenga la consistencia que necesita

 

de prueba, es producto de la innovación.

Logre el rendimiento consistente  
o exceda sus parámetros actuales.

Sistema de barrenado de acero estructural GEN3SYS® XT Pro

AM420
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Insertos de la broca GEN3SYS XT Pro

XT ST 20 - 20.00
1 2 3 4

140°

D1
Clave de referencias

Símbolo

D1
Diámetro 
del inserto

1. Inserto de broca 
XT Pro

2. Geometría 3. Serie 4. Diámetro (mm)

XT = Inserto XT Pro ST = Acero estructural 12 = Serie 12 17 = Serie 17 26 = Serie 26 Para una lista completa 
de los rangos de 
diámetro por serie, 
consulte la página 
de contenidos.

13 = Serie 13 18 = Serie 18 29 = Serie 29

14 = Serie 14 20 = Serie 20 32 = Serie 32

15 = Serie 15 22 = Serie 22

16 = Serie 16 24 = Serie 24

Nomenclatura de la broca GEN3SYS® XT Pro

Cuerpos de broca de acero estructural GEN3SYS

ST 03 12 0 - 20 FM
1 2 3 4 5 6

1. Cuerpo de broca 2. Longitud 3. Serie 4. Diámetro del cuerpo

ST = Cuerpo de broca de 
    acero estructural

03 = Diámetro 3x 12 = Serie 12 17 = Serie 17 26 = Serie 26 0 = Estándar

05 = Diámetro 5x 13 = Serie 13 18 = Serie 18 29 = Serie 29 5 = De gran tamaño

07 = Diámetro 7x 14 = Serie 14 20 = Serie 20 32 = Serie 32

15 = Serie 15 22 = Serie 22

16 = Serie 16 24 = Serie 24

5. Diámetro del zanco 6.

Imperial (pulgadas) Métrico (mm) F = Zanco con plano y Brida

063 = 5/8” 125 = 1-1/4” 16 = 16 mm 32 = 32 mm FM = Zanco métrico con Brida y plano

075 = 3/4” 150 = 1-1/2” 20 = 20 mm 40 = 40 mm C = Cilíndrico (sin plano)

100 = 1” 25 = 25 mm CM = Cilíndrico métrico (sin plano)

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

Clave de referencias

Símbolo

D2 Diámetro del zanco

L1 Longitud total

L2 Profundidad de la broca

L3 Longitud de referencia del cuerpo de broca

L4 Longitud del cuerpo de broca

L7 Longitud del zanco

P1 Rosca trasera para tubo

Los tamaños que no se muestran se encuentran 
disponibles a pedido. 

Al realizar un pedido, sigua el siguiente ejemplo:
Imperial:  0.7913”, serie 20 = use el núm. de parte XTST20-20.10
Métrico:  20.10mm, serie 20 = use el núm. de parte XTST20-20.10
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Sistema de barrenado de acero estructural GEN3SYS® XT Pro
Serie 12   |   Rango de diámetro:  0.4724” - 0.5117” (12.00 mm - 12.99 mm)

140°

D1

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

Accesorios de conexión

Tornillos para inserto
Tornillos con sello 

de nylon Desarmador
Desarmador con 

Torquímetro

 
Torque de 

7247-IP7-1 7247N-IP7-1 8IP-7 8IP-7TL 8IP-7B 7.4 pulg-lbs (84 N-cm)

AVISO:

Cuerpos de Broca

Longitud

Cuerpo Zanco

No. de ParteL2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Plano
3xD 1-17/32 2-5/8 2-45/64 4-21/32 2-1/32 3/4 1/8 SÍ ST03120-075F
5xD 2-9/16 3-41/64 3-47/64 5-43/64 2-1/32 3/4 1/8 SÍ ST05120-075F
7xD 3-37/64 4-43/64 4-3/4 6-45/64 2-1/32 3/4 1/8 SÍ ST07120-075F

3xD 39.0 68.8 68.8 118.8 50 20 1/8* SÍ ST03120-20FM
5xD 65.0 94.8 94.8 144.8 50 20 1/8* SÍ ST05120-20FM
7xD 90.9 120.8 120.8 170.8 50 20 1/8* SÍ ST07120-20FM

*Rosca para BSP e ISO 7-1

Insertos

Inserto

XTST No. de parteEquivalente fraccionario D1 pulgada D1 mm
- 0.4724 12.00 XTST12-12.00

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

A91:  38 - 39 A91:  4Llave en A91: 1
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13

Sistema de barrenado de acero estructural GEN3SYS® XT Pro
Serie 13   |   Rango de diámetro:  0.5118” - 0.5511” (13.00 mm - 13.99 mm)

140°

D1

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

Insertos

Inserto

XTST No. de ParteEquivalente fraccionario D1 pulgada D1 mm
- 0.5118 13.00 XTST13-13.00

Cuerpos de Broca

Longitud

Cuerpo Zanco

No. de ParteL2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Plano
3xD 1-21/32 2-23/32 2-13/16 4-3/4 2-1/32 3/4 1/8 SÍ ST03130-075F
5xD 2-3/4 3-53/64 3-29/32 5-55/64 2-1/32 3/4 1/8 SÍ ST05130-075F
7xD 3-55/64 4-15/16 5-1/32 6-31/32 2-1/32 3/4 1/8 SÍ ST07130-075F

3xD 42.1 69.1 71.3 120.7 50 20 1/8* SÍ ST03130-20FM
5xD 69.9 97.2 99.4 148.8 50 20 1/8* SÍ ST05130-20FM
7xD 97.9 125.4 127.6 177.0 50 20 1/8* SÍ ST07130-20FM

*Rosca para BSP e ISO 7-1

Accesorios de conexión

Tornillos para inserto
Tornillos con sello 

de nylon Desarmador
Desarmador con 

Torquímetro

 
Torque de 

7247-IP7-1 7247N-IP7-1 8IP-7 8IP-7TL 8IP-7B 7.4 pulg-lbs (84 N-cm)

AVISO:  

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

A91:  38 - 39 A91:  4Llave en A91: 1
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14

Sistema de barrenado de acero estructural GEN3SYS® XT Pro
Serie 14   |   Rango de diámetro:  0.5512” - 0.5905” (14.00 mm - 14.99 mm)

140°

D1

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

Insertos

Inserto

XTST No. de ParteEquivalente fraccionario D1 pulgada D1 mm
- 0.5512 14.00 XTST14-14.00

9/16 0.5625 14.29 XTST14-14.29

Cuerpos de Broca

Longitud

Cuerpo Zanco

No. de ParteL2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Plano
3xD 1-25/32 2-27/32 2-61/64 4-7/8 2-1/32 3/4 1/8 SÍ ST03140-075F
5xD 2-61/64 4-1/32 4-1/8 6-1/16 2-1/32 3/4 1/8 SÍ ST05140-075F
7xD 4-9/64 5-13/64 5-5/16 7-15/64 2-1/32 3/4 1/8 SÍ ST07140-075F

3xD 45.0 72.4 75.0 122.4 50 20 1/8* SÍ ST03140-20FM
5xD 75.0 102.4 104.9 152.4 50 20 1/8* SÍ ST05140-20FM
7xD 104.9 132.3 134.9 182.3 50 20 1/8* SÍ ST07140-20FM

*Rosca para BSP e ISO 7-1

Accesorios de conexión

Tornillos para inserto
Tornillos con sello 

de nylon Desarmador
Desarmador con 

Torquímetro

 
Torque de 

7247-IP7-1 7247N-IP7-1 8IP-7 8IP-7TL 8IP-7B 7.4 pulg-lbs (84 N-cm)

AVISO:
cuerpos 

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

A91:  38 - 39 A91:  4Llave en A91: 1
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15

Sistema de barrenado de acero estructural GEN3SYS® XT Pro
Serie 15   |   Rango de diámetro:  0.5906” - 0.6298” (15.00 mm - 15.99 mm)

140°

D1

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

Insertos

Inserto

XTST No. de ParteEquivalente fraccionario D1 pulgada D1 mm
0.5906 15.00 XTST15-15.00

5/8 0.6250 15.88 XTST15-15.88

Cuerpos de Broca

Longitud

Cuerpo Zanco

No. de ParteL2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Plano
3xD 1-57/64 2-61/64 3-3/64 4-63/64 2-1/32 3/4 1/8 SÍ ST03150-075F
5xD 3-5/32 4-7/32 4-5/16 6-1/4 2-1/32 3/4 1/8 SÍ ST05150-075F
7xD 4-27/64 5-15/32 5-37/64 7-1/2 2-1/32 3/4 1/8 SÍ ST07150-075F

3xD 48.0 75.1 77.6 125.1 50 20 1/8* SÍ ST03150-20FM
5xD 80.0 107.0 109.6 157.0 50 20 1/8* SÍ ST05150-20FM
7xD 111.9 139.0 141.6 189.0 50 20 1/8* SÍ ST07150-20FM

*Rosca para BSP e ISO 7-1

Accesorios de conexión

Tornillos para inserto
Tornillos con sello 

de nylon Desarmador
Desarmador con 

Torquímetro

 
Torque de 

7247-IP7-1 7247N-IP7-1 8IP-7 8IP-7TL 8IP-7B 7.4 pulg-lbs (84 N-cm)

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

A91:  38 - 39 A91:  4Llave en A91: 1

AVISO:  
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16

Sistema de barrenado de acero estructural GEN3SYS® XT Pro
Serie 16   |   Rango de diámetro:  0.6299” - 0.6692” (16.00 mm - 16.99 mm)

140°

D1

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

Insertos

Inserto

XTST No. de ParteEquivalente fraccionario D1 pulgada D1 mm
- 0.6299 16.00 XTST16-16.00

Cuerpos de Broca

Longitud

Cuerpo Zanco

No.de ParteL2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Plano
3xD 2-1/64 3-13/64 3-5/16 5-15/64 2-1/32 3/4 1/8 SÍ ST03160-075F
5xD 3-23/64 4-17/32 4-21/32 6-9/16 2-1/32 3/4 1/8 SÍ ST05160-075F
7xD 4-11/16 5-7/8 5-63/64 7-29/32 2-1/32 3/4 1/8 SÍ ST07160-075F

3xD 51.0 81.3 84.2 131.3 50 20 1/8* SÍ ST03160-20FM
5xD 84.9 115.3 118.2 165.3 50 20 1/8* SÍ ST05160-20FM
7xD 118.9 149.3 152.2 199.3 50 20 1/8* SÍ ST07160-20FM

*Rosca para BSP e ISO 7-1

Accesorios de conexión

Tornillos para inserto
Tornillos con sello 

de nylon Desarmador
Desarmador con 

Torquímetro

 
Torque de 

72556-IP8-1 72556N-IP8-1 8IP-8 8IP-8TL 8IP-8B 15.5 pulg-lbs (175 N-cm)

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

A91:  38 - 39 A91:  4Llave en A91: 1

AVISO:
cuerpos 
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Sistema de barrenado de acero estructural GEN3SYS® XT Pro
Serie 17   |   Rango de diámetro:  0.6693” - 0.7086” (17.00 mm - 17.99 mm)

140°

D1

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

Insertos

Inserto

XTST No. de ParteEquivalente fraccionario D1 pulgada D1 mm
- 0.6693 17.00 XTST17-17.00

11/16 0.6875 17.46 XTST17-17.46

Cuerpos de Broca

Longitud

Cuerpo Zanco

No. de ParteL2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Plano
3xD 2-1/8 3-5/16 3-27/64 5-11/32 2-1/32 3/4 1/8 SÍ ST03170-075F
5xD 3-35/64 4-23/32 4-27/32 6-3/4 2-1/32 3/4 1/8 SÍ ST05170-075F
7xD 4-31/32 6-9/64 6-1/4 8-11/64 2-1/32 3/4 1/8 SÍ ST07170-075F

3xD 54.0 84.1 87.0 134.1 50 20 1/8* SÍ ST03170-20FM
5xD 89.9 120.0 122.9 170.0 50 20 1/8* SÍ ST05170-20FM
7xD 125.9 156.0 158.9 206.0 50 20 1/8* SÍ ST07170-20FM

*Rosca para BSP e ISO 7-1

Accesorios de conexión

Tornillos para inserto
Tornillos con sello 

de nylon Desarmador
Desarmador con 

Torquímetro

 
Torque de 

72567-IP8-1 72567N-IP8-1 8IP-8 8IP-8TL 8IP-8B 15.5 pulg-lbs (175 N-cm)

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

A91:  38 - 39 A91:  4Llave en A91: 1

AVISO:  
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Sistema de barrenado de acero estructural GEN3SYS® XT Pro
Serie 18   |   Rango de diámetro:  0.7087” - 0.7873” (18.00 mm - 19.99 mm)

140°

D1

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

Insertos

Inserto

XTST No. de ParteEquivalente fraccionario D1 pulgada D1 mm
- 0.7087 18.00 XTST18-18.00
- 0.7480 19.00 XTST18-19.00

Cuerpos de Broca

Longitud

Cuerpo Zanco

No. de ParteL2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Plano
3xD 2-3/8 3-45/64 3-53/64 5-63/64 2-9/32 1 1/8 SÍ ST03180-100F
5xD 3-15/16 5-9/32 5-25/64 7-9/16 2-9/32 1 1/8 SÍ ST05180-100F
7xD 5-33/64 6-27/32 6-31/32 9-1/8 2-9/32 1 1/8 SÍ ST07180-100F

3xD 60.0 94.0 97.1 144.0 50 20 1/8* SÍ ST03180-20FM
5xD 99.9 134.0 137.1 184.0 50 20 1/8* SÍ ST05180-20FM
7xD 139.9 174.0 177.1 224.0 50 20 1/8* SÍ ST07180-20FM

*Rosca para BSP e ISO 7-1

Accesorios de conexión

Tornillos para inserto
Tornillos con sello 

de nylon Desarmador
Desarmador con 

Torquímetro

 
Torque de 

7375-IP9-1 7375N-IP9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 27.0 pulg-lbs (305 N-cm)

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

A91:  38 - 39 A91:  4Llave en A91: 1

AVISO:  
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Sistema de barrenado de acero estructural GEN3SYS® XT Pro
Serie 20   |   Rango de diámetro:  0.7874” - 0.8660” (20.00 mm - 21.99 mm)

140°

D1

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

Insertos

Inserto

XTST No. de ParteEquivalente fraccionario D1 pulgada D1 mm
- 0.7874 20.00 XTST20-20.00

13/16 0.8125 20.64 XTST20-20.64
- 0.8268 21.00 XTST20-21.00
- 0.8594 21.82 XTST20-21.82

Cuerpos de Broca

Longitud

Cuerpo Zanco

No. de ParteL2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Plano
3xD 2-17/32 3-15/16 4-1/16 6-7/32 2-9/32 1 1/8 SÍ ST03200-100F
5xD 4-11/32 5-43/64 5-51/64 7-61/64 2-9/32 1 1/8 SÍ ST05200-100F
7xD 6-1/16 7-13/32 7-17/32 9-11/16 2-9/32 1 1/8 SÍ ST07200-100F

3xD 66.0 100.1 103.3 156.1 56 25 1/8* SÍ ST03200-25FM
5xD 110.0 144.1 147.2 200.1 56 25 1/8* SÍ ST05200-25FM
7xD 153.9 188.1 191.2 244.1 56 25 1/8* SÍ ST07200-25FM

*Rosca para BSP e ISO 7-1

Accesorios de conexión

Tornillos para inserto
Tornillos con sello 

de nylon Desarmador
Desarmador con 

Torquímetro

 
Torque de 

7375-IP9-1 7375N-IP9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 27.0 pulg-lbs (305 N-cm)

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

A91:  38 - 39 A91:  4Llave en A91: 1

AVISO:  
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Sistema de barrenado de acero estructural GEN3SYS® XT Pro
Serie 22   |   Rango de diámetro:  0.8661” - 0.9448” (22.00 mm - 23.99 mm)

140°

D1

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

Insertos

Inserto

XTST No. de ParteEquivalente fraccionario D1 pulgada D1 mm
- 0.8661 22.00 XTST22-22.00

7/8 0.8750 22.23 XTST22-22.23
- 0.9055 23.00 XTST22-23.00

15/16 0.9375 23.81 XTST22-23.81

Cuerpos de Broca

Longitud

Cuerpo Zanco

No. de ParteL2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Plano
3xD 2-53/64 4-9/64 4-9/32 6-27/64 2-9/32 1 1/8 SÍ ST03220-100F
3xD 2-53/64 4-9/64 4-9/32 6-27/64 2-9/32 1 1/8 SÍ
5xD 4-23/32 6-1/32 6-11/64 8-5/16 2-9/32 1 1/8 SÍ ST05220-100F
5xD 4-23/32 6-1/32 6-11/64 8-5/16 2-9/32 1 1/8 SÍ
7xD 6-39/64 7-59/64 8-1/16 10-13/64 2-9/32 1 1/8 SÍ ST07220-100F
7xD 6-39/64 7-59/64 8-1/16 10-13/64 2-9/32 1 1/8 SÍ

3xD 72.0 105.3 108.7 161.3 56 25 1/8* SÍ ST03220-25FM
3xD 72.0 105.3 108.7 161.3 56 25 1/8* SÍ
5xD 119.9 153.3 156.7 209.3 56 25 1/8* SÍ ST05220-25FM
5xD 119.9 153.3 156.7 209.3 56 25 1/8* SÍ
7xD 167.9 201.3 204.7 257.3 56 25 1/8* SÍ ST07220-25FM
7xD 167.9 201.3 204.7 257.3 56 25 1/8* SÍ

*Rosca para BSP e ISO 7-1   |   **Cuerpo de broca con diámetro grande (diámetro mínimo de la broca = 23 mm)

Accesorios de conexión

Tornillos para inserto
Tornillos con sello 

de nylon Desarmador
Desarmador con 

Torquímetro

 
Torque de 

739-IP9-1 739N-IP9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 27.0 pulg-lbs (305 N-cm)

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

A91:  38 - 39 A91:  4Llave en A91: 1

AVISO:  
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Sistema de barrenado de acero estructural GEN3SYS® XT Pro
Serie 24   |   Rango de diámetro:  0.9449” - 1.0235” (24.00 mm - 25.99 mm)

140°

D1

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

Insertos

Inserto

XTST No. de ParteEquivalente fraccionario D1 pulgada D1 mm
- 0.9449 24.00 XTST24-24.00
- 0.9685 24.60 XTST24-24.60
1 1.0000 25.40 XTST24-25.40
- 1.0150 25.78 XTST24-25.78

Cuerpos de Broca

Longitud

Cuerpo Zanco

No. de ParteL2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Plano
3xD 3-5/64 4-31/64 4-5/8 6-49/64 2-9/32 1 1/8 SÍ ST03240-100F
5xD 5-1/8 6-17/32 6-21/32 8-13/16 2-9/32 1 1/8 SÍ ST05240-100F
7xD 7-11/64 8-37/64 8-45/64 10-55/64 2-9/32 1 1/8 SÍ ST07240-100F

3xD 78.0 113.8 117.3 169.8 56 25 1/8* SÍ ST03240-25FM
5xD 129.9 165.8 169.2 221.8 56 25 1/8* SÍ ST05240-25FM
7xD 181.9 217.8 221.2 273.8 56 25 1/8* SÍ ST07240-25FM

*Rosca para BSP e ISO 7-1

Accesorios de conexión

Tornillos para inserto
Tornillos con sello 

de nylon Desarmador
Desarmador con 

Torquímetro

 
Torque de 

739-IP9-1 739N-IP9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 27.0 pulg-lbs (305 N-cm)

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

A91:  38 - 39 A91:  4Llave en A91: 1

AVISO:  
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Sistema de barrenado de acero estructural GEN3SYS® XT Pro
Serie 26   |   Rango de diámetro:  1.0236” - 1.1416” (26.00 mm - 28.99 mm)

140°

D1

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

Insertos

Inserto

XTST No. de ParteEquivalente fraccionario D1 pulgada D1 mm
- 1.0236 26.00 XTST26-26.00

1-1/16 1.0625 26.99 XTST26-26.99
- 1.0630 27.00 XTST26-27.00
- 1.1024 28.00 XTST26-28.00

1-1/8 1.1250 28.58 XTST26-28.58

Cuerpos de Broca

Longitud

Cuerpo Zanco

No. de ParteL2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Plano
3xD 3-27/64 5-1/16 5-3/16 7-11/32 2-9/32 1-1/4 1/4 SÍ ST03260-125F
5xD 5-23/32 7-11/32 7-31/64 9-5/8 2-9/32 1-1/4 1/4 SÍ ST05260-125F
7xD 7-63/64 9-5/8 9-49/64 11-29/32 2-9/32 1-1/4 1/4 SÍ ST07260-125F

3xD 87.0 128.1 131.4 188.1 60 32 1/4* SÍ ST03260-32FM
5xD 145.0 186.1 189.4 246.1 60 32 1/4* SÍ ST05260-32FM
7xD 202.9 244.0 247.4 304.0 60 32 1/4* SÍ ST07260-32FM

*Rosca para BSP e ISO 7-1

Accesorios de conexión

Tornillos para inserto
Tornillos con sello 

de nylon Desarmador
Desarmador con 

Torquímetro

 
Torque de 

7495-IP15-1 7495N-IP15-1 8IP-15 8IP-15TL 8IP-15B 61.0 pulg-lbs (690 N-cm)

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

A91:  38 - 39 A91:  4Llave en A91: 1

AVISO:  
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Sistema de barrenado de acero estructural GEN3SYS® XT Pro
Serie 29   |   Rango de diámetro:  1.1417” - 1.2597” (29.00 mm - 31.99 mm)

140°

D1

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

Insertos

Inserto

XTST No. de ParteEquivalente fraccionario D1 pulgada D1 mm
- 1.1417 29.00 XTST29-29.00
- 1.1811 30.00 XTST29-30.00

1-3/16 1.1875 30.16 XTST29-30.16
- 1.2205 31.00 XTST29-31.00

1-1/4 1.2500 31.75 XTST29-31.75

Cuerpos de Broca

Longitud

Cuerpo Zanco

No. de ParteL2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Plano
3xD 3-25/32 5-3/8 5-33/64 7-21/32 2-9/32 1-1/4 1/4 SÍ ST03290-125F
5xD 6-19/64 7-29/32 8-3/64 10-3/16 2-9/32 1-1/4 1/4 SÍ ST05290-125F
7xD 8-13/16 10-27/64 10-9/16 12-45/64 2-9/32 1-1/4 1/4 SÍ ST07290-125F

3xD 96.0 136.2 139.7 196.2 60 32 1/4* SÍ ST03290-32FM
5xD 159.9 200.1 203.7 260.1 60 32 1/4* SÍ ST05290-32FM
7xD 223.9 264.1 267.7 324.1 60 32 1/4* SÍ ST07290-32FM

*Rosca para BSP e ISO 7-1

Accesorios de conexión

Tornillos para inserto
Tornillos con sello 

de nylon Desarmador
Desarmador con 

Torquímetro

 
Torque de 

7495-IP15-1 7495N-IP15-1 8IP-15 8IP-15TL 8IP-15B 61.0 pulg-lbs (690 N-cm)

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

A91:  38 - 39 A91:  4Llave en A91: 1

AVISO:  
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Sistema de barrenado de acero estructural GEN3SYS® XT Pro
Serie 32   |   Rango de diámetro:  1.2598” - 1.3780” (32.00 mm - 35.00 mm)

140°

D1

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

Insertos

Inserto

XTST No. de ParteEquivalente fraccionario D1 pulgada D1 mm
- 1.2598 32.00 XTST32-32.00
- 1.2992 33.00 XTST32-33.00

1-5/16 1.3125 33.34 XTST32-33.34
- 1.3386 34.00 XTST32-34.00

1-3/8 1.3750 34.93 XTST32-34.93

Cuerpos de Broca

Longitud

Cuerpo Zanco

No. de ParteL2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Plano
3xD 4-9/64 6-7/32 6-3/8 8-29/32 2-11/16 1-1/2 1/4 SÍ ST03320-150F
5xD 6-59/64 8-31/32 9-1/8 11-21/32 2-11/16 1-1/2 1/4 SÍ ST05320-150F
7xD 9-41/64 11-23/32 11-57/64 14-13/32 2-11/16 1-1/2 1/4 SÍ ST07320-150F

3xD 105.0 157.7 162.0 217.7 60 32 1/4* SÍ ST03320-32FM
3xD 105.0 157.7 162.0 227.7 70 40 1/4* SÍ ST03320-40FM
5xD 175.0 227.7 232.0 287.7 60 32 1/4* SÍ ST05320-32FM
5xD 175.0 227.7 232.0 297.7 70 40 1/4* SÍ ST05320-40FM
7xD 244.9 297.7 302.2 357.7 60 32 1/4* SÍ ST07320-32FM
7xD 244.9 297.7 302.2 367.7 70 40 1/4* SÍ ST07320-40FM

*Rosca para BSP e ISO 7-1

Accesorios de conexión

Tornillos para inserto
Tornillos con sello 

de nylon Desarmador
Desarmador con 

Torquímetro

 
Torque de 

7495-IP15-1 7495N-IP15-1 8IP-15 8IP-15TL 8IP-15B 61.0 pulg-lbs (690 N-cm)

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

A91:  38 - 39 A91:  4Llave en A91: 1

AVISO:  
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Notas
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3

4
5

Sistema de barrenado de acero estructural T-A®

Pared delgada (-TW) Notch Point® (-NP) Acero estructural (-SS)

• Diseñado para perforar vigas en 
I o materiales estructurados de 
no más de 7/16” de espesor

• Aumenta la tolerancia de diámetro 
del barreno

• Mejora la redondez del barreno

• Disminuye la deformación del material

• 

• Reduce la entrada acampanada 
y la salida de la herramienta

• Reduce los requisitos del empuje axial

• Diseñado para barrenar vigas en 
I o materiales estructurados de, 
al menos, 7/16” de espesor

• Reduce la rebaba de salida

• Aumenta la estabilidad

• Disminuye las fuerzas de barrenado

• Incluye la geometría Notch Point®

Flauta recta Flauta helicoidal

Insertos T-A originales 

• Mejora el rendimiento

• 

• Mejora la formación de virutas en 
materiales de acero estructural

Disponibles en recubrimientos AM200® y TiAlN

Disponible en recubrimiento AM200®
Inserto GEN2 T-A 

Anatomía del Cuerpo de Broca

1. Zanco con cono morse

2. Entrada del refrigerante

3. Flauta (recta o helicoidal)

4. Diámetro del cuerpo ensamblado

5. Salidas del refrigerante

MEJORAS 
DE ACERO ESTRUCTURAL

T-A original GEN2 T-A&
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Insertos de la broca T-A

4 5 3 - 0115 -
1 2 3 4 5 6

1. Inserto 2. Material

1 = T-A original 5 = Súper cobalto

4 = GEN2 T-A C1 = Carburo C1 (K35)

3. Serie

0 = serie 0

1 = serie 1

2 = serie 2

3 = serie 3

Cuerpos de broca T-A

2 40 20 S - 004 IS 060
1 2 3 4 5 6 7

1. Cuerpo de Broca 2. Longitud 3. Serie 4. Flauta

2 = Soporte T-A 20 = Corto 00 = Serie 0 20 = Serie 2 S = Recto

40 = Estándar 05 = Serie 0.5 25 = Serie 2.5  = Helicoidal

50 = Extendido 10 = Serie 1 30 = Serie 3

60 = Largo 15 = Serie 1.5

5. Designación del zanco 6. Código del zanco 7. Diámetro mínimo del inserto

003 = 3MT IS = Cono morse imperial
acero estructural

En incrementos de 1/64 de pulgada

004 = 4MT

Nomenclatura de la broca T-A®

4. Recubrimiento 5. Diámetro 6. Geometría

 = AM200® 0017 = pulgadas TW = Pared delgada

A = TiAlN 0.515 = Decimal NP = Notch Point®

13 = Métrico SS = Acero estructural

132°

D1

T1

Clave de referencias

Símbolo

D1 Diámetro del inserto

T1 Espesor de inserto

D1

L1

L4

L3

L2MT

P2

P1
L3*

Clave de referencias

Símbolo Símbolo

D1 Rango de inserto de la broca L4

L1 Longitud total P1 Rosca trasera para tubo

L2 Profundidad de la broca P2 Rosca para tubo lateral

L3
Longitud de referencia del 
cuerpo de broca MT Tamaño del cono morse

L3
Longitud de referencia del 
cuerpo de broca

T-A, o geometría de inserto de acero estructural T-A de 150°



A

BA
RREN

A
D

O

B

BO
REA

D
O

C

RIM
A

D
O

D

BRU
Ñ

ID
O

E

RO
SCA

D
O

BARRENADO   |   Sistema de barrenado con inserto reemplazable para acero estructural

www.alliedmachine.com   |   1.330.343.4283   A91:  22

X

ESPECIA
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0

Insertos de broca de acero estructural T-A® originales

D1

T1

Serie 0   |   Rango de diámetro:  0.5512” - 0.6875” (14.00 mm - 17.46 mm)

-  Súper cobalto

Serie

Inserto
Pared delgada Notch Point Acero estructural de 150°

AM200 Pieza n.° TiAlN Pieza n.° AM200 Pieza n.° TiAlN Pieza n.° AM200 Pieza n.° TiAlN Pieza n.°
Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1

0
- 0.5512 14.00 1/8 150A-14-TW 150A-14-NP 150A-14-SS

9/16 0.5625 14.29 1/8 150A-0018-TW 150A-0018-NP 150A-0018-SS

0.5
5/8 0.6250 15.88 1/8 150A-0020-TW 150A-0020-NP 150A-0020-SS
- 0.6299 16.00 1/8 150A-16-TW 150A-16-NP 150A-16-SS

11/16 0.6875 17.46 1/8 150A-0022-TW 150A-0022-NP 150A-0022-SS

132°

D1

T1

150°

T1
D1

Pared delgada
Para material de hasta 7/16” 
de espesor

Notch Point®
Para material de más de 7/16” 
de espesor

Acero estructural de 150°
Para material de más de 7/16” 
de espesor y para rebaba 
de salida reducida

A91:  40 - 41 A91:  20 A91:  24 - 25Llave en A91: 1
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Insertos de broca de acero estructural GEN2 T-A®

132°

D1

T1

Serie 0   |   Rango de diámetro:  0.5512” - 0.6875” (14.00 mm - 17.46 mm)

-  Súper cobalto   |  Insertos de carburo  -  C1 (K35)

Serie

Inserto No. de Parte

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 Súper cobalto C1 (K35)

0
- 0.5512 14.00 1/8

9/16 0.5625 14.29 1/8

0.5
5/8 0.6250 15.88 1/8
- 0.6299 16.00 1/8

11/16 0.6875 17.46 1/8

A91:  40 - 41 A91:  20 A91:  24 - 25Llave en A91: 1
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X

ESPECIA
LES

0

Cuerpo de broca de acero estructural T-A®
Serie 0   |   Zanco con cono Morse

D1

L1

L4

L3

L2MT

P2

P1
L3*

Cono morse para broca recta #3

Serie Longitud D1

Cuerpo Zanco

No. de ParteL2 L4 L3 L3 L1 MT P1 P2

0 Corto 9/16 1-3/8 2-3/16 2-35/64 2-31/64 6-1/16 #3 TTC TSC 22000S-003IS036

0.5
Corto 5/8 1-3/8 2-3/16 2-35/64 2-31/64 6-1/16 #3 TTC TSC 22005S-003IS040
Corto 11/16 1-3/8 2-3/16 2-35/64 2-31/64 6-1/16 #3 TTC TSC 22005S-003IS044

0
Corto 14 35 56 64.7 63.1 154 #3 TTC TSC 22000S-003IS036
Corto 16 35 56 64.7 63.1 154 #3 TTC TSC 22000S-003IS040
Corto 17.5 35 56 64.7 63.1 154 #3 TTC TSC 22000S-003IS044

Accesorios de conexión

Serie Tornillos para inserto
Tornillos con sello 

de nylon Desarmador
Desarmador con 

Torquímetro

 
Torque de 

0 72556-IP8-1 72556N-IP8-1 8IP-8 8IP-8TL 8IP-8B 15.5 pulg-lbs (175 N-cm)
0.5 72567-IP8-1 72567N-IP8-1 8IP-8 8IP-8TL 8IP-8B 15.5 pulg-lbs (175 N-cm)

A91:  20 A91:  22 - 23Llave en A91: 1

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)
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Cuerpos de broca de acero estructural T-A®
Serie 0   |   Zanco con cono morse

D1

L1

L4

L3

L2MT

P2

P1
L3*

                                     Consulte las tablas de Velocidad y avance para conocer los parámetros recomendados de velocidad y avance. Consulte la página A91: 35 para obtener las guías 
de barrenado profundo en esta sección del catálogo. Visite  para obtener la información y los procedimientos más actualizados. 

 ADVERTENCIA

Serie Longitud D1

Cuerpo Zanco

No. de ParteL2 L4 L3 L3 L1 MT P1 P2

0
Estándar 9/16 2-1/2 3-5/16 3-43/64 3-39/64 7-3/16 #3 TTC TSC

Extendido 9/16 6-1/2 9-7/16 9-51/64 9-19/32 13-5/64 #3 TTC TSC

0.5
Estándar 5/8 2-1/2 3-5/16 3-43/64 3-39/64 7-3/16 #3 TTC TSC
Estándar 11/16 2-1/2 3-5/16 3-43/64 3-39/64 7-3/16 #3 TTC TSC

Extendido 11/16 6-1/2 9-7/16 9-51/64 9-19/32 13-5/64 #3 TTC TSC

0
Estándar 14 64 84 93.3 91.7 183 #3 TTC TSC

Extendido 14 165 240 248.8 243.7 338 #3 TTC TSC

0.5
Estándar 16 64 84 93.3 91.7 183 #3 TTC TSC
Estándar 17.5 64 84 93.3 91.7 183 #3 TTC TSC

Extendido 17.5 165 240 248.8 243.7 338 #3 TTC TSC

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)
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X

ESPECIA
LES

1

Pared delgada
Para material de hasta 7/16” 
de espesor

Notch Point®
Para material de más de 7/16” 
de espesor

Acero estructural de 150°
Para material de más de 7/16” de 
espesor y para rebaba de salida reducida

Insertos de broca de acero estructural T-A® originales

D1

T1

Serie 1   |   Rango de diámetro:  0.7087” - 0.9449” (18.00 mm - 24.00 mm)

132°

D1

T1

150°

D1

T1

-  Súper cobalto

Serie

Inserto
Pared delgada Notch Point Acero estructural de 150°

AM200 Pieza n.° TiAlN Pieza n.° AM200 Pieza n.° TiAlN Pieza n.° AM200 Pieza n.° TiAlN Pieza n.°
Equivalente 
fraccionario

D1 
pulgada D1 mm T1

1

- 0.7087 18.00 5/32  151A-18-TW   151A-18-NP 151A-18-SS
13/16 0.8125 20.64 5/32  151A-0026-TW   151A-0026-NP 151A-0026-SS
- 0.8268 21.00 5/32  151A-21-TW  151A-21-NP 151A-21-SS
- 0.8661 22.00 5/32  151A-22-TW  151A-22-NP 151A-22-SS

1.5
7/8 0.8750 22.23 5/32 151A-0028-TW 151A-0028-NP 151A-0028-SS

15/16 0.9375 23.81 5/32 151A-0030-TW 151A-0030-NP 151A-0030-SS
- 0.9449 24.00 5/32  151A-24-TW  151A-24-NP 151A-24-SS

A91:  40 - 41 A91:  20 A91:  28 - 29Llave en A91: 1
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Insertos de broca de acero estructural GEN2 T-A®

132°

D1

T1

Serie 1   |   Rango de diámetro:  0.7087” - 0.9449” (18.00 mm - 24.00 mm)

-  Súper cobalto   |  Insertos de carburo  -  C1 (K35)

Serie

Inserto No. de Parte

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 Súper cobalto C1 (K35)

1

- 0.7087 18.00 5/32
13/16 0.8125 20.64 5/32
- 0.8268 21.00 5/32
- 0.8661 22.00 5/32

1.5
7/8 0.8750 22.23 5/32

15/16 0.9375 23.81 5/32
- 0.9449 24.00 5/32

A91:  40 - 41 A91:  20 A91:  28 - 29Llave en A91: 1



A

BA
RREN

A
D

O

B

BO
REA

D
O

C

RIM
A

D
O

D

BRU
Ñ

ID
O

E

RO
SCA

D
O

BARRENADO   |   Sistema de barrenado con inserto reemplazable para acero estructural

www.alliedmachine.com   |   1.330.343.4283   A91:  28

X

ESPECIA
LES

1

Cuerpo de broca de acero estructural T-A®
Serie 1   |   Zanco con cono Morse

D1

L1

L4

L3

L2MT

P2

P1
L3*

Cono morse para broca recta #3

Serie Longitud D1

Cuerpo Zanco

No. de ParteL2 L4 L3 L3 L1 MT P1 P2

1
Corto 18mm 2-3/4 3-7/8 4-17/64 4-13/64 7-3/4 #3 TTC TSC 22010S-003IS045
Corto 13/16 2-3/4 3-7/8 4-17/64 4-13/64 7-3/4 #3 TTC TSC 22010S-003IS052

1.5
Corto 7/8 2-3/4 3-7/8 4-17/64 4-13/64 7-3/4 #3 TTC TSC 22015S-003IS056
Corto 15/16 2-3/4 3-7/8 4-17/64 4-13/64 7-3/4 #3 TTC TSC 22015S-003IS060

1
Corto 18 70 98 108.4 106.8 197 #3 TTC TSC 22010S-003IS045
Corto 21 70 98 108.4 106.8 197 #3 TTC TSC 22010S-003IS052

1.5
Corto 22 70 98 108.4 106.8 197 #3 TTC TSC 22015S-003IS056
Corto 24 70 98 108.4 106.8 197 #3 TTC TSC 22015S-003IS060

Cono morse para broca recta #4

Serie Longitud D1

Cuerpo Zanco

No. de ParteL2 L4 L3 L3 L1 MT P1 P2

1
Corto 18mm 2-3/4 3-7/8 4-21/64 4-17/64 8-3/4 #4 TTC TSC 22010S-004IS045
Corto 13/16 2-3/4 3-7/8 4-21/64 4-17/64 8-3/4 #4 TTC TSC 22010S-004IS052

1.5
Corto 7/8 2-3/4 3-7/8 4-21/64 4-17/64 8-3/4 #4 TTC TSC 22015S-004IS056
Corto 15/16 2-3/4 3-7/8 4-21/64 4-17/64 8-3/4 #4 TTC TSC 22015S-004IS060

1
Corto 18 70 98 109.9 108.3 222 #4 TTC TSC 22010S-004IS045
Corto 21 70 98 109.9 108.3 222 #4 TTC TSC 22010S-004IS052

1.5
Corto 22 70 98 109.9 108.3 222 #4 TTC TSC 22015S-004IS056
Corto 24 70 98 109.9 108.3 222 #4 TTC TSC 22015S-004IS060

Accesorios de conexión

Serie Tornillos para inserto
Tornillos con sello 

de nylon Desarmador
Desarmador con 

Torquímetro

 
Torque de 

1 7375-IP9-1 7375N-IP9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 27.0 pulg-lbs (305 N-cm)
1.5 739-IP9-1 739N-IP9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 27.0 pulg-lbs (305 N-cm)

A91:  20 A91:  26 - 27Llave en A91: 1

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)
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Cuerpos de broca de acero estructural T-A®
Serie 1   |   Zanco con cono Morse

D1

L1

L4

L3

L2MT

P2

P1
L3*

Serie Longitud D1

Cuerpo Zanco

No. de ParteL2 L4 L3 L3 L1 MT P1 P2

1

Estándar 18mm 4-3/4 5-7/8 6-17/64 6-13/64 9-3/4 #3 TTC TSC
Estándar 13/16 4-3/4 5-7/8 6-17/64 6-13/64 9-3/4 #3 TTC TSC
Extendido 18mm 6-1/2 9-11/32 9-47/64 9-1/2 13-7/32 #3 TTC TSC
Extendido 13/16 6-1/2 9-11/32 9-47/64 9-1/2 13-7/32 #3 TTC TSC

1.5
Estándar 7/8 4-3/4 5-7/8 6-17/64 6-13/64 9-3/4 #3 TTC TSC
Estándar 15/16 4-3/4 5-7/8 6-17/64 6-13/64 9-3/4 #3 TTC TSC
Extendido 15/16 6-1/2 9-11/32 9-47/64 9-15/32 13-7/32 #3 TTC TSC

1

Estándar 18 121 149 159.2 157.6 248 #3 TTC TSC
Estándar 21 121 149 159.2 157.6 248 #3 TTC TSC
Extendido 18 165 237 247.3 241.3 336 #3 TTC TSC
Extendido 22 165 237 247.3 241.3 336 #3 TTC TSC

1.5
Estándar 22 121 149 159.2 157.6 248 #3 TTC TSC
Estándar 24 121 149 159.2 157.6 248 #3 TTC TSC
Extendido 24 165 237 247.3 234.5 336 #3 TTC TSC

Serie Longitud D1

Cuerpo Zanco

No. de ParteL2 L4 L3 L3 L1 MT P1 P2

1

Estándar 18mm 4-3/4 5-7/8 6-21/64 6-17/64 10-3/4 #4 TTC TSC
Estándar 13/16 4-3/4 5-7/8 6-21/64 6-17/64 10-3/4 #4 TTC TSC

Extendido 13/16 6-1/2 9-9/32 9-47/64 9-43/64 14-5/32 #4 TTC TSC
Largo 13/16 6-1/2 15-25/32 16-15/64 16-11/64 20-21/32 #4 TTC TSC

1.5

Estándar 7/8 4-3/4 5-7/8 6-21/64 6-17/64 10-3/4 #4 TTC TSC
Estándar 15/16 4-3/4 5-7/8 6-21/64 6-17/64 10-3/4 #4 TTC TSC

Extendido 15/16 6-1/2 9-9/32 9-47/64 9-43/64 14-5/32 #4 TTC TSC
Largo 15/16 6-1/2 15-13/16 16-17/64 16-13/64 20-11/16 #4 TTC TSC

1

Estándar 18 121 149 159.2 157.6 248 #4 TTC TSC
Estándar 21 121 149 159.2 157.6 248 #4 TTC TSC

Extendido 22 165 237 247.3 241.3 336 #4 TTC TSC
Largo 22 165 237 247.3 241.3 336 #4 TTC TSC

1.5

Estándar 22 121 149 159.2 157.6 248 #4 TTC TSC
Estándar 24 121 149 159.2 157.6 248 #4 TTC TSC

Extendido 24 165 149 159.2 157.6 248 #4 TTC TSC
Largo 24 165 237 247.3 234.5 336 #4 TTC TSC

                                    Consulte las tablas de Velocidad y avance para conocer los parámetros recomendados de velocidad y avance. Consulte la página A91: 35 para obtener las guías 
de barrenado profundo en esta sección del catálogo. Visite  para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La 

 ADVERTENCIA

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)
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Pared delgada
Para material de hasta 7/16” de espesor

Notch Point®
Para material de más de 7/16” de espesor

Acero estructural de 150°
Para material de más de 7/16” 
de espesor y para rebaba 
de salida reducida

Insertos de broca de acero estructural T-A® originales

D1

T1

Serie 2   |   Rango de diámetro:  1.0000” - 1.3750” (25.40 mm - 34.93 mm)

132°

D1

T1

150°

D1

T1

-  Súper cobalto

Serie

Inserto
Pared delgada Notch Point Acero estructural de 150°

AM200 Pieza n.° TiAlN Pieza n.° AM200 Pieza n.° TiAlN Pieza n.° AM200 Pieza n.° TiAlN Pieza n.°
Equivalente 
fraccionario

D1 
pulgada D1 mm T1

2

1 1.0000 25.40 3/16 152A-0100-TW 152A-0100-NP 152A-0100-SS
- 1.0236 26.00 3/16 152A-26-TW 152A-26-NP 152A-26-SS

1-1/16 1.0625 26.99 3/16 152A-0102-TW 152A-0102-NP 152A-0102-SS
- 1.0630 27.00 3/16 152A-27-TW 152A-27-NP 152A-27-SS

1-1/8 1.1250 28.58 3/16 152A-0104-TW 152A-0104-NP 152A-0104-SS

2.5

1-3/16 1.1875 30.16 3/16 152A-0106-TW 152A-0106-NP 152A-0106-SS
- 1.2205 31.00 3/16 152A-31-TW 152A-31-NP 152A-31-SS

1-1/4 1.2500 31.75 3/16 152A-0108-TW 152A-0108-NP 152A-0108-SS
- 1.2992 33.00 3/16 152A-33-TW 152A-33-NP 152A-33-SS

1-5/16 1.3125 33.34 3/16 152A-0110-TW 152A-0110-NP 152A-0110-SS
1-3/8 1.3750 34.93 3/16 152A-0112-TW 152A-0112-NP 152A-0112-SS

A91:  40 - 41 A91:  20 A91:  32 - 33Llave en A91: 1
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Insertos de broca de acero estructural GEN2 T-A®

132°

D1

T1

Serie 2   |   Rango de diámetro:  1.0000” - 1.3750” (25.40 mm - 34.93 mm)

-  Súper cobalto   |  Insertos de carburo  -  C1 (K35)

Serie

Inserto No. de Parte

Equivalente 
fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 Súper cobalto C1 (K35)

2

1 1.0000 25.40 3/16
- 1.0236 26.00 3/16

1-1/16 1.0625 26.99 3/16
- 1.0630 27.00 3/16

1-1/8 1.1250 28.58 3/16

2.5

1-3/16 1.1875 30.16 3/16
- 1.2205 31.00 3/16

1-1/4 1.2500 31.75 3/16
- 1.2992 33.00 3/16

1-5/16 1.3125 33.34 3/16
1-3/8 1.3750 34.93 3/16

A91:  40 - 41 A91:  20 A91:  32 - 33Llave en A91: 1
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Cuerpo de broca de acero estructural T-A®
Serie 2   |   Zanco con cono Morse

D1

L1

L4

L3

L2MT

P2

P1
L3*

Cono morse para broca recta #4

Serie Longitud D1

Cuerpo Zanco

No. de ParteL2 L4 L3 L3 L1 MT P1 P2

2 Corto 1 - 1-3/8 3-3/8 4-1/2 4-63/64 4-57/64 9-3/8 #4 TTC TSC 22020S-004IS100
2.5 Corto 1-3/16 - 1-3/8 3-3/8 4-1/2 4-63/64 4-57/64 9-3/8 #4 TTC TSC 22025S-004IS112

2 Corto 26 86 114 126.6 124.2 238 #4 TTC TSC 22020S-004IS100
2.5 Corto 31 86 114 126.6 124.2 238 #4 TTC TSC 22025S-004IS112

Accesorios de conexión

Serie

 
Tornillos para inserto

Tornillos con sello 
de nylon Desarmador

Desarmador con 
Torquímetro

 
Torque de 

2 7495-IP15-1 7495N-IP15-1 8IP-15 8IP-15TL 8IP-15B 61.0 pulg-lbs (690 N-cm)
2.5 7495-IP15-1 7495N-IP15-1 8IP-15 8IP-15TL 8IP-15B 61.0 pulg-lbs (690 N-cm)

A91:  20 A91:  30 - 31Llave en A91: 1

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)
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Cuerpos de broca de acero estructural T-A®
Serie 2   |   Zanco con cono Morse

D1

L1

L4

L3

L2MT

P2

P1
L3*

Serie Longitud D1

Cuerpo Zanco

No. de ParteL2 L4 L3 L3 L1 MT P1 P2

2 Extendido 1 - 1-3/8 6-1/2 9-11/32 9-3/4 9-29/64 13-7/32 #3 TTC TSC

2 Extendido 26 165 237 247.7 240.1 336 #3 TTC TSC

Serie Longitud D1

Cuerpo Zanco

No. de ParteL2 L4 L3 L3 L1 MT P1 P2

2
Estándar 1 - 1-3/8 5-3/8 6-1/2 6-63/64 6-57/64 11-3/8 #4 TTC TSC

Extendido 1 - 1-3/8 6-1/2 9-7/32 9-3/4 9-43/64 14-5/32 #4 TTC TSC
Largo 1 - 1-3/8 6-1/2 16 16-15/32 16-25/64 20-7/8 #4 TTC TSC

2.5 Estándar 1-3/16 - 1-3/8 5-3/8 6-1/2 6-63/64 6-57/64 11-3/8 #4 TTC TSC

2
Estándar 26 137 165 177.4 175.0 289 #4 TTC TSC

Extendido 26 165 237 247.7 240.1 360 #4 TTC TSC
Largo 26 165 406 418.3 416.3 530 #4 TTC TSC

2.5 Estándar 31 137 165 177.4 175.0 289 #4 TTC TSC

                                    Consulte las tablas de Velocidad y avance para conocer los parámetros recomendados de velocidad y avance. Consulte la página A91: 35 para obtener las guías 
de barrenado profundo en esta sección del catálogo. Visite  para obtener la información y los procedimientos más actualizados. 

 ADVERTENCIA

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)
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Pared delgada
Para material de hasta 7/16” 
de espesor

Notch Point®
Para material de más de 7/16” 
de espesor

Acero estructural de 150°
Para material de más de 7/16” de 
espesor y para rebaba de salida reducida

Insertos de broca de acero estructural T-A® originales

D1

T1

Serie 3   |   Rango de diámetro:  1.4375” - 1.5625” (36.51 mm - 39.69 mm)

132°

D1

T1

150°

D1

T1

-  Súper cobalto

Inserto
Pared delgada Notch Point Acero estructural de 150°

AM200 Pieza n.° TiAlN Pieza n.° AM200 Pieza n.° TiAlN Pieza n.° AM200 Pieza n.° TiAlN Pieza n.°
Equivalente 
fraccionario

D1 
pulgada D1 mm T1

1-7/16 1.4375 36.51 1/4 153A-0114-TW 153A-0114-NP 153A-0114-SS
1-1/2 1.5000 38.10 1/4 153A-0116-TW 153A-0116-NP 153A-0116-SS
- 1.5354 39.00 1/4  153A-39-TW  153A-39-NP 153A-39-SS

1-9/16 1.5625 39.69 1/4 153A-0118-TW 153A-0118-NP 153A-0118-SS

A91:  40 - 41 A91:  20 A91:  36 - 37Llave en A91: 1
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Insertos de broca de acero estructural GEN2 T-A®

132°

D1

T1

Serie 3   |   Rango de diámetro:  1.4375” - 1.5625” (36.51 mm - 39.69 mm)

A91:  40 - 41 A91:  20 A91:  36 - 37Llave en A91: 1

-  Súper cobalto

Inserto No. de Parte

Equivalente fraccionario D1 pulgada D1 mm T1 Súper cobalto
1-7/16 1.4375 36.51 1/4
1-1/2 1.5000 38.10 1/4
- 1.5354 39.00 1/4

1-9/16 1.5625 39.69 1/4
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Cuerpo de broca de acero estructural T-A®
Serie 3   |   Zanco con cono Morse

D1

L1

L4

L3

L2MT

P2

P1
L3*

D1

L1

L4

L3

L2MT

P2

P1
L3*

Cono morse para broca recta #4

Longitud D1

Cuerpo Zanco

No. de ParteL2 L4 L3 L3 L1 MT P1 P2

Corto 1-13/32 - 1-7/8 4-3/4 6 6-1/2 6-7/16 10-7/8 #4 TTC TSC 22030S-004IS126

Longitud D1

Cuerpo Zanco

No. de ParteL2 L4 L3 L3 L1 MT P1 P2

Estándar 1-13/32 - 1-7/8 6-1/2 7-3/4 8-1/4 8-3/16 12-5/8 #4 TTC TSC

Accesorios de conexión

 
Tornillos para inserto

Tornillos con sello 
de nylon Desarmador

Desarmador con 
Torquímetro

 
Torque de 

7514-IP20-1 7514N-IP20-1 8IP-20 - - 121.3 pulg-lbs (1370 N-cm)

A91:  20 A91:  34 - 35Llave en A91: 1

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)
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Guía para el Barrenado Profundo

 1. Barreno piloto  
de un mínimo de 2xD.

Refrigerante ENCENDIDO

 2. Avance
50 RPM máx.
12 IPM (300 mm/min)

Introduzca la broca más larga hasta 1/16” (1.5 mm) antes del fondo del barreno piloto a un máximo de 50 RPM 
y un avance de 12 IPM (300 mm/min).

Refrigerante APAGADO

3. barrenado de transición de barreno profundo  
de reducción del avance recomendado.
Se requiere una permanencia mínima de 1 segundo para alcanzar la velocidad completa antes del barrenado.

Refrigerante ENCENDIDO

4. Barrenado profundo - barreno ciego Barrenar la profundidad completa a la velocidad recomendada y avance de acuerdo con las tablas cuadros 
de velocidad y avance de Allied.
No se recomienda un ciclo de picoteo.

Refrigerante ENCENDIDO

 5. Barrenado profundo - al rompimiento 
de la pared

Para barrenos pasados únicamente:

No pasar más de 1/8” (3 mm) el diámetro completo de la broca.

Refrigerante ENCENDIDO

  6. Retracción de broca
50 RPM máx.

Reducir la velocidad a un máximo de 50 RPM antes de salir del barreno.

Refrigerante APAGADO

Mín. 2xD

1/16” (1.5 mm)

1xDMín. 2xD

1/8” (3 mm)

Para usar con brocas mayores a 9xD (extendidas, largas, XL, 3XL y longitudes especiales)

                                    La falla de las herramientas puede provocar lesiones graves. Lo que se debe evitar:

   - No girar las brocas a más de 50 RPM a menos que esté dentro de la pieza de trabajo o accesorio.
Visite  para obtener la información y los procedimientos más actualizados. La asistencia técnica de fábrica está disponible para 

 ADVERTENCIA
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Imperial (pulgada)

ISO Material

Velocidad (SFM) - Refrigerante Atomizado Avance (IPR) de acuerdo al diámetro

Dureza
Velocidad de AM420

Serie 12
0.4724 - 0.5117

Serie 13
0.5118 - 0.5511

Serie 14
0.5512 - 0.5905

Serie 15
0.5906 - 0.6298

P
Acero estructural 100 - 150 350 0.008 0.009 0.010 0.010
A36, A285, A516, A572, etc. 150 - 250 300 0.007 0.008 0.009 0.009

250 - 350 260 0.006 0.007 0.008 0.008

Datos de corte recomendados

Métrico (mm)

ISO Material
Dureza

Velocidad de AM420
Serie 12

12.00 - 12.99
Serie 13

13.00 - 13.99
Serie 14

14.00 - 14.99
Serie 15

15.00 - 15.99

P
Acero estructural 100 - 150 107 0.20 0.22 0.25 0.25
A36, A285, A516, A572, etc. 150 - 250 91 0.18 0.20 0.23 0.23

250 - 350 79 0.15 0.17 0.20 0.20

Profundidad de corte

<= 1.5xD > 1.5xD
Velocidad Ver el cuadro de arriba 0.75
Avance Ver el cuadro de arriba 0.90

NOTA:  Las velocidades y avances recomendados más arriba se basan en una instalación rígida que usa refrigerante atomizado a través de la herramienta. La velocidad puede 

NOTA:  Al barrenar en seco sin refrigerante, deberá reducir considerablemente la velocidad según la instalación, la profundidad de la broca y la dureza de los materiales. Deberá reducir 

NOTA:

GEN3SYS® XT Pro (XTST)
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Avance (IPR) de acuerdo al diámetro

Serie 16
0.6299 - 0.6692

Serie 17
0.6693 - 0.7086

Serie 18
0.7087 - 0.7873

Serie 20
0.7874 - 0.8660

Serie 22
0.8661 - 0.9448

Serie 24
0.9449 - 1.0235

Serie 26
1.0236 - 1.1416

Serie 29
1.1417 - 1.2597

Serie 32
1.2598 - 1.3780

0.012 0.012 0.014 0.015 0.016 0.017 0.018 0.019 0.019
0.010 0.010 0.012 0.014 0.015 0.016 0.017 0.018 0.018
0.009 0.009 0.011 0.012 0.013 0.014 0.015 0.016 0.016

Serie 16
16.00 - 16.99

Serie 17
17.00 - 17.99

Serie 18
18.00 - 19.99

Serie 20
20.00 - 21.99

Serie 22
22.00 - 23.99

Serie 24
24.00 - 25.99

Serie 26
26.00 - 28.99

Serie 29
29.00 - 31.99

Serie 32
32.00 - 35.00

0.30 0.30 0.36 0.38 0.41 0.43 0.46 0.48 0.48
0.25 0.25 0.30 0.36 0.38 0.41 0.43 0.46 0.46
0.23 0.23 0.28 0.30 0.33 0.36 0.38 0.41 0.41
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Insertos GEN2 T-A
Súper cobalto

ISO Material

Velocidad (SFM) - Refrigerante atomizado Avance (IPR) de acuerdo al diámetro

Dureza
Velocidad de AM200

Serie 0 Serie 1 Serie 2 Serie 3

P
Acero estructural 100 - 150 125 0.010 0.012 0.014 0.018
A36, A285, A516, etc. 150 - 250 115 0.009 0.011 0.012 0.016

250 - 350 105 0.008 0.010 0.011 0.014

Insertos para pared delgada
Súper cobalto

ISO Material

Velocidad (SFM) - Refrigerante atomizado Avance (IPR) de acuerdo al diámetro

Dureza Velocidad 
de AM200

Velocidad 
de TiAlN

Serie 0 Serie 1 Serie 2 Serie 3

P
Acero estructural 100 - 150 125 110 0.012 0.018 0.019 0.020
A36, A285, A516, etc. 150 - 250 115 100 0.011 0.016 0.017 0.019

250 - 350 105 90 0.010 0.014 0.016 0.018

Insertos de acero estructural Notch Point® y de 150°
Súper cobalto

ISO Material

Velocidad (SFM) - Refrigerante atomizado Avance (IPR) de acuerdo al diámetro

Dureza Velocidad 
de AM200

Velocidad 
de TiAlN

Serie 0 Serie 1 Serie 2 Serie 3

P
Acero estructural 100 - 150 125 110 0.010 0.012 0.014 0.018
A36, A285, A516, etc. 150 - 250 115 100 0.009 0.011 0.012 0.016

250 - 350 105 90 0.008 0.010 0.011 0.014

Insertos GEN2 T-A
Carburo C1 (K35)

ISO Material

Velocidad (SFM) - Refrigerante atomizado Avance (IPR) de acuerdo al diámetro

Dureza
Velocidad de AM200

Serie 0
Serie 1

Serie 2 Serie 3

P
Acero estructural 100 - 150 165 0.008 0.011 0.015 0.017
A36, A285, A516, etc. 150 - 250 155 0.006 0.010 0.013 0.015

250 - 350 140 0.005 0.009 0.012 0.013

Datos de corte recomendados  |   Imperial (pulgadas)

NOTA:  Las velocidades y avances recomendados más arriba se basan en una instalación rígida que usa refrigerante atomizado a través de la herramienta. La velocidad puede 

NOTA:  Al barrenar en seco sin refrigerante, deberá reducir considerablemente la velocidad según la instalación, la profundidad de la broca y la dureza de los materiales. Deberá reducir 

T-A® original  |   GEN2 T-A®
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Insertos GEN2 T-A
Súper cobalto

ISO Material
Dureza

Velocidad de AM200
Serie 0
14 - 16

Serie 1
18 - 24

Serie 2
25 - 35

Serie 3
36 - 47

P
Acero estructural 100 - 150 39 0.25 0.30 0.36 0.46
A36, A285, A516, etc. 150 - 250 35 0.23 0.28 0.30 0.40

250 - 350 35 0.20 0.25 0.28 0.36

Insertos para pared delgada
Súper cobalto

ISO Material
Dureza Velocidad 

de AM200
Velocidad 
de TiAlN

Serie 0
14 - 16

Serie 1
18 - 24

Serie 2
25 - 35

Serie 3
36 - 47

P
Acero estructural 100 - 150 39 34 0.30 0.45 0.48 0.50
A36, A285, A516, etc. 150 - 250 35 31 0.28 0.40 0.43 0.48

250 - 350 32 28 0.25 0.36 0.40 0.45

Insertos de acero estructural Notch Point® y de 150°
Súper cobalto

ISO Material
Dureza Velocidad 

de AM200
Velocidad 
de TiAlN

Serie 0
14 - 16

Serie 1
18 - 24

Serie 2
25 - 35

Serie 3
36 - 47

P
Acero estructural 100 - 150 39 34 0.25 0.30 0.36 0.45
A36, A285, A516, etc. 150 - 250 35 31 0.23 0.28 0.30 0.40

250 - 350 35 28 0.20 0.25 0.28 0.36

Insertos GEN2 T-A
Carburo C1 (K35)

ISO Material
Dureza

Velocidad de AM200
Serie 0
14 - 16

Serie 1
18 - 24

Serie 2
25 - 35

Serie 3
36 - 47

P
Acero estructural 100 - 150 50 0.20 0.28 0.38 0.43
A36, A285, A516, etc. 150 - 250 47 0.15 0.25 0.33 0.38

250 - 350 43 0.13 0.23 0.30 0.33

Datos de corte recomendados   |   Métrico (mm)

NOTA:  Las velocidades y avances recomendados más arriba se basan en una instalación rígida que usa refrigerante atomizado a través de la herramienta. La velocidad puede 

NOTA:  Al barrenar en seco sin refrigerante, deberá reducir considerablemente la velocidad según la instalación, la profundidad de la broca y la dureza de los materiales. Deberá reducir 

T-A® original  |   GEN2 T-A®
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AccuPort 432®
Cortador de contorno de puerto de inserto reemplazable   |   J1926   |   ISO6149   |   AS5202   |   JDG173.1   

Su seguridad y la seguridad de los demás 
es muy importante. Este catálogo incluye 
mensajes de seguridad importantes. Siempre 
lea y siga todas las medidas de seguridad.

Este triángulo es un símbolo de 
peligro de seguridad. Lo alerta 
de los peligros de seguridad 
potenciales que pueden causar 
una falla de la herramienta  
y una lesión grave.

Cuando vea este símbolo en el catálogo, 
busque un mensaje de seguridad relacionado 
que puede estar cerca de este triángulo  
o mencionado en el texto cercano.

aparecen los mensajes de seguridad.

ADVERTENCIA
el incumplimiento de las medidas de seguridad 
incluidas en este mensaje podría ocasionar fallas 
en la herramienta o lesiones graves.

AVISO
de las medidas de seguridad incluidas en 
este mensaje podría ocasionar daños a las 
herramientas o a las máquinas, pero no 
lesiones personales.

NOTA e IMPORTANTE
Es importante que lea y cumpla con estos 
mensajes, pero no están relacionados con 
la seguridad.

Puerto hidráulico de operación única 
sistema de corte

No es necesario 
el prebarrenado

Los insertos reemplazables 

y restablecimientos

Industrias aplicables

AutomotrizAeroespacial Agrícola Construcción 

Los cuerpos de broca AccuPort 432, duraderos y precisos, proporcionan una 
plataforma sólida y rígida para el barrenado de los puertos hidráulicos. La ubicación 

cambio simple y sencillo de los insertos reemplazables.

Con la tecnología AccuPort, usted puede barrenar y acabar formas de puerto en 
UNA SOLA

ADVERTENCIA



Contenidos de AccuPort 432®

Información de introducción
Descripción general del producto .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  2 - 4

Nomenclatura del producto .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  5

SAE J-1926 / ISO 11926-1 / MS-16142 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 6 - 11

ISO 6149-1:2006 / SAE J-2244/1 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  12 - 13

SAE AS5202 / AND10050 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  14 - 15

JDS-G173.1 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  16 - 17

Kits de acabado de puerto y rosca
SAE J-1926 / ISO 11926-1 / MS-16142 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  18 - 21

ISO 6149-1:2006 / SAE J-2244/1 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  22 - 25

SAE AS5202 / AND10050 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  26 - 27

JDS-G173.1 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 28 

Parámetros de corte recomendados (Imperial)

Imperial
(pulgada)

HSS - acero rápido .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  30 - 31

Carburo .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  32 - 33

Métrico
(mm)

HSS - acero rápido .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  34 - 35

Carburo .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  36 - 37

Íconos de referencia
Los íconos siguientes aparecen a lo largo del catálogo para 
ayudarlo a navegar entre los productos.

 
ensamblaje
Instrucciones e información detalladas 
sobre las piezas correspondientes

Parámetros de corte recomendados
Recomendaciones de velocidad 

y seguro

Cuerpos de broca AccuPort 432
Hace referencia a los detalles 
completos de los cuerpos de 
broca que se incluyen en cada kit

Kits de acabado de puerto y rosca
Enumera los kits disponibles que 
incluyen la herramienta AccuPort 
y la fresa de roscar de carburo sólido 
AccuThread™

A92:  1



Broca de punto

Contorno de puerto

Careado

Machuelo

Notas

Imperial
SAE J-1926

ISO 11926-1
MS-16142

También está disponible 
la opción de longitud de 
diámetro menor extendido

Métrico
ISO 6149-1:2006

SAE J-2244/1

Cuerpos de broca fabricados con 
cresta ID

  Cresta ID

  Sin cresta ID

Militar
SAE AS5202 tamaño de machuelo alterno para una rosca UN

John Deere
JDS-G173.1 Cumple con los estándares de puerto de John Deere

EN

Soluciones de avanzada, resultados excepcionales

entornos de fabricación exigentes.

en una sola

Los sistemas hidráulicos están presentes en industrias increíblemente diversas. En donde sea que se necesite un puerto hidráulico, AccuPort puede proporcionar 

herramientas de forma especiales y careadores de punto.

UNA SOLA HERRAMIENTA CUATRO OPERACIONES
A

BARREN
ADO

B

BO
READO

C

RIM
ADO

D
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Ñ

IDO
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Cada producto de la línea AccuPort 432 está diseñado para ofrecer un 

hidráulico y en entornos de fabricación exigentes. El diseño innovador de 

Imperial J-1926-1

Métrico ISO 6149-1: 2006

Cresta ID

Militar SAE AS5202

Componentes y sectores comunes de la industria

Automotriz
Válvulas de motor

Válvulas de descarga
Cilindros de Freno

Bombas
Colectores

Cilindros y pistones
Bombas de engranajes

Bombas
Cilindros y pistones

Motores
Colectores

El paquete completo

La producción de puertos hidráulicos con roscas totalmente terminadas jamás 
ha sido más fácil. El kit de acabado de puerto y rosca incluye el cortador de 
contorno AccuPort 432, con una fresa de roscar especializada de carburo 
sólido AccuThread™ en un solo kit. Usted recibe, además, los insertos T-A® 
y los insertos de forma de puerto necesarios para completar el ensamble.

Los kits de puerto incorporan las fresas de roscar de carburo sólido 

producción de puertos hidráulicos mediante tan solo dos operaciones. 

experiencia en el diseño y la fabricación de herramientas para cumplir con las 

Aeroespacial
Bombas

Tren de aterrizaje
Cilindros de Freno

Colectores
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Insertos de forma de puerto Insertos GEN2 T-A

AM200® TiAlN AM300® AM200® TiN

• Diseñado para aplicaciones de mecanizado rígido. 

• Ideal para el uso general cuando es necesario 

• Primera elección para mecanizar aluminio

• La geometría mejorada ofrece una formación de 

• El recubrimiento TiN mejora la resistencia al calor 

Grados de insertos de broca T-A®

Acero rápido súper cobalto 
(Original T-A® / GEN2 T-A®)

Adecuado para aplicaciones de 
mecanizado de bueno a rígido, se 
usa para el barrenado de materiales 
singulares y aleaciones de alta 
resistencia, o para uso general 
cuando es necesario aumentar la 

en una dureza de materiales de hasta 
350 BHN 121kg.

Carburo C5 (P40) 
(Solo T-A® original)

Excelente para el barrenado de 
acero de fácil mecanizado, aceros de 
bajo/medio contenido de carbono, 
aceros aleados, aceros de alta 
resistencia, aceros de herramienta 
y aceros endurecidos.

Carburo C1 (K10)
(Solo GEN2 T-A®)

Excelente para el barrenado de 
acero de fácil mecanizado, aceros de 
bajo/medio contenido de carbono, 
aceros aleados, aceros de alta 
resistencia, aceros de herramienta 
y aceros endurecidos.

Carburo C3 (K35)
(Solo T-A® original)

Diseñado para el barrenado de 
hierro fundido gris/blanco. La 
geometría especial ofrece aumentos 
importantes de las velocidades 
de penetración y proporciona 

la herramienta excepcionales.

No. de la 
boquilla del tubo

Tamaño del 
puerto roscado D1 L13 D5 L10 L1 D2 L7

J1926

ISO 6149

ISO 6149 (sin cresta)

JDS-G173.1

AS5202

Escanee una copia del siguiente cuadro y envíela por correo 
electrónico al departamento de Ingeniería de aplicaciones de 
Allied para recibir el presupuesto de un Cortador de contorno 
de puerto AccuPort 432 hecho a pedido.

Nombre de la empresa Nombre de contacto Teléfono

Nombres del distribuidor Fax

D1 D5

L1

L10

L13

L7

D2
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Nomenclatura del producto

Cuerpos de broca AccuPort 432

J1926 - 04 Y - 063F
1 2 3 4

1. 2. No. de tablero de 
tubos de puerto

3. Serie de insertos 
T-A®

J1926 = Imperial - J1926-1 04 14 Y = Serie Y

X1926 = Imperial - J1926-1 05 16 Z = Serie Z
               (longitud menor extendida) 06 18 0 = serie 0

I6149 = Métrico (ISO) - 6149-1 08 20 1 = serie 1

G1731 = John Deere - G173.1 10 24 2 = serie 2

AS5202 = Militar - AS5202 12 32 3 = serie 3

4 = serie 4

4.

Imperial Métrico

063F = 5/8” con brida 16FM = 16 mm con brida

075F = 3/4” con brida 20FM = 20 mm con brida

100F = 1” con brida 25FM = 25 mm con brida

125F = 1-1/4” con brida 32FM = 32 mm con brida

150F = 1-1/2” con brida

Insertos de forma de puerto AccuPort 432

J1926 - 02 R - C5 A
1 2 3 4 5

1. 2. Tamaño del inserto 3.
puertos

4. Substrato 5. Recubrimiento

J1926 = Imperial 02 10 Blanco = Sin reborde de ID C5 = Carburo C5 A = TiAlN

I6149 = Métrico (ISO) 03 11 R = cresta ID C3 = Carburo C3 H = AM200®

G1731 = John Deere 04 12

AS5202 = Militar 05 14

06 16

07 20

08 24

09 32

D1

L1

L10

L13

L7

D2

L12

L11
A1

D3 D4 D5

P1

Clave de referencias

A1 Ángulo de sellado

D1 Diámetro menor

D2 Diámetro del zanco

D3 Diámetro del piloto

D4 Diámetro del ángulo de sellado

D5 Diámetro del careado

L1 Longitud total

L7 Longitud del zanco

L10 Longitud del careado al reborde

L11 Longitud total de la cabeza

L12 Longitud del ángulo de sellado

L13 Longitud del diámetro menor
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D1 D5

L1

L10

L13

L7

D2

L12

L11

D4

A1

P1

No. de la 
boquilla 
del tubo

Corte Cuerpo de Broca Zanco
Tamaño del 

puerto roscado No. de parteD1 L13* D5 A1 D4 L12 L11 L10 L1 L7 D2

-4 0.386 0.551 0.840 12° 0.490 0.106 1.527 0.896 3.402 1.875 0.625 7/16-20 UNF-2B J1926-04Y-063F
-5 0.453 0.551 0.926 12° 0.553 0.106 1.527 0.885 3.402 1.875 0.625 1/2-20 UNF-2B J1926-05Z-063F
-6 0.512 0.610 0.989 12° 0.618 0.106 1.857 1.144 3.826 1.969 0.750 9/16-18 UNF-2B J1926-060-075F
-8 0.689 0.689 1.206 15° 0.813 0.106 1.982 1.150 3.951 1.969 0.750 3/4-16 UNF-2B J1926-080-075F

-10 0.807 0.787 1.344 15° 0.945 0.106 2.140 1.185 4.421 2.281 1.000 7/8-14 UNF-2B J1926-101-100F
-12 0.984 0.906 1.655 15° 1.150 0.138 2.640 1.530 4.921 2.281 1.250 1 1/16-12 UN-2B J1926-122-125F
-14 1.102 0.906 1.781 15° 1.276 0.138 2.640 1.504 4.921 2.281 1.250 1 3/16-12 UN-2B J1926-142-125F
-16 1.231 0.906 1.934 15° 1.400 0.138 2.640 1.477 4.921 2.281 1.250 1 5/16-12 UN-2B J1926-162-125F
-20 1.535 0.906 2.306 15° 1.715 0.138 3.062 1.835 5.750 2.688 1.500 1 5/8-12 UN-2B J1926-203-150F
-24 1.791 0.906 2.564 15° 1.965 0.138 3.062 1.778 5.750 2.688 1.500 1 7/8-12 UN-2B J1926-243-150F
-32 2.421 0.906 3.470 15° 2.589 0.138 3.812 2.393 6.500 2.688 1.500 2 1/2-12 UN-2B J1926-324-150F

-4 9.80 14.00 21.30 12° 12.50 2.70 38.80 22.80 86.40 47.60 15.90 7/16-20 UNF-2B J1926-04Y-063F
-5 11.50 14.00 23.50 12° 14.10 2.70 38.80 22.50 86.40 47.60 15.90 1/2-20 UNF-2B J1926-05Z-063F
-6 13.00 15.50 25.10 12° 15.70 2.70 47.20 29.00 97.20 50.00 19.10 9/16-18 UNF-2B J1926-060-075F
-8 17.50 17.50 30.60 15° 20.70 2.70 50.30 29.20 100.40 50.00 19.10 3/4-16 UNF-2B J1926-080-075F

-10 20.50 20.00 34.10 15° 24.00 2.70 54.40 30.10 112.30 57.90 25.40 7/8-14 UNF-2B J1926-101-100F
-12 25.00 23.00 42.00 15° 29.20 3.50 67.10 38.90 125.00 57.90 31.80 1 1/16-12 UN-2B J1926-122-125F
-14 28.00 23.00 45.20 15° 32.40 3.50 67.10 38.20 125.00 57.90 31.80 1 3/16-12 UN-2B J1926-142-125F
-16 31.20 23.00 49.10 15° 35.60 3.50 67.10 37.50 125.00 57.90 31.80 1 5/16-12 UN-2B J1926-162-125F
-20 39.00 23.00 58.50 15° 43.60 3.50 77.80 46.60 146.00 68.30 38.10 1 5/8-12 UN-2B J1926-203-150F
-24 45.50 23.00 65.10 15° 49.90 3.50 77.80 45.20 146.00 68.30 38.10 1 7/8-12 UN-2B J1926-243-150F
-32 61.50 23.00 88.10 15° 65.80 3.50 96.80 60.80 165.10 68.30 38.10 2 1/2-12 UN-2B J1926-324-150F

*Los cortadores de contorno de puerto están disponibles con longitud piloto extendida (L13

Portazancos imperiales

J

A92:  30 - 37 A92:  2 - 4 A92:  18 - 21Llave en A92: 1

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)
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Serie de 
insertos 

T-A®

No. de parte

No. de la 
boquilla 
del tubo

No. de parte 
AccuPort Súper cobalto (AM200) Carburo (AM300®)

Tornillo del 
inserto Desarmador

Torque de  
ajuste admisible*

-4 J1926-04Y-063F Y 45YH-.386 4C1YP-.386 724-IP7-1 8IP-7 7.4 pulg./lbs (84 N-cm)
-5 J1926-05Z-063F Z 45ZH-11.5 4C1ZP-11.5 7247-IP7-1 8IP-7 7.4 pulg./lbs (84 N-cm)
-6 J1926-060-075F 0 450H-13 4C10P-13 72556-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)
-8 J1926-080-075F 0 450H-0022 4C10P-0022 72567-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)

-10 J1926-101-100F 1 451H-20.5 4C11P-20.5 7375-IP9-1 8IP-9 27.0 pulg./lbs (305 N-cm)
-12 J1926-122-125F 2 452H-25 4C12P-25 7495-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg./lbs (690 N-cm)
-14 J1926-142-125F 2 452H-28 4C12P-28 7495-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg./lbs (690 N-cm)
-16 J1926-162-125F 2 452H-1.231 4C12P-1.231 7495-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg./lbs (690 N-cm)
-20 J1926-203-150F 3 453H-39 1C53A-39 7514-IP20-1 8IP-20 121.3 pulg./lbs (1370 N-cm)
-24 J1926-243-150F 3 453H-45.5 1C53A-45.5 7514-IP20-1 8IP-20 121.3 pulg./lbs (1370 N-cm)
-32 J1926-324-150F 4 454H-61.5 - 7514-IP20-1 8IP-20 121.3 pulg./lbs (1370 N-cm)

Insertos de forma de puerto

No. de la 
boquilla 
del tubo

No. de parte 
AccuPort

No. de parte

Carburo C3 (AM200®) Carburo C5 (TiAlN) Tornillo del inserto Desarmador
Torque de  

ajuste admisible*
-4 J1926-04Y-063F J1926-02-C3H J1926-02-C5A 72556-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)
-5 J1926-05Z-063F J1926-03-C3H J1926-03-C5A 72556-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)
-6 J1926-060-075F J1926-03-C3H J1926-03-C5A 72556-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)
-8 J1926-080-075F J1926-07-C3H J1926-07-C5A 72556-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)

-10 J1926-101-100F J1926-04-C3H J1926-04-C5A 72556-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)
-12 J1926-122-125F J1926-08-C3H J1926-08-C5A 72556-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)
-14 J1926-142-125F J1926-08-C3H J1926-08-C5A 72556-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)
-16 J1926-162-125F J1926-09-C3H J1926-09-C5A 7375-IP9-1 8IP-9 27.0 pulg./lbs (305 N-cm)
-20 J1926-203-150F J1926-10-C3H J1926-10-C5A 7375-IP9-1 8IP-9 27.0 pulg./lbs (305 N-cm)
-24 J1926-243-150F J1926-11-C3H J1926-11-C5A 7375-IP9-1 8IP-9 27.0 pulg./lbs (305 N-cm)
-32 J1926-324-150F J1926-12-C3H J1926-12-C5A 7375-IP9-1 8IP-9 27.0 pulg./lbs (305 N-cm)

Insertos

132°

D1

T1

Consulte la sección A3 para obtener detalles completos sobre el inserto T-A

J

A92:  30 - 37 A92:  2 - 4 A92:  18 - 21Llave en A92: 1
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D1 D5

L1

L10

L13

L7

D2

L12

L11

D4

A1

P1

No. de la 
boquilla 
del tubo

Corte Cuerpo de Broca Zanco
Tamaño del 

puerto roscado No. de parteD1 L13 D5 A1 D4 L12 L11 L10 L1 L7 D2

-4 0.386 0.551 0.840 12° 0.490 0.106 1.527 0.896 3.180 1.650 0.630 7/16-20 UNF-2B J1926-04Y-16FM
-5 0.453 0.551 0.926 12° 0.553 0.106 1.527 0.885 3.650 1.650 0.630 1/2-20 UNF-2B J1926-05Z-16FM
-6 0.512 0.610 0.989 12° 0.618 0.106 1.857 1.144 3.510 1.650 0.787 9/16-18 UNF-2B J1926-060-20FM
-8 0.689 0.689 1.206 15° 0.813 0.106 1.982 1.150 3.630 1.650 0.787 3/4-16 UNF-2B J1926-080-20FM

-10 0.807 0.787 1.344 15° 0.945 0.106 2.140 1.185 4.230 2.091 0.984 7/8-14 UNF-2B J1926-101-25FM
-12 0.984 0.906 1.655 15° 1.150 0.138 2.640 1.530 4.920 2.280 1.260 1 1/16-12 UN-2B J1926-122-32FM
-14 1.102 0.906 1.781 15° 1.276 0.138 2.640 1.504 4.920 2.280 1.260 1 3/16-12 UN-2B J1926-142-32FM
-16 1.231 0.906 1.934 15° 1.400 0.138 2.640 1.477 4.920 2.280 1.260 1 5/16-12 UN-2B J1926-162-32FM
-20 1.535 0.906 2.306 15° 1.715 0.138 3.062 1.835 5.640 2.580 1.260 1 5/8-12 UN-2B J1926-203-32FM*
-24 1.791 0.906 2.564 15° 1.965 0.138 3.062 1.778 5.640 2.580 1.260 1 7/8-12 UN-2B J1926-243-32FM*
-32 2.421 0.906 3.470 15° 2.589 0.138 3.812 2.393 6.390 2.580 1.260 2 1/2-12 UN-2B J1926-324-32FM*

-4 9.80 14.00 21.30 12° 12.50 2.70 38.80 22.80 80.70 41.90 16.00 7/16-20 UNF-2B J1926-04Y-16FM
-5 11.50 14.00 23.50 12° 14.10 2.70 38.80 22.50 92.80 41.90 16.00 1/2-20 UNF-2B J1926-05Z-16FM
-6 13.00 15.50 25.10 12° 15.70 2.70 47.20 29.00 89.10 41.90 20.00 9/16-18 UNF-2B J1926-060-20FM
-8 17.50 17.50 30.60 15° 20.70 2.70 50.30 29.20 92.30 41.90 20.00 3/4-16 UNF-2B J1926-080-20FM

-10 20.50 20.00 34.10 15° 24.00 2.70 54.40 30.10 107.40 53.10 25.00 7/8-14 UNF-2B J1926-101-25FM
-12 25.00 23.00 42.00 15° 29.20 3.50 67.10 38.90 125.00 57.90 32.00 1 1/16-12 UN-2B J1926-122-32FM
-14 28.00 23.00 45.20 15° 32.40 3.50 67.10 38.20 125.00 57.90 32.00 1 3/16-12 UN-2B J1926-142-32FM
-16 31.20 23.00 49.10 15° 35.60 3.50 67.10 37.50 125.00 57.90 32.00 1 5/16-12 UN-2B J1926-162-32FM
-20 39.00 23.00 58.50 15° 43.60 3.50 77.80 46.60 143.30 65.50 32.00 1 5/8-12 UN-2B J1926-203-32FM*
-24 45.50 23.00 65.10 15° 49.90 3.50 77.80 45.20 143.30 65.50 32.00 1 7/8-12 UN-2B J1926-243-32FM*
-32 61.50 23.00 88.10 15° 65.80 3.50 96.80 60.80 162.30 65.50 32.00 2 1/2-12 UN-2B J1926-324-32FM*

*AVISO:  Debido a las fuerzas cortantes que genera esta herramienta, se requiere una mordaza mecánica. Comuníquese con el departamento de Ingeniería de 

Portazancos métrico

J

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

A92:  30 - 37 A92:  2 - 4 A92:  18 - 21Llave en A92: 1
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132°

D1

T1

Serie de 
insertos 

T-A®

No. de parte
No. 

de la 
boquilla 
del tubo

No. de parte 
AccuPort Súper cobalto (AM200) Carburo (AM300®)

Tornillo del 
inserto Desarmador

Torque de  
ajuste admisible**

-4 J1926-04Y-16FM Y 45YH-.386 4C1YP-.386 724-IP7-1 8IP-7 7.4 pulg./lbs (84 N-cm)
-5 J1926-05Z-16FM Z 45ZH-11.5 4C1ZP-11.5 7247-IP7-1 8IP-7 7.4 pulg./lbs (84 N-cm)
-6 J1926-060-20FM 0 450H-13 4C10P-13 72556-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)
-8 J1926-080-20FM 0 450H-0022 4C10P-0022 72567-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)

-10 J1926-101-25FM 1 451H-20.5 4C11P-20.5 7375-IP9-1 8IP-9 27.0 pulg./lbs (305 N-cm)
-12 J1926-122-32FM 2 452H-25 4C12P-25 7495-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg./lbs (690 N-cm)
-14 J1926-142-32FM 2 452H-28 4C12P-28 7495-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg./lbs (690 N-cm)
-16 J1926-162-32FM 2 452H-1.231 4C12P-1.231 7495-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg./lbs (690 N-cm)
-20 J1926-203-32FM* 3 453H-39 1C53A-39 7514-IP20-1 8IP-20 121.3 pulg./lbs (1370 N-cm)
-24 J1926-243-32FM* 3 453H-45.5 1C53A-45.5 7514-IP20-1 8IP-20 121.3 pulg./lbs (1370 N-cm)
-32 J1926-324-32FM* 4 454H-61.5 - 7514-IP20-1 8IP-20 121.3 pulg./lbs (1370 N-cm)

*AVISO:  Debido a las fuerzas cortantes que genera esta herramienta, se requiere una mordaza mecánica. Comuníquese con el departamento de Ingeniería de 

Insertos de forma de puerto

No. 
de la 

boquilla 
del tubo No. de parte AccuPort

No. de parte

Carburo C3 (AM200®) Carburo C5 (TiAlN) Tornillo del inserto Desarmador
Torque de  

ajuste admisible**
-4 J1926-04Y-16FM J1926-02-C3H J1926-02-C5A 72556-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)
-5 J1926-05Z-16FM J1926-03-C3H J1926-03-C5A 72556-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)
-6 J1926-060-20FM J1926-03-C3H J1926-03-C5A 72556-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)
-8 J1926-080-20FM J1926-07-C3H J1926-07-C5A 72556-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)

-10 J1926-101-25FM J1926-04-C3H J1926-04-C5A 72556-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)
-12 J1926-122-32FM J1926-08-C3H J1926-08-C5A 72556-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)
-14 J1926-142-32FM J1926-08-C3H J1926-08-C5A 72556-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)
-16 J1926-162-32FM J1926-09-C3H J1926-09-C5A 7375-IP9-1 8IP-9 27.0 pulg./lbs (305 N-cm)
-20 J1926-203-32FM* J1926-10-C3H J1926-10-C5A 7375-IP9-1 8IP-9 27.0 pulg./lbs (305 N-cm)
-24 J1926-243-32FM* J1926-11-C3H J1926-11-C5A 7375-IP9-1 8IP-9 27.0 pulg./lbs (305 N-cm)
-32 J1926-324-32FM* J1926-12-C3H J1926-12-C5A 7375-IP9-1 8IP-9 27.0 pulg./lbs (305 N-cm)

*AVISO:  Debido a las fuerzas cortantes que genera esta herramienta, se requiere una mordaza mecánica. Comuníquese con el departamento de Ingeniería de 

Insertos

Consulte la sección A3 para obtener detalles completos sobre el inserto T-A

J

A92:  30 - 37 A92:  2 - 4 A92:  18 - 21Llave en A92: 1
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D1 D5

L1

L10

L13

L7

D2

L12

L11

D4

A1

P1

No. de la 
boquilla 
del tubo

Corte Cuerpo de Broca Zanco
Tamaño del 

puerto roscado No. de parteD1 L13 D5 A1 D4 L12 L11 L10 L1 L7 D2

-4 0.386 0.801 0.840 12° 0.490 0.106 1.777 0.896 3.650 1.875 0.625 7/16-20 UNF-2B X1926-04Y-063F
-5 0.453 0.801 0.926 12° 0.553 0.106 1.777 0.885 3.650 1.875 0.625 1/2-20 UNF-2B X1926-05Z-063F
-6 0.512 0.860 0.989 12° 0.618 0.106 2.107 1.144 4.070 1.969 0.750 9/16-18 UNF-2B X1926-060-075F
-8 0.689 0.939 1.206 15° 0.813 0.106 2.232 1.150 4.200 1.969 0.750 3/4-16 UNF-2B X1926-080-075F

-10 0.807 1.037 1.344 15° 0.945 0.106 2.390 1.185 4.670 2.281 1.000 7/8-14 UNF-2B X1926-101-100F
-12 0.984 1.156 1.655 15° 1.150 0.138 2.890 1.530 5.170 2.281 1.250 1 1/16-12 UN-2B X1926-122-125F
-14 1.102 1.156 1.781 15° 1.276 0.138 2.890 1.504 5.170 2.281 1.250 1 3/16-12 UN-2B X1926-142-125F
-16 1.231 1.156 1.934 15° 1.400 0.138 2.890 1.477 5.170 2.281 1.250 1 5/16-12 UN-2B X1926-162-125F
-20 1.535 1.156 2.306 15° 1.715 0.138 3.312 1.835 6.000 2.688 1.500 1 5/8-12 UN-2B X1926-203-150F
-24 1.791 1.156 2.564 15° 1.965 0.138 3.312 1.778 6.000 2.688 1.500 1 7/8-12 UN-2B X1926-243-150F
-32 2.421 1.156 3.470 15° 2.589 0.138 4.062 2.393 6.750 2.688 1.500 2 1/2-12 UN-2B X1926-324-150F

-4 9.80 20.30 21.30 12° 12.50 2.70 45.10 22.80 92.80 47.60 15.90 7/16-20 UNF-2B X1926-04Y-063F
-5 11.50 20.30 23.50 12° 14.10 2.70 45.10 22.50 92.80 47.60 15.90 1/2-20 UNF-2B X1926-05Z-063F
-6 13.00 21.80 25.10 12° 15.70 2.70 53.50 29.00 103.50 50.00 19.10 9/16-18 UNF-2B X1926-060-075F
-8 17.50 23.80 30.60 15° 20.70 2.70 56.70 29.20 106.70 50.00 19.10 3/4-16 UNF-2B X1926-080-075F

-10 20.50 26.30 34.10 15° 24.00 2.70 60.70 30.10 118.60 57.90 25.40 7/8-14 UNF-2B X1926-101-100F
-12 25.00 29.30 42.00 15° 29.20 3.50 73.40 38.90 131.30 57.90 31.80 1 1/16-12 UN-2B X1926-122-125F
-14 28.00 29.30 45.20 15° 32.40 3.50 73.40 38.20 131.30 57.90 31.80 1 3/16-12 UN-2B X1926-142-125F
-16 31.20 29.30 49.10 15° 35.60 3.50 73.40 37.50 131.30 57.90 31.80 1 5/16-12 UN-2B X1926-162-125F
-20 39.00 29.30 58.50 15° 43.60 3.50 84.10 46.60 152.40 68.30 38.10 1 5/8-12 UN-2B X1926-203-150F
-24 45.50 29.30 65.10 15° 49.90 3.50 84.10 45.20 152.40 68.30 38.10 1 7/8-12 UN-2B X1926-243-150F
-32 61.50 29.30 88.10 15° 65.80 3.50 103.20 60.80 171.40 68.30 38.10 2 1/2-12 UN-2B X1926-324-150F

Portazancos imperial   |   Longitudes de diámetro menor extendido (L13)

X

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)
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132°

D1

T1

Serie de 
insertos 

T-A®

No. de parte

No. de la 
boquilla 
del tubo

No. de parte 
AccuPort Súper cobalto (AM200) Carburo (AM300®)

Tornillo del 
inserto Desarmador

Torque de  
ajuste admisible*

-4 X1926-04Y-063F Y 45YH-.386 4C1YP-.386 724-IP7-1 8IP-7 7.4 pulg./lbs (84 N-cm)
-5 X1926-05Z-063F Z 45ZH-11.5 4C1ZP-11.5 7247-IP7-1 8IP-7 7.4 pulg./lbs (84 N-cm)
-6 X1926-060-075F 0 450H-13 4C10P-13 72556-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)
-8 X1926-080-075F 0 450H-0022 4C10P-0022 72567-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)

-10 X1926-101-100F 1 451H-20.5 4C11P-20.5 7375-IP9-1 8IP-9 27.0 pulg./lbs (305 N-cm)
-12 X1926-122-125F 2 452H-25 4C12P-25 7495-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg./lbs (690 N-cm)
-14 X1926-142-125F 2 452H-28 4C12P-28 7495-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg./lbs (690 N-cm)
-16 X1926-162-125F 2 452H-1.231 4C12P-1.231 7495-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg./lbs (690 N-cm)
-20 X1926-203-150F 3 453H-39 1C53A-39 7514-IP20-1 8IP-20 121.3 pulg./lbs (1370 N-cm)
-24 X1926-243-150F 3 453H-45.5 1C53A-45.5 7514-IP20-1 8IP-20 121.3 pulg./lbs (1370 N-cm)
-32 X1926-324-150F 4 454H-61.5 - 7514-IP20-1 8IP-20 121.3 pulg./lbs (1370 N-cm)

Insertos de forma de puerto

No. de la 
boquilla 
del tubo No. de parte AccuPort

No. de parte

Carburo C3 (AM200®) Carburo C5 (TiAlN) Tornillo del inserto Desarmador
Torque de ajuste 

admisible*
-4 X1926-04Y-063F J1926-02-C3H J1926-02-C5A 72556-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)
-5 X1926-05Z-063F J1926-03-C3H J1926-03-C5A 72556-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)
-6 X1926-060-075F J1926-03-C3H J1926-03-C5A 72556-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)
-8 X1926-080-075F J1926-07-C3H J1926-07-C5A 72556-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)

-10 X1926-101-100F J1926-04-C3H J1926-04-C5A 72556-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)
-12 X1926-122-125F J1926-08-C3H J1926-08-C5A 72556-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)
-14 X1926-142-125F J1926-08-C3H J1926-08-C5A 72556-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)
-16 X1926-162-125F J1926-09-C3H J1926-09-C5A 7375-IP9-1 8IP-9 27.0 pulg./lbs (305 N-cm)
-20 X1926-203-150F J1926-10-C3H J1926-10-C5A 7375-IP9-1 8IP-9 27.0 pulg./lbs (305 N-cm)
-24 X1926-243-150F J1926-11-C3H J1926-11-C5A 7375-IP9-1 8IP-9 27.0 pulg./lbs (305 N-cm)
-32 X1926-324-150F J1926-12-C3H J1926-12-C5A 7375-IP9-1 8IP-9 27.0 pulg./lbs (305 N-cm)

Insertos

Consulte la sección A3 para obtener detalles completos sobre el inserto T-A

X
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D1 D5

L1

L10

L13

L7

D2

L12

L11

D4

A1

P1

No. de la 
boquilla 
del tubo

Corte Cuerpo de Broca Zanco Tamaño 
del puerto 

roscado No. de parteD1 L13 D5 A1 D4 L12 L11 L10 L1 L7 D2

-4 0.413 0.556 0.945 15° 0.544 0.102 1.527 0.876 3.180 1.650 0.630 M12 X 1.5 I6149-04RY-16FM
-5 0.492 0.556 1.024 15° 0.623 0.102 1.527 0.858 3.180 1.650 0.630 M14 X 1.5 I6149-05RZ-16FM
-6 0.571 0.615 1.102 15° 0.702 0.102 1.857 1.116 3.510 1.650 0.787 M16 X 1.5 I6149-06R0-20FM
-8 0.650 0.674 1.181 15° 0.781 0.102 1.982 1.164 3.630 1.650 0.787 M18 X 1.5 I6149-08R0-20FM

-10 0.807 0.717 1.339 15° 0.938 0.102 2.140 1.246 4.230 2.091 0.984 M22 X 1.5 I6149-10R1-25FM
-12 0.984 0.874 1.575 15° 1.159 0.130 2.640 1.552 4.920 2.280 1.260 M27 X 2 I6149-12R2-32FM
-14 1.102 0.874 1.733 15° 1.277 0.130 2.640 1.526 4.920 2.280 1.260 M30 X 2 I6149-14R2-32FM
-16 1.220 0.874 1.929 15° 1.395 0.130 2.640 1.499 4.920 2.280 1.260 M33 X 2 I6149-16R2-32FM
-20 1.575 0.895 2.362 15° 1.749 0.130 3.062 1.828 5.640 2.580 1.260 M42 X 2 I6149-20R3-32FM*
-24 1.811 0.993 2.602 15° 1.985 0.130 3.062 1.676 5.640 2.580 1.260 M48 X 2 I6149-24R3-32FM*
-32 2.283 1.092 2.992 15° 2.458 0.130 3.812 2.228 6.390 2.580 1.260 M60 X 2 I6149-32R4-32FM*

-4 10.50 14.10 24.00 15° 13.81 2.60 38.80 22.20 80.70 41.90 16.00 M12 X 1.5 I6149-04RY-16FM
-5 12.50 14.10 26.00 15° 15.80 2.60 38.80 21.80 80.70 41.90 16.00 M14 X 1.5 I6149-05RZ-16FM
-6 14.50 15.60 28.00 15° 17.80 2.60 47.20 28.30 89.10 41.90 20.00 M16 X 1.5 I6149-06R0-20FM
-8 16.50 17.10 30.00 15° 19.80 2.60 50.30 29.60 92.20 41.90 20.00 M18 X 1.5 I6149-08R0-20FM

-10 20.50 18.20 34.00 15° 23.80 2.60 54.40 31.60 107.50 53.10 25.00 M22 X 1.5 I6149-10R1-25FM
-12 25.00 22.20 40.00 15° 29.40 3.30 67.10 39.40 125.00 57.90 32.00 M27 X 2 I6149-12R2-32FM
-14 28.00 22.20 44.00 15° 32.40 3.30 67.10 38.80 125.00 57.90 32.00 M30 X 2 I6149-14R2-32FM
-16 31.00 22.20 49.00 15° 35.40 3.30 67.10 38.10 125.00 57.90 32.00 M33 X 2 I6149-16R2-32FM
-20 40.00 22.70 60.00 15° 44.40 3.30 77.80 46.40 143.30 65.50 32.00 M42 X 2 I6149-20R3-32FM*
-24 46.00 25.20 66.10 15° 50.40 3.30 77.80 42.60 143.30 65.50 32.00 M48 X 2 I6149-24R3-32FM*
-32 58.00 27.70 76.00 15° 62.40 3.30 96.80 56.60 162.30 65.50 32.00 M60 X 2 I6149-32R4-32FM*

*AVISO:  Debido a las fuerzas cortantes que genera esta herramienta, se requiere una mordaza mecánica. Comuníquese con el departamento de Ingeniería de 

Portazancos métrico

I

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)
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D1

T1

Serie de 
insertos 

T-A®

No. de parte
No. 

de la 
boquilla 
del tubo

No. de parte 
AccuPort Súper cobalto (AM200) Carburo (AM300®)

Tornillo del 
inserto Desarmador

Torque de ajuste 
admisible**

-4 I6149-04RY-16FM Y 45YH-10.5 4C1YP-10.5 724-IP7-1 8IP-7 7.4 pulg./lbs (84 N-cm)
-5 I6149-05RZ-16FM Z 45ZH-12.5 4C1ZP-12.5 7247-IP7-1 8IP-7 7.4 pulg./lbs (84 N-cm)
-6 I6149-06R0-20FM 0 450H-14.5 4C10P-14.5 72556-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)
-8 I6149-08R0-20FM 0 450H-16.5 4C10P-16.5 72567-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)

-10 I6149-10R1-25FM 1 451H-20.5 4C11P-20.5 7375-IP9-1 8IP-9 27.0 pulg./lbs (305 N-cm)
-12 I6149-12R2-32FM 2 452H-25 4C12P-25 7495-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg./lbs (690 N-cm)
-14 I6149-14R2-32FM 2 452H-28 4C12P-28 7495-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg./lbs (690 N-cm)
-16 I6149-16R2-32FM 2 452H-31 4C12P-31 7495-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg./lbs (690 N-cm)
-20 I6149-20R3-32FM* 3 453H-40 1C53A-40 7514-IP20-1 8IP-20 121.3 pulg./lbs (1370 N-cm)
-24 I6149-24R3-32FM* 3 453H-46 1C53A-46 7514-IP20-1 8IP-20 121.3 pulg./lbs (1370 N-cm)
-32 I6149-32R4-32FM* 4 454H-58 - 7514-IP20-1 8IP-20 121.3 pulg./lbs (1370 N-cm)

*AVISO:  Debido a las fuerzas cortantes que genera esta herramienta, se requiere una mordaza mecánica. Comuníquese con el departamento de Ingeniería de 

Insertos de forma de puerto

No. 
de la 

boquilla 
del tubo

No. de parte 
AccuPort

No. de parte - C3 Carburo 
(AM200®) 

No. de parte - C5 Carburo 
(TiAlN)

Tornillo del 
insertoCresta ID Sin cresta ID Cresta ID Sin cresta ID Desarmador

Torque de ajuste 
admisible**

-4 I6149-04RY-16FM I6149-04R-C3H I6149-04-C3H I6149-04R-C5A I6149-04-C5A 72556-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)
-5 I6149-05RZ-16FM I6149-04R-C3H I6149-04-C3H I6149-04R-C5A I6149-04-C5A 72556-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)
-6 I6149-06R0-20FM I6149-06R-C3H I6149-06-C3H I6149-06R-C5A I6149-06-C5A 72556-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)
-8 I6149-08R0-20FM I6149-06R-C3H I6149-06-C3H I6149-06R-C5A I6149-06-C5A 72556-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)

-10 I6149-10R1-25FM I6149-04R-C3H I6149-04-C3H I6149-04R-C5A I6149-04-C5A 72556-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)
-12 I6149-12R2-32FM I6149-12R-C3H I6149-12-C3H I6149-12R-C5A I6149-12-C5A 72556-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)
-14 I6149-14R2-32FM I6149-14R-C3H I6149-14-C3H I6149-14R-C5A I6149-14-C5A 72556-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)
-16 I6149-16R2-32FM I6149-16R-C3H I6149-16-C3H I6149-16R-C5A I6149-16-C5A 7375-IP9-1 8IP-9 27.0 pulg./lbs (305 N-cm)
-20 I6149-20R3-32FM* I6149-20R-C3H I6149-20-C3H I6149-20R-C5A I6149-20-C5A 7375-IP9-1 8IP-9 27.0 pulg./lbs (305 N-cm)
-24 I6149-24R3-32FM* I6149-24R-C3H I6149-24-C3H I6149-24R-C5A I6149-24-C5A 7375-IP9-1 8IP-9 27.0 pulg./lbs (305 N-cm)
-32 I6149-32R4-32FM* I6149-32R-C3H I6149-32-C3H I6149-32R-C5A I6149-32-C5A 7375-IP9-1 8IP-9 27.0 pulg./lbs (305 N-cm)

*AVISO:  Debido a las fuerzas cortantes que genera esta herramienta, se requiere una mordaza mecánica. Comuníquese con el departamento de Ingeniería de 

Insertos

Consulte la sección A3 para obtener detalles completos sobre el inserto T-A

I
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No. de la 
boquilla 
del tubo

Corte Cuerpo de broca Zanco Tamaño 
del puerto 

roscado

Tamaño 
del puerto 
roscado* No. de parteD1 D1* L13 D5 A1 D4 L12 D3 L11 L10 L1 L7 D2

-4 0.390 0.386 0.661 0.875 60° 0.564 0.083 0.454 1.637 0.896 3.510 1.875 0.625 7/16-20 UNJF-3B 7/16-20 UNF-3B AS5202-04Y-063F
-5 0.453 0.451 0.661 0.916 60° 0.625 0.083 0.517 1.637 0.882 3.510 1.875 0.625 1/2-20 UNJF-3B 1/2-20 UNF-3B AS5202-05Z-063F
-6 0.510 0.506 0.714 0.979 60° 0.688 0.083 0.580 1.940 1.119 3.910 1.969 0.750 9/16-18 UNJF-3B 9/16-18 UNF-3B AS5202-06Z-075F
-8 0.689 0.688 0.839 1.198 60° 0.875 0.094 0.769 2.107 1.125 4.080 1.969 0.750 3/4-16 UNJF-3B 3/4-16 UNF-3B AS5202-080-075F

-10 0.807 0.801 0.935 1.354 60° 1.002 0.107 0.896 2.290 1.189 4.570 2.281 1.000 7/8-14 UNJF-3B 7/8-14 UNF-3B AS5202-101-100F
-12 0.984 0.976 1.069 1.635 60° 1.237 0.125 1.086 2.765 1.494 5.050 2.281 1.250 1 1/16-12 UNJ-3B 1 1/16-12 UN-3B AS5202-122-125F
-14 1.109 1.102 1.069 1.775 60° 1.363 0.125 1.211 2.765 1.465 5.050 2.281 1.250 1 3/16-12 UNJ-3B 1 3/16-12 UN-3B AS5202-142-125F
-16 1.234 1.226 1.069 1.920 60° 1.487 0.125 1.336 2.765 1.437 5.050 2.281 1.250 1 5/16-12 UNJ-3B 1 5/16-12 UN-3B AS5202-162-125F
-20 1.547 1.535 1.121 2.280 60° 1.799 0.125 1.648 3.187 1.745 5.880 2.688 1.500 1 5/8-12 UNJ-3B 1 5/8-12 UN-3B AS5202-203-150F
-24 1.797 1.791 1.132 2.570 60° 2.050 0.125 1.898 3.187 1.676 5.880 2.688 1.500 1 7/8-12 UNJ-3B 1 7/8-12 UN-3B AS5202-243-150F
-32 2.421 2.413 1.373 3.490 60° 2.676 0.125 2.524 3.687 1.802 6.380 2.688 1.500 2 1/2-12 UNJ-3B 2 1/2-12 UN-3B AS5202-324-150F

-4 9.90 9.80 16.79 22.23 60° 14.34 2.11 11.53 41.58 22.76 89.20 47.63 15.88 7/16-20 UNJF-3B 7/16-20 UNF-3B AS5202-04Y-063F
-5 11.50 11.45 16.79 23.27 60° 15.88 2.11 13.13 41.58 22.39 89.20 47.63 15.88 1/2-20 UNJF-3B 1/2-20 UNF-3B AS5202-05Z-063F
-6 12.95 12.85 18.14 24.87 60° 17.46 2.11 14.73 49.28 28.43 99.29 50.01 19.05 9/16-18 UNJF-3B 9/16-18 UNF-3B AS5202-06Z-075F
-8 17.50 17.46 21.31 30.43 60° 22.23 2.39 19.53 53.52 28.57 103.53 50.01 19.05 3/4-16 UNJF-3B 3/4-16 UNF-3B AS5202-080-075F

-10 20.50 20.35 23.75 34.39 60° 25.46 2.72 22.76 58.17 30.19 116.10 57.94 25.40 7/8-14 UNJF-3B 7/8-14 UNF-3B AS5202-101-100F
-12 25.00 24.80 27.15 41.53 60° 31.42 3.18 27.58 70.23 37.94 128.17 57.94 31.75 1 1/16-12 UNJ-3B 1 1/16-12 UN-3B AS5202-122-125F
-14 28.17 28.00 27.15 45.09 60° 34.61 3.18 30.76 70.23 37.22 128.17 57.94 31.75 1 3/16-12 UNJ-3B 1 3/16-12 UN-3B AS5202-142-125F
-16 31.34 31.15 27.15 48.77 60° 37.77 3.18 33.93 70.23 36.51 128.17 57.94 31.75 1 5/16-12 UNJ-3B 1 5/16-12 UN-3B AS5202-162-125F
-20 39.29 39.00 28.47 57.91 60° 45.69 3.18 41.86 80.95 44.32 149.23 68.28 38.10 1 5/8-12 UNJ-3B 1 5/8-12 UN-3B AS5202-203-150F
-24 45.64 45.50 28.75 65.28 60° 52.07 3.18 48.21 80.95 42.58 149.23 68.28 38.10 1 7/8-12 UNJ-3B 1 7/8-12 UN-3B AS5202-243-150F
-32 61.49 61.30 34.87 88.65 60° 67.97 3.18 64.11 93.65 45.78 161.93 68.28 38.10 2 1/2-12 UNJ-3B 2 1/2-12 UN-3B AS5202-324-150F

 rojo

Portazancos imperiales

A

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)
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132°

D1

T1

Serie de 
insertos 

T-A®

No. de parte
No. 

de la 
boquilla 
del tubo

No. de parte 
AccuPort Súper cobalto (AM200®) Carburo (AM300®)

Tornillo del 
inserto Desarmador

Torque de  
ajuste admisible*

-4 AS5202-04Y-063F Y 45YH-.390 45YH-.386 4C1YP-.390 4C1YP-.386 724-IP7-1 8IP-7 7.4 pulg./lbs (84 N-cm)
-5 AS5202-05Z-063F Z 45ZH-11.5 45ZH-.451 4C1ZP-11.5 4C1ZP-.451 7247-IP7-1 8IP-7 7.4 pulg./lbs (84 N-cm)
-6 AS5202-06Z-075F Z 45ZH-.510 45ZH-.506 4C1ZP-.510 4C1ZP-.506 72567-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)
-8 AS5202-080-075F 0 450H-17.5 450H-0022 4C10P-17.5 4C10P-0022 72567-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)

-10 AS5202-101-100F 1 451H-20.5 451H-.801 4C11P-20.5 4C11P-.801 739-IP9-1 8IP-9 27.0 pulg./lbs (305 N-cm)
-12 AS5202-122-125F 2 452H-25 452H-.976 4C12P-25 4C12P-.976 7495-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg./lbs (690 N-cm)
-14 AS5202-142-125F 2 452H-1.109 452H-28 4C12P-1.109 4C12P-28 7495-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg./lbs (690 N-cm)
-16 AS5202-162-125F 2 452H-1.234 452H-1.226 4C12P-1.234 4C12P-1.226 7495-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg./lbs (690 N-cm)
-20 AS5202-203-150F 3 453H-1.547 453H-39 1C53A-1.547 1C53A-39 7514-IP20-1 8IP-20 121.3 pulg./lbs (1370 N-cm)
-24 AS5202-243-150F 3 453H-1.797 453H-45.5 1C53A-1.797 1C53A-45.5 7514-IP20-1 8IP-20 121.3 pulg./lbs (1370 N-cm)
-32 AS5202-324-150F 4 454H-2.421 454H-2.413 - - 7514-IP20-1 8IP-20 121.3 pulg./lbs (1370 N-cm)

NOTA:  rojo

Insertos de forma de puerto

No. 
de la 

boquilla 
del tubo No. de parte AccuPort

No. de parte

Carburo C5 (TiAlN) Tornillo del inserto Desarmador
Torque de  

ajuste admisible*
-4 AS5202-04Y-063F AS5202-04-C5A 72556-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)
-5 AS5202-05Z-063F AS5202-05-C5A 72556-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)
-6 AS5202-06Z-075F AS5202-06-C5A 72556-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)
-8 AS5202-080-075F AS5202-08-C5A 72556-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)

-10 AS5202-101-100F AS5202-10-C5A 7495-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg./lbs (690 N-cm)
-12 AS5202-122-125F AS5202-12-C5A 7495-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg./lbs (690 N-cm)
-14 AS5202-142-125F AS5202-14-C5A 7495-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg./lbs (690 N-cm)
-16 AS5202-162-125F AS5202-16-C5A 7495-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg./lbs (690 N-cm)
-20 AS5202-203-150F AS5202-20-C5A 7495-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg./lbs (690 N-cm)
-24 AS5202-243-150F AS5202-24-C5A 7495-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg./lbs (690 N-cm)
-32 AS5202-324-150F AS5202-32-C5A 7495-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg./lbs (690 N-cm)

Insertos

Consulte la sección A3 para obtener detalles completos sobre el inserto T-A

A
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JDS-G173.1

D1 D5

L1

L10

L13

L7

D2

L12

L11

D4

A1

P1

No. de la 
boquilla 
del tubo

Corte Cuerpo de broca Zanco Tamaño 
del puerto 

roscado No. de parteD1 L13 D5 A1 D4 L12 L11 L10 L1 L7 D2

-4 0.413 0.709 0.945 15° 0.547 0.104 1.670 0.875 3.320 1.650 0.630 M12 X 1.5 G1731-04Y-16FM
-5 0.492 0.709 1.024 15° 0.626 0.104 1.670 0.858 3.320 1.650 0.630 M14 X 1.5 G1731-05Z-16FM
-6 0.571 0.748 1.142 15° 0.705 0.104 1.977 1.117 3.630 1.650 0.787 M16 X 1.5 G1731-060-20FM
-8 0.650 0.827 1.220 15° 0.783 0.104 2.127 1.161 3.770 1.650 0.787 M18 X 1.5 G1731-080-20FM

-10 0.807 0.866 1.378 15° 0.941 0.104 2.280 1.246 4.370 2.090 0.984 M22 X 1.5 G1731-101-25FM
-12 0.984 1.063 1.614 15° 1.161 0.132 2.820 1.553 5.100 2.280 1.260 M27 X 2 G1731-122-32FM
-14 1.102 1.063 1.732 15° 1.280 0.132 2.820 1.526 5.100 2.280 1.260 M30 X 2 G1731-142-32FM
-16 1.221 1.063 1.969 15° 1.398 0.132 2.820 1.500 5.100 2.280 1.260 M33 X 2 G1731-162-32FM
-18 1.417 1.063 2.165 15° 1.594 0.132 3.207 1.844 5.780 2.580 1.260 M38 X 2 G1731-183-32FM*
-20 1.575 1.063 2.402 15° 1.752 0.132 3.207 1.809 5.780 2.580 1.260 M42 X 2 G1731-203-32FM*
-24 1.811 1.142 2.638 15° 1.988 0.132 3.207 1.687 5.780 2.580 1.260 M48 X 2 G1731-243-32FM*
-32 2.284 1.260 3.031 15° 2.461 0.132 3.967 2.300 6.550 2.580 1.260 M60 X 2 G1731-324-32FM*
C** 0.728 0.787 1.299 15° 0.862 0.104 2.140 1.281 4.230 2.090 0.984 M20 X 1.5 G1731-CV1-25FM

-4 10.50 18.00 24.00 15° 13.90 2.65 42.42 22.20 84.50 41.90 16.00 M12 X 1.5 G1731-04Y-16FM
-5 12.50 18.00 26.00 15° 15.90 2.65 42.42 21.80 84.50 41.90 16.00 M14 X 1.5 G1731-05Z-16FM
-6 14.50 19.00 29.00 15° 17.90 2.65 50.22 28.40 92.20 41.90 20.00 M16 X 1.5 G1731-060-20FM
-8 16.50 21.00 31.00 15° 19.90 2.65 54.03 29.50 95.80 41.90 20.00 M18 X 1.5 G1731-080-20FM

-10 20.50 22.00 35.00 15° 23.90 2.65 57.91 31.60 111.00 53.10 25.00 M22 X 1.5 G1731-101-25FM
-12 25.00 27.00 41.00 15° 29.50 3.35 71.63 39.40 129.60 57.90 32.00 M27 X 2 G1731-122-32FM
-14 28.00 27.00 44.00 15° 32.50 3.35 71.63 39.70 129.60 57.90 32.00 M30 X 2 G1731-142-32FM
-16 31.00 27.00 50.00 15° 35.50 3.35 71.63 38.10 129.60 57.90 32.00 M33 X 2 G1731-162-32FM
-18 36.00 27.00 55.00 15° 40.50 3.35 81.46 46.80 146.80 65.50 32.00 M38 X 2 G1731-183-32FM*
-20 40.00 27.00 61.00 15° 44.50 3.35 81.46 45.90 146.80 65.50 32.00 M42 X 2 G1731-203-32FM*
-24 46.00 29.00 67.00 15° 50.50 3.35 81.46 42.80 146.80 65.50 32.00 M48 X 2 G1731-243-32FM*
-32 58.00 32.00 77.00 15° 62.50 3.35 100.76 58.40 166.40 65.50 32.00 M60 X 2 G1731-324-32FM*
C** 18.50 20.00 33.00 15° 21.90 2.65 54.36 32.50 107.40 53.10 25.00 M20 X 1.5 G1731-CV1-25FM

*AVISO:  Debido a las fuerzas cortantes que genera esta herramienta, se requiere una mordaza mecánica. Comuníquese con el departamento de Ingeniería de 

**Cavidad del cartucho

Portazancos métrico

JD

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)
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132°

D1

T1

JDS-G173.1

Insertos de broca GEN2 T-A®

Serie de 
insertos 

T-A®

No. de parte
No. 

de la 
boquilla 
del tubo

No. de parte 
AccuPort Súper cobalto (AM200) Carburo (AM300®)

Tornillo del 
inserto Desarmador

Torque de ajuste 
admisible**

-4 G1731-04Y-16FM Y 45YH-10.5 4C2YP-10.5 724-IP7-1 8IP-7 7.4 pulg./lbs (84 N-cm)
-5 G1731-05Z-16FM Z 45ZH-12.5 4C2ZP-12.5 7247-IP7-1 8IP-7 7.4 pulg./lbs (84 N-cm)
-6 G1731-060-20FM 0 450H-14.5 4C20P-14.5 72567-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)
-8 G1731-080-20FM 0 450H-16.5 4C20P-16.5 72567-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)

-10 G1731-101-25FM 1 451H-20.5 4C21P-20.5 739-IP9-1 8IP-9 27.0 pulg./lbs (305 N-cm)
-12 G1731-122-32FM 2 452H-25 4C22P-25 7495-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg./lbs (690 N-cm)
-14 G1731-142-32FM 2 452H-28 4C22P-28 7495-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg./lbs (690 N-cm)
-16 G1731-162-32FM 2 452H-31 4C22P-31 7495-IP15-1 8IP-15 61.0 pulg./lbs (690 N-cm)
-18 G1731-183-32FM* 3 453H-36 - 7514-IP20-1 8IP-20 121.3 pulg./lbs (1370 N-cm)
-20 G1731-203-32FM* 3 453H-40 - 7514-IP20-1 8IP-20 121.3 pulg./lbs (1370 N-cm)
-24 G1731-243-32FM* 3 453H-46 - 7514-IP20-1 8IP-20 121.3 pulg./lbs (1370 N-cm)
-32 G1731-324-32FM* 4 454H-58 - 7514-IP20-1 8IP-20 121.3 pulg./lbs (1370 N-cm)

C*** G1731-CV1-25FM 1 451H-18.5 4C21P-18.5 739-IP9-1 8IP-9 27.0 pulg./lbs (305 N-cm)

*AVISO:  Debido a las fuerzas cortantes que genera esta herramienta, se requiere una mordaza mecánica. Comuníquese con el departamento de Ingeniería de 

***Cavidad del cartucho

Insertos de forma de puerto

No. de la 
boquilla 
del tubo No. de parte AccuPort

No. de parte

Carburo C3 (AM200®) Tornillo del inserto Desarmador
Torque de  

ajuste admisible**
-4 G1731-04Y-16FM G1731-01-C3H 72556-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)
-5 G1731-05Z-16FM G1731-01-C3H 72556-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)
-6 G1731-060-20FM G1731-02-C3H 72556-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)
-8 G1731-080-20FM G1731-02-C3H 72556-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)

-10 G1731-101-25FM G1731-02-C3H 72556-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)
-12 G1731-122-32FM G1731-03-C3H 72556-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)
-14 G1731-142-32FM G1731-03-C3H 72556-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)
-16 G1731-162-32FM G1731-04-C3H 7375-IP9-1 8IP-9 27.0 pulg./lbs (305 N-cm)
-18 G1731-183-32FM* G1731-04-C3H 7375-IP9-1 8IP-9 27.0 pulg./lbs (305 N-cm)
-20 G1731-203-32FM* G1731-05-C3H 7375-IP9-1 8IP-9 27.0 pulg./lbs (305 N-cm)
-24 G1731-243-32FM* G1731-05-C3H 7375-IP9-1 8IP-9 27.0 pulg./lbs (305 N-cm)
-32 G1731-324-32FM* G1731-06-C3H 7375-IP9-1 8IP-9 27.0 pulg./lbs (305 N-cm)

C*** G1731-CV1-25FM G1731-02-C3H 72556-IP8-1 8IP-8 15.5 pulg./lbs (175 N-cm)
*AVISO:  Debido a las fuerzas cortantes que genera esta herramienta, se requiere una mordaza mecánica. Comuníquese con el departamento de Ingeniería de 

***Cavidad del cartucho

Insertos

Consulte la sección A3 para obtener detalles completos sobre el inserto T-A

JD
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Kits de acabado de puerto y rosca

D1

L6

L1

D2

Tamaño  
del puerto Paso

Fresa de roscar

Flautas No. de parteD1 L6 D2 L1

-4 a -5 20 0.335 0.600 0.375 3.5 4 TMAK0438-20
-6 18 0.370 0.666 0.375 3.5 4 TMAK0563-18
-8 16 0.495 0.750 0.500 3.5 4 TMAK0750-16

-10 14 0.495 0.857 0.500 3.5 4 TMAK0875-14
-12 a -32 12 0.495 0.917 0.500 3.5 4 TMAK1063-12

J1926   |   Imperial   |   Materiales ferrosos

Kits de acabado de puerto y rosca

No. de la 
boquilla 
del tubo

AccuPort 432 Inserto GEN2 T-A® Inserto de forma 
de puerto

Fresa de  

No. de parte 
del kitNo. de parte

Tamaño del 
puerto roscado Cant.

Súper cobalto 
(AM200®) Cant.

Carburo C5 
(TiAlN) Cant.

No. de parte 
(AM210®) Cant.

-4 J1926-04Y-063F 7/16-20 UNF-2B 1 45YH-.386 2 J1926-02-C5A 2 TMAK0438-20 1 ATKK04-1926
-5 J1926-05Z-063F 1/2-20 UNF-2B 1 45ZH-11.5 2 J1926-03-C5A 2 TMAK0438-20 1 ATKK05-1926
-6 J1926-060-075F 9/16-18 UNF-2B 1 450H-13 2 J1926-03-C5A 2 TMAK0563-18 1 ATKK06-1926
-8 J1926-080-075F 3/4-16 UNF-2B 1 450H-0022 2 J1926-07-C5A 2 TMAK0750-16 1 ATKK08-1926

-10 J1926-101-100F 7/8-14 UNF-2B 1 451H-20.5 2 J1926-04-C5A 2 TMAK0875-14 1 ATKK10-1926
-12 J1926-122-125F 1-1/16-12 UN-2B 1 452H-25 2 J1926-08-C5A 2 TMAK1063-12 1 ATKK12-1926
-14 J1926-142-125F 1-3/16-12 UN-2B 1 452H-28 2 J1926-08-C5A 2 TMAK1063-12 1 ATKK14-1926
-16 J1926-162-125F 1-5/16-12 UN-2B 1 452H-1.231 2 J1926-09-C5A 2 TMAK1063-12 1 ATKK16-1926
-20 J1926-203-150F 1-5/8-12 UN-2B 1 453H-39 1 J1926-10-C5A 2 TMAK1063-12 1 ATKK20-1926
-24 J1926-243-150F 1-7/8-12 UN-2B 1 453H-45.5 1 J1926-11-C5A 2 TMAK1063-12 1 ATKK24-1926
-32 J1926-324-150F 2-1/2-12 UN-2B 1 454H-61.5 1 J1926-12-C5A 2 TMAK1063-12 1 ATKK32-1926

J
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Kits de acabado de puerto y rosca

D1

L6

L1

D2

Tamaño del 
puerto Paso

Fresa de roscar

Flautas No. de parteD1 L6 D2 L1

-4 a -5 20 0.335 0.600 0.375 3.5 4 TMAU0438-20
-6 18 0.370 0.666 0.375 3.5 4 TMAU0563-18
-8 16 0.495 0.750 0.500 3.5 4 TMAU0750-16

-10 14 0.495 0.857 0.500 3.5 4 TMAU0875-14
-12 a -32 12 0.495 0.917 0.500 3.5 4 TMAU1063-12

J1926   |   Imperial   |   Materiales no ferrosos

Kits de acabado de puerto y rosca

No. 
de la 

boquilla 
del tubo

AccuPort 432 Inserto de forma de 
puerto

Fresa de roscar 

No. de parte 
del kitNo. de parte

Tamaño del 
puerto roscado Cant.

Súper cobalto 
(TiN) Cant.

Carburo C5 
(TiAlN) Cant.

No. de parte 
(Sin recubrir) Cant.

-4 J1926-04Y-063F 7/16-20 UNF-2B 1 15YT-.386 2 J1926-02-C5A 2 TMAU0438-20 1 ATKU04-1926
-5 J1926-05Z-063F 1/2-20 UNF-2B 1 15ZT-11.5 2 J1926-03-C5A 2 TMAU0438-20 1 ATKU05-1926
-6 J1926-060-075F 9/16-18 UNF-2B 1 150T-13 2 J1926-03-C5A 2 TMAU0563-18 1 ATKU06-1926
-8 J1926-080-075F 3/4-16 UNF-2B 1 150T-0022 2 J1926-07-C5A 2 TMAU0750-16 1 ATKU08-1926

-10 J1926-101-100F 7/8-14 UNF-2B 1 151T-20.5 2 J1926-04-C5A 2 TMAU0875-14 1 ATKU10-1926
-12 J1926-122-125F 1-1/16-12 UN-2B 1 152T-25 2 J1926-08-C5A 2 TMAU1063-12 1 ATKU12-1926
-14 J1926-142-125F 1-3/16-12 UN-2B 1 152T-28 2 J1926-08-C5A 2 TMAU1063-12 1 ATKU14-1926
-16 J1926-162-125F 1-5/16-12 UN-2B 1 152T-1.231 2 J1926-09-C5A 2 TMAU1063-12 1 ATKU16-1926
-20 J1926-203-150F 1-5/8-12 UN-2B 1 453T-39 1 J1926-10-C5A 2 TMAU1063-12 1 ATKU20-1926
-24 J1926-243-150F 1-7/8-12 UN-2B 1 453T-45.5 1 J1926-11-C5A 2 TMAU1063-12 1 ATKU24-1926
-32 J1926-324-150F 2-1/2-12 UN-2B 1 454T-61.5 1 J1926-12-C5A 2 TMAU1063-12 1 ATKU32-1926

J
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Kits de acabado de puerto y rosca

D1

L6

L1

D2

Tamaño del 
puerto Paso

Fresa de roscar

Flautas No. de parteD1 L6 D2 L1

-4 a -5 20 8.51 15.24 10.00 73.00 4 TMAK0438-20M
-6 18 9.40 16.92 10.00 73.00 4 TMAK0563-18M
-8 16 11.94 19.05 12.00 84.00 4 TMAK0750-16M

-10 14 11.94 21.77 12.00 84.00 4 TMAK0875-14M
-12 a -32 12 11.94 23.29 12.00 84.00 4 TMAK1063-12M

J1926   |   Métrico   |   Materiales ferrosos

Kits de acabado de puerto y rosca

No. 
de la 

boquilla 
del tubo

AccuPort 432 Inserto GEN2 T-A® Inserto de forma 
de puerto

Fresa de roscar 

No. de parte 
del kitNo. de parte

Tamaño del 
puerto roscado Cant.

Súper cobalto 
(AM200®) Cant.

Carburo C5 
(TiAlN) Cant.

No. de parte 
(AM210®) Cant.

-4 J1926-04Y-16FM 7/16-20 UNF-2B 1 45YH-.386 2 J1926-02-C5A 2 TMAK0438-20M 1 ATKK04-1926M
-5 J1926-05Z-16FM 1/2-20 UNF-2B 1 45ZH-11.5 2 J1926-03-C5A 2 TMAK0438-20M 1 ATKK05-1926M
-6 J1926-060-20FM 9/16-18 UNF-2B 1 450H-13 2 J1926-03-C5A 2 TMAK0563-18M 1 ATKK06-1926M
-8 J1926-080-20FM 3/4-16 UNF-2B 1 450H-0022 2 J1926-07-C5A 2 TMAK0750-16M 1 ATKK08-1926M

-10 J1926-101-25FM 7/8-14 UNF-2B 1 451H-20.5 2 J1926-04-C5A 2 TMAK0875-14M 1 ATKK10-1926M
-12 J1926-122-32FM 1-1/16-12 UN-2B 1 452H-25 2 J1926-08-C5A 2 TMAK1063-12M 1 ATKK12-1926M
-14 J1926-142-32FM 1-3/16-12 UN-2B 1 452H-28 2 J1926-08-C5A 2 TMAK1063-12M 1 ATKK14-1926M
-16 J1926-162-32FM 1-5/16-12 UN-2B 1 452H-1.231 2 J1926-09-C5A 2 TMAK1063-12M 1 ATKK16-1926M
-20 J1926-203-32FM 1-5/8-12 UN-2B 1 453H-39 1 J1926-10-C5A 2 TMAK1063-12M 1 ATKK20-1926M
-24 J1926-243-32FM 1-7/8-12 UN-2B 1 453H-45.5 1 J1926-11-C5A 2 TMAK1063-12M 1 ATKK24-1926M
-32 J1926-324-32FM 2-1/2-12 UN-2B 1 454H-61.5 1 J1926-12-C5A 2 TMAK1063-12M 1 ATKK32-1926M
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Kits de acabado de puerto y rosca

D1

L6

L1

D2

Tamaño del 
puerto Paso

Fresa de roscar

Flautas No. de parteD1 L6 D2 L1

-4 a -5 20 8.51 15.24 10.00 73.00 4 TMAU0438-20M
-6 18 9.40 16.92 10.00 73.00 4 TMAU0563-18M
-8 16 11.94 19.05 12.00 84.00 4 TMAU0750-16M

-10 14 11.94 21.77 12.00 84.00 4 TMAU0875-14M
-12 a -32 12 11.94 23.29 12.00 84.00 4 TMAU1063-12M

J1926   |   Métrico   |   Materiales no ferrosos

Kits de acabado de puerto y rosca

No. 
de la 

boquilla 
del tubo

AccuPort 432 Inserto de forma 
de puerto

Fresa de roscar 

No. de parte 
del kitNo. de parte

Tamaño del 
puerto roscado Cant.

Súper cobalto 
(TiN) Cant.

Carburo C5 
(TiAlN) Cant.

No. de parte 
(Sin recubrir) Cant.

-4 J1926-04Y-16FM 7/16-20 UNF-2B 1 15YT-.386 2 J1926-02-C5A 2 TMAU0438-20M 1 ATKU04-1926M
-5 J1926-05Z-16FM 1/2-20 UNF-2B 1 15ZT-11.5 2 J1926-03-C5A 2 TMAU0438-20M 1 ATKU05-1926M
-6 J1926-060-20FM 9/16-18 UNF-2B 1 150T-13 2 J1926-03-C5A 2 TMAU0563-18M 1 ATKU06-1926M
-8 J1926-080-20FM 3/4-16 UNF-2B 1 150T-0022 2 J1926-07-C5A 2 TMAU0750-16M 1 ATKU08-1926M

-10 J1926-101-25FM 7/8-14 UNF-2B 1 151T-20.5 2 J1926-04-C5A 2 TMAU0875-14M 1 ATKU10-1926M
-12 J1926-122-32FM 1-1/16-12 UN-2B 1 152T-25 2 J1926-08-C5A 2 TMAU1063-12M 1 ATKU12-1926M
-14 J1926-142-32FM 1-3/16-12 UN-2B 1 152T-28 2 J1926-08-C5A 2 TMAU1063-12M 1 ATKU14-1926M
-16 J1926-162-32FM 1-5/16-12 UN-2B 1 152T-1.231 2 J1926-09-C5A 2 TMAU1063-12M 1 ATKU16-1926M
-20 J1926-203-32FM 1-5/8-12 UN-2B 1 453T-39 1 J1926-10-C5A 2 TMAU1063-12M 1 ATKU20-1926M
-24 J1926-243-32FM 1-7/8-12 UN-2B 1 453T-45.5 1 J1926-11-C5A 2 TMAU1063-12M 1 ATKU24-1926M
-32 J1926-324-32FM 2-1/2-12 UN-2B 1 454T-61.5 1 J1926-12-C5A 2 TMAU1063-12M 1 ATKU32-1926M

J
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Kits de acabado de puerto y rosca

D1

L6

L1

D2

Tamaño del 
puerto Paso

Fresa de roscar

Flautas No. de parteD1 L6 D2 L1

-4 1.50 7.40 19.50 8.00 64.00 4 TMMK1000-150M
-5 a -6 1.50 10.90 27.00 12.00 84.00 4 TMMK1400-150M

-8 a -10 1.50 11.90 31.50 12.00 84.00 4 TMMK1800-150M
-12 a -32 2.00 11.95 30.00 12.00 84.00 4 TMMK2000-200M

I6149   |   Sin cresta ID   |   Materiales ferrosos

Kits de acabado de puerto y rosca

No. 
de la 

boquilla 
del tubo

AccuPort 432 Inserto GEN2 T-A® Inserto de forma 
de puerto

Fresa de roscar 

No. de parte 
del kitNo. de parte

Tamaño del 
puerto roscado Cant.

Súper cobalto 
(AM200®) Cant.

Carburo C5 
(TiAlN) Cant.

No. de parte 
(AM210®) Cant.

-4 I6149-04RY-16FM M12 X 1.5 1 45YH-10.5 2 I6149-04-C5A 2 TMMK1000-150M 1 ATKK04-6149
-5 I6149-05RZ-16FM M14 X 1.5 1 45ZH-12.5 2 I6149-04-C5A 2 TMMK1400-150M 1 ATKK05-6149
-6 I6149-06R0-20FM M16 X 1.5 1 450H-14.5 2 I6149-06-C5A 2 TMMK1400-150M 1 ATKK06-6149
-8 I6149-08R0-20FM M18 X 1.5 1 450H-16.5 2 I6149-06-C5A 2 TMMK1800-150M 1 ATKK08-6149

-10 I6149-10R1-25FM M22 X 1.5 1 451H-20.5 2 I6149-04-C5A 2 TMMK1800-150M 1 ATKK10-6149
-12 I6149-12R2-32FM M27 X 2 1 452H-25 2 I6149-12-C5A 2 TMMK2000-200M 1 ATKK12-6149
-14 I6149-14R2-32FM M30 X 2 1 452H-28 2 I6149-14-C5A 2 TMMK2000-200M 1 ATKK14-6149
-16 I6149-16R2-32FM M33 X 2 1 452H-31 2 I6149-16-C5A 2 TMMK2000-200M 1 ATKK16-6149
-20 I6149-20R3-32FM M42 X 2 1 453H-40 1 I6149-20-C5A 2 TMMK2000-200M 1 ATKK20-6149
-24 I6149-24R3-32FM M48 X 2 1 453H-46 1 I6149-24-C5A 2 TMMK2000-200M 1 ATKK24-6149
-32 I6149-32R4-32FM M60 X 2 1 454H-58 1 I6149-32-C5A 2 TMMK2000-200M 1 ATKK32-6149
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Kits de acabado de puerto y rosca

D1

L6

L1

D2

I6149   |   Sin cresta ID   |   Materiales no ferrosos

Kits de acabado de puerto y rosca

No. 
de la 

boquilla 
del tubo

AccuPort 432 Inserto de forma de 
puerto

Fresa de roscar  

No. de parte 
del kitNo. de parte

Tamaño del 
puerto roscado Cant.

Súper cobalto 
(TiN) Cant.

Carburo C5 
(TiAlN) Cant.

No. de parte 
(Sin recubrir) Cant.

-4 I6149-04RY-16FM M12 X 1.5 1 15YT-10.5 2 I6149-04-C5A 2 TMMU1000-150M 1 ATKU04-6149
-5 I6149-05RZ-16FM M14 X 1.5 1 15ZT-12.5 2 I6149-04-C5A 2 TMMU1400-150M 1 ATKU05-6149
-6 I6149-06R0-20FM M16 X 1.5 1 150T-14.5 2 I6149-06-C5A 2 TMMU1400-150M 1 ATKU06-6149
-8 I6149-08R0-20FM M18 X 1.5 1 150T-16.5 2 I6149-06-C5A 2 TMMU1800-150M 1 ATKU08-6149

-10 I6149-10R1-25FM M22 X 1.5 1 151T-20.5 2 I6149-04-C5A 2 TMMU1800-150M 1 ATKU10-6149
-12 I6149-12R2-32FM M27 X 2 1 152T-25 2 I6149-12-C5A 2 TMMU2000-200M 1 ATKU12-6149
-14 I6149-14R2-32FM M30 X 2 1 152T-28 2 I6149-14-C5A 2 TMMU2000-200M 1 ATKU14-6149
-16 I6149-16R2-32FM M33 X 2 1 152T-31 2 I6149-16-C5A 2 TMMU2000-200M 1 ATKU16-6149
-20 I6149-20R3-32FM M42 X 2 1 453T-40 1 I6149-20-C5A 2 TMMU2000-200M 1 ATKU20-6149
-24 I6149-24R3-32FM M48 X 2 1 453T-46 1 I6149-24-C5A 2 TMMU2000-200M 1 ATKU24-6149
-32 I6149-32R4-32FM M60 X 2 1 454T-58 1 I6149-32-C5A 2 TMMU2000-200M 1 ATKU32-6149

I

A92:  30 - 37 A92:  2 - 4 A92:  12 - 13Llave en A92: 1
Tamaño  

del puerto Paso

Fresa de roscar

Flautas No. de parteD1 L6 D2 L1

-4 1.50 7.40 19.50 8.00 64.00 4 TMMU1000-150M
-5 a -6 1.50 10.90 27.00 12.00 84.00 4 TMMU1400-150M

-8 a -10 1.50 11.90 31.50 12.00 84.00 4 TMMU1800-150M
-12 a -32 2.00 11.95 30.00 12.00 84.00 4 TMMU2000-200M
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Kits de acabado de puerto y rosca

D1

L6

L1

D2

I6149   |   Cresta ID   |   Materiales ferrosos

Kits de acabado de puerto y rosca

No. 
de la 

boquilla 
del tubo

AccuPort 432 Inserto GEN2 T-A® Inserto de forma 
de puerto

Fresa de roscar 

No. de parte 
del kitNo. de parte

Tamaño del 
puerto roscado Cant.

Súper cobalto 
(AM200®) Cant.

Carburo C5 
(TiAlN) Cant.

No. de parte 
(AM210®) Cant.

-4 I6149-04RY-16FM M12 X 1.5 1 45YH-10.5 2 I6149-04R-C5A 2 TMMK1000-150M 1 ATKK04R-6149
-5 I6149-05RZ-16FM M14 X 1.5 1 45ZH-12.5 2 I6149-04R-C5A 2 TMMK1400-150M 1 ATKK05R-6149
-6 I6149-06R0-20FM M16 X 1.5 1 450H-14.5 2 I6149-06R-C5A 2 TMMK1400-150M 1 ATKK06R-6149
-8 I6149-08R0-20FM M18 X 1.5 1 450H-16.5 2 I6149-06R-C5A 2 TMMK1800-150M 1 ATKK08R-6149

-10 I6149-10R1-25FM M22 X 1.5 1 451H-20.5 2 I6149-04R-C5A 2 TMMK1800-150M 1 ATKK10R-6149
-12 I6149-12R2-32FM M27 X 2 1 452H-25 2 I6149-12R-C5A 2 TMMK2000-200M 1 ATKK12R-6149
-14 I6149-14R2-32FM M30 X 2 1 452H-28 2 I6149-14R-C5A 2 TMMK2000-200M 1 ATKK14R-6149
-16 I6149-16R2-32FM M33 X 2 1 452H-31 2 I6149-16R-C5A 2 TMMK2000-200M 1 ATKK16R-6149
-20 I6149-20R3-32FM M42 X 2 1 453H-40 1 I6149-20R-C5A 2 TMMK2000-200M 1 ATKK20R-6149
-24 I6149-24R3-32FM M48 X 2 1 453H-46 1 I6149-24R-C5A 2 TMMK2000-200M 1 ATKK24R-6149
-32 I6149-32R4-32FM M60 X 2 1 454H-58 1 I6149-32R-C5A 2 TMMK2000-200M 1 ATKK32R-6149

I

A92:  30 - 37 A92:  2 - 4 A92:  12 - 13Llave en A92: 1

Tamaño del 
puerto Paso

Fresa de roscar

Flautas No. de parteD1 L6 D2 L1

-4 1.50 7.40 19.50 8.00 64.00 4 TMMK1000-150M
-5 a -6 1.50 10.90 27.00 12.00 84.00 4 TMMK1400-150M

-8 a -10 1.50 11.90 31.50 12.00 84.00 4 TMMK1800-150M
-12 a -32 2.00 11.95 30.00 12.00 84.00 4 TMMK2000-200M
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Kits de acabado de puerto y rosca

D1

L6

L1

D2

I6149   |   Cresta ID   |   Materiales no ferrosos

Kits de acabado de puerto y rosca

No. 
de la 

boquilla 
del tubo

AccuPort 432 Inserto de forma 
de puerto

Fresa de roscar 

No. de parte 
del kitNo. de parte

Tamaño del 
puerto roscado Cant.

Súper cobalto 
(TiN) Cant.

Carburo C5 
(TiAlN) Cant.

No. de parte 
(Sin recubrir) Cant.

-4 I6149-04RY-16FM M12 X 1.5 1 15YT-10.5 2 I6149-04R-C5A 2 TMMU1000-150M 1 ATKU04R-6149
-5 I6149-05RZ-16FM M14 X 1.5 1 15ZT-12.5 2 I6149-04R-C5A 2 TMMU1400-150M 1 ATKU05R-6149
-6 I6149-06R0-20FM M16 X 1.5 1 150T-14.5 2 I6149-06R-C5A 2 TMMU1400-150M 1 ATKU06R-6149
-8 I6149-08R0-20FM M18 X 1.5 1 150T-16.5 2 I6149-06R-C5A 2 TMMU1800-150M 1 ATKU08R-6149

-10 I6149-10R1-25FM M22 X 1.5 1 151T-20.5 2 I6149-04R-C5A 2 TMMU1800-150M 1 ATKU10R-6149
-12 I6149-12R2-32FM M27 X 2 1 152T-25 2 I6149-12R-C5A 2 TMMU2000-200M 1 ATKU12R-6149
-14 I6149-14R2-32FM M30 X 2 1 152T-28 2 I6149-14R-C5A 2 TMMU2000-200M 1 ATKU14R-6149
-16 I6149-16R2-32FM M33 X 2 1 152T-31 2 I6149-16R-C5A 2 TMMU2000-200M 1 ATKU16R-6149
-20 I6149-20R3-32FM M42 X 2 1 453T-40 1 I6149-20R-C5A 2 TMMU2000-200M 1 ATKU20R-6149
-24 I6149-24R3-32FM M48 X 2 1 453T-46 1 I6149-24R-C5A 2 TMMU2000-200M 1 ATKU24R-6149
-32 I6149-32R4-32FM M60 X 2 1 454T-58 1 I6149-32R-C5A 2 TMMU2000-200M 1 ATKU32R-6149

I

A92:  30 - 37 A92:  2 - 4 A92:  12 - 13Llave en A92: 1
Tamaño del 

puerto Paso

Fresa de roscar

Flautas No. de parteD1 L6 D2 L1

-4 1.50 7.40 19.50 8.00 64.00 4 TMMU1000-150M
-5 a -6 1.50 10.90 27.00 12.00 84.00 4 TMMU1400-150M

-8 a -10 1.50 11.90 31.50 12.00 84.00 4 TMMU1800-150M
-12 a -32 2.00 11.95 30.00 12.00 84.00 4 TMMU2000-200M
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Kits de acabado de puerto y rosca

D1

L6

L1

D2

Tamaño del 
puerto Paso

Fresa de roscar

Flautas No. de parteD1 L6 D2 L1

-4 a -5 20 0.335 0.600 0.375 3.5 4 TMAK0438-20
-6 18 0.370 0.666 0.375 3.5 4 TMAK0563-18
-8 16 0.495 0.750 0.500 3.5 4 TMAK0750-16

-10 14 0.495 0.857 0.500 3.5 4 TMAK0875-14
-12 a -32 12 0.495 0.917 0.500 3.5 4 TMAK1063-12

AS5202   |   Materiales ferrosos

Kits de acabado de puerto y rosca

No. 
de la 

boquilla 
del tubo

AccuPort 432 Inserto GEN2 T-A® Inserto de forma 
de puerto

Fresa de roscar 

No. de parte 
del kitNo. de parte

Tamaño del 
puerto roscado Cant.

Súper cobalto 
(AM200®) Cant.

Carburo C5 
(TiAlN) Cant.

No. de parte 
(AM210®) Cant.

-4 AS5202-04Y-063F 7/16-20 UNJF-3B 1 45YH-.390 2 AS5202-04-C5A 2 TMAK0438-20 1 ATKK04-5202
-5 AS5202-05Z-063F 1/2-20 UNJF-3B 1 45ZH-11.5 2 AS5202-05-C5A 2 TMAK0438-20 1 ATKK05-5202
-6 AS5202-06Z-075F 9/16-18 UNJF-3B 1 45ZH-.510 2 AS5202-06-C5A 2 TMAK0563-18 1 ATKK06-5202
-8 AS5202-080-075F 3/4-16 UNJF-3B 1 450H-17.5 2 AS5202-08-C5A 2 TMAK0750-16 1 ATKK08-5202

-10 AS5202-101-100F 7/8-14 UNJF-3B 1 451H-20.5 2 AS5202-10-C5A 2 TMAK0875-14 1 ATKK10-5202
-12 AS5202-122-125F 1-1/16-12 UNJ-3B 1 452H-25 2 AS5202-12-C5A 2 TMAK1063-12 1 ATKK12-5202
-14 AS5202-142-125F 1-3/16-12 UNJ-3B 1 452H-1.109 2 AS5202-14-C5A 2 TMAK1063-12 1 ATKK14-5202
-16 AS5202-162-125F 1-5/16-12 UNJ-3B 1 452H-1.234 2 AS5202-16-C5A 2 TMAK1063-12 1 ATKK16-5202
-20 AS5202-203-150F 1-5/8-12 UNJ-3B 1 453H-1.547 1 AS5202-20-C5A 2 TMAK1063-12 1 ATKK20-5202
-24 AS5202-243-150F 1-7/8-12 UNJ-3B 1 453H-1.797 1 AS5202-24-C5A 2 TMAK1063-12 1 ATKK24-5202
-32 AS5202-324-150F 2-1/2-12 UNJ-3B 1 454H-61.5 1 AS5202-32-C5A 2 TMAK1063-12 1 ATKK32-5202

SAE AS5202
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Kits de acabado de puerto y rosca

D1

L6

L1

D2

Tamaño del 
puerto Paso

Fresa de roscar

Flautas No. de parteD1 L6 D2 L1

-4 a -5 20 0.335 0.600 0.375 3.5 4 TMAU0438-20
-6 18 0.370 0.666 0.375 3.5 4 TMAU0563-18
-8 16 0.495 0.750 0.500 3.5 4 TMAU0750-16

-10 14 0.495 0.857 0.500 3.5 4 TMAU0875-14
-12 a -32 12 0.495 0.917 0.500 3.5 4 TMAU1063-12

AS5202   |   Materiales no ferrosos

Kits de acabado de puerto y rosca

No. 
de la 

boquilla 
del tubo

AccuPort 432 Inserto de forma 
de puerto

Fresa de roscar  

No. de parte 
del kitNo. de parte

Tamaño del 
puerto roscado Cant.

Súper cobalto 
(TiN) Cant.

Carburo C5 
(TiAlN) Cant.

No. de parte 
(Sin recubrir) Cant.

-4 AS5202-04Y-063F 7/16-20 UNJF-3B 1 15YT-.390 2 AS5202-04-C5A 2 TMAU0438-20 1 ATKU04-5202
-5 AS5202-05Z-063F 1/2-20 UNJF-3B 1 15ZT-11.5 2 AS5202-05-C5A 2 TMAU0438-20 1 ATKU05-5202
-6 AS5202-06Z-075F 9/16-18 UNJF-3B 1 15ZT-.510 2 AS5202-06-C5A 2 TMAU0563-18 1 ATKU06-5202
-8 AS5202-080-075F 3/4-16 UNJF-3B 1 150T-17.5 2 AS5202-08-C5A 2 TMAU0750-16 1 ATKU08-5202

-10 AS5202-101-100F 7/8-14 UNJF-3B 1 151T-20.5 2 AS5202-10-C5A 2 TMAU0875-14 1 ATKU10-5202
-12 AS5202-122-125F 1-1/16-12 UNJ-3B 1 152T-25 2 AS5202-12-C5A 2 TMAU1063-12 1 ATKU12-5202
-14 AS5202-142-125F 1-3/16-12 UNJ-3B 1 152T-1.109 2 AS5202-14-C5A 2 TMAU1063-12 1 ATKU14-5202
-16 AS5202-162-125F 1-5/16-12 UNJ-3B 1 152T-1.234 2 AS5202-16-C5A 2 TMAU1063-12 1 ATKU16-5202
-20 AS5202-203-150F 1-5/8-12 UNJ-3B 1 453T-1.547 1 AS5202-20-C5A 2 TMAU1063-12 1 ATKU20-5202
-24 AS5202-243-150F 1-7/8-12 UNJ-3B 1 453T-1.797 1 AS5202-24-C5A 2 TMAU1063-12 1 ATKU24-5202
-32 AS5202-324-150F 2-1/2-12 UNJ-3B 1 454T-61.5 1 AS5202-32-C5A 2 TMAU1063-12 1 ATKU32-5202

SAE AS5202

A

A92:  30 - 37 A92:  2 - 4 A92:  14 - 15Llave en A92: 1
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Kits de acabado de puerto y rosca

D1

L6

L1

D2

G1731   |   Materiales ferrosos

Kits de acabado de puerto y rosca

No. 
de la 

boquilla 
del tubo

AccuPort 432 Inserto GEN2 T-A® Inserto de forma 
de puerto

Fresa de roscar 

No. de parte 
del kitNo. de parte

Tamaño del 
puerto roscado Cant.

Súper cobalto 
(AM200®) Cant.

Carburo C3 
(AM200®) Cant.

No. de parte 
(AM210®) Cant.

-4 G1731-04Y-16FM M12 X 1.5 1 45YH-10.5 2 G1731-01-C3H 2 TMMK1000-150M 1 ATKK04-G1731
-5 G1731-05Z-16FM M14 X 1.5 1 45ZH-12.5 2 G1731-01-C3H 2 TMMK1400-150M 1 ATKK05-G1731
-6 G1731-060-20FM M16 X 1.5 1 450H-14.5 2 G1731-02-C3H 2 TMMK1400-150M 1 ATKK06-G1731
-8 G1731-080-20FM M18 X 1.5 1 450H-16.5 2 G1731-02-C3H 2 TMMK1800-150M 1 ATKK08-G1731

-10 G1731-101-25FM M22 X 1.5 1 451H-20.5 2 G1731-02-C3H 2 TMMK1800-150M 1 ATKK10-G1731
-12 G1731-122-32FM M27 X 2 1 452H-25 2 G1731-03-C3H 2 TMMK2000-200M 1 ATKK12-G1731
-14 G1731-142-32FM M30 X 2 1 452H-28 2 G1731-03-C3H 2 TMMK2000-200M 1 ATKK14-G1731
-16 G1731-162-32FM M33 X 2 1 452H-31 2 G1731-04-C3H 2 TMMK2000-200M 1 ATKK16-G1731
-18 G1731-183-32FM M38 X 2 1 453H-36 1 G1731-04-C3H 2 TMMK2000-200M 2 ATKK18-G1731
-20 G1731-203-32FM M42 X 2 1 453H-40 1 G1731-05-C3H 2 TMMK2000-200M 1 ATKK20-G1731
-24 G1731-243-32FM M48 X 2 1 453H-46 1 G1731-05-C3H 2 TMMK2000-200M 1 ATKK24-G1731
-32 G1731-324-32FM M60 X 2 1 454H-58 1 G1731-06-C3H 2 TMMK2000-200M 1 ATKK32-G1731

JDS-G173.1

JD

A92:  30 - 37 A92:  2 - 4 A92:  16 - 17Llave en A92: 1
Tamaño del 

puerto Paso

Fresa de roscar

Flautas No. de parteD1 L6 D2 L1

-4 1.50 7.40 19.50 8.00 64.00 4 TMMK1000-150M
-5 a -6 1.50 10.90 27.00 12.00 84.00 4 TMMK1400-150M

-8 a -10 1.50 11.90 31.50 12.00 84.00 4 TMMK1800-150M
-12 a -32 2.00 11.95 30.00 12.00 84.00 4 TMMK2000-200M
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IMPORTANTE:  
refrigerante para conocer los requisitos de refrigerante para operar a las velocidades y avances recomendados. La asistencia técnica de fábrica se encuentra disponible también 
a través de nuestro equipo de Ingeniería de aplicaciones. Debido a los posibles problemas de formación de virutas, comuníquese con nuestro equipo de Ingeniería de aplicaciones 
para recibir asistencia en el mecanizado de materiales que posean la marca .

HSS

ISO Material
Dureza
(BHN) Grado

Velocidad (SFM)
Tasa de penetración (IPR) por tamaño de tubo y por 

serie de inserto T-A®

No. de tubo
4 - 5

No. de tubo
6 - 8

No. de tubo
10

No. de tubo
12 - 16

No. de tubo
20 - 24

No. de tubo
32

TiN TiAlN TiCN AM200®
Serie T-A

Y - Z
Serie T-A

0
Serie T-A

1
Serie T-A

2
Serie T-A

3
Serie T-A

4

P

Acero de fácil mecanizado 100  - 150 HSS - acero rápido 200 280 260 325 0.007 0.010 0.013 0.016 0.020 0.023
1118, 1215, 12L14, etc. 150 - 200 HSS - acero rápido 180 260 235 300 0.007 0.010 0.013 0.016 0.020 0.023

200 - 250 HSS - acero rápido 160 240 210 280 0.006 0.010 0.013 0.016 0.020 0.023
Acero de bajo contenido de carbono 85 - 125 HSS - acero rápido 170 250 220 290 0.006 0.009 0.012 0.015 0.019 0.023
1010, 1020, 1025, 1522, 125 - 175 HSS - acero rápido 160 240 210 275 0.006 0.009 0.012 0.015 0.019 0.023
1144, etc. 175 - 225 HSS - acero rápido 150 225 195 260 0.005 0.008 0.010 0.014 0.018 0.021

225 - 275 HSS - acero rápido 140 210 180 240 0.005 0.008 0.010 0.014 0.018 0.021
Acero de medio carbono 125 - 175 HSS - acero rápido 160 240 210 275 0.006 0.009 0.012 0.015 0.019 0.023
1030, 1040, 1050, 1527, 175 - 225 HSS - acero rápido 150 225 195 260 0.005 0.008 0.010 0.014 0.018 0.021
1140, 1151, etc. 225 - 275 HSS - acero rápido 140 210 180 240 0.005 0.008 0.010 0.014 0.018 0.021

275 - 325 SC 130 195 170 225 0.004 0.007 0.009 0.012 0.016 0.019
Acero aleado 125 - 175 HSS - acero rápido 150 210 195 240 0.006 0.008 0.010 0.014 0.017 0.019
4140, 5140, 8640, etc. 175 - 225 HSS - acero rápido 140 195 180 225 0.005 0.008 0.010 0.014 0.017 0.019

225 - 275 HSS - acero rápido 130 180 170 210 0.005 0.007 0.010 0.014 0.017 0.019
275 - 325 SC 120 170 155 195 0.004 0.006 0.009 0.012 0.015 0.017
325 - 375 SC 110 155 145 180 0.003 0.006 0.009 0.012 0.015 0.017

Aleación de alta resistencia 225 - 300 SC 80 110 100 125 0.005 0.007 0.009 0.010 0.014 0.017
4340, 4330V, 300M, etc. 300 - 350 SC 60 85 80 100 0.004 0.007 0.009 0.010 0.014 0.017

350 - 400 SC 50 70 65 80 0.003 0.006 0.008 0.009 0.012 0.015
Acero estructural 100 - 150 HSS - acero rápido 140 200 180 235 0.006 0.010 0.012 0.014 0.018 0.021
A36, A285, A516, etc. 150 - 250 HSS - acero rápido 120 170 155 190 0.005 0.009 0.010 0.012 0.016 0.019

250 - 350 SC 100 140 130 160 0.004 0.009 0.009 0.010 0.014 0.017
150 - 200 SC 80 110 105 125 0.004 0.006 0.008 0.010 0.014 0.015

H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, etc. 200 - 250 SC 60 90 85 105 0.004 0.006 0.008 0.010 0.012 0.015

S Aleación de alta temperatura 140 - 220 SC 30 40 35 45 0.003 0.007 0.008 0.010 0.012 0.015
Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220 - 310 SC 25 35 30 40 0.003 0.006 0.007 0.008 0.010 0.012

M Acero inoxidable Serie 400 185 - 275 SC 75 105 95 110 0.006 0.008 0.009 0.011 0.012 0.016
416, 420, 303, etc. 275 - 350 SC 60 90 80 100 0.005 0.007 0.008 0.010 0.012 0.014

K

120 - 150 HSS - acero rápido 170 250 220 290 0.007 0.012 0.016 0.020 0.024 0.027
150 - 200 HSS - acero rápido 150 225 195 260 0.006 0.011 0.014 0.018 0.022 0.025
200 - 220 HSS - acero rápido 130 195 170 225 0.006 0.009 0.012 0.016 0.018 0.021
220 - 260 SC 110 165 145 190 0.005 0.007 0.009 0.012 0.014 0.017
260 - 320 SC 90 135 120 155 0.004 0.006 0.007 0.009 0.012 0.014

N Aluminio 30 HSS - acero rápido 600 850 750 - 0.008 0.013 0.016 0.020 0.022 0.025
180 HSS - acero rápido 300 450 400 - 0.008 0.013 0.016 0.018 0.022 0.025

Fórmulas
1. RPM 2. SFM = RPM • 0.262 • DIA 3. IPM = RPM • IPR

donde: donde: donde:
RPM = revoluciones por minuto (rev/min) SFM = velocidad (pies/min) IPM = Tasa de penetración
SFM = velocidad (pies/min) RPM = revoluciones por minuto (rev/min) RPM = revoluciones por minuto (rev/min)
DIA = diámetro de acabado de la broca (pulg.) DIA = diámetro de la broca (pulgadas) IPR = tasa de penetración (pulg./rev)

Machinery’s Handbook (Manual de maquinaria). El editor del Machinery’s Handbook es quien 
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ISO Material

No. de tubo
4 - 5

No. de tubo
6 - 8

No. de tubo
10

No. de tubo
12 - 16

No. de tubo
20 - 24

No. de tubo
32

Serie T-A
Y - Z

Serie T-A
0

Serie T-A
1

Serie T-A
2

Serie T-A
3

Serie T-A
4

P

Acero de fácil mecanizado PSI 175 - 185 100 - 120 105 - 140 80 - 115 75 - 100 40 - 50
1118, 1215, 12L14, etc. GPM 2.5 - 2.6 2.8 - 3.0 4.4 - 5.2 7 - 8 12 - 14 30 - 33
Acero de bajo contenido de carbono PSI 165 - 170 75 - 90 75 - 95 60 - 80 55 - 75 30 - 40
1010, 1020, 1025, 1522, 1144, etc. GPM 2.4 - 2.5 2.4 - 2.6 3.7 - 4.2 6 - 7 11 - 12 26 - 30
Acero de medio carbono PSI 160 - 165 70 - 85 70 - 90 55 - 75 50 - 70 30 - 40
1030, 1040, 1050, 1527, 1140, 1151, etc. GPM 2.3 - 2.4 2.3 - 2.6 3.7 - 4.2 5 - 6 10 - 12 26 - 30
Acero aleado PSI 160 - 165 65 - 75 65 - 80 50 - 70 45 - 60 30 - 35
4140, 5140, 8640, etc. GPM 2.3 - 2.4 2.2 - 2.4 3.5 - 3.9 5 - 6 10 - 11 26 - 28
Aleación de alta resistencia PSI 150 - 155 55 - 60 45 - 50 25 - 30 25 - 30 20 - 25
4340, 4330V, 300M, etc. GPM 2.3 - 2.4 2.1 - 2.2 2.9 - 3.1 4 - 5 7 - 8 21 - 23
Acero estructural PSI 160 - 165 75 - 85 65 - 80 40 - 55 40 - 50 25 - 30
A36, A285, A516, etc. GPM 2.3 - 2.4 2.4 - 2.6 3.5 - 3.9 5 - 6 9 - 10 23 - 26

PSI 150 - 155 55 - 60 45 - 50 25 - 30 25 - 30 20 - 25
H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, etc. GPM 2.3 - 2.4 2.1 - 2.2 2.9 - 3.1 4 - 5 7 - 8 21 - 23

S Aleación de alta temperatura PSI 150 - 155 60 - 65 50 - 55 30 - 35 25 - 30 25 - 30
Hastelloy B, Inconel 600, etc. GPM 2.3 - 2.4 2.2 - 2.3 3.1 - 3.2 4 - 5 7 - 8 23 - 26

M Acero inoxidable Serie 400 PSI 171 86 75 55 51 29
416, 420, 303, etc. GPM 3 3 4 6 10 26

K PSI 160 65 61 41 35 29
GPM 2 2 3 5 9 26

N Aluminio PSI 210 180 230 159 125 51
GPM 3 4 6 9 16 33

HSS

IMPORTANTE:  
herramienta y evacuación de virutas a las velocidades y los avances recomendados por Allied. Si en una aplicación de barrenado las capacidades de refrigeración son inferiores, 
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ISO Material
Dureza
(BHN) Grado

Velocidad (SFM)
Tasa de penetración (IPR) por tamaño de tubo y por 

serie de inserto T-A®

No. de tubo
4 - 5

No. de tubo
6 - 8

No. de tubo
10

No. de tubo
12 - 16

No. de tubo
20 - 24

TiN TiAlN AM200®
Serie T-A

Y - Z
Serie T-A

0
Serie T-A

1
Serie T-A

2
Serie T-A

3

P

Acero de fácil mecanizado 100 - 150 C1, C5 320 420 480 0.008 0.012 0.015 0.018 0.021
1118, 1215, 12L14, etc. 150 - 200 C1, C5 280 360 415 0.007 0.011 0.014 0.016 0.019

200 - 250 C1, C5 260 340 390 0.006 0.010 0.013 0.015 0.017
Acero de bajo contenido de carbono 85 - 125 C1, C5 300 390 450 0.008 0.010 0.013 0.017 0.019
1010, 1020, 1025, 1522, 125 - 175 C1, C5 260 340 390 0.007 0.010 0.013 0.016 0.018
1144, etc. 175 - 225 C1, C5 240 310 355 0.006 0.009 0.012 0.015 0.017

225 - 275 C1, C5 210 270 310 0.005 0.009 0.012 0.015 0.017
Acero de medio carbono 125 - 175 C1, C5 260 340 390 0.007 0.010 0.013 0.016 0.018
1030, 1040, 1050, 1527, 175 - 225 C1, C5 240 310 355 0.006 0.009 0.012 0.015 0.017
1140, 1151, etc. 225 - 275 C1, C5 210 270 310 0.006 0.009 0.012 0.015 0.017

275 - 325 C1, C5 180 230 265 0.005 0.008 0.011 0.014 0.016
Acero aleado 125 - 175 C1, C5 250 325 375 0.007 0.010 0.013 0.016 0.018
4140, 5140, 8640, etc. 175 - 225 C1, C5 230 300 345 0.006 0.009 0.012 0.015 0.017

225 - 275 C1, C5 210 270 310 0.006 0.009 0.012 0.015 0.017
275 - 325 C1, C5 200 250 285 0.005 0.008 0.011 0.014 0.016
325 - 375 C1, C5 170 220 255 0.004 0.007 0.010 0.013 0.015

Aleación de alta resistencia 225 - 300 C1, C5 160 200 230 0.006 0.009 0.010 0.012 0.015
4340, 4330V, 300M, etc. 300 - 350 C1, C5 140 180 205 0.005 0.008 0.009 0.011 0.014

350 - 400 C1, C5 120 160 185 0.004 0.007 0.008 0.010 0.012
Acero estructural 100 - 150 C1, C5 240 310 355 0.008 0.011 0.014 0.016 0.018
A36, A285, A516, etc. 150 - 250 C1, C5 200 250 285 0.006 0.010 0.012 0.014 0.016

250 - 350 C1, C5 180 230 265 0.005 0.009 0.011 0.012 0.014
150 - 200 C1, C5 160 220 255 0.004 0.007 0.009 0.011 0.013

H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, etc. 200 - 250 C1, C5 120 170 195 0.004 0.007 0.009 0.011 0.013

S Aleación de alta temperatura 140 - 220 C2 80 105 120 0.004 0.007 0.009 0.011 0.013
Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220 - 310 C2 60 85 95 0.004 0.006 0.008 0.010 0.012

M Acero inoxidable Serie 400 185 - 275 C2 160 210 240 0.007 0.009 0.012 0.014 0.016
416, 420, 303, etc. 275 - 350 C2 120 160 185 0.006 0.008 0.011 0.012 0.014

K

120 - 150 C2, C3 320 460 500 0.008 0.012 0.015 0.019 0.023
150 - 200 C2, C3 270 400 480 0.007 0.011 0.013 0.017 0.021
200 - 220 C2, C3 240 360 430 0.006 0.009 0.012 0.015 0.018
220 - 260 C2, C3 210 310 370 0.005 0.008 0.011 0.013 0.015
260 - 320 C2, C3 180 270 335 0.005 0.007 0.010 0.011 0.013

N Aluminio 30 C2 1200 1500 - 0.010 0.015 0.018 0.020 0.022
180 C2 800 1000 - 0.009 0.013 0.016 0.018 0.020

IMPORTANTE:  
refrigerante para conocer los requisitos de refrigerante para operar a las velocidades y avances recomendados. La asistencia técnica de fábrica se encuentra disponible también 
a través de nuestro equipo de Ingeniería de aplicaciones. Debido a los posibles problemas de formación de virutas, comuníquese con nuestro equipo de Ingeniería de aplicaciones 
para recibir asistencia en el mecanizado de materiales que posean la marca .

Carburo

Fórmulas
1. RPM 2. SFM = RPM • 0.262 • DIA 3. IPM = RPM • IPR

donde: donde: donde:
RPM = revoluciones por minuto (rev/min) SFM = velocidad (pies/min) IPM = Tasa de penetración
SFM = velocidad (pies/min) RPM = revoluciones por minuto (rev/min) RPM = revoluciones por minuto (rev/min)
DIA = diámetro de acabado de la broca (pulg.) DIA = diámetro de la broca (pulgadas) IPR = tasa de penetración (pulg./rev)

Machinery’s Handbook (Manual de maquinaria). El editor del Machinery’s Handbook es quien 
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ISO Material

No. de tubo
4 - 5

No. de tubo
6 - 8

No. de tubo
10

No. de tubo
12 - 16

No. de tubo
20 - 24

Serie T-A
Y - Z

Serie T-A
0

Serie T-A
1

Serie T-A
2

Serie T-A
3

P

Acero de fácil mecanizado PSI 195 140 160 140 155
1118, 1215, 12L14, etc. GPM 2.6 3.3 5.5 9 18
Acero de bajo contenido de carbono PSI 180 105 105 110 115
1010, 1020, 1025, 1522, 1144, etc. GPM 2.5 2.9 4.4 8 15
Acero de medio carbono PSI 175 100 90 100 75
1030, 1040, 1050, 1527, 1140, 1151, etc. GPM 2.5 2.8 4.1 7 13
Acero aleado PSI 165 85 100 75 70
4140, 5140, 8640, etc. GPM 2.4 2.6 4.3 6 12
Aleación de alta resistencia PSI 160 65 55 40 35
4340, 4330V, 300M, etc. GPM 2.4 2.3 3.2 5 8
Acero estructural PSI 175 115 105 75 70
A36, A285, A516, etc. GPM 2.5 3 4.4 6 12

PSI 155 60 55 40 35
H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, etc. GPM 2.4 2.2 3.2 5 8

S Aleación de alta temperatura PSI 150 - 155 60 - 65 50 - 55 30 - 35 25 - 30
Hastelloy B, Inconel 600, etc. GPM 2.3 - 2.4 2.2 - 2.3 3.1 - 3.2 4 - 5 7 - 8

M Acero inoxidable Serie 400 PSI 329 239 260 250 190
416, 420, 303, etc. GPM 3 4 7 12 20

K PSI 225 104 90 90 80
GPM 3 3 4 7 13

N Aluminio PSI 350 319 315 284 200
GPM 4 5 8 12 20

Carburo

IMPORTANTE:  
herramienta y evacuación de virutas a las velocidades y los avances recomendados por Allied. Si en una aplicación de barrenado las capacidades de refrigeración son inferiores, 
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Datos de perforación recomendados   |   Métrico (mm)

IMPORTANTE:  
refrigerante para conocer los requisitos de refrigerante para operar a las velocidades y avances recomendados. La asistencia técnica de fábrica se encuentra disponible también 
a través de nuestro equipo de Ingeniería de aplicaciones. Debido a los posibles problemas de formación de virutas, comuníquese con nuestro equipo de Ingeniería de aplicaciones 
para recibir asistencia en el mecanizado de materiales que posean la marca .

HSS

ISO Material
Dureza
(BHN) Grado

 tamaño de tubo 
y por serie de inserto T-A®

No. de tubo
4 - 5

No. de tubo
6 - 8

No. de tubo
10

No. de tubo
12 - 16

No. de tubo
20 - 24

No. de tubo
32

TiN TiAlN TiCN AM200®
Serie T-A

Y - Z
Serie T-A

0
Serie T-A

1
Serie T-A

2
Serie T-A

3
Serie T-A

4

P

Acero de fácil mecanizado 100 - 150 HSS - acero rápido 61 85 79 92 0.18 0.25 0.33 0.41 0.51 0.58
1118, 1215, 12L14, etc. 150 - 200 HSS - acero rápido 55 79 72 87 0.18 0.25 0.33 0.41 0.51 0.58

200 - 250 HSS - acero rápido 49 73 64 81 0.15 0.25 0.33 0.41 0.51 0.58
Acero de bajo contenido de carbono 85 - 125 HSS - acero rápido 52 76 67 84 0.15 0.23 0.30 0.38 0.48 0.58
1010, 1020, 1025, 1522, 125 - 175 HSS - acero rápido 49 73 64 81 0.15 0.23 0.30 0.38 0.48 0.58
1144, etc. 175 - 225 HSS - acero rápido 46 69 59 76 0.13 0.20 0.25 0.36 0.46 0.53

225 - 275 HSS - acero rápido 43 64 55 70 0.13 0.20 0.25 0.36 0.46 0.53
Acero de medio carbono 125 - 175 HSS - acero rápido 49 73 64 79 0.15 0.23 0.30 0.38 0.48 0.58
1030, 1040, 1050, 1527, 175 - 225 HSS - acero rápido 46 69 59 75 0.13 0.20 0.25 0.36 0.46 0.53
1140, 1151, etc. 225 - 275 HSS - acero rápido 43 64 55 70 0.13 0.20 0.25 0.36 0.46 0.53

275 - 325 SC 40 59 52 66 0.10 0.18 0.23 0.30 0.41 0.48
Acero aleado 125 - 175 HSS - acero rápido 46 64 59 69 0.15 0.20 0.25 0.36 0.43 0.48
4140, 5140, 8640, etc. 175 - 225 HSS - acero rápido 43 59 55 66 0.13 0.20 0.25 0.36 0.43 0.48

225 - 275 HSS - acero rápido 40 55 52 60 0.13 0.18 0.25 0.36 0.43 0.48
275 - 325 SC 37 52 47 56 0.10 0.15 0.23 0.30 0.38 0.43
325 - 375 SC 34 47 44 55 0.08 0.15 0.23 0.30 0.38 0.43

Aleación de alta resistencia 225 - 300 SC 24 34 30 37 0.13 0.18 0.23 0.25 0.36 0.43
4340, 4330V, 300M, etc. 300 - 350 SC 18 26 24 27 0.10 0.18 0.23 0.25 0.36 0.43

350 - 400 SC 15 21 20 23 0.08 0.15 0.20 0.23 0.30 0.38
Acero estructural 100 - 150 HSS - acero rápido 43 61 55 67 0.15 0.25 0.30 0.36 0.46 0.53
A36, A285, A516, etc. 150 - 250 HSS - acero rápido 37 52 47 56 0.13 0.23 0.25 0.30 0.41 0.48

250 - 350 SC 30 43 40 47 0.10 0.20 0.23 0.25 0.36 0.43
150 - 200 SC 24 34 32 37 0.10 0.15 0.20 0.25 0.30 0.38

H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, etc. 200 - 250 SC 18 27 26 31 0.10 0.15 0.20 0.25 0.30 0.38

S Aleación de alta temperatura 140 - 220 SC 30 40 35 45 0.08 0.18 0.20 0.25 0.30 0.38
Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220 - 310 SC 25 35 30 40 0.08 0.15 0.18 0.20 0.25 0.30

M Acero inoxidable Serie 400 185 - 275 SC 23 32 29 33 0.15 0.20 0.23 0.28 0.36 0.41
416, 420, 303, etc. 275 - 350 SC 18 27 24 29 0.13 0.18 0.20 0.25 0.30 0.36

K

120 - 150 HSS - acero rápido 52 76 67 82 0.18 0.30 0.41 0.51 0.61 0.69
150 - 200 HSS - acero rápido 46 69 59 75 0.15 0.28 0.36 0.46 0.56 0.64
200 - 220 HSS - acero rápido 40 59 52 66 0.15 0.23 0.30 0.41 0.46 0.53
220 - 260 SC 34 50 44 55 0.13 0.18 0.23 0.30 0.36 0.43
260 - 320 SC 27 41 37 44 0.10 0.15 0.18 0.23 0.30 0.36

N Aluminio 30 HSS - acero rápido 183 259 229 - 0.20 0.33 0.41 0.51 0.56 0.64
180 HSS - acero rápido 91 137 122 - 0.20 0.33 0.41 0.46 0.56 0.64

Fórmulas
1. RPM 2. = RPM • 0.003 • DIA 3. IPM

donde: donde: donde:
RPM = revoluciones por minuto (rev/min) M/min = velocidad (M/min) IPM = tasa de penetración
M/min = velocidad (M/min) RPM = revoluciones por minuto (rev/min) RPM = revoluciones por minuto (rev/min)
DIA = diámetro de acabado de la broca (mm) DIA = diámetro de la broca (mm) mm/rev = velocidad de avance (mm/rev)

Machinery’s Handbook (Manual de maquinaria). El editor del Machinery’s Handbook es quien 
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ISO Material

No. de tubo
4 - 5

No. de tubo
6 - 8

No. de tubo
10

No. de tubo
12 - 16

No. de tubo
20 - 24

No. de tubo
32

Serie T-A
Y - Z

Serie T-A
0

Serie T-A
1

Serie T-A
2

Serie T-A
3

Serie T-A
4

P

Acero de fácil mecanizado BAR 12 - 13 7 - 8 7 - 10 6 - 8 6 - 7 3 - 4
1118, 1215, 12L14, etc. LPM 9.5 - 9.8 10.6 - 11.4 16.7 - 19.7 26.5 - 30.3 45.4 - 53.0 114 - 125
Acero de bajo contenido de carbono BAR 11 - 12 5 - 6 5 - 7 4 - 6 4 - 5 2 - 3
1010, 1020, 1025, 1522, 1144, etc. LPM 9.1 - 9.5 9.1 - 9.8 14.0 - 15.9 22.7 - 26.5 41.6 - 45.4 98 - 114
Acero de medio carbono BAR 11 5 - 6 5 - 6 4 - 5 3 - 5 2 - 3
1030, 1040, 1050, 1527, 1140, 1151, etc. LPM 8.7 - 9.1 8.7 - 9.8 13.6 - 15.5 18.9 - 22.7 37.9 - 45.4 98 - 114
Acero aleado BAR 11 5 - 6 5 3 - 5 3 - 4 2
4140, 5140, 8640, etc. LPM 8.7 - 9.1 13.2 - 14.8 8.3 - 9.1 18.9 - 22.7 34.1 - 37.9 87 - 98
Aleación de alta resistencia BAR 10 - 11 4 - 5 3 - 4 2 2 2
4340, 4330V, 300M, etc. LPM 8.7 - 9.1 7.9 - 8.3 11.0 - 11.7 15.1 - 18.9 26.5 - 30.3 79 - 87
Acero estructural BAR 11 5 - 6 5 - 6 3 - 4 3 2
A36, A285, A516, etc. LPM 8.7 - 9.1 9.1 - 9.8 13.2 - 14.8 18.9 - 22.7 34.1 - 37.9 87 - 98

BAR 4 10 - 11 3 2 2 1 - 2
H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, etc. LPM 7.9 - 8.3 8.7 - 9.1 11.0 - 11.7 15.1 - 18.9 26.5 - 30.3 79 - 87

S Aleación de alta temperatura BAR 10 - 11 4 - 5 3 - 4 2 2 2
Hastelloy B, Inconel 600, etc. LPM 8.7 - 9.1 8.3 - 8.7 11.7 - 12.1 15.1 - 18.9 26.5 - 30.3 87 - 98

M Acero inoxidable Serie 400 BAR 11.4 - 11.7 4.8 - 5.8 4.5 - 5.2 2.7 - 3.8 2.7 - 3.4 1.7 - 2
416, 420, 303, etc. LPM 9.1 - 9.5 8.7 - 9.8 13.2 - 14 18.9 - 22.7 34.1 - 37.9 87 - 98

K BAR 10.7 - 11.0 4.1 - 4.5 3.4 - 4.1 2 - 2.7 2 - 2.4 1.7 - 2
LPM 8.7 - 9.1 8.3 - 8.7 11.7 - 12.5 15.1 - 18.9 30.3 - 34.1 87 - 98

N Aluminio BAR 13.1 - 14.5 9.6 - 12.4 10.3 - 15.8  7.9 - 11 6.2 - 8.6 2.7 - 3.4
LPM 9.8 - 10.2 12.5 - 14 20.1 - 23.1 30.3 - 34.1 53 - 60.6 114 - 125

HSS

IMPORTANTE:  
herramienta y evacuación de virutas a las velocidades y los avances recomendados por Allied. Si en una aplicación de barrenado las capacidades de refrigeración son inferiores, 
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ISO Material
Dureza
(BHN) Grado

 tamaño de tubo 
y por serie de inserto T-A®

No. de tubo
4 - 5

No. de tubo
6 - 8

No. de tubo
10

No. de tubo
12 - 16

No. de tubo
20 - 24

TiN TiAlN AM200®
Serie T-A

Y - Z
Serie T-A

0
Serie T-A

1
Serie T-A

2
Serie T-A

3

P

Acero de fácil mecanizado 100 - 150 K35, P40 98 128 146 0.020 0.30 0.38 0.46 0.53
1118, 1215, 12L14, etc. 150 - 200 K35, P40 85 110 126 0.18 0.28 0.36 0.41 0.48

200 - 250 K35, P40 79 104 119 0.15 0.25 0.33 0.38 0.43
Acero de bajo contenido de carbono 85 - 125 K35, P40 91 119 137 0.20 0.25 0.33 0.43 0.48
1010, 1020, 1025, 1522, 125 - 175 K35, P40 79 104 119 0.18 0.25 0.33 0.41 0.46
1144, etc. 175 - 225 K35, P40 73 94 108 0.15 0.23 0.30 0.38 0.43

225 - 275 K35, P40 64 82 94 0.13 0.23 0.30 0.38 0.43
Acero de medio carbono 125 - 175 K35, P40 79 104 119 0.18 0.25 0.33 0.41 0.46
1030, 1040, 1050, 1527, 175 - 225 K35, P40 73 94 108 0.15 0.23 0.30 0.38 0.43
1140, 1151, etc. 225 - 275 K35, P40 64 82 94 0.15 0.23 0.30 0.38 0.43

275 - 325 K35, P40 55 70 81 0.13 0.20 0.28 0.36 0.41
Acero aleado 125 - 175 K35, P40 76 99 114 0.18 0.25 0.33 0.41 0.46
4140, 5140, 8640, etc. 175 - 225 K35, P40 70 91 105 0.15 0.23 0.30 0.38 0.43

225 - 275 K35, P40 64 82 94 0.15 0.23 0.30 0.38 0.43
275 - 325 K35, P40 61 76 87 0.13 0.20 0.28 0.36 0.41
325 - 375 K35, P40 52 67 78 0.10 0.18 0.25 0.33 0.38

Aleación de alta resistencia 225 - 300 K35, P40 49 61 73 0.15 0.23 0.25 0.30 0.38
4340, 4330V, 300M, etc. 300 - 350 K35, P40 43 55 62 0.13 0.20 0.23 0.28 0.36

350 - 400 K35, P40 37 49 56 0.10 0.18 0.20 0.25 0.30
Acero estructural 100 - 150 K35, P40 73 94 108 0.20 0.28 0.36 0.41 0.46
A36, A285, A516, etc. 150 - 250 K35, P40 61 76 87 0.15 0.25 0.30 0.36 0.41

250 - 350 K35, P40 55 70 81 0.13 0.23 0.28 0.30 0.36
150 - 200 K35, P40 49 67 78 0.10 0.18 0.23 0.28 0.33

H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, etc. 200 - 250 K35, P40 37 52 59 0.10 0.18 0.23 0.28 0.33

S Aleación de alta temperatura 140 - 220 K20 24 32 36 0.10 0.18 0.23 0.28 0.33
Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220 - 310 K20 18 26 29 0.10 0.15 0.20 0.25 0.30

M Acero inoxidable Serie 400 185 - 275 K20 49 64 73 0.18 0.23 0.30 0.36 0.41
416, 420, 303, etc. 275 - 350 K20 37 49 46 0.15 0.20 0.28 0.30 0.36

K

120 - 150 K20, K10 98 140 152 0.20 0.30 0.38 0.48 0.58
150 - 200 K20, K10 82 122 146 0.18 0.28 0.33 0.43 0.53
200 - 220 K20, K10 73 110 131 0.15 0.23 0.30 0.38 0.46
220 - 260 K20, K10 64 94 113 0.13 0.20 0.28 0.33 0.38
260 - 320 K20, K10 55 82 102 0.13 0.18 0.25 0.28 0.33

N Aluminio 30 K20 366 457 - 0.25 0.38 0.46 0.51 0.56
180 K20 244 305 - 0.23 0.33 0.41 0.46 0.51

Datos de perforación recomendados   |   Métrico (mm)

IMPORTANTE:  
refrigerante para conocer los requisitos de refrigerante para operar a las velocidades y avances recomendados. La asistencia técnica de fábrica se encuentra disponible también 
a través de nuestro equipo de Ingeniería de aplicaciones. Debido a los posibles problemas de formación de virutas, comuníquese con nuestro equipo de Ingeniería de aplicaciones 
para recibir asistencia en el mecanizado de materiales que posean la marca .

Carburo

Fórmulas
1. RPM 2. = RPM • 0.003 • DIA 3. IPM

donde: donde: donde:
RPM = revoluciones por minuto (rev/min) M/min = velocidad (M/min) IPM = tasa de penetración
M/min = velocidad (M/min) RPM = revoluciones por minuto (rev/min) RPM = revoluciones por minuto (rev/min)
DIA = diámetro de acabado de la broca (mm) DIA = diámetro de la broca (mm) mm/rev = velocidad de avance (mm/rev)

Machinery’s Handbook (Manual de maquinaria). El editor del Machinery’s Handbook es quien 
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ISO Material

No. de tubo
4 - 5

No. de tubo
6 - 8

No. de tubo
10

No. de tubo
12 - 16

No. de tubo
20 - 24

Serie T-A
Y - Z

Serie T-A
0

Serie T-A
1

Serie T-A
2

Serie T-A
3

P

Acero de fácil mecanizado BAR 20 16 17 15 12
1118, 1215, 12L14, etc. LPM 12.2 16.3 25.3 41.5 71.9
Acero de bajo contenido de carbono BAR 11.4 13.3 20.6 36.5 62
1010, 1020, 1025, 1522, 1144, etc. LPM 17 10 10 10 8
Acero de medio carbono BAR 17 9 10 8 7
1030, 1040, 1050, 1527, 1140, 1151, etc. LPM 11.1 12.3 19.3 30 55.8
Acero aleado BAR 10.4 9.1 12.6 18.8 33.6
4140, 5140, 8640, etc. LPM 16 9 8 7 5
Aleación de alta resistencia BAR 15 5 5 3 3
4340, 4330V, 300M, etc. LPM 10.4 9.1 13.6 19.7 36.5
Acero estructural BAR 16 9 8 7 5
A36, A285, A516, etc. LPM 10.8 12 17.5 27.8 47.1

BAR 15 5 5 3 3
H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, etc. LPM 10.4 9.1 13.6 19.7 36.5

S Aleación de alta temperatura BAR 17 11.4 12.4 11 9
Hastelloy B, Inconel 600, etc. LPM 11.1 13.5 21.9 35.4 62

M Acero inoxidable Serie 400 BAR 22.7 16.5 17.9 17.2 13.1
416, 420, 303, etc. LPM 13 16.3 26.3 44.2 75

K BAR 15.5 7.2 6.2 6.2 5.5
LPM 10.7 10.8 15.4 26.5 48.7

N Aluminio BAR 24.1 22 21.7 19.6 13.8
LPM 13.4 18.8 29 47.2 77

Carburo

IMPORTANTE:  
herramienta y evacuación de virutas a las velocidades y los avances recomendados por Allied. Si en una aplicación de barrenado las capacidades de refrigeración son inferiores, 
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S E C T I O N

A93
BT-A Drill



Broca BT-A
Sistema de mecanizado de agujero profundo BTA (STS)

  Rango de diámetro: 0.5100" - 1.8820" (12.95 mm - 47.80 mm)

Su seguridad y la seguridad de los demás 
es muy importante. Este catálogo incluye 
mensajes de seguridad importantes. Siempre 
lea y siga todas las medidas de seguridad.

Este triángulo es un símbolo de 
peligro de seguridad. Lo alerta 
de los peligros de seguridad 
potenciales que pueden causar 
una falla de la herramienta 
y una lesión grave.

Cuando vea este símbolo en el catálogo, 
busque un mensaje de seguridad relacionado 
que puede estar cerca de este triángulo 
o mencionado en el texto cercano.

aparecen los mensajes de seguridad.

ADVERTENCIA
ADVERTENCIA
el incumplimiento de las medidas de seguridad 
incluidas en este mensaje podría ocasionar fallas 
en la herramienta o lesiones graves.

AVISO
medidas de seguridad incluidas en este mensaje 
podría ocasionar daños a las herramientas 
o a las máquinas, pero no lesiones personales.
NOTA e IMPORTANTE
importante que lea y cumpla con estos mensajes, 
pero no están relacionados con la seguridad.

Excelente acabado 
y tamaño del agujero de virutas

Hasta 2x más de velocidad de 
penetración que los cabezales 

BTA tradicionales

La broca BT-Al (mediante el sistema de tubo único, o STS) domina las aplicaciones 
de agujero profundo de tal forma que otras brocas no pueden. El sistema de 
expulsión interna descarga virutas y desechos desde el agujero sin interferir con 
el proceso de corte.

aumenta considerablemente las velocidades de penetración sobre cabezales soldados 

Industrias aplicables

Aeroespacial Agrícola Automotriz HidráulicaMaquinaria 
pesada

Herramienta, 
molde 

y troquel

Petróleo 
y gas



Índice del sistema de barrenado BT-A

Información de introducción
Descripción general del sistema .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  2

Nomenclatura del producto .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  3

Serie de brocas T-A
Serie 0 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  4

Serie 1 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  5

Serie 2 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  6

Serie 3 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  7

Íconos de referencia
Los íconos siguientes aparecen a lo largo del catálogo para 
ayudarlo a navegar entre los productos.

Insertos T-A®
Hace referencia al rango de insertos 
que se conectan con los cuerpos de 
broca correspondientes

Parámetros de corte recomendados
Recomendaciones de velocidad 
y avance para un barrenado 

Serie

Rango de diámetro

Imperial (pulgada) Métrico (mm)
0 0.5100 - 0.6959 12.95 - 17.68
1 0.6960 - 0.9600 17.69 - 24.38
2 0.9601 - 1.3800 24.39 - 35.05
3 1.3801 - 1.8820 35.06 - 47.80

A93:  1
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Área de rodamiento 
de carburo

Inserto T-A original: Geometría BT-A (-BT)

• La geometría de banda de empuje bajo 
reduce los requisitos del eje Z

• La pequeña geometría de borde (-TC) 
mejora la formación de virutas

• 
acumulación de material

Sistema de tubo único BT-A

Sistema de doble tubo (Expulsor) BT-A 
(presupuesto especial)

Descripción general del sistema

Mecanizado BTA

Conexión de rosca del tubo

Evacuación de virutas interna

MÁS de  
velocidades  

de los cabezales 

2x

Mejora la rectitud del agujero

Reduce su inventario

Compatibilidad

BTA-STS estándar
Fuerzas cortantes equilibradas

Diseño con patente pendiente
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BARRENADO   |   Broca BT-A:  Sistema de mecanizado de agujero profundo BTA (STS)

Nomenclatura del producto

Portainsertos BT-A

BTA2 - 804 - 1.1299
1 2 3

1. Serie de insertos T-A de la broca BT-A 2. Tamaño del tubo 3. Diámetro

BTA0 = inserto T-A de serie 0 794 800 806 0.7344 = pulgadas

BTA1 = inserto T-A de serie 1 795 801 807 25.00 = métrico

BTA2 = inserto T-A de serie 2 796 802 808

BTA3 = inserto T-A de serie 3 797 803 809

798 804 810

799 805 811

L1

L3L7

D1

Llave
española 

Tamaño del tubo 

Clave de referencias

Símbolo

D1 Rango de inserto de la broca

L1 Longitud total

L3 Longitud de referencia del cuerpo de broca

L7 Longitud del zanco

Tubos para broca BT-A

BTAT - 804 - 63
1 2 3

1. Serie de insertos T-A de la broca BT-A 2. Tamaño del tubo 3. Longitud

BTAT = Tubo BT-A 794 800 806 63 = Estándar

795 801 807 102 = Largo

796 802 808

797 803 809

798 804 810

799 805 811

L1

Tamaño del tubo 

ID1 D1

Clave de referencias

Símbolo

D1 Diámetro del cuerpo

ID1 Diámetro interno

L1 Longitud total
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Portainsertos BT-A
Serie 0   |   Rango de diámetro: 0.5100" - 0.6959" (12.95 mm - 17.68 mm)

Tamaño 
del tubo D1

Cuerpo de Broca

No. de parte Inserto T-A®

Llave 
española 

(mm)L3 L1 L7

794 0.5100 - 0.5359 1-45/64 2-39/64 29/32 BTA0-794-X.XXXX 1C10H-XXXX-BT 11
795 0.5360 - 0.5759 1-3/4 2-21/32 29/32 BTA0-795-X.XXXX 1C10H-XXXX-BT 12
796 0.5760 - 0.6149 1-13/16 2-3/4 61/64 BTA0-796-X.XXXX 1C10H-XXXX-BT 13
797 0.6150 - 0.6579 1-13/16 2-3/4 61/64 BTA0-797-X.XXXX 1C10H-XXXX-BT 14
798 0.6580 - 0.6959 1-25/32 2-47/64 61/64 BTA0-798-X.XXXX 1C10H-XXXX-BT 15

794 12.95 - 13.61 43.4 66.4 23 BTA0-794-XX.XX 1C10H-XXXX-BT 11
795 13.62 - 14.63 44.6 67.6 23 BTA0-795-XX.XX 1C10H-XXXX-BT 12
796 14.64 - 15.62 45.9 69.9 24 BTA0-796-XX.XX 1C10H-XXXX-BT 13
797 15.63 - 16.71 45.9 69.9 24 BTA0-797-XX.XX 1C10H-XXXX-BT 14
798 16.72 - 17.68 45.3 69.3 24 BTA0-798-XX.XX 1C10H-XXXX-BT 15

L1

L3L7

Llave
española 

Tamaño del tubo 

D1

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

Sección A30Llave en A93: 1

L1

Tamaño del tubo 

ID1 D1

Tamaño del tubo

Tubo

No. de parteD1 ID1 L1

794 0.433 0.276 63 BTAT794-63
794 0.433 0.276 102 BTAT794-102
795 0.472 0.315 63 BTAT795-63
795 0.472 0.315 102 BTAT795-102
796 0.512 0.335 63 BTAT796-63
796 0.512 0.335 102 BTAT796-102
797 0.551 0.354 63 BTAT797-63
797 0.551 0.354 102 BTAT797-102
798 0.591 0.394 63 BTAT798-63
798 0.591 0.394 102 BTAT798-102

0
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Portainsertos BT-A
Serie 1   |   Rango de diámetro: 0.6960" - 0.9600" (17.69 mm - 24.38 mm)

Tamaño 
del tubo D1

Cuerpo de Broca

No. de parte Inserto T-A®

Llave 
española 

(mm)L3 L1 L7

799 0.6960 - 0.7449 2-15/64 3-9/32 63/64 BTA1-799-X.XXXX 1C11H-XXXX-BT 16
800 0.7450 - 0.7879 2-5/16 3-27/64 1-7/64 BTA1-800-X.XXXX 1C11H-XXXX-BT 17
801 0.7880 - 0.8589 2-11/32 3-35/64 1-13/64 BTA1-801-X.XXXX 1C11H-XXXX-BT 18
802 0.8590 - 0.9489 2-25/64 3-11/16 1-19/64 BTA1-802-X.XXXX 1C11H-XXXX-BT 19
803 0.9490 - 0.9600 2-33/64 3-13/16 1-19/64 BTA1-803-X.XXXX 1C11H-XXXX-BT 21

799 17.69 - 18.92 58.2 83.2 25 BTA1-799-XX.XX 1C11H-XXXX-BT 16
800 18.93 - 20.01 58.8 86.8 28 BTA1-800-XX.XX 1C11H-XXXX-BT 17
801 20.02 - 21.81 59.4 89.9 30.5 BTA1-801-XX.XX 1C11H-XXXX-BT 18
802 21.82 - 24.10 60.7 93.7 33 BTA1-802-XX.XX 1C11H-XXXX-BT 19
803 24.11 - 24.38 63.9 96.9 33 BTA1-803-XX.XX 1C11H-XXXX-BT 21

L1

L3L7

D1

Llave
española 

Tamaño del tubo 

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

Sección A30Llave en A93: 1

L1

Tamaño del tubo 

ID1 D1

Tamaño del tubo

Tubo

No. de parteD1 ID1 L1

799 0.630 0.413 63 BTAT799-63
799 0.630 0.413 102 BTAT799-102
800 0.669 0.453 63 BTAT800-63
800 0.669 0.453 102 BTAT800-102
801 0.709 0.472 63 BTAT801-63
801 0.709 0.472 102 BTAT801-102
802 0.787 0.512 63 BTAT802-63
802 0.787 0.512 102 BTAT802-102
803 0.866 0.551 63 BTAT803-63
803 0.866 0.551 102 BTAT803-102

1
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BARRENADO   |   Broca BT-A:  Sistema de mecanizado de agujero profundo BTA (STS)

Portainsertos BT-A
Serie 2   |   Rango de diámetro: 0.9601" - 1.3800" (24.39 mm - 35.05 mm)

Tamaño 
del tubo D1

Cuerpo de Broca

No. de parte Inserto T-A®

Llave 
española 

(mm)L3 L1 L7

803 0.9601 - 1.0399 3-3/32 4-25/64 1-19/64 BTA2-803-X.XXXX 1C12H-XXXX-BT 21
804 1.0400 - 1.1299 3 4-3/32 1-7/64 BTA2-804-X.XXXX 1C12H-XXXX-BT 22
805 1.1300 - 1.2209 2-31/32 4-25/64 1-27/64 BTA2-805-X.XXXX 1C12H-XXXX-BT 25
806 1.2210 - 1.3119 3-1/16 4-31/64 1-27/64 BTA2-806-X.XXXX 1C12H-XXXX-BT 27
807 1.3120 - 1.3800 3-1/16 4-31/64 1-27/64 BTA2-807-X.XXXX 1C12H-XXXX-BT 30

803 24.39 - 26.41 78.5 111.5 33 BTA2-803-XX.XX 1C12H-XXXX-BT 21
804 26.42 - 28.70 75.9 103.9 28 BTA2-804-XX.XX 1C12H-XXXX-BT 22
805 28.71 - 31.01 75.4 111.4 36 BTA2-805-XX.XX 1C12H-XXXX-BT 25
806 31.02 - 33.32 77.9 113.8 36 BTA2-806-XX.XX 1C12H-XXXX-BT 27
807 33.33 - 35.05 77.9 113.8 36 BTA2-807-XX.XX 1C12H-XXXX-BT 30

L1

L3L7

D1

Llave
española 

Tamaño del tubo 

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

Sección A30Llave en A93: 1

L1

Tamaño del tubo 

ID1 D1

Tamaño del tubo

Tubo

No. de parteD1 ID1 L1

803 0.866 0.551 63 BTAT803-63
803 0.866 0.551 102 BTAT803-102
804 0.945 0.610 63 BTAT804-63
804 0.945 0.610 102 BTAT804-102
805 1.024 0.669 63 BTAT805-63
805 1.024 0.669 102 BTAT805-102
806 1.102 0.728 102 BTAT806-102
807 1.181 0.787 102 BTAT807-102

2
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ESPECIALES
BARRENADO   |   Broca BT-A:  Sistema de mecanizado de agujero profundo BTA (STS)

Portainsertos BT-A
Serie 3   |   Rango de diámetro: 1.3801" - 1.8820" (35.06 mm - 47.80 mm)

Tamaño del tubo D1

Cuerpo de Broca

No. de parte T-A® Insert
Llave española 

(mm)L3 L1 L7

807 1.3801 - 1.4259 3-13/16 5-15/64 1-27/64 BTA3-807-X.XXXX 1C13H-XXXX-BT 30
808 1.4260 - 1.5599 3-15/16 5-11/16 1-3/4 BTA3-808-X.XXXX 1C13H-XXXX-BT 32
809 1.5600 - 1.6929 4-1/16 5-3/4 1-11/16 BTA3-809-X.XXXX 1C13H-XXXX-BT 36
810 1.6930 - 1.8509 4-1/64 5-45/64 1-11/16 BTA3-810-X.XXXX 1C13H-XXXX-BT 41
811 1.8510 - 1.8820 4-1/16 5-3/4 1-11/16 BTA3-811-X.XXXX 1C13H-XXXX-BT 41

807 35.06 - 36.22 96.8 132.8 36 BTA3-807-XX.XX 1C13H-XXXX-BT 30
808 36.23 - 39.62 100.0 144.4 44.5 BTA3-808-XX.XX 1C13H-XXXX-BT 32
809 39.63 - 43.00 103.1 146.2 43 BTA3-809-XX.XX 1C13H-XXXX-BT 36
810 43.01 - 47.01 101.9 144.9 43 BTA3-810-XX.XX 1C13H-XXXX-BT 41
811 47.02 - 47.80 103.2 146.2 43 BTA3-811-XX.XX 1C13H-XXXX-BT 41

L1

L3L7

D1

Llave
española 

Tamaño del tubo 

  =  Imperial (pulgadas)
  =  Métrico (mm)

Sección A30Llave en A93: 1

L1

Tamaño del tubo 

ID1 D1

Tamaño del tubo

Tubo

No. de parteD1 ID1 L1

807 1.181 0.787 102 BTAT807-102
808 1.299 0.906 102 BTAT808-102
809 1.417 0.984 102 BTAT809-102
810 1.535 1.102 102 BTAT810-102
811 1.693 1.220 102 BTAT811-102

3
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Industrias aplicables

Aeroespacial Agrícola Automotriz Mecanizado 
general

Energía 
renovable

Armas de 
fuego

Petróleo 
y gas

Boreado de desbaste 
y acabado

Sistema modular preciso 

Precisión en su máxima expresión

ofrece la más amplia variedad de herramientas de boreado disponibles, además 

Su seguridad y la seguridad de los demás 

Este triángulo es un símbolo de 

de los peligros de seguridad 
potenciales que pueden causar 
una falla de la herramienta 

Cuando vea este símbolo en el catálogo, 
busque un mensaje de seguridad relacionado 
que puede estar cerca de este triángulo 

ADVERTENCIA
ADVERTENCIA
el incumplimiento de las medidas de seguridad 
incluidas en este mensaje podría ocasionar fallas 

AVISO
de las medidas de seguridad incluidas en 

herramientas o a las máquinas, pero no 

NOTA e IMPORTANTE
Es importante que lea y cumpla con estos 
mensajes, pero no están relacionados con 

Visite www.alliedmachine.com para 
obtener la información y los procedimientos 
más actualizados.

Sistemas de boreado de alta precisión Wohlhaupter®
  Rango de diámetro:



Contenidos de los sistemas de boreado de alta precisión Wohlhaupter®

Información de introducción

PrimeBore

VarioBore

DigiBore

Kits de boreado 7

Herramientas de boreado

0

0

CombiLine

Herramientas de ranurado

Tool-Architect

Para obtener más información sobre la línea completa 
de Sistemas de boreado de alta precisión Wohlhaupter®, 
visite www.wohlhaupter.com
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ESPECIALES

ABARQUE TODA LA 

GAMA:
de lo más avanzado 

solución 

Encuentre la solución perfecta

Disminuya el costo por agujero

Reduzca los tiempos de instalación



Estándar

Balanceada digital

Combi-Line

Balanceada

LA 

Ø 0.016” - 128.15“ 

Y muchas más
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Portaherramientas 

(Ø 6 mm  mm

Herramienta de 
miniperforación 

de carburo 
recubierto

Ø 0.118” - 0.256“
mm - 6.5 mm

Manguito 
reductor

OPERACIÓN
de 0.118” a 8.189” (3 mm a 208 mm

más torneado exterior 

Adaptador

Portaherramientas 

(Ø 6 mm  mmCuerpo de 
herramienta dentado

(Ø 20 mm  mm

Portaherramientas 

(Ø 10 mm  mm

Cuerpo de herramienta dentado

 mm  mm

Torneado exterior

 mm  mm

Sistema de 
suministro de 
refrigerante

Portaherramientas 
en acero

(Ø 6 mm  mm
Portaherramientas 

(Ø 6 mm  mm

Cuerpo de 
herramienta 

dentado en acero

(Ø 20 mm  mm
Cuerpo de 

herramienta 

(Ø 20 mm  mm

Herramienta de 
miniperforación

 mm  mm

Portainserto

Portainserto

 mm  mm

Portainserto

(Ø 68 mm  mm

Torneado exterior

 mm  mm

Ranurado axial

Contrapeso

Correderas 
dentadas

(Ø 68 mm  mm

Cabezal PrimeBore

A

BARREN
ADO

B

BO
READO

C

RIM
ADO

D

BRU
Ñ

IDO

E

RO
SCADO

BOREADO   |   Sistemas de boreado de alta precisión Wohlhaupter®

www.alliedmachine.com   |   1.330.343.4283   

X

ESPECIALES



Portaherramientas 
en metal pesado

(Ø 6 mm  mm
Portaherramientas  

en acero

(Ø 6 mm  mm
Portaherramientas 

(Ø 10 mm  mm

Cuerpo de herramienta 
dentado

 mm  mm

Portainserto

Torneado exterior 

mm mm

Portainserto

(Ø 52 mm  mm

Herramienta de 
miniperforación de 
carburo recubierto
Ø 0.016” - 0.256“

mm - 6.5 mm

Manguito 
reductor

3ETECH

Digital universal 
Módulo

Cabezal VarioBore

Sistema de 
suministro de 
refrigerante

Correderas  
dentadas

Portainserto

(Ø 68 mm  mm

Torneado 
exterior

(Ø 2 mm  mm

Contrapeso

OPERACIÓN
de 0.016” a 5.984” (0.4 mm a 152 mm

Portainserto

Cuerpo de 
herramienta dentado

(Ø 20 mm  mm
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Digital universal 
Módulo de lectura

con



Herramienta de 
miniperforación

 mm  mm

Adaptador 

Cabezal DigiBore

OPERACIÓN
de 0.118” a 8.189” (3 mm a 208 mm

Herramienta para 
hendiduras

(Ø 0 mm  mm

Portaherramientas 
en acero

(Ø 6 mm  mmPortaherramientas de 
carburo

(Ø 10 mm  mm

Cuerpo de herramienta 
dentado

(Ø 20 mm  mm

Cuerpo de herramienta 
dentado

(Ø 20 mm  mm

Portainserto

(Ø 20 mm  mm

Cuerpo de herramienta 
dentado

 mm  mm

Portainserto

 mm  mm

Portainserto

(Ø 68 mm  mm

Ranurado axial

(Ø 0 mm  mm

Torneado exterior

(Ø 2 mm  mm

Contrapeso

Correderas dentadas

Sistema de suministro 
de refrigerante
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0.394" - 1.260" 1.260" - 2.677" 2.677" - 5.984" 3.780" - 8.189"

•  Kits disponibles en unidades imperial y métrica

•  Kits adicionales disponibles, no dude en preguntar
Mayor precisión

0.394" - 1.181" 0.394" - 4.016"

•  Kits disponibles en unidades imperial y métrica

•  3E TECH *

•  Kits adicionales disponibles, no dude en preguntar

*Se vende por 
separado

perforación equipadas con puerto 3ETECH

TENEMOS UN KIT 
PARA ESO
Los kits no son para todos, pero si usted trabaja en proyectos 
diferentes día tras día, debe estar preparado para el trabajo 

MÁS ECONÓMICO QUE COMPRAR COMPONENTES INDIVIDUALES

AMPLIA SELECCIÓN DE RANGOS DE DIÁMETRO

ORGANIZACIÓN Y ALMACENAMIENTO CONVENIENTES Y SENCILLOS

VERSÁTILES CONFIGURACIONES Y VELOCIDAD MEJORADA

¿POR QUÉ?

(se vende por separado)

Kits de perforación Wohlhaupter
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• Construcción compacta

• 
en el diámetro

• Ajuste de longitud variable con accesorios

• Refrigerante a través de la herramienta

Ø 0.118" - 1.189" (3 mm - 30.2 mm)

Ø 0.016" - 0.472" (0.4 mm - 12.0 mm)
• 
• Las longitudes y los diámetros se logran con el uso 

de barras y herramientas de boreado
• 
• Refrigerante a través de la herramienta

Herramientas de boreado
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Cabeza de boreado  • 

•  
hechas de acero

• 
hechas de aluminio

• El portainserto puede ser rotado para mecanizado inverso

• Refrigerante a través de la herramienta

• Puede utilizarse con las correderas dentadas de AluLine 

Cabeza de boreado 

Ø 0.787" - 8.070" (20 mm - 205 mm)

• 

• Autobalanceo interno

• 
 hechas de acero

• 
 hechas de aluminio

• El portainserto puede ser rotado para 
mecanizado inverso

• Refrigerante a través de la herramienta

• Puede utilizarse con las correderas dentadas de 

Herramientas de boreado

Ø 0.787" - 8.070" (20 mm - 205 mm)
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Cabeza de boreado 

Ø 1.968" - 8.070" (50 mm - 205 mm)

• 

• Autobalanceo interno

• 
 hechas de acero

• 
 hechas de aluminio

• Refrigerante a través de la herramienta

• El portainserto puede ser rotado para 
mecanizado inverso

• Puede utilizarse con las correderas dentadas de 

• 
del diámetro

• Construcción ligera de aluminio

• 
en cuerpo de herramienta dentado

• 
en correderas de AluLine 

• El portainserto puede ser rotado para 
mecanizado inverso

Ø 3.937" - 128.150" (100 mm - 3255 mm)

Herramientas de boreado
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• 

• Construcción ligera de aluminio

• Ø 
de herramienta dentados

• Ø 
de AluLine

• Los portainsertos se pueden rotar para el 
mecanizado inverso

Ø 3.937" - 128.15" (100 mm - 3255 mm)

Una herramienta de boreado precisa de 
desbaste y acabado en una pasada

Ø 0.965" - 7.913" (24.5 mm - 201 mm)

¡Reduce a la mitad el tiempo 
de procesamiento!

• Boreado de desbaste y acabado en una sola operación

• 
el portainserto de acabado

• Disponible en compensación de altura y corte 
al mismo nivel

• Refrigerante a través de la herramienta

• Insertos de ISO estándar

Herramientas de boreado
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Cortadores de desbaste 

Ø 3.937" - 128.15" (100 mm - 3255 mm)

• Disponible con vástagos cilíndricos o vástagos con MVS

• Mismo nivel que el avance doble

• Compensación de altura para la eliminación de 
materiales dobles

• Refrigerante a través de la herramienta

• Insertos de ISO estándar

• 

• 

• 

• Refrigerante a través de la herramienta

Herramientas de ranurado circular 

Herramientas de ranurado axial

• 

• 

• 
de desbaste

Herramientas de ranurado

Herramientas de boreado
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Herramientas 
• 

herramientas de desbaste

• 

• Refrigerante a través de la herramienta

• Insertos de ISO estándar

Ø > 0.748" (19 mm)

Para obtener más información sobre la línea completa 
de Sistemas de boreado de alta precisión Wohlhaupter®, 
visite www.wohlhaupter.com

Herramientas de desbaste
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Tool-Architect
www.tool-architect.com

Diseñe sus propias soluciones

herramientas Wohlhaupter, que permite a los clientes crear 

línea pone todo el inventario de Wohlhaupter al alcance de su 

Al seleccionar un componente, una serie de indicaciones simples lo 

ensamblado, el programa representará la herramienta en un dibujo 

y puede obtener, de forma inmediata, la herramienta adecuada 

Diseñe en cualquier momento desde cualquier lugar. 

Herramientas en línea
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herramienta completa

Busque y encuentre rápidamente los 
componentes usando diversos criterios
Ajuste sus preferencias de idioma 
y medición

Wohlhaupter para encontrar la solución de herramientas 
adecuada para el trabajo que debe realizar 

Encuentre la solución de Wohlhaupter® 
adecuada para su aplicación
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S E C T I O N
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Criterion® Boring Systems



Criterion® Modular Boring Systems
MBS   |   CBS   |   MDS   |   Cri-Bore®   |   Large Cri-Bore®   |   CB Style

Aerospace Agriculture Renewable
Energy

Firearms

important. This catalog contains important 
safety messages. Always read and follow all 

This triangle is a safety hazard 
symbol. It alerts you to 

can cause tool failure and 
serious injury.

When you see this symbol in the catalog, look 
for a related safety message that may be near 
this triangle or referred to in the nearby text.

There are safety signal words also used in the 
catalog. Safety messages follow these words.

WARNING
WARNING

could result in tool failure and serious injury.

NOTICE means that failure to follow the 

damage to the tool or machine but not result 
in personal injury.

NOTE and IMPORTANT are also used. These 
are important that you read and follow but are 
not safety-related.

Visit www.alliedmachine.com for the most 

Boring holes doesn't have to be boring. 

Criterion modular boring systems bring speed, tolerance, toughness, and 

standard. Made for maximum toughness, the CB style boring head can produce a 
wide range of diameters.



Criterion® Modular Boring Systems Contents

MBS Finish Boring Tools .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 2 - 6

CBS Finish Boring Tools .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 8 - 11

MDS Finish Boring Tools .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 12 - 14
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Master Shanks .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 50 - 53
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The following icons will appear throughout the catalog 
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boring heads that use boring bars 

Extensions and reducers that 

shank

Shanks

machines

Series

Bore Diameter Range

Imperial (inch) Metric (mm)
MBS Finish Boring Tools 0.050" - 0.750" -
CBS Finish Boring Tools 0.050" - 0.750" -
MDS Finish Boring Tools 0.710" - 1.280" 18.00mm - 33.00mm

1.050" - 5.065" 27.00mm - 128.00mm
Large Cri-Bore® Finish Boring / OD Turning System 5.000" - 12.125" 127.00mm - 308.00mm

0.250" - 21.500" -

B20:  1



MBS Finish 
Boring Tool

WE KNOW
SPEED MATTERS

Ideal for small diameter bores and high spindle speeds

Cylindrical shank can be dropped into existing tool holders

Compact design great for live tooling 
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BORING   |   Criterion® MBS Finish Boring Tools

MBS Finish Boring Tool
Bore Diameter Range:  0.050" - 0.750" 

Weight Part No.Boring Range L1 L4 D2

0.050 - 0.750 3.500 2.125 1.500 MBS0500B

NOTE

mm

D2

L4
0

20

10

40

30

L1

0.500" 0.500"

IMPORTANT: B20: 62 for recommended 

ext: 7611   |   email: appeng@alliedmachine.com

B20:  62 - 63 B20:  57 - 59

Key on B20: 1
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X

SPECIALS

BORING   |   Criterion® MBS Finish Boring Tools

Mini Coated Boring Bars

Min. Boring Diameter Boring Bar

Part No.D1 L3 L1 D2 Weight
0.050 0.300 1.500 0.125* 0050GA
0.060 0.300 1.500 0.125* 0060GA
0.080 0.500 1.500 0.125* 0080GA
0.100 0.600 1.500 0.125* 0100GA
0.110 0.700 1.500 0.125* 0110GA
0.120 0.750 2.500 0.250* 0.020
0.140 0.750 2.500 0.250* 0.020
0.160 0.875 2.500 0.250* 0.020
0.180 1.125 2.500 0.250* 0.020
0.200 1.250 2.500 0.250* 0.020

Mini Coated Boring Tools
Bore Diameter Range:  0.050" - 0.275" 

mm

L1

D1

L3

D2

Top view

Side view

TiAlN

Reducing Sleeves

Reducing Sleeve

D3 D2 L1 L3 Weight Part No.
0.125 0.500 2.000 0.220
0.250 0.500 1.312 - 0.050

L1

D2

D3

L3

B20:  62 - 63 B20:  57 - 59

Key on B20: 1
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BORING   |   Criterion® MBS Finish Boring Tools

Boring Bars

D2

Bore Diameter Range: 0.250" - 0.750"

Steel Boring Bars   |   Bore Diameter Range: 0.250" - 0.750"

Min. Boring Diameter Boring Bar

D1 L3 L1 D2 Weight Insert Form Part No.
0.250 1.062 2.500 0.500 WBGX0301.. 0250B
0.312 1.437 2.750 0.500 0.080 WBGX0301.. 0312B
0.375 1.750 3.062 0.500 0.100 WBGX0301.. 0375B
0.437 2.062 3.375 0.500 0.110 CC..215.. 0437B
0.500 2.187 3.500 0.500 0.140 CC..215.. 0500B

Min. Boring Diameter Boring Bar

D1 L3 L1 D2 Weight Insert Form Part No.
0.365 2.250 4.000 0.312* CC..215..
0.550 3.250 6.000 0.500 0.300 CC..215..

L1

D1

L3

L1

D1

L3

mm
Inserts sold separately

D2

Carbide Boring Bars   |   Bore Diameter Range: 0.625" - 0.750"

Min. Boring Diameter Boring Bar

Part No.D1 L3 L1 D2 Weight Insert Form
0.625 4.500 8.000 0.500 CC..215.. 0625BCS

Reducing Sleeves

Reducing Sleeve

D3 D2 L1 L3 Weight Part No.
0.312 0.500 1.312 - 0.040
0.375 0.500 1.312 -

L1

D2

D3

L3B20:  62 - 63 B20:  57 - 59

Key on B20: 1
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BORING   |   Criterion® MBS Finish Boring Tools

Coated Trigon Insert

Insert

Insert Form R1 Part No.
WBGX0301.. 0.004 WBGX030101

Boring Inserts
Trigon   |   80° Diamond

R1

Coated 80° Diamond Insert

Insert

Insert Form IC T1 R1 Part No.
CC..215.. 0.250 0.094 0.008 CCMT060202

IC

R1

T180°

7°

mm
Inserts sold separately

B20:  62 - 63 B20:  57 - 59

Key on B20: 1
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Notes



CBS Finish 
Boring Tool

WE KNOW
REACH MATTERS

Cylindrical shank can be dropped into existing endmill 
(side-lock) holders

Ideal for small diameter bores with long overhangs
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BORING   |   Criterion® CBS Finish Boring Tools

CBS Finish Boring Tool
Bore Diameter Range:  0.050" - 0.750"

Weight Part No.Boring Range L1 L4 D2

0.050 - 0.750 10.600 8.320 1.250 CBS1250B

NOTE

mm

L1

0.500"1.250"

L4

D2

IMPORTANT: B20: 62 for recommended 

ext: 7611   |   email: appeng@alliedmachine.com

B20:  62 - 63 B20:  57 - 59

Key on B20: 1



A

DRILLIN
G

B

BO
RIN

G

C

REAM
IN

G

D

BU
RN

ISHIN
G

E

THREADIN
G

www.alliedmachine.com   |   1.330.343.4283   B20:  10

X

SPECIALS

BORING   |   Criterion® CBS Finish Boring Tools

Mini Coated Boring Tools

Min. Boring Diameter Boring Bar

Coated Part No.D1 L3 L1 D2 Weight
0.050 0.300 1.500 0.125* 0050GA
0.060 0.300 1.500 0.125* 0060GA
0.080 0.500 1.500 0.125* 0080GA
0.100 0.600 1.500 0.125* 0100GA
0.110 0.700 1.500 0.125* 0110GA
0.120 0.750 2.500 0.250* 0.020
0.140 0.750 2.500 0.250* 0.020
0.160 0.875 2.500 0.250* 0.020
0.180 1.125 2.500 0.250* 0.020
0.200 1.250 2.500 0.250* 0.020

Mini Coated Boring Tools 
Bore Diameter Range:  0.050" - 0.275"

mm

L1

D1

L3

D2

Reducing Sleeves

Reducing Sleeve

Part No.D3 D2 L1 L3 Weight
0.125 0.500 2.000 0.220
0.250 0.500 1.312 - 0.050
0.375 0.500 1.312 -

L1

D2

D3

L3

Top view

Side view

TiAlN

B20:  62 - 63 B20:  57 - 59

Key on B20: 1
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SPECIALS
BORING   |   Criterion® CBS Finish Boring Tools

Steel Boring Bars   |   Boring Inserts
Bore Diameter Range: 0.250" - 0.750" 

Steel Boring Bars

Min. Boring Diameter Boring Bar

D1 L3 L1 D2 Weight Insert Form Part No.
0.250 1.062 2.500 0.500 WBGX0301... 0250B
0.312 1.437 2.750 0.500 0.080 WBGX0301... 0312B
0.375 1.750 3.062 0.500 0.100 WBGX0301... 0375B
0.437 2.062 3.375 0.500 0.110 CC..215.. 0437B
0.500 2.187 3.500 0.500 0.140 CC..215.. 0500B

D2

L1

D1

L3

mm
Inserts sold separately

Coated Trigon Insert

Insert

Insert Form R1 Part No.
WBGX0301... 0.004 WBGX030101

Coated 80° Diamond Insert

Insert

Insert Form IC T1 R1 Part No.
CC..215.. 0.250 0.094 0.008 CCMT060202

R1

IC

R1

T180°

7°

B20:  62 - 63 B20:  57 - 59

Key on B20: 1



MDS Finish 
Boring Tool

WE KNOW
CONVENIENCE MATTERS

Available in both imperial (in) and metric (mm) versions

Cylindrical shank can be dropped into existing endmill 
(side-lock) holders
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SPECIALS
BORING   |   Criterion® MDS Finish Boring Tools

MDS Finish Boring Tools

Boring Range Shank Diameter

Weight Insert Form Part No.D1 D2 L1 Max L4

0.710 - 0.960 0.625 5.250 3.386 CC..215.. MDS0625
0.890 - 1.280 0.750 6.310 4.435 CC..325.. MDS0750

18.00 - 24.25 16.00 133.00 85.37 CC..0602.. MDS16M
22.00 - 33.00 20.00 160.00 112.37 CC..09T3.. MDS20M

NOTE

L1

D2
D1

D2

L4

mm
Inserts sold separately

IMPORTANT: B20: 62 for recommended 

ext: 7611   |   email: appeng@alliedmachine.com

B20:  62 - 63 B20:  57 - 59

Key on B20: 1
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X

SPECIALS

BORING   |   Criterion® MDS Finish Boring Tools

Insert

Insert Form IC T1 R1 Part No.
CC..215.. 0.250 0.094 0.008 CCMT060202
CC..325.. 0.375 0.156 0.008 CCMT09T302
CC..325.. 0.375 0.156 0.016 CCMT09T304

CC..0602.. 6.35 2.38 0.20 CCMT060202
CC..09T3.. 9.53 3.97 0.20 CCMT09T302
CC..09T3.. 9.53 3.97 0.40 CCMT09T304

Boring Inserts
Coated 80° Diamond Inserts

IC

R1

T180°

7°

mm
Inserts sold separately

B20:  62 - 63 B20:  57 - 59

Key on B20: 1
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Notes



Cri-Bore® 

Micro Adjusting

WE KNOW
TOLERANCE MATTERS

Available in both imperial (in) and metric (mm) versions
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www.alliedmachine.com   |   1.330.343.4283   B20:  17

A

DRILLIN
G

B

BO
RIN

G

C

REAM
IN

G

D

BU
RN

ISHIN
G

E

THREADIN
G

X

SPECIALS

Boring Range

Weight Insert Form Part. NoD1 L1 D2

1.050 - 1.320 2.690 1.000 CC..215.. CB1000CC
1.050 - 1.320 2.690 1.000 TC..215.. CB1000TC
1.300 - 1.600 2.900 1.250 CC..215.. CB1250CC
1.300 - 1.600 2.900 1.250 TC..215.. CB1250TC
1.585 - 2.700 3.200 1.500 CC..325.. CB1500CC
1.585 - 2.700 3.200 1.500 TC..325.. CB1500TC
2.060 - 3.320 3.590 2.000 CC..325.. CB2000CC
2.060 - 3.320 3.590 2.000 TC..325.. CB2000TC
3.065 - 5.065 4.100 3.000 CC..325.. CB3000CC
3.065 - 5.065 4.100 3.000 TC..325.. CB3000TC

27.00 - 33.00 68.35 25.00 CC..0602.. CB025MCC
27.00 - 33.00 68.35 25.00 TC..1102.. CB025MTC
33.00 - 41.00 73.65 32.00 CC..0602.. CB032MCC
33.00 - 41.00 73.65 32.00 TC..1102.. CB032MTC
41.00 - 68.00 81.25 38.00 CC..09T3.. CB038MCC
41.00 - 68.00 81.25 38.00 TC..16T3.. CB038MTC
53.00 - 84.00 91.30 50.00 CC..09T3.. CB050MCC
53.00 - 84.00 91.30 50.00 TC..16T3.. CB050MTC

78.00 - 128.00 104.25 76.00 CC..09T3.. CB076MCC
78.00 - 128.00 104.25 76.00 TC..16T3.. CB076MTC

Metric (mm
NOTE

Inserts sold separately

B20:  62 - 63 B20:  50 - 54 B20:  48 - 49 B20:  57 - 59

Key on B20: 1

mm

D1

L1

D2

Thread

2

4
6

8

1012

14
16

18 0

IMPORTANT: B20: 62 for recommended 

ext: 7611   |   email: appeng@alliedmachine.com
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X

SPECIALS

Coated 60° Triangle Inserts

Insert

Insert Form IC T1 R1 Part No.
TC..215.. 0.250 0.094 0.008 TCGT110202
TC..215.. 0.250 0.094 0.016 TCGT110204
TC..325.. 0.375 0.156 0.016 TCGT16T304

TC..1102.. 6.35 2.38 0.20 TCGT110202
TC..1102.. 6.35 2.38 0.40 TCGT110204
TC..16T3.. 9.53 3.97 0.40 TCGT16T304

Boring Inserts
80° Diamond Insert   |   60° Triangle Insert

Coated 80° Diamond Inserts

Insert

Insert Form IC T1 R1 Part No.
CC..215.. 0.250 0.094 0.008 CCMT060202
CC..215.. 0.250 0.094 0.016 CCMT060204
CC..325.. 0.375 0.156 0.008 CCMT09T302
CC..325.. 0.375 0.156 0.016 CCMT09T304

CC..0602.. 6.35 2.38 0.20 CCMT060202
CC..0602.. 6.35 2.38 0.40 CCMT060204
CC..09T3.. 9.53 3.97 0.20 CCMT09T302
CC..09T3.. 9.53 3.97 0.40 CCMT09T304

mm
Inserts sold separately

IC

R1

T180°

7°

IC

R1

T1

60°

7°

B20:  62 - 63 B20:  57 - 59

Key on B20: 1
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Notes



Large Cri-Bore®

Finish Boring /  

OD Turning System

EXTEND YOUR
BORING RANGE

Extend the diameter range for internal and external boring

www.alliedmachine.com   |   1.330.343.4283   B20:  20



2

46

810
12

14 16 18
0

2

46

810
12

14 16 18
0

Large Cri-Bore® Finish Boring / OD Turning System

Shank

Extender Bar

Extension

Cri-Bore

Cri-Bore
 Counterbalance 

weight

Cri-Bore

                             Exceeding weight capacity for machine tool spindle and tool changer can cause machine damage and/or serious injury. To prevent:
     - Refer to page B20: 61

ext: 7611   |   email: appeng@alliedmachine.com

 WARNING
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WeightL1 D2 Insert Form Part No.
3.200 1.500 CC..325.. CB1500CC
3.200 1.500 TC..325.. CB1500TC

81.25 38.00 CC..09T3.. CB038MCC
81.25 38.00 TC..16T3.. CB038MTC

NOTE
NOTE

L1

D2

Thread

2

4
6

8

1012

14
16

18 0

L1

D2

                             Exceeding weight capacity for machine tool spindle and tool changer can cause machine damage and/or serious injury. To prevent:
     - Refer to page B20: 61

 WARNING

mm
Inserts sold separately

Large Cri-Bore Counter Weights

Counter Weight

D2 L1 Weight Part No.
1.500 2.580 LCB1500-CBWTA

38.10 65.53 LCB1500-CBWTA

IMPORTANT: B20: 62 for recommended 

ext: 7611   |   email: appeng@alliedmachine.com

B20:  62 - 63 B20:  57 - 59

Key on B20: 1
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OD1 OD2

4
6

ID1 ID2

Large Cri-Bore® Finish Boring / OD Turning System Extender Bars   |   Extensions

Large Cri-Bore Extensions

Extension

Part No.D1 L1 Weight
1.500 1.500 0.660 LCB1500-IA1500
1.500 3.000 1.330 LCB1500-IA3000
1.500 4.500 1.980 LCB1500-IA4500

38.10 38.10 LCB1500-IA1500
38.10 76.20 LCB1500-IA3000
38.10 114.30 LCB1500-IA4500

NOTE:  Only one extension can be used per boring assembly. Extensions cannot be combined.

Large Cri-Bore Extender Bars

Extender Bar

Part No.ID1 ID2 OD1 OD2 Weight
5.000 6.125 0.710 1.830 1.560 LCB1500-56EBK
6.000 7.125 1.710 2.830 1.920 LCB1500-67EBK
7.000 8.125 2.710 3.830 2.290 LCB1500-78EBK
8.000 9.125 3.710 4.830 2.650 LCB1500-89EBK
9.000 10.125 4.710 5.830 3.010 LCB1500-910EBK

10.000 11.125 5.710 6.830 3.370 LCB1500-1011EBK
11.000 12.125 6.710 7.830 3.730 LCB1500-1112EBK

127.00 155.50 18.10 46.40 0.71 LCB1500-56EBK
152.40 180.90 43.50 71.80 0.87 LCB1500-67EBK
177.80 206.30 68.90 97.20 1.04 LCB1500-78EBK
203.20 231.70 94.30 122.60 1.20 LCB1500-89EBK
228.60 257.10 119.70 148.00 1.37 LCB1500-910EBK
254.00 282.50 145.10 173.40 1.53 LCB1500-1011EBK
279.40 307.90 170.50 198.80 1.69 LCB1500-1112EBK

D1

L1

mm

Inserts sold separately

                             Exceeding weight capacity for machine tool spindle and tool changer can cause machine damage and/or serious injury. To prevent:
     - Refer to page B20: 61

ext: 7611   |   email: appeng@alliedmachine.com

 WARNING

B20:  62 - 63 B20:  57 - 59

Key on B20: 1
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Shank

Part No.L3 D1 Taper Weight
1.750 1.500 CAT40 2.410 LCB1500-CV40
1.750 1.500 CAT50 6.960 LCB1500-CV50
1.750 1.500 BT40 2.460 LCB1500-BT40
1.750 1.500 HSK63A 1.750

44.45 38.10 CAT40 LCB1500-CV40
44.45 38.10 CAT50 LCB1500-CV50
44.45 38.10 BT40 LCB1500-BT40
44.45 38.10 HSK63A

CAT40 Shank BT40 ShankCAT50 Shank

Large Cri-Bore® Finish Boring / OD Turning System Shanks

D1

L3

D1

L3

D1

L3

L3

D1

mm
Inserts sold separately

                             Exceeding weight capacity for machine tool spindle and tool changer can cause machine damage and/or serious injury. To prevent:
     - Refer to page B20: 61

ext: 7611   |   email: appeng@alliedmachine.com

 WARNING

B20:  62 - 63 B20:  57 - 59

Key on B20: 1
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Coated 60° Triangle Inserts

Insert

Insert Form IC T1 R1 Part No.
TC..325.. 0.375 0.156 0.016 TCGT16T304

TC..16T3.. 9.53 3.97 0.40 TCGT16T304

Coated 80° Diamond Inserts

Insert

Insert Form IC T1 R1 Part No.
CC..325.. 0.375 0.156 0.008 CCMT09T302
CC..325.. 0.375 0.156 0.016 CCMT09T304
CC..325.. 0.375 0.156 0.031 CCMT09T308

CC..09T3.. 9.53 3.97 0.20 CCMT09T302
CC..09T3.. 9.53 3.97 0.40 CCMT09T304
CC..09T3.. 9.53 3.97 0.80 CCMT09T308

Boring Inserts
80° Diamond Insert   |   60° Triangle Insert

D1

L3

IC

R1

T180°

7°

IC

R1

T1

60°

7°

mm
Inserts sold separately

B20:  62 - 63 B20:  57 - 59

Key on B20: 1
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CB Style 
Versatile Boring

a single boring head

NEED VERSATILITY?
NO PROBLEM.
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Part No.Boring Range L1 D2 D3 Weight
0.250 - 3.125 3.375 2.500 0.500 CB2500BMA

NOTE

Bore Diameter Range:  0.250" - 3.125"

L1

D2

Thread

0
18

16 14

12
108

64

2
D3

Inserts sold separately

B20:  62 - 63 B20:  50 - 54 B20:  48 - 49 B20:  57 - 58

Key on B20: 1

mm

IMPORTANT: B20: 62 for recommended 

ext: 7611   |   email: appeng@alliedmachine.com
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mm

Boring Bars

L1

D1

L3

Bore Diameter Range:  0.250" - 3.125"

Steel Boring Bars   |   Bore Diameter Range: 0.250" - 3.125"

Min. Boring Diameter Boring Bar

D1 L3 L1 D2 Weight Insert Form Part No.
0.250 1.062 2.500 0.500 WBGX0301.. 0250B
0.312 1.437 2.750 0.500 0.080 WBGX0301.. 0312B
0.375 1.750 3.062 0.500 0.100 WBGX0301.. 0375B
0.437 2.062 3.375 0.500 0.110 CC..215.. 0437B
0.500 2.187 3.500 0.500 0.140 CC..215.. 0500B

Min. Boring Diameter Boring Bar

D1 L3 L1 D2 Weight Insert Form Part No.
0.365 2.250 4.000 0.312* CC..215..
0.550 3.250 6.000 0.500 0.300 CC..215..

L1

D1

L3

D2

D2

Reducing Sleeves

Reducing Sleeve

D3 D2 L1 L3 Weight Part No.
0.312 0.500 1.312 - 0.040
0.375 0.500 1.312 -

L1

D2

D3

L3

B20:  62 - 63 B20:  57 - 59

Key on B20: 1
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mm
Inserts sold separately

Carbide Boring Bar

Min. Boring Diameter Boring Bar

Part No.D1 L3 L1 D2 Weight Insert Form
0.625 4.500 8.000 0.500 CC..215.. 0625BCS

Boring Bar   |   Boring Inserts
Bore Diameter Range:  0.625" - 3.125"

L1

D1

L3D2

Coated Trigon Insert

Insert

Insert Form R1 Part No.
WBGX0301.. 0.004 WBGX030101

Coated 80° Diamond Inserts

Insert

Insert Form IC T1 R1 Part No.
CC..215.. 0.250 0.094 0.008 CCMT060202
CC..215.. 0.250 0.094 0.016 CCMT060204
CC..215.. 0.250 0.094 0.031 CCMT060208

R1

IC

R1

T180°

7°

B20:  62 - 63 B20:  57 - 59

Key on B20: 1
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Bore Diameter Range:  0.250" - 6.687"

Part No.Boring Range L1 D2 D3 Weight
0.250 - 6.687 2.435 2.000 0.500 CB202B

NOTICE:  Cross hole bars should always be secured in the bar holder with at least two set screws

NOTE

B20:  62 - 63 B20:  50 - 54 B20:  48 - 49 B20:  57 - 59

Key on B20: 1 mm

D2

L1

Thread

D3

90

8070

60
50
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30 20

10
0

IMPORTANT: B20: 62 for recommended 

ext: 7611   |   email: appeng@alliedmachine.com
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mm

Boring Bars

L1

D1

L3

Bore Diameter Range:  0.250" - 3.000"

Steel Boring Bars   |   Bore Diameter Range: 0.250" - 3.000"

Min. Boring Diameter Boring Bar

D1 L3 L1 D2 Weight Insert Form Part No.
0.250 1.062 2.500 0.500 WBGX0301.. 0250B
0.312 1.437 2.750 0.500 0.080 WBGX0301.. 0312B
0.375 1.750 3.062 0.500 0.100 WBGX0301.. 0375B
0.437 2.062 3.375 0.500 0.110 CC..215.. 0437B
0.500 2.187 3.500 0.500 0.140 CC..215.. 0500B

Min. Boring Diameter Boring Bar

D1 L3 L1 D2 Weight Insert Form Part No.
0.365 2.250 4.000 0.312* CC..215..
0.550 3.250 6.000 0.500 0.300 CC..215..

L1

D1

L3

D2

D2

Carbide Boring Bar   |   Bore Diameter Range: 0.625" - 3.000"

Min. Boring Diameter Boring Bar

Part No.D1 L3 L1 D2 Weight Insert Form
0.625 4.500 8.000 0.500 CC..215.. 0625BCS

Reducing Sleeves

Reducing Sleeve

D3 D2 L1 L3 Weight Part No.
0.312 0.500 1.312 - 0.040 
0.375 0.500 1.312 -

L1

D2

D3

L3B20:  62 - 63 B20:  57 - 59

Key on B20: 1
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mm
Inserts sold separately

Boring Bar
Bore Diameter Range:  2.875" - 6.687"

L1

Min. Boring Diameter

Boring Bar*

Weight Insert Form Part No.L1 D2

2.875 2.750 0.500 CC..215..

*NOTICE:  Cross hole bars should always be secured in the bar holder with at least two set screws

D2

B20:  62 - 63 B20:  57 - 59

Key on B20: 1
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Inserts sold separately
mm

Coated Trigon Insert

Insert

Insert Form R1 Part No.
WBGX0301.. 0.004 WBGX030101

Coated 80° Diamond Inserts

Insert

Insert Form IC T1 R1 Part No.
CC..215.. 0.250 0.094 0.008 CCMT060202
CC..215.. 0.250 0.094 0.016 CCMT060204
CC..215.. 0.250 0.094 0.031 CCMT060208

R1

IC

R1

T180°

7°

Boring Inserts
80° Diamond Insert   |   60° Triangle Insert

B20:  62 - 63 B20:  57 - 59

Key on B20: 1
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Bore Diameter Range:  0.250" - 11.000"

Part No.Boring Range L1 D2 D3 Weight
0.250 - 11.000 5.165 3.000 0.750 CB203D

NOTICE:  Cross hole bars should always be secured in the bar holder with at least two set screws

NOTE

Inserts sold separately
mm

D2

L1

Thread

D3

90

8070

60
50

40

30 20

10
0

                             Exceeding weight capacity for machine tool spindle and tool changer can cause machine damage and/or serious injury. To prevent:
     - Refer to page B20: 61

 WARNING

B20:  62 - 63 B20:  50 - 54 B20:  48 - 49 B20:  57 - 59

Key on B20: 1

IMPORTANT: B20: 62 for recommended 

ext: 7611   |   email: appeng@alliedmachine.com
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Inserts sold separately
mm

Boring Bars
Bore Diameter Range:   0.250" - 5.125"

Steel Boring Bars   |   Bore Diameter Range: 0.250" - 5.125"

Min. Boring Diameter Boring Bar

Part No.D1 L3 L1 D2 Weight Insert Form
0.250 1.062 2.500 0.500* 0.080 WBGX0301.. 0250B
0.312 1.437 2.570 0.500* 0.080 WBGX0301.. 0312B
0.375 1.750 3.062 0.500* 0.100 WBGX0301.. 0375B
0.437 2.062 3.375 0.500* 0.110 CC..215.. 0437B
0.500 2.500 4.250 0.750 0.280 CC..215.. 0500D
0.750 3.000 4.687 0.750 0.430 CC..325.. 0750D
1.000 3.500 5.125 0.750 0.570 CC..325.. 1000D
1.250 4.000 5.562 0.750 0.570 CC..325.. 1250D

L1

D1

L3

D2

Min. Boring Diameter Boring Bar

Part No.D1 L3 L1 D2 Weight Insert Form
0.425 2.250 4.000 0.375* 0.110 CC..215..
0.550 3.250 6.000 0.500* 0.300 CC..215..
0.688 4.250 8.000 0.625* 0.630 CC..325..
0.832 4.750 10.000 0.750 1.150 CC..325..

L1

D1

L3

D2

L1

D2

D3

L3

Reducing Sleeves

Reducing Sleeve

Part No.D3 D2 L1 L3 Weight
0.375 0.750 2.406 - 0.190
0.500 0.750 2.406 0.910 0.040
0.625 0.750 1.500 - 0.060

B20:  62 - 63 B20:  57 - 59

Key on B20: 1
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Carbide Boring Bars

Min. Boring Diameter Boring Bar

Part No.D1 L3 L1 D2 Weight Insert Form
0.625 4.500 8.000 0.500* CC..215.. 0625BCS
0.875 6.000 10.000 0.750 1.130 CC..325.. 0875DCS

Carbide Boring Bars 
Bore Diameter Range:  0.625" - 4.250"

mm
Inserts sold separately

L1

D1

L3

D2

L1

D2

D3

L3

Reducing Sleeve

Reducing Sleeve

Part No.D3 D2 L1 L3 Weight
0.500 0.750 2.406 0.910

B20:  62 - 63 B20:  57 - 59

Key on B20: 1
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L1

Bore Diameter Range:   4.937" - 11.000" 

Min. Bore Diameter

Boring Bar*

Weight Insert Form Part No.L1 D2

4.937 4.750 0.750 CC..325..

*NOTICE:  Cross hole bars should always be secured in the bar holder with at least two set screws

D2

Coated Trigon Insert

Insert

Insert Form R1 Part No.
WBGX0301... 0.004 WBGX030101

R1

IC

R1

T180°

7°

Coated 80° Diamond Inserts

Insert

Insert Form IC T1 R1 Part No.
CC..215.. 0.250 0.094 0.008 CCMT060202
CC..215.. 0.250 0.094 0.016 CCMT060204
CC..215. 0.250 0.094 0.031 CCMT060208

CC..325... 0.375 0.156 0.008 CCMT09T302
CC..325.. 0.375 0.156 0.016 CCMT09T304
CC..325.. 0.375 0.156 0.031 CCMT09T308

mm
Inserts sold separately

B20:  62 - 63 B20:  57 - 59

Key on B20: 1
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Bore Diameter Range:  0.500" - 13.437"  

Part No.Boring Range L1 D2 D3 Weight
0.500 - 13.437 3.715 4.000 1.000 CB204E

NOTICE:  Cross hole bars should always be secured in the bar holder with at least two set screws

NOTE

D2

L1

Thread

D3

90

8070

60
50

40

30 20

10
0

mm

                             Exceeding weight capacity for machine tool spindle and tool changer can cause machine damage and/or serious injury. To prevent:
     - Refer to page B20: 61

 WARNING

B20:  62 - 63 B20:  50 - 54 B20:  48 - 48 B20:  57 - 59

Key on B20: 1

IMPORTANT: B20: 62 for recommended 

ext: 7611   |   email: appeng@alliedmachine.com
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mm

Boring Bars
Bore Diameter Range:   0.500" - 5.750"

Steel Boring Bars   |   Bore Diameter Range: 0.500" - 5.750"

Min. Boring Diameter Boring Bar

Part No.D1 L3 L1 D2 Weight Insert Form
0.500 2.500 4.250 0.750* 0.280 CC..215.. 0500D
0.750 3.000 4.687 0.750* 0.430 CC..325.. 0750D
1.000 3.500 5.125 0.750* 0.510 CC..325.. 1000D
1.250 4.000 5.562 0.750* 0.570 CC..325.. 1250D

L1

D1

L3

Inserts sold separately

D2

Min. Boring Diameter Boring Bar

Part No.D1 L3 L1 D2 Weight Insert Form
0.832 4.750 10.000 0.750* 1.150 CC..325..

L1

D1

L3

D2

Reducing Sleeve

Reducing Sleeve

D3 D2 L1 L3 Weight Part No.
0.750 1.000 2.405 1.125

L1

D2

D3

L3

B20:  62 - 63 B20:  57 - 59

Key on B20: 1
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Carbide Boring Bar

Min. Boring Diameter Boring Bar

Part No.D1 L3 L1 D2 Weight Insert Form
0.875 6.000 10.000 0.750* CC..325.. 0875DCS

Boring Bars
Bore Diameter Range:  0.875" - 5.125"

L1

D1

L3

Inserts sold separately
mm

D2

Reducing Sleeve

Reducing Sleeve

D3 D2 L1 L3 Weight Part No.
0.750 1.000 2.405 1.125

L1

D2

D3

L3

B20:  62 - 63 B20:  57 - 59

Key on B20: 1
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Inserts sold separately
mm

L1

Bore Diameter Range:   5.625" - 13.437" 

Min Boring Diameter

Boring Bar*

Weight Insert Form Part No.L1 D2

5.625 5.310 1.000 1.020 CC..325..

*NOTICE:  Cross hole bars should always be secured in the bar holder with at least two set screws

D2

Coated 80° Diamond Inserts

Insert

Insert Form IC T1 R1 Part No.
CC..215.. 0.250 0.094 0.008 CCMT060202
CC..215.. 0.250 0.094 0.016 CCMT060204
CC..215.. 0.250 0.094 0.031 CCMT060208
CC..325.. 0.375 0.156 0.008 CCMT09T302
CC..325.. 0.375 0.156 0.016 CCMT09T304
CC..325.. 0.375 0.156 0.031 CCMT09T308

IC

R1

T180°

7°

B20:  62 - 63 B20:  57 - 59

Key on B20: 1
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Bore Diameter Range:  0.500" - 21.500" 

Part No.Boring Range L1 D2 D3 Weight
0.500 - 21.500 5.475 6.000 1.500 CB206F

NOTICE:  Cross hole bars should always be secured in the bar holder with at least two set screws

NOTE

D2

L1

Thread

D3
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mm

                             Exceeding weight capacity for machine tool spindle and tool changer can cause machine damage and/or serious injury. To prevent:
     - Refer to page B20: 61

 WARNING

B20:  62 - 63 B20:  50 - 54 B20:  48 - 49 B20:  57 - 59

Key on B20: 1

IMPORTANT: B20: 62 for recommended 

ext: 7611   |   email: appeng@alliedmachine.com
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mm

Boring Bars
Bore Diameter Range:   0.500" - 9.125"

Steel Boring Bars   |   Bore Diameter Range: 0.500" - 9.125"

Min. Boring Diameter Boring Bar

Part No.D1 L3 L1 D2 Weight Insert Form
0.500 2.500 4.250 0.750* 0.280 CC..215.. 0500D
0.750 3.000 4.687 0.750* 0.430 CC..325.. 0750D
1.000 3.500 5.125 0.750* 0.510 CC..325.. 1000D
1.250 4.000 5.562 0.750* 0.570 CC..325.. 1250D

L1

D1

L3

Inserts sold separately

D2

Min. Boring Diameter Boring Bar

Part No.D1 L3 L1 D2 Weight Insert Form
0.832 4.750 10.000 0.750* 1.150 CC..325..

L1

D1

L3

D2

Reducing Sleeve

Reducing Sleeve

Part No.D3 D2 L1 L3 Weight
0.750 1.500 3.000 1.000

L1

D2

D3

L3

B20:  62 - 63 B20:  57 - 59

Key on B20: 1
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Carbide Boring Bar

Min. Boring Diameter Boring Bar

Part No.D1 L3 L1 D2 Weight Insert Form
0.875 6.000 10.000 0.750* CC..325.. 0875DCS

Carbide Boring Bar
Bore Diameter Range:  0.875" - 7.125"

L1

D1

L3

Inserts sold separately
mm

D2

Reducing Sleeve

Reducing Sleeve

Part No.D3 D2 L1 L3 Weight
0.750 1.500 3.000 1.000

L1

D2

D3

L3

B20:  62 - 63 B20:  57 - 59

Key on B20: 1
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Inserts sold separately
mm

L1

Bore Diameter Range:   9.093" - 21.500" 

Min. Boring Diameter

Boring Bar*

Weight Insert Form Part No.L1 D2

9.093 9.125 1.500 4.130 CC..43..

*NOTICE:  Cross hole bars should always be secured in the bar holder with at least two set screws

D2

Coated 80° Diamond Inserts

Insert

Insert Form IC T1 R1 Part No.
CC..215.. 0.250 0.094 0.008 CCMT060202
CC..215.. 0.250 0.091 0.016 CCMT060204
CC..215.. 0.250 0.094 0.031 CCMT060208
CC..325.. 0.375 0.156 0.008 CCMT09T302
CC..325.. 0.375 0.156 0.016 CCMT09T304
CC..325.. 0.375 0.156 0.031 CCMT09T308
CC..43.. 0.500 0.188 0.031 CCMT120408

IC

R1

T180°

7°

B20:  62 - 63 B20:  57 - 59

Key on B20: 1
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Notes
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BORING   |   Criterion® Modular Boring Systems

Intermediate Modules
Reducers 

Reducer

Part No.D1 D5 L1 Weight Thread
1.500 1.000 1.000 CB1500-IRCB1000
1.500 1.250 1.000 CB1500-IRCB1250
2.000 1.000 1.000 CB2000-IRCB1000
2.000 1.250 1.000 CB2000-IRCB1250
2.000 1.500 1.000 CB2000-IRCB1500
3.000 1.000 1.250 CB3000-IRCB1000
3.000 1.250 1.250 CB3000-IRCB1250
3.000 1.500 1.250 CB3000-IRCB1500
3.000 2.000 1.250 CB3000-IRCB2000

mm

D5

L1
7/8 -20 Thread

Thread

D1

                             Exceeding weight capacity for machine tool spindle and tool changer can cause machine damage and/or serious injury. To prevent:
     - Refer to page B20: 61

ext: 7611   |   email: appeng@alliedmachine.com

 WARNING

                             Tool failure can cause serious injury. To prevent:

     - Refer to example on page B20: 60

 WARNING

B20:  62 - 63 B20:  57 - 59 B20:  50 - 54 B20:  16 B20:  26 - 45

Key on B20: 1
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Extension

Part No.D1 L1 Weight Thread
1.000 1.000 CB1000-IA1000
1.000 2.000 CB1000-IA2000
1.250 1.250 CB1250-IA1250
1.250 2.500 CB1250-IA2500
1.500 1.500 CB1500-IA1500
1.500 3.000 CB1500-IA3000
2.000 2.000 CB2000-IA2000
2.000 4.000 CB2000-IA4000
3.000 3.000 5.730 CB3000-IA3000
3.000 6.000 CB3000-IA6000

D1

L1

ThreadThread

Intermediate Modules
Extensions

mm

                             Tool failure can cause serious injury. To prevent:

     - Refer to example on page B20: 60

 WARNING

B20:  62 - 63 B20:  57 - 59 B20:  50 - 54 B20:  16 B20:  26 - 45

Key on B20: 1
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                             Exceeding weight capacity for machine tool spindle and tool changer can cause machine damage and/or serious injury. To prevent:
     - Refer to page B20: 61

ext: 7611   |   email: appeng@alliedmachine.com

 WARNING
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BORING   |   Criterion® Modular Boring Systems

mm

Criterion Master Shanks
CAT 40/50   |   BT Flange

CAT 40/50 Shanks

Style D1

Shank

Part No.L3 L4 Weight Thread Thread
CAT40 1.500 0.370 1.770 CB1500-CV40
CAT40 2.000 1.130 1.880 CB2000-CV40
CAT40 2.500 1.130 1.880 CB2500-CV40
CAT40 3.000 1.180 1.880 CB3000-CV40
CAT50 1.500 0.370 1.770 1 - 8 CB1500-CV50
CAT50 2.000 1.130 1.880 1 - 8 CB2000-CV50
CAT50 2.500 1.130 1.880 1 - 8 CB2500-CV50
CAT50 3.000 1.130 1.880 1 - 8 CB3000-CV50
CAT50 3.380 1.380 2.130 1 - 8 CB6000-CV50

NOTE:  Taper ground to AT3 tolerance 

BT Flange Shanks

Style D1

Shank

Part No.L3 L4 Weight Thread Thread
BT30 1.500 0.900 1.770 M12 x 1.75 CB1500-BT30
BT40 1.500 0.710 1.770 M16 x 2 CB1500-BT40
BT40 2.000 0.500 1.560 M16 x 2 CB2000-BT40
BT40 2.500 0.870 2.060 M16 x 2 CB2500-BT40
BT40 3.000 1.000 2.060 M16 x 2 CB3000-BT40
BT50 1.500 0.270 1.770 M24 x 3 CB1500-BT50
BT50 2.000 0.060 1.560 M24 x 3 CB2000-BT50
BT50 3.000 0.500 2.060 M24 x 3 CB3000-BT50
BT50 3.380 0.630 2.130 M24 x 3 CB6000-BT50

NOTE:  Taper ground to AT3 tolerance

D1

L4

L3

Thread

Reten�on Knob
Thread

D1

L4

L3

Thread

Reten�on Knob
Thread
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Criterion Master Shanks
HSK   |   Straight Shank

Style D1

Shank

Part No.L3 L4 Weight Thread
HSK63 1.500 0.730 1.750
HSK63 2.000 0.730 1.750
HSK63 3.000 0.500 2.150

HSK100 1.500 0.500 2.270
HSK100 2.000 0.500 2.270
HSK100 3.000 0.500 2.270

Straight Shanks

D1

Shank

Part No.D2 L4 L7 L1 Weight Thread
1.110 0.500 0.250 2.000 2.690 0.240 SS0500-087520
1.110 0.625 0.250 2.370 3.060 SS0625-087520
1.110 0.750 0.250 2.750 3.440 SS0750-087520
1.110 1.000 0.250 3.120 3.810 SS1000-087520
1.860 0.750 0.250 3.120 3.870 SS0750-150018
1.860 1.000 0.250 3.120 3.870 SS1000-150018
1.860 1.250 0.250 3.880 4.630 SS1250-150018
1.860 1.500 0.250 4.630 5.380 SS1500-150018
2.000 2.000 - 6.380 6.880 SS2000-150018

D1

L4

L3

Thread

D1

L4 Thread

D2

L1

L7

mm
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mm

Morse Taper Shanks

Style D1

Shank

Part No.L4 Weight Thread
2 Taper 1.110 0.250
2 Taper 1.110 0.250 MT2-087520
3 Taper 1.110 0.250 MT3-087520
3 Taper 1.860 0.250 MT3-150018
4 Taper 1.230 0.250 MT4-087520
4 Taper 1.860 0.250 MT4-150018
5 Taper 1.860 0.250 MT5-150018

Criterion Shanks
R-8   |   Morse Taper 

R-8 Shanks

Shank

Part No.D1 L4 Weight Thread
1.110 0.470 R8-087520
1.860 0.370 R8-150018

D1

L4

Thread

Reten�on Thread

D1

Thread

L4

B20:  62 - 63 B20:  57 - 59 B20:  48 - 49 B20:  16 B20:  26 - 45

Key on B20: 1

2

4
6

8

1012

14
16

18 0 90

8070

60
50

40

30 20

10
0



www.alliedmachine.com   |   1.330.343.4283   B20:  53

A

DRILLIN
G

B

BO
RIN

G

C

REAM
IN

G

D

BU
RN

ISHIN
G

E

THREADIN
G

X

SPECIALS
BORING   |   Criterion® Modular Boring Systems

Criterion Master Shanks
NMTB Taper   |   DIN69871A

NMTB Taper Shanks

Style

Shank

Part No.D1 L3 L4 Weight Thread
NMTB 30 1.120 0.370 0.790 NMTB30-087520
NMTB 30 1.850 0.630 1.050 NMTB30-150018
NMTB 40 1.120 0.370 0.770 NMTB40-087520
NMTB 40 1.850 0.630 1.020 NMTB40-150018
NMTB 50 1.970 0.510 1.250 1 - 8 NMTB50-087520
NMTB 50 1.870 0.400 1.210 1 - 8 NMTB50-150018
NMTB 50 3.380 0.500 1.250 1 - 8 NMTB50-225010

D1

L4

L3

Thread

Reten�on Knob
Thread

mm
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DIN 69871A

Shank

Part No.D1 L3 L4 Weight Thread
38.00 19.00 38.40 M16 x 2.0 CB038M-DIN40
50.00 22.00 41.50 M16 x 2.0 CB050M-DIN40
76.00 45.00 48.00 M16 x 2.0 CB076M-DIN40
38.00 19.00 38.40 M24 x 3.0 CB038M-DIN50
50.00 22.00 41.50 M24 x 3.0 CB050M-DIN50
76.00 22.00 48.00 M24 x 3.0 CB076M-DIN50

NOTE:  Taper ground to AT3 tolerance

D1

L4

L3

Thread

Reten�on Knob
Thread
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DIN 2080

Shank

Part No.D1 L3 L4 Weight Thread
50.00 17.00 25.70 0.45 (kg) M12 CB050M-ISO30
50.00 11.00 27.70 0.91 (kg) M16 CB050M-ISO40
76.00 22.00 27.70 1.32 (kg) M16 CB076M-ISO40
50.00 11.00 39.40  (kg) M24 CB038M-ISO50
76.00 36.00 39.40 3.36 (kg) M24 CB076M-ISO50

D1

L4

Thread

Reten�on Knob
Thread

Criterion Shanks

  =  Imperial (in)
  =  Metric (mm)
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Notes
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Insert Screws & Drivers

Insert Screws Insert Driver

 

Insert Form

 

Part No. Thread Part No. Torque Specs Key Size
WBGX0301.. 215377 M2x4 115537 T6

CC..215..
115676 M2.5x5 115590 T8

CC..0602..
CC..32500

115672 M3.5x7.5 115664 T15CC..09T3

CC..32500
115673 M3.5x9 115664 T15CC..09T3

CC..43..
215149 M4.5x11.5 215150 T20

CC..1204..
TC..215..

115676 M2.5x5 115590 T8
TC..1102..
TC..325..

115673 M3.5x9 115664 T15
TC..16T3

Pin Spanner Wrenches

Pin Spanner Wrench

2

4
6

8

1012

14
16

18 0

Body Diameter

 

Part No.
CB1000-PSW
CB1250-PSW
CB1500-PSW
CB2000-PSW
CB2500-PSW
CB3000-PSW
CB4000-PSW

Criterion Accessories

B20:  62 - 63 B20:  56 - 57

Key on B20: 1
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CBR-0625CP, CBR-0628TP, CBR-0625SG, 
CBS-0625CP, CBS-0625TP, CBS-0625SG, 
CBER16S-SG, CBER16-SG, CBER20S-SG,  CBER20-SG, CBER16MS-CP, CBER16M-CP, CBER16MS-TP, CBER16M-TP, 
CBER20MS-CP, CBER20M-CP, CBER20MS-TP, CBER20M-TP, CBER16S-CP, CBER16-CP, CBER16S-TP, CBER16-TP, CBER20S-CP, CBER20-CP, 
CBER20S-TP, CBER20-TP
CBS-0750CP, CBS-0750TP, CBS-0750SH, 
CBR-0750CP, CBR-0750TP, CBR-0750SH, 
CBER25S-SH, CBER25-SH, CBER25S-CP, CBER25-CP, CBER25S-TP, CBER25-TP, CBER25-TP, CBER25MS-CP, CBER25M-CP, CBER25MS-TP
TMT-0750H, TMT-1000H
CB1000CC, CB1000TC
CBS-1000CP, CBS-1000TP, CBS-1000CPMA, CBS-1000TPMA, CBS-1000SA, 
CBR-1000CP, CBR-1000TP, CBR-1000CPMA, CBR-1000TPMA, CBR-1000SA, 
CBER32S-CPMA, CBER32-CPMA, CBER32S-TPMA, CBER32-TPMA, CBER32MS-CPMA, CBER32M-CPMA, CBER32MS-TPMA, 
CBER32M-TPMA, CBER32S-SA, CBER32-SA, CBER32S-CP, CBER32-CP, CBER32S-TP, CBER32-TP, CBER32MS-CP, CBER32M-CP, CBER32MS-
TP, CBER32M-TP, 
CB1000-TPMA, CB1000-CPMA, CB1000-TP, CB1000-CP
CT1000-0, CT1000-1, CT1000-2
CB025MCC, CB025MTC, CB025M-TPMA, CB025M-CPMA, CB025M-TP, CB025M-CP
CT025M-0, CT025M-1, CT025M-2
CBS1250B, CB1250CC, CB1250TC,
CBS-1250CP, CBS-1250TP, CBS-1250CPMA, CBS-1250TPMA, CBS-1250SB,
CBR-1250CP, CBR-1250TP, CBR-1250CPMA, CBR-1250TPMA, CBR-1250SB,
CBER40S-CPMA, CBER40-CPMA, CBER40S-TPMA, CBER40-TPMA, CBER40S-CPMA, CBER40M-CPMA, CBER40MS-TPMA, 
CBER40M-TPMA, CBER40S-SB, CBER40-SB, CBER40S-CP, CBER40-CP, CBER40S-TP, CBER40-TP, CBER40MS-CP, CBER40M-CP,
CBER40MS-TP, CBER40M-TP,
CB1250-TPMA, CB1250-CPMA, CB1250-TP, CB1250-CP
CT1250-0, CT1250-1, CT1250-2
CB032MCC, CB032MTC, CB032M-TPMA, CB032M-CPMA, CB032M-TP, CBO32M-CP
CT032M-0, CT032M-1, CT032M-2
MBS0500B, CB1500CC, CB1500TC, MB002-500, MB002-625, MB002-750, MB152-500, MB152-625, MB152-750, CB-2375A, CB-1500B, 
CB-1500AMA, CB1500-TPMA, CB1500-CPMA, CB1500-TP, CB1500-CP
CT1500-0, CT1500-1, CT1500-2
SQ-1500B

CB038MCC, CB038MTC,
CB-038MA, CB-038MB, CB038M-TPMA, CB038M-CPMA, CB038M-TP, CB038M-CP

CT038M-0, CT038M-1, CT038-2
SQ-2000B
CB2000CC, CB2000TC, CB202B, CB2500BMA
CSL-202, CB-202A, CB-202B, CB-2500BMA, CB2000-TPMA, CB2000-CPMA, CB050M-TP, CB050M-CP
CT2000-0, CT2000-1, CT2000-2
CB050MCC, CB050MTC,
CB-050MA, CB-050MB, CB-064MBMA, CB050M-TPMA, CB050M-TPMA, CB050M-TPMA, CB050M-CPMA, CB050M-TP, CP050M-CP
CT050M-0, CT050M-1, CT050M-2
SQ-3000D, SQ-3000E

CB3000CC, CB3000TC, CB203D,
CSL-203, CB-203D, CB-3000DMA, CB3000-TPMA, CB3000-CPMA, CB3000-TP, CB3000-CP

CT3000-0, CT3000-1, CT3000-2

CB076MCC, CB076MTC,
CB-076MD, CB-076MDMA, CB076M-TPMA, CB076M-CPMA, CBO76M-TP, CB076M-CP

CT076M-0, CT076M-1, CT076M-2
CB204E,
CSL-204, CB-204E, CB4000-TP, CB4000-TP, CB4000-TP, CB4000-CP
CB-101ME, CB101M-TP, CB101-CP
CB206F, CB-206F

B20:  62 - 63 B20:  56 - 57

Key on B20: 1
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No. Part

1 Bar holder

2 Boring head body

3 Dial screw

4 Bar holder set screws

5

6 Locking screw

1.

2.

3.

IMPORTANT:

NOTE:

Figure B1

B20:  62 - 63 B20:  56 - 57
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1.

2.

3.

4.

IMPORTANT:

NOTE:

NOTE:

No. Part

1 Insert holder

2 Boring head body

3 Dial screw

4

5

6 Locking screw

2

1

5

6

5

4

3

Figure B2

B20:  62 - 63 B20:  56 - 57

Key on B20: 1
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Torque Specs

Assembly Item 
Number Lock Screw

Locking Screw Allen 
Key Size

Dial Adjust Allen 
Key Size Dial Allen Key Size

Clamping Screw 
Allen Key Size

Insert Torx Screw 
Driver Size

MBS0500B 5/64 5/32 - 1/8 -
CBS1250B 1/16 5/32 - 1/8 -
MDS0625 9/64 7/64 - - T8
MDS0750 5/32 7/64 - - T15
MDS16M 2.5mm 2.5mm - - T8
MDS20M 3.0mm 2.5mm - - T15
CB1000CC 0.050 5/32 3/32 - T8
CB1000TC 0.050 5/32 3/32 - T8
CB1250CC 1/16 5/32 3/32 - T8
CB1250TC 1/16 5/32 3/32 - T8
CB1500CC 5/64 5/32 7/64 - T15
CB1500TC 5/64 5/32 7/64 - T15
CB2000CC 3/32 5/32 7/64 - T15
CB2000TC 3/32 5/32 7/64 - T15
CB3000CC 1/8 1/4 7/64 - T15
CB3000TC 1/8 1/4 7/64 - T15
CB025MCC 1.5mm 4.0mm 2.5mm - T8
CB025MTC 1.5mm 4.0mm 2.5mm - T8
CB032MCC 2.0mm 4.0mm 2.5mm - T8
CB032MTC 2.0mm 4.0mm 2.5mm - T8
CB038MCC 2.0mm 4.0mm 3.0mm - T15
CB038MTC 2.0mm 4.0mm 3.0mm - T15
CB050MCC 2.5mm 4.0mm 3.0mm - T15
CB050MTC 2.5mm 4.0mm 3.0mm - T15
CB076MCC 3.0mm 6.0mm 3.0mm - T15
CB076MTC 3.0mm 6.0mm 3.0mm - T15

CB2500BMA 3/32 1/4 7/64 7/32 -
CB202B 3/32 5/32 - 5/32 -
CB203D 1/8 1/4 - 7/32 -
CB204E 5/32 1/4 - 7/32 -
CB206F 5/32 5/16 - 1/4 -

B20:  62 - 63 B20:  56 - 57

Key on B20: 1
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Notes
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To calculate, see graphics below:

Step 1: Find L : D by component Step 2: 
 0.6
 2.0
 2.0
 2.0
 2.0
 1.4+

Too Long!

1 2 3 5

41 2 3

4

Too many components!

Step 1: Find L : D by component Step 2: 
 0.6
 2.0
 2.0
 1.4+

                             Tool failure can cause serious injury. To prevent:

ext: 7611   |   email: appeng@alliedmachine.com

 WARNING
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1 2 3 4

To calculate, see graphics below:

Step 3: Consult machine tool builder to ensure tool 

Step 2: Calculate total assembly weight
 8.03 lbs
 11.50 lbs
 11.50 lbs
 5.80 lbs+

36.83 lbs

1

2

3

4

Step 1: Find weight for each component

Example:

                             Exceeding weight capacity for machine tool spindle and tool changer can cause machine damage and/or serious injury. To prevent:

ext: 7611   |   email: appeng@alliedmachine.com

 WARNING

Boring Range

Weight Insert Form Order NumberD1 L1 D2

1.050 - 1.320 2.690 1.000 CC..215... CB1000CC
1.050 - 1.320 2.690 1.000 TC..215... CB1000TC
1.300 - 1.600 2.900 1.250 CC..215... CB1250CC
1.300 - 1.600 2.900 1.250 TC..215... CB1250TC
1.585 - 2.700 3.200 1.500 CC..325... CB1500CC
1.585 - 2.700 3.200 1.500 TC..325... CB1500TC
2.060 - 3.320 3.590 2.000 CC..325... CB2000CC
2.060 - 3.320 3.590 2.000 TC..325... CB2000TC
3.065 - 5.065 4.100 3.000 CC..325... CB3000CC
3.065 - 5.065 4.100 3.000 TC..325... CB3000TC

27.00 - 33.00 68.35 25 CC..0602... CB025MCC
27.00 - 33.00 68.35 25 TC..1102... CB025MTC
33.00 - 41.00 73.65 32 CC..0602... CB032MCC
33.00 - 41.00 73.65 32 TC..1102... CB032MTC
41.00 - 68.00 81.25 38 CC..09T3... CB038MCC
41.00 - 68.00 81.25 38 TC..16T3... CB038MTC
53.00 - 84.00 91.30 50 CC..09T3... CB050MCC
53.00 - 84.00 91.30 50 TC..16T3... CB050MTC

78.00 - 128.00 104.25 76 CC..09T3... CB076MCC
78.00 - 128.00 104.25 76 TC..16T3... CB076MTC

Metric (mm

4
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*Speed
Recommended Feed (inch / tooth)

Nose Radius

ISO Material Grade SFM 0.004" 0.008" 0.016" 0.031"

P

Free Machining Steel 100 - 250 Carbide 525 - 975 0.001 - 0.003 0.002 - 0.005 0.004 - 0.006 0.006 - 0.009
1118, 1215, 12L14, etc.
Low Carbon Steel 85 - 275 Carbide 475 - 925 0.001 - 0.002 0.002 - 0.004 0.003 - 0.005 0.005 - 0.008
1010, 1020, 1025, 1522, 1144, etc.
Medium Carbon Steel 125 - 325 Carbide 475 - 825 0.001 - 0.002 0.002 - 0.004 0.003 - 0.005 0.005 - 0.008
1030, 1040, 1050, 1527, 1140, 1151, etc.
Alloy Steel 125 - 375 Carbide 400 - 700 0.001 - 0.002 0.002 - 0.004 0.003 - 0.005 0.005 - 0.008
4140, 5140, 8640, etc.

225 - 400 Carbide 325 - 600 0.001 - 0.002 0.002 - 0.004 0.003 - 0.005 0.005 - 0.008
4340, 4330V, 300M, etc.
Structural Steel 100 - 350 Carbide 475 - 925 0001 - 0.002 0.002 - 0.004 0.003 - 0.005 0.005 - 0.008
A36, A285, A516, etc.
Tool Steel 150 - 250 Carbide 325 - 600 0.001 - 0.002 0.002 - 0.003 0.003 - 0.004 0.004 - 0.006
H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, etc.

S

140 - 310 Carbide 100 - 225 0.001 - 0.002 0.002 - 0.003 0.003 - 0.005 0.004 - 0.006
Hastelloy B, Inconel 600, etc.
Titanium Alloy 140 - 310 Carbide 125 - 300 0.001 - 0.002 0.002 - 0.003 0.003 - 0.005 0.004 - 0.006
Aerospace Alloy 185 - 350 Carbide 125 - 300 0.001 - 0.002 0.002 - 0.003 0.003 - 0.005 0.004 - 0.006
S82

M

Stainless Steel 400 Series 185 - 350 Carbide 300 - 525 0.001 - 0.002 0.002 - 0.004 0.003 - 0.004 0.004 - 0.006
416, 420, etc.
Stainless Steel 300 Series 135 - 275 Carbide 300 - 525 0.001 - 0.002 0.002 - 0.004 0.003 - 0.004 0.004 - 0.006
304, 316, 17-4PH, etc.
Super Duplex Stainless Steel 135 - 275 Carbide 300 - 525 0.001 - 0.002 0.002 - 0.004 0.003 - 0.004 0.004 - 0.006
Wear Plate 400 - 600 Carbide 100 - 200 0.001 - 0.002 0.002 - 0.003 0.003 - 0.004 0.004 - 0.006

300 - 500 Carbide 125 - 275 0.001 - 0.002 0.002 - 0.003 0.003 - 0.004 0.004 - 0.006

K SG / Nodular Cast Iron 120 - 320 Carbide 475 - 850 0.001 - 0.002 0.002 - 0.004 0.003 - 0.005 0.005 - 0.008
Grey / White Iron 180 - 320 Carbide 600 - 1000 0.001 - 0.002 0.002 - 0.004 0.003 - 0.005 0.005 - 0.008

N

Cast Aluminum 30 - 180 Carbide 850 - 1000 0.001 - 0.002 0.002 - 0.004 0.003 - 0.005 0.005 - 0.008
Wrought Aluminum 30 - 180 Carbide 675 - 1000 0.001 - 0.003 0.002 - 0.005 0.004 - 0.006 0.006 - 0.009
Aluminum Bronze 100 - 250 Carbide 475 - 925 0.001 - 0.002 0.002 - 0.004 0.004 - 0.005 0.005 - 0.008
Brass 100 Carbide 675 - 1000 0.001 - 0.002 0.002 - 0.004 0.003 - 0.005 0.005 - 0.008
Copper 60 Carbide 325 - 600 0.001 - 0.002 0.002 - 0.003 0.003 - 0.004 0.004 - 0.005

*Not to exceed max recommended RPM for boring head

                             Tool failure can cause serious injury. To prevent:

     - Refer to example on page B20: 60

 WARNING

 For Dynamic Boring Tool Length

Boring Type 7xD 8xD 9xD

Finishing 0.70 0.50 0.30

Recommended Speed Example

IMPORTANT: B20: 62 for recommended 

ext: 7611   |   email: appeng@alliedmachine.com
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*Speed
Recommended Feed (mm / tooth)

Nose Radius

ISO Material Grade M/min 0.1mm 0.2mm 0.4mm 0.8mm

P

Free Machining Steel 100 - 250 Carbide 160 - 300 0.02 - 0.07 0.05 - 0.13 0.10 - 0.15 0.15 - 0.23
1118, 1215, 12L14, etc.
Low Carbon Steel 85 - 275 Carbide 145 - 280 0.02 - 0.05 0.05 - 0.10 0.07 - 0.13 0.13 - 0.20
1010, 1020, 1025, 1522, 1144, etc.
Medium Carbon Steel 125 - 325 Carbide 145 - 250 0.02 - 0.05 0.05 - 0.10 0.07 - 0.13 0.13 - 0.20
1030, 1040, 1050, 1527, 1140, 1151, etc.
Alloy Steel 125 - 375 Carbide 120 - 210 0.02 - 0.05 0.05 - 0.10 0.07 - 0.13 0.13 - 0.20
4140, 5140, 8640, etc.

225 - 400 Carbide 100 - 180 0.02 - 0.05 0.05 - 0.10 0.07 - 0.13 0.13 - 0.20
4340, 4330V, 300M, etc.
Structural Steel 100 - 350 Carbide 145 - 280 0.02 - 0.05 0.05 - 0.10 0.07 - 0.13 0.13 - 0.20
A36, A285, A516, etc.
Tool Steel 150 - 250 Carbide 100 - 180 0.02 - 0.05 0.05 - 0.07 0.07 - 0.10 0.10 - 0.15
H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, etc.

S

140 - 310 Carbide 30 - 70 0.02 - 0.05 0.05 - 0.07 0.07 - 0.13 0.10 - 0.15
Hastelloy B, Inconel 600, etc.
Titanium Alloy 140 - 310 Carbide 40 - 90 0.02 - 0.05 0.05 - 0.07 0.07 - 0.13 0.10 - 0.15
Aerospace Alloy 185 - 350 Carbide 40 - 90 0.02 - 0.05 0.05 - 0.07 0.07 - 0.13 0.10 - 0.15
S82

M

Stainless Steel 400 Series 185 - 350 Carbide 90 - 160 0.02 - 0.05 0.05 - 0.10 0.07 - 0.10 0.10 - 0.15
416, 420, etc.
Stainless Steel 300 Series 135 - 275 Carbide 90 - 160 0.02 - 0.05 0.05 - 0.10 0.07 - 0.10 0.10 - 0.15
304, 316, 17-4PH, etc.
Super Duplex Stainless Steel 135 - 275 Carbide 90 - 160 0.02 - 0.05 0.05 - 0.10 0.07 - 0.10 0.10 - 0.15
Wear Plate 400 - 600 Carbide 30 - 60 0.02 - 0.05 0.05 - 0.07 0.07 - 0.10 0.10 - 0.15

300 - 500 Carbide 40 - 80 0.02 - 0.05 0.05 - 0.07 0.07 - 0.10 0.10 - 0.15

K SG / Nodular Cast Iron 120 - 320 Carbide 145 - 260 0.02 - 0.05 0.05 - 0.10 0.07 - 0.13 0.13 - 0.20
Grey / White Iron 180 - 320 Carbide 180 - 306 0.02 - 0.05 0.05 - 0.10 0.07 - 0.13 0.13 - 0.20

N

Cast Aluminum 30 - 180 Carbide 260 - 306 0.02 - 0.05 0.05 - 0.10 0.07 - 0.13 0.13 - 0.20
Wrought Aluminum 30 - 180 Carbide 205 - 305 0.02 - 0.07 0.05 - 0.13 0.10 - 0.15 0.15 - 0.23
Aluminum Bronze 100 - 250 Carbide 145 - 280 0.02 - 0.05 0.05 - 0.10 0.10 - 0.13 0.13 - 0.20
Brass 100 Carbide 205 - 305 0.02 - 0.05 0.05 - 0.10 0.07 - 0.13 0.13 - 0.20
Copper 60 Carbide 100 - 180 0.02 - 0.05 0.05 - 0.07 0.07 - 0.10 0.10 - 0.13

*Not to exceed max recommended RPM for boring head

                             Tool failure can cause serious injury. To prevent:

     - Refer to example on page B20: 60

 WARNING

 For Dynamic Boring Tool Length

Boring Type 7xD 8xD 9xD

Finishing 0.70 0.50 0.30

Recommended Speed Example

IMPORTANT: B20: 62 for recommended 

ext: 7611   |   email: appeng@alliedmachine.com
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Notes



isn't shiny enough, follow your 
Criterion® boring tool with 
a S.C.A.M.I. roller burnisher. 
Contact your local Allied 
Machine & Engineering 
representative for more details.

S.C.A.M.I.®
ROLLER BURNISHING

www.alliedmachine.com   |   1.330.343.4283   B20:  67





S E C T I O N
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Rimas ALVAN®

ADVERTENCIA
ADVERTENCIA

AVISO

NOTA IMPORTANTE

Visite www.alliedmachine.com para obtener  
la información y los procedimientos 
más actualizados.

Industrias aplicables

Una opción para cada aplicación



Contenidos de rimas ALVAN®

Información de introducción

Rimas de cabezal reemplazable

Rimas monobloc

Zancos

Parámetros de corte recomendados

Información técnica

Íconos de referencia

Información de  

Parámetros de corte recomendados

Cabezales de rimado reemplazable

Tornillos de cabeza 
de rima reemplazable

Cuerpos de rima reemplazable

Rimas de anillo

a través de un acuerdo de suministro exclusivo 
con S.C.A.M.I.® s.n.c.
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ESPECIALES

La PRUEBA está en los

NÚMEROS

ESTUDIO  
DE CASO
Solución de 

Rima

de 12.6 segundos a 1.7 segundos
de 75 piezas a una increíble 

$2,407 (o 52%)

 
de la competencia

monobloque ALVAN®

AHORRO general del

52%
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ESPECIALES

Servicio de reacondicionamiento

Plazo (en días laborales) No. de Parte Pieza reacondicionada n.°

R

RP1

RP1
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ESTILOS DE RIMAS

Cabezal reemplazable Monobloc Anillo de corte

Diámetro180°

ADVERTENCIA
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Guía de selección rápida

Informe detallado por diámetro

0.2283”
5.799 mm

0.4656”
11.800 mm

0.6929”
17.600 mm

1.1024”
28.000 mm

1.2638”
32.100 mm

1.7717”
45.000 mm

2.3858”
60.600 mm

3.7402”
95.000 mm

5.1181”
130.000 mm

6.4961”
165.000 mm

7.8975”
200.600 mm

Tolerancia  
viable

Instalación 
más rápida

Rima de Cabeza 
reemplazable

Expandible para 
que se adapte Reacondicionamiento 

disponible
Zancos 

cilíndricos
Zancos 

modulares

Opciones de 

interno

H7
      

H6
      

H6
    

H6
      

Para obtener más información sobre cómo seleccionar una rima, consulte las páginas siguientes.
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Cómo funciona una rima

Cómo funciona una rima Cuándo usar una rima 

Elementos del diente cortante
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ESPECIALES

ISO Material
Dureza
(BHN)

Interrumpido Interrumpido

de 
entrada

Sustrato  
y recubrimiento

de 
entrada

Sustrato  
y recubrimiento

de 
entrada

Sustrato  
y recubrimiento

de 
entrada

Sustrato 
y recubrimiento

P

Acero de fácil mecanizado E J

de carbono E J

Acero de medio carbono
E X

Acero aleado X G

Aleación de alta resistencia

Acero estructural E X G

Acero de Herramienta

S

Aleación de alta temperatura

T T T T

M

E E X

Acero inoxidable 
E X G

K
J

J

N

Cobre de latón de bronce E E X G

Aluminio G
G G G

Guía de recomendaciones sobre la rima
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Flauta helicoidal (mano izquierda) - Solo para aplicaciones de agujeros pasados

Entrada Evacuación de virutas Descripción

E
25°

M 45°

K 80°

0.10x45°

Flauta recta

Entrada Evacuación de virutas Descripción

A 45°

8°

F  Y
90°

Entrada F 
- Entrada Y 

G  X 45° - Entrada G 
- Entrada X 

L W
75°

- Entrada L 
- Entrada W 

N
20°

T 30°

V  J 45°
- Entrada V 
- Entrada J 
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ESPECIALES

Material Indicador

Carburo Dos muescas

Cermet Dos muescas con línea

Información sobre el material de corte

Material Indicador Detalles

Carburo K

Cermet S

Sin recubrir TiN (N) TiAlN (A)

TiCN (C) Alcrona (K)

Información sobre recubrimientos
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Rimas de cabezal reemplazable

Cabezales expandibles Cuerpos de rima

lo que reduce los 
requisitos de inventario

Plazo en días laborales  

Tipo de 
cabezal Sin recubrir Hasta 5 6 - 19 20+

HH
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Rimas de Cabeza reemplazable

I 77 00 - K N G - 18000

NOTA R

1. Medida del zanco 2. 3. 4. Substrato 5. Recubrimiento

Blanco 74 00 K L

I 77 05 S V

N

C

A

K

Nomenclatura del producto

6. Entrada 7. Diámetro

E, M, K XX.XXX

A, F, G, L, N, T, V X.XXXX

J, W, X, Y

L1

D2

L2

D1

H

Clave de referencias

Símbolo

D1

D2

L1

L2

H

1
Seleccione el cabezal

2
Seleccione el tornillo

3
Seleccione el cuerpo de rima

Armado de su herramienta completa
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Cabezales reemplazables

Arme su pieza n.°

1
Serie

Serie 7400 Serie 7700

2

3
Grado de carburo  

 
de recubrimiento

Sin recubrir TiN TiCN TiAlN Alcrona
Carburo KC KK
Cermet SC SK

4
Recomendaciones T F N G L A V

P
S
M
H
K
N

E M K
P
S
M
H
K
N

5
Diámetro  
(Tolerancia H7)

Métrico (mm)

D1 D1

7400-KNF-1.9686

RH
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ESPECIALES

Cabezales reemplazables

Arme su pieza n.°

1
Serie

Serie 7405 Serie 7705

2

3
Grado de carburo 

recubrimiento

Sin recubrir TiN TiCN TiAlN Alcrona
Carburo KC KK
Cermet SC SK

4
Recomendaciones T F N G L A V

P
S
M
H
K
N

E M K
P
S
M
H
K
N

5
Diámetro 
(Tolerancia H7)

Métrico (mm)

D1 D1

7405-KNF-1.9686

RH
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H H

D1  
D1 (mm) No. de parte

H
(mm)

D1  
D1 (mm) No. de parte

H
(mm)

7000-VI-001 7001-VI-001
7000-VI-002 7001-VI-002
7000-VI-003 7001-VI-003
7000-VI-004 7001-VI-004
7000-VI-005 7001-VI-005
7000-VI-006 7001-VI-006
7000-VI-007 7001-VI-007
7000-VI-008 7001-VI-008

Tornillos de cabeza reemplazable

RH

Serie 7000 Serie 7001
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H H

D1  
D1 (mm) No. de parte

H
(mm)

D1  
D1 (mm) No. de parte

H
(mm)

7000-VI-012 3.5 7001-VI-012 3.5
7000-VI-013 3.5 7001-VI-013 3.5
7000-VI-014 3.5 7001-VI-014 3.5
7000-VI-015 4 7001-VI-015 4
7000-VI-016 4 7001-VI-016 4
7000-VI-017 4 7001-VI-017 4
7000-VI-018 5 7001-VI-018 5
7000-VI-019 5 7001-VI-019 5
7000-VI-020 5 7001-VI-020 5
7000-VI-021 5 7001-VI-021 5
7000-VI-022 6 7001-VI-022 6
7000-VI-023 6 7001-VI-023 6
7000-VI-024 6 7001-VI-024 6
7000-VI-025 6 7001-VI-025 6
7000-VI-026 6 7001-VI-026 6
7000-VI-027 8 7001-VI-027 8
7000-VI-028 8 7001-VI-028 8
7000-VI-029 8 7001-VI-029 8
7000-VI-030 8 7001-VI-030 8
7000-VI-031 8 7001-VI-031 8
7000-VI-032 8 7001-VI-032 8
7000-VI-033 8 7001-VI-033 8
7000-VI-034 10 7001-VI-034 10
7000-VI-035 10 7001-VI-035 10
7000-VI-036 10 7001-VI-036 10
7000-VI-037 10 7001-VI-037 10
7000-VI-038 10 7001-VI-038 10
7000-VI-039 10 7001-VI-039 10
7000-VI-040 10 7001-VI-040 10
7000-VI-041 12 7001-VI-041 12
7000-VI-042 12 7001-VI-042 12
7000-VI-043 12 7001-VI-043 12
7000-VI-044 12 7001-VI-044 12
7000-VI-045 12 7001-VI-045 12
7000-VI-046 12 7001-VI-046 12
7000-VI-047 12 7001-VI-047 12
7000-VI-048 12 7001-VI-048 12
7000-VI-049 12 7001-VI-049 12
7000-VI-050 12 7001-VI-050 12
7000-VI-051 12 7001-VI-051 12
7000-VI-052 12 7001-VI-052 12
7000-VI-053 12 7001-VI-053 12
7000-VI-054 12 7001-VI-054 12
7000-VI-055 12 7001-VI-055 12
7000-VI-056 12 7001-VI-056 12
7000-VI-057 12 7001-VI-057 12
7000-VI-058 12 7001-VI-058 12
7000-VI-059 12 7001-VI-059 12
7000-VI-060 12 7001-VI-060 12

Tornillos de cabeza reemplazable

RH

Serie 7000 Serie 7001
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L1

D2

L2

D1

H

Cuerpos de Rima de cabeza reemplazable

D1 Cuerpo de Rima

No. de ParteMétrico (mm) L2 L1 D2 Cant. de dientes
7000-MC-001
7000-MC-002
7000-MC-003
7000-MC-004
7000-MC-005
7000-MC-006
7000-MC-007
7000-MC-075
7000-MC-008

Serie 7000

L1

D2

L2

D1

H

D1 Cuerpo de Rima

No. de parteMétrico (mm) L2 L1 D2 Cant. de dientes
7001-MC-001
7001-MC-002
7001-MC-003
7001-MC-004
7001-MC-005
7001-MC-006
7001-MC-007
7001-MC-075
7001-MC-008

Serie 7001

RH
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Cuerpos de rima de cabeza reemplazable

L1

D2

L2

D1

H

D1 Cuerpo de Rima

No. de parteMétrico (mm) L2 L1 D2 Cant. de dientes
7000-ML-001
7000-ML-002
7000-ML-003
7000-ML-004
7000-ML-005
7000-ML-006
7000-ML-007
7000-ML-075
7000-ML-008

Serie 7000

L1

D2

L2

D1

H

D1 Cuerpo de rima

No. de parteMétrico (mm) L2 L1 D2 Cant. de dientes
7001-ML-001
7001-ML-002
7001-ML-003
7001-ML-004
7001-ML-005
7001-ML-006
7001-ML-007
7001-ML-075
7001-ML-008

Serie 7001

RH
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Cuerpos de rima de cabeza reemplazable

D2

L2

35

D1

H

D1 Cuerpo de rima

No. de parteMétrico (mm) L2 D2 Cant. de dientes
7000-MM-001
7000-MM-002
7000-MM-003
7000-MM-004
7000-MM-005
7000-MM-006
7000-MM-007
7000-MM-075
7000-MM-008

Serie 7000

D2

L2

35

D1

H

Serie 7001

D1 Cuerpo de rima

No. de parteMétrico (mm) L2 D2 Cant. de dientes
7001-MM-001
7001-MM-002
7001-MM-003
7001-MM-004
7001-MM-005
7001-MM-006
7001-MM-007
7001-MM-075
7001-MM-008

RH
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Cuerpos de rima de cabeza reemplazable

L1

D2

L2

D1

H

D1 Cuerpo de rima

No. de parteMétrico (mm) L2 L1 D2 Cant. de dientes
7000-MC-AR10
7000-MC-AR15

largo de corte

Serie 7000

ESTUDIO DE CASO  |   Receptor superior AR15

Medida Rima con mordaza con 
punta de carburo

Rima ALVAN® de  
cabeza reemplazable

RPM 1146 2559
Velocidad 300 SFM 670 SFM

Avance 0.018 IPR (20.6 IPM) 0.045 IPR (115 IPM)
Salida 0.018 IPR (20.6 IPM) 0.090 IPR (230.3 IPM)

Acabado 63 Ra 32 Ra
Proceso de seguimiento Bruñidor de rodillos Ninguno

Tiempo de ciclo 0:00:55 0:00:09
Costo por agujero $0.77 $0.26

Piezas totales 3500 3500
Costo total $2,691.18 $933.84

123% VELOCIDAD

150% AVANCE

84% TIEMPO 

65% COSTOS 
TOTALES

ACABADO DE
SUPERFICIE Ra
no requiere bruñido

32
Material:  Aluminio 6061 T6
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ESPECIALES

I 9 2440 - KL E - 006250 + 0000 - 0005

NOTA I

1. Unidades de medida 2. Medida del zanco 3. Serie

Blanco Blanco 2440

I 9 2441

3620

3627

2430

2431

3610

3617

Nomenclatura del producto

4. Recubrimiento y sustrato 5. Entrada

KL SV E, M, K

A, F, G, L, N, T, V

J, W, X, Y 

KN SN

KC SC

KA SA

KK SK

D1

L1

D2

L2

L15

H

Clave de referencias

Símbolo

D1

D2

L1

L2

L15

H

6. Diámetro 7. Tolerancia*

XX.XXXX

XXX.XXX
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X

ESPECIALES

D1

L1

D2

L2

L15

H

Rimas monobloc

Zanco (métrico)

Cant. de 
dientes

H
(mm)

No. de Parte 92440-CGL-D1 No. de Parte 2440-CGL-D1

D1 L15 L2 L1 D2 D1 L15 L2 L1 D2

Parte “CG” del No. de parte 

Grado Sin recubrir TiN TiCN TiAlN Alcrona

Carburo KC KK

Cermet SC SK

Parte “L” del No. de parte 

Material 
ISO T F N G L A V
P
S
M
H
K
N

2440-KNF-030600

M

Serie

Flauta

Tipo
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D1

L1

D2

L2

L15

H

Rimas monobloc

Zanco (métrico)

Cant. de 
dientes

H
(mm)

No. de Parte 92441-CGL-D1 No. de Parte 2441-CGL-D1

D1 L15 L2 L1 D2 D1 L15 L2 L1 D2

2441-KNF-030600

M

Parte “CG” del No. de parte 

Grado Sin recubrir TiN TiCN TiAlN Alcrona

Carburo KC KK

Cermet SC SK

Parte “L” del No. de parte 

Material 
ISO T F N G L A V
P
S
M
H
K
N

Serie

Flauta

Tipo
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X

ESPECIALES

D1

L1

D2

L2

L15

H

Rimas monobloc

Zanco (métrico)

Cant.  
de dientes

H
(mm)

No. de parte 93620-CGL-D1 No. de parte 3620-CGL-D1

D1 L15 L2 L1 D2 D1 L15 L2 L1 D2

Serie

Flauta

Tipo

3620-KNF-030600

M

Parte “L” del No. de parte 

Material 
ISO T F N G L A V
P
S
M
H
K
N

Parte “CG” del No. de parte 

Grado Sin recubrir TiN TiCN TiAlN Alcrona

Carburo KC KK

Cermet SC SK
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D1

L1

D2

L2

L15

H

Rimas monobloc

Zanco (métrico)

Cant.  
de dientes

H
(mm)

No. de Parte 93627-CGL-D1 No. de Parte 3627-CGL-D1

D1 L15 L2 L1 D2 D1 L15 L2 L1 D2

3627-KNF-030600

M

Parte “CG” del No. de parte 

Grado Sin recubrir TiN TiCN TiAlN Alcrona

Carburo KC KK

Cermet SC SK

Parte “L” del No. de parte 

Material 
ISO T F N G L A V
P
S
M
H
K
N

Serie

Flauta

Tipo
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X

ESPECIALES

D1

L1

D2

L2

L15

H

Rimas monobloc

Zanco (métrico)

Cant.  
de dientes

H
(mm)

No. de parte 92430-CGL-D1 No. de parte 2430-CGL-D1

D1 L15 L2 L1 D2 D1 L15 L2 L1 D2

M

Parte “L” del No. de parte 

Material 
ISO T F N G L A V
P
S
M
H
K
N

2430-KNF-030600

Parte “CG” del No. de parte 

Grado Sin recubrir TiN TiCN TiAlN Alcrona

Carburo KC KK

Cermet SC SK

Serie

Flauta

Tipo



RIMADO  |   Sistemas de rimado ALVAN® por S.C.A.M.I.®

www.alliedmachine.com   |   1.330.343.4283   

A

BARREN
ADO

B

BO
READO

C

RIM
ADO

D

BRU
Ñ

IDO

E

RO
SCADO

X

ESPECIALES

D1

L1

D2

L2

L15

H

Rimas monobloc

Zanco (métrico)

Cant.  
de dientes

H
(mm)

No. de parte 92431-CGL-D1 No. de parte 2431-CGL-D1

D1 L15 L2 L1 D2 D1 L15 L2 L1 D2

M

Parte “L” del No. de parte 

Material 
ISO T F N G L A V
P
S
M
H
K
N

2431-KNF-030600

Parte “CG” del No. de parte 

Grado
 

Sin recubrir TiN TiCN TiAlN Alcrona

Carburo KC KK

Cermet SC SK

Serie

Flauta

Tipo
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X

ESPECIALES

D1

L1

D2

L2

L15

H

Rimas monobloc

Zanco (métrico)

Cant.  
de dientes

H
(mm)

No. de parte 93610-CGL-D1 No. de parte 3610-CGL-D1

D1 L15 L2 L1 D2 D1 L15 L2 L1 D2

M

Parte “L” del No. de parte 

Material 
ISO T F N G L A V
P
S
M
H
K
N

3610-KNF-030600

Parte “CG” del No. de parte 

Grado Sin recubrir TiN TiCN TiAlN Alcrona

Carburo KC KK

Cermet SC SK

Serie

Flauta

Tipo
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D1

L1

D2

L2

L15

H

Rimas monobloc

Zanco (métrico)

Cant.  
de dientes

H
(mm)

No. de parte 93617-CGL-D1 No. de parte 3617-CGL-D1

D1 L15 L2 L1 D2 D1 L15 L2 L1 D2

M

Parte “L” del No. de parte 

Material 
ISO T F N G L A V
P
S
M
H
K
N

3617-KNF-030600

Parte “CG” del No. de parte 

Grado Sin recubrir TiN TiCN TiAlN Alcrona

Carburo KC KK

Cermet SC SK

Serie

Flauta

Tipo
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ESPECIALES

Rimas de anillo

I - 2ANC-KT F - 019686 + 0000 - 0005

NOTA I

1. Anillo de corte 2. Recubrimiento y sustrato

Blanco 2000-KT 2AVC-ST

I 2TIN-KT 2ANC-ST

2TIC-KT 2ACC-ST

2TIA-KT 2AAC-ST

2TLK-KT 2ALK-ST

Nomenclatura del producto

3. Entrada 4. Diámetro 5. Tolerancia

E, M, K XX.XXXX

A, F, G, L, N, T, V XXX.XXX

J, W, X, Y

Clave de referencias

Símbolo

D1

D2

D3

L1

L2

L5

L7

L15

L15

D2

L5

L1

D1D3

L2L7

1
Seleccione el anillo

Armado de su herramienta completa

2
Seleccione el cuerpo  

de rima
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X

ESPECIALES

L15

D1

R

Anillos de corte

D1 L15

Flauta recta Flauta helicoidal

I 2ANC-STF-019686

D

Grado Sin recubrir TiN TiCN TiAlN Alcrona

Carburo

Cermet

Material 
ISO T F N G L A V
P
S
M
H
K
N
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Rimas de anillo

D1 L15

Métrico (mm) Flauta recta Flauta helicoidal

L15

D1

2ANC-STF-019686

D

Grado Sin recubrir TiN TiCN TiAlN Alcrona

Carburo

Cermet

R

Material 
ISO T F N G L A V
P
S
M
H
K
N
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X

ESPECIALES

L15

D2

L5

L1

D1D3

L2L7

Cuerpos de rima de anillo

Cuerpo de rima Zanco No. de parte 

D1 D3 L5 L15 L2 L1 L7 D2

Dientes Con plano Sin plano
94550-MC-010 94550A-MC-010
94550-MC-020 94550A-MC-020
94550-MC-030 94550A-MC-030
94550-MC-040 94550A-MC-040
94550-MC-050 94550A-MC-050
94550-MC-060 94550A-MC-060
94550-MC-070 94550A-MC-070
94550-MC-080 94550A-MC-080
94550-MC-090 94550A-MC-090
94550-MC-100 94550A-MC-100
94550-MC-110 94550A-MC-110

4550-MC-010 4550A-MC-010
4550-MC-020 4550A-MC-020
4550-MC-030 4550A-MC-030
4550-MC-040 4550A-MC-040
4550-MC-050 4550A-MC-050
4550-MC-060 4550A-MC-060
4550-MC-070 4550A-MC-070
4550-MC-080 4550A-MC-080
4550-MC-090 4550A-MC-090
4550-MC-100 4550A-MC-100
4550-MC-110 4550A-MC-110

R

Serie

Tipo de zanco

Aplicación
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ESPECIALES

Cuerpos de rima de anillo

No. de parte Piezas de repuesto

Con plano Sin plano Pernos de arrastre de arrastre Anillo cónico Tuerca
Tamaño de llave

(mm)
94550-MC-010 94550A-MC-010
94550-MC-020 94550A-MC-020
94550-MC-030 94550A-MC-030
94550-MC-040 94550A-MC-040
94550-MC-050 94550A-MC-050
94550-MC-060 94550A-MC-060
94550-MC-070 94550A-MC-070
94550-MC-080 94550A-MC-080
94550-MC-090 94550A-MC-090
94550-MC-100 94550A-MC-100
94550-MC-110 94550A-MC-110

4550-MC-010 4550A-MC-010
4550-MC-020 4550A-MC-020
4550-MC-030 4550A-MC-030
4550-MC-040 4550A-MC-040
4550-MC-050 4550A-MC-050
4550-MC-060 4550A-MC-060
4550-MC-070 4550A-MC-070
4550-MC-080 4550A-MC-080
4550-MC-090 4550A-MC-090
4550-MC-100 4550A-MC-100
4550-MC-110 4550A-MC-110

R

1 2 3
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X

ESPECIALES

Cuerpo de rima Zanco No. de parte 

D1 D3 L5 L15 L2 L1 L7 D2

Dientes Con plano Sin plano
94555-MC-010 94555A-MC-010
94555-MC-020 94555A-MC-020
94555-MC-030 94555A-MC-030
94555-MC-035 94555A-MC-035
94555-MC-040 94555A-MC-040
94555-MC-045 94555A-MC-045
94555-MC-050 94555A-MC-050
94555-MC-060 94555A-MC-060
94555-MC-070 94555A-MC-070
94555-MC-075 94555A-MC-075
94555-MC-080 94555A-MC-080
94555-MC-085 94555A-MC-085
94555-MC-090 94555A-MC-090
94555-MC-100 94555A-MC-100
94555-MC-110 94555A-MC-110

4555-MC-010 4555A-MC-010
4555-MC-020 4555A-MC-020
4555-MC-030 4555A-MC-030
4555-MC-035 4555A-MC-035
4555-MC-040 4555A-MC-040
4555-MC-045 4555A-MC-045
4555-MC-050 4555A-MC-050
4555-MC-060 4555A-MC-060
4555-MC-070 4555A-MC-070
4555-MC-075 4555A-MC-075
4555-MC-080 4555A-MC-080
4555-MC-085 4555A-MC-085
4555-MC-090 4555A-MC-090
4555-MC-100 4555A-MC-100
4555-MC-110 4555A-MC-110

L15

D2

L5

L1

D1D3

L2L7

Cuerpos de rima de anillo

Serie

Tipo de zanco

Aplicación

R
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ESPECIALES

Cuerpos de rima de anillo

No. de parte Piezas de repuesto

1 2 3

Con plano Sin plano
Pernos de 
arrastre

pernos de 
arrastre Anillo cónico

Anillo cónico
(2a Expansión)

Anillo cónico
(3a Expansión)

Tamaño 
de llave 

(mm)
94555-MC-010 94555A-MC-010
94555-MC-020 94555A-MC-020
94555-MC-030 94555A-MC-030
94555-MC-035 94555A-MC-035
94555-MC-040 94555A-MC-040
94555-MC-045 94555A-MC-045
94555-MC-050 94555A-MC-050
94555-MC-060 94555A-MC-060
94555-MC-070 94555A-MC-070
94555-MC-075 94555A-MC-075
94555-MC-080 94555A-MC-080
94555-MC-085 94555A-MC-085
94555-MC-090 94555A-MC-090
94555-MC-100 94555A-MC-100
94555-MC-110 94555A-MC-110

4555-MC-010 4555A-MC-010
4555-MC-020 4555A-MC-020
4555-MC-030 4555A-MC-030
4555-MC-035 4555A-MC-035
4555-MC-040 4555A-MC-040
4555-MC-045 4555A-MC-045
4555-MC-050 4555A-MC-050
4555-MC-060 4555A-MC-060
4555-MC-070 4555A-MC-070
4555-MC-075 4555A-MC-075
4555-MC-080 4555A-MC-080
4555-MC-085 4555A-MC-085
4555-MC-090 4555A-MC-090
4555-MC-100 4555A-MC-100
4555-MC-110 4555A-MC-110

R

1 2 3



A

BARREN
ADO

B

BO
READO

C

RIM
ADO

D

BRU
Ñ

IDO

E

RO
SCADO

RIMADO  |   Sistemas de rimado ALVAN® por S.C.A.M.I.®

www.alliedmachine.com   |   1.330.343.4283   

X

ESPECIALES

L15

D2

L5

L1

D1D3

L2L7

Cuerpos de rima de anillo

R

Cuerpo de rima Zanco No. de parte 

D1 D3 L5 L15 L2 L1 L7 D2

Dientes Con plano Sin plano
94500-MC-010 94500A-MC-010
94500-MC-020 94500A-MC-020
94500-MC-030 94500A-MC-030
94500-MC-040 94500A-MC-040
94500-MC-050 94500A-MC-050
94500-MC-060 94500A-MC-060
94500-MC-070 94500A-MC-070
94500-MC-080 94500A-MC-080
94500-MC-090 94500A-MC-090
94500-MC-100 94500A-MC-100
94500-MC-110 94500A-MC-110

4500-MC-010 4500A-MC-010
4500-MC-020 4500A-MC-020
4500-MC-030 4500A-MC-030
4500-MC-040 4500A-MC-040
4500-MC-050 4500A-MC-050
4500-MC-060 4500A-MC-060
4500-MC-070 4500A-MC-070
4500-MC-080 4500A-MC-080
4500-MC-090 4500A-MC-090
4500-MC-100 4500A-MC-100
4500-MC-110 4500A-MC-110

Serie

Tipo de zanco

Aplicación
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No. de parte Piezas de repuesto

Con plano Sin plano Pernos de arrastre de arrastre Anillo cónico Tuerca
Tamaño de llave

(mm)
94500-MC-010 94500A-MC-010
94500-MC-020 94500A-MC-020
94500-MC-030 94500A-MC-030
94500-MC-040 94500A-MC-040
94500-MC-050 94500A-MC-050
94500-MC-060 94500A-MC-060
94500-MC-070 94500A-MC-070
94500-MC-080 94500A-MC-080
94500-MC-090 94500A-MC-090
94500-MC-100 94500A-MC-100
94500-MC-110 94500A-MC-110

4500-MC-010 4500A-MC-010
4500-MC-020 4500A-MC-020
4500-MC-030 4500A-MC-030
4500-MC-040 4500A-MC-040
4500-MC-050 4500A-MC-050
4500-MC-060 4500A-MC-060
4500-MC-070 4500A-MC-070
4500-MC-080 4500A-MC-080
4500-MC-090 4500A-MC-090
4500-MC-100 4500A-MC-100
4500-MC-110 4500A-MC-110

Cuerpos de rima de anillo

R

1 2 3
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X

ESPECIALES

L15

D2

L5

L1

D1D3

L2L7

Cuerpos de Rima de Anillo

Cuerpo de rima Zanco No. de Parte 

D1 D3 L5 L15 L2 L1 L7 D2

Dientes Con Plano Sin Plano
94505-MC-010 94505A-MC-010
94505-MC-020 94505A-MC-020
94505-MC-030 94505A-MC-030
94505-MC-035 94505A-MC-035
94505-MC-040 94505A-MC-040
94505-MC-045 94505A-MC-045
94505-MC-050 94505A-MC-050
94505-MC-060 94505A-MC-060
94505-MC-070 94505A-MC-070
94505-MC-075 94505A-MC-075
94505-MC-080 94505A-MC-080
94505-MC-085 94505A-MC-085
94505-MC-090 94505A-MC-090
94505-MC-100 94505A-MC-100
94505-MC-110 94505A-MC-110

4505-MC-010 4505A-MC-010
4505-MC-020 4505A-MC-020
4505-MC-030 4505A-MC-030
4505-MC-035 4505A-MC-035
4505-MC-040 4505A-MC-040
4505-MC-045 4505A-MC-045
4505-MC-050 4505A-MC-050
4505-MC-060 4505A-MC-060
4505-MC-070 4505A-MC-070
4505-MC-075 4505A-MC-075
4505-MC-080 4505A-MC-080
4505-MC-085 4505A-MC-085
4505-MC-090 4505A-MC-090
4505-MC-100 4505A-MC-100
4505-MC-110 4505A-MC-110

R

Serie

Tipo de Zanco

Aplicación
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X

ESPECIALES
R

Cuerpos de Rima de Anillo

No. de Parte Piezas de repuesto

1 2 3

Con Plano Sin Plano
Pernos de 
Arrastre

pernos de 
Arrastre Anillo cónico

Anillo cónico
(2a Expansión)

Anillo cónico
(3a Expansión)

Tamaño 
de llave 

(mm)
94505-MC-010 94505A-MC-010
94505-MC-020 94505A-MC-020
94505-MC-030 94505A-MC-030
94505-MC-035 94505A-MC-035
94505-MC-040 94505A-MC-040
94505-MC-045 94505A-MC-045
94505-MC-050 94505A-MC-050
94505-MC-060 94505A-MC-060
94505-MC-070 94505A-MC-070
94505-MC-075 94505A-MC-075
94505-MC-080 94505A-MC-080
94505-MC-085 94505A-MC-085
94505-MC-090 94505A-MC-090
94505-MC-100 94505A-MC-100
94505-MC-110 94505A-MC-110

4505-MC-010 4505A-MC-010
4505-MC-020 4505A-MC-020
4505-MC-030 4505A-MC-030
4505-MC-035 4505A-MC-035
4505-MC-040 4505A-MC-040
4505-MC-045 4505A-MC-045
4505-MC-050 4505A-MC-050
4505-MC-060 4505A-MC-060
4505-MC-070 4505A-MC-070
4505-MC-075 4505A-MC-075
4505-MC-080 4505A-MC-080
4505-MC-085 4505A-MC-085
4505-MC-090 4505A-MC-090
4505-MC-100 4505A-MC-100
4505-MC-110 4505A-MC-110

1 2 3
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X

ESPECIALES

L15

D2

L5

L1

D1D3

L2

Cuerpos de Rima de Anillo

D1 Cuerpo de rima Zanco

Imperial Métrico
(mm) D3 L5 L15 L2 L1 D2 Dientes

No. de Parte 

4330-MC-010
4330-MC-020
4330-MC-030
4330-MC-040
4330-MC-050
4330-MC-060
4330-MC-070
4330-MC-080
4330-MC-090
4330-MC-100
4330-MC-110

R

Serie

Tipo de zanco

Aplicación
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X

ESPECIALES

Piezas de Repuesto

No. de Parte 

Pernos de Arrastre
 

de Arrastre Anillo cónico Tuerca
Tamaño de llave

(mm)
4330-MC-010
4330-MC-020
4330-MC-030
4330-MC-040
4330-MC-050
4330-MC-060
4330-MC-070
4330-MC-080
4330-MC-090
4330-MC-100
4330-MC-110

Cuerpos de Rima de Anillo

R

1 2 3
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X

ESPECIALES

L15

D2

L5

L1

D1D3

L2

Cuerpos de Rima de Anillo

D1 Cuerpo de rima Zanco

Imperial Métrico
(mm) D3 L5 L15 L2 L1 D2 Dientes

No. de Parte 

4335-MC-010
4335-MC-020
4335-MC-030
4335-MC-035
4335-MC-040
4335-MC-045
4335-MC-050
4335-MC-060
4335-MC-070
4335-MC-075
4335-MC-080
4335-MC-085
4335-MC-090
4335-MC-100
4335-MC-110

R

Serie

Tipo de zanco

Aplicación
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X

ESPECIALES

Cuerpos de Rima de Anillo

Piezas de repuesto

1 2 3
No. de Parte 

Pernos de 
Arrastre de Arrastre Anillo cónico

Anillo cónico
(2a Expansión)

Anillo cónico
(3a Expansión)

Tamaño  
de llave

(mm)
4335-MC-010
4335-MC-020
4335-MC-030
4335-MC-035
4335-MC-040
4335-MC-045
4335-MC-050
4335-MC-060
4335-MC-070
4335-MC-075
4335-MC-080
4335-MC-085
4335-MC-090
4335-MC-100
4335-MC-110

R

1 2 3
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X

ESPECIALES

L15

D2

L5

L1

D1D3

L2

Cuerpos de Rima de Anillo

D1 Cuerpo de rima Zanco

Imperial Métrico
(mm) D3 L5 L15 L2 L1 D2 Dientes

No. de Parte 

4350-MC-010
4350-MC-020
4350-MC-030
4350-MC-040
4350-MC-050
4350-MC-060
4350-MC-070
4350-MC-080
4350-MC-090
4350-MC-100
4350-MC-110

R

Serie

Tipo de zanco

Aplicación

D1 Cuerpo de Rima Zanco

Imperial Métrico
(mm) D3 L5 L15 L2 L1 D2 Dientes

No. de Parte 

4350-MC-120
4350-MC-130
4350-MC-140
4350-MC-150
4350-MC-160
4350-MC-170
4350-MC-180
4350-MC-190
4350-MC-200
4350-MC-210
4350-MC-220
4350-MC-230
4350-MC-240

L15

D2

L5

D1D3

L2

L1
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X

ESPECIALES

Cuerpos de Rima de Anillo

Piezas de repuesto

No. de Parte 
Pernos de Arrastre

 
de Arrastre Anillo cónico Tuerca

Tamaño de llave
(mm)

4350-MC-020
4350-MC-030
4350-MC-040
4350-MC-050
4350-MC-060
4350-MC-070
4350-MC-080
4350-MC-090
4350-MC-100
4350-MC-110

R

Piezas de repuesto

No. de Parte 

Cuerpo de rima Brida Pernos de Arrastre
de Pernos 

de Arrastre Anillo cónico Tuerca

Tamaño  
de llave

(mm)
4350-MC-120
4350-MC-130
4350-MC-140
4350-MC-150
4350-MC-160
4350-MC-170
4350-MC-180
4350-MC-190
4350-MC-200
4350-MC-210
4350-MC-220
4350-MC-230
4350-MC-240

1 2 3

2 431 5
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X

ESPECIALES

L15

D2

L5

L1

D1D3

L2

Cuerpos de Rima de Anillo

D1 Cuerpo de Rima Zanco
Imperial Métrico

(mm) D3 L5 L15 L2 L1 D2 Dientes
No. de Parte 

4355-MC-010
4355-MC-020
4355-MC-030
4355-MC-035
4355-MC-040
4355-MC-045
4355-MC-050
4355-MC-060
4355-MC-070
4355-MC-075
4355-MC-080
4355-MC-085
4355-MC-090
4355-MC-100
4355-MC-110

R

Serie

Tipo de zanco

Aplicación

D1 Cuerpo de rima Zanco
Imperial Métrico

(mm) D3 L5 L15 L2 L1 D2 Dientes
No. de Parte 

4355-MC-120
4355-MC-130
4355-MC-140
4355-MC-150
4355-MC-160
4355-MC-170
4355-MC-180
4355-MC-190
4355-MC-200
4355-MC-210
4355-MC-220
4355-MC-230
4355-MC-240

L15

D2

L5

D1D3

L2

L1
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X

ESPECIALES

Cuerpos de Rima de Anillo

Piezas de repuesto

1 2 3

No. de Parte 

Pernos de Arrastre
de Pernos 

de Arrastre Anillo cónico
Anillo cónico

(2a Expansión)
Anillo cónico

(3a Expansión)

Tamaño  
de llave

(mm)
4355-MC-010
4355-MC-020
4355-MC-030
4355-MC-035
4355-MC-040
4355-MC-045
4355-MC-050
4355-MC-060
4355-MC-070
4355-MC-075
4355-MC-080
4355-MC-085
4355-MC-090
4355-MC-100
4355-MC-110

R

Piezas de repuesto

1 2 3 4 5 6

No. de Parte 

Cuerpo de rima Brida
Pernos de 
Arrastre

Pernos de 
Arrastre Anillo cónico Tuerca

Tamaño 
de llave

(mm)
4355-MC-120
4355-MC-130
4355-MC-140
4355-MC-150
4355-MC-160
4355-MC-170
4355-MC-180
4355-MC-190
4355-MC-200
4355-MC-210
4355-MC-220
4355-MC-230
4355-MC-240

1 2 3

2 431 5 6
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X

ESPECIALES

L15

D2

L5

L1

D1D3

L2

Cuerpos de Rima de Anillo

D1 Cuerpo de rima

Imperial Métrico
(mm) D3 L5 L15 L2 L1 D2 Dientes

No. de Parte 

4300-MC-010
4300-MC-020
4300-MC-030
4300-MC-040
4300-MC-050
4300-MC-060
4300-MC-070
4300-MC-080
4300-MC-090
4300-MC-100
4300-MC-110

R

Serie

Tipo de zanco

Aplicación
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X

ESPECIALES

Cuerpos de Rima de Anillo

Piezas de repuesto

1 2 3
No. de Parte 

Pernos de Arrastre
 

de Arrastre Anillo cónico Tuerca
Tamaño de llave

(mm)
4300-MC-010
4300-MC-020
4300-MC-030
4300-MC-040
4300-MC-050
4300-MC-060
4300-MC-070
4300-MC-080
4300-MC-090
4300-MC-100
4300-MC-110

R

1 2 3
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X

ESPECIALES

L15

D2

L5

L1

D1D3

L2

Cuerpos de Rima de Anillo

D1 Cuerpo de rima

Imperial Métrico
(mm) L5 L15 L2 L1 D2 Dientes

No. de Parte 

4305-MC-010
4305-MC-020
4305-MC-030
4305-MC-035
4305-MC-040
4305-MC-045
4305-MC-050
4305-MC-060
4305-MC-070
4305-MC-075
4305-MC-080
4305-MC-085
4305-MC-090
4305-MC-100
4305-MC-110

R

Serie

Tipo de zanco

Aplicación
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X

ESPECIALES

Cuerpos de Rima de Anillo

Piezas de repuesto

No. de parte 
1 2 3

Pernos de  
Arrastre

 
de Pernos 

de Arrastre Anillo cónico
Anillo cónico

(2a Expansión)
Anillo cónico

(3a Expansión)

Tamaño 
de llave 

(mm)
4305-MC-010
4305-MC-020
4305-MC-030
4305-MC-035
4305-MC-040
4305-MC-045
4305-MC-050
4305-MC-060
4305-MC-070
4305-MC-075
4305-MC-080
4305-MC-085
4305-MC-090
4305-MC-100
4305-MC-110

R

1 2 3
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X

ESPECIALES

Zanco Adaptador Rima

Adaptador para 
Zanco Cilíndrico

RectaJMTBA MAS-403 
BT B y BT

Adaptador  
con Boquilla

Todas las piezas que usted necesita
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X

ESPECIALES

Conexiones 

L2

D1

Tornillo de sujeción* Cuñas 

Espiga** 

Tornillos de
fijación y ajuste 20°

Zanco

No. de parte

Piezas de repuesto

Coni-
cidad 
ISO D1 L2

Tamaño  
de la rosca 
de la perilla 
de retención tórica

Tornillo de Tornillos de  
Conexiones reemplazo**

Llave para 
tornillo de 

02B.40.50L.65
02B.40.63L.85
02B.45.50L.70
02B.45.63L.70
02B.50.50L.70
02B.50.63L.70
 02B.50.80L.70

Símbolo
D1

L2
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X

ESPECIALES

Conexiones 

L2

D1

Tornillo de sujeción* Cuñas

Espiga** 

20°
Tornillos de

fijación y ajuste 

Zanco

No. de parte

Piezas de repuesto

Conici-
dad BT D1 L2

Tamaño de 
la rosca de 
la perilla de 

retención tórica
Tornillo de Tornillos de  

Conexiones
 

reemplazo**
Llave para tornillo 

BTB.40.50L.70
BTB.40.63L.80
BTB.50.50L.90
BTB.50.63L.90
BTB.50.80L.90

Símbolo
D1

L2
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X

ESPECIALES

Tubo de refrigerante*** 

L2

D1

Tornillo de sujeción* Cuñas 

Espiga** 

Tornillos de
fijación y ajuste 

Zanco

No. de parte

Piezas de repuesto

HSK D1 L2 tórica
Tornillo  Tornillos de   

reemplazo**

Llave para  
tornillo  Llave del tubo  Tubo de  

HSKA.63.50L.70
HSKA.63.63L.75

HSKA.100.50L.80
HSKA.100.63L.80
HSKA.100.80L.80

Símbolo
D1

L2
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ESPECIALES

L2

D1D2

Tornillo de sujeción* 

L7

Cuñas Espiga**

Tornillos de
fijación y ajuste 

Zanco

No. de Parte

Piezas de repuesto

D1 D2 L2 L7 tórica
Tornillo  Tornillos de  

reemplazo**

Llave para  
tornillo  

CIL.25.50.50
CIL.32.50.50
CIL.40.50.50

Símbolo
D1

D2

L2

L7
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X

ESPECIALES

L2

D3

O-Ring 
Boquilla

ERC 

D1

Perno de ajuste perforado Tuerca 

Perno guía y tornillo 

D4

Adaptador

No. de parte

Piezas de repuesto
Tamaño de 

boquilla* D1 D3 D4 L2

Tornillo de 
Tuerca

Perno  
Desarmador

Llave para  
tuerca con 

anilla
Llave para 

30.50R.25.70
30.50R.32.70
30.63R.32.90
30.63R.40.90
30.80R.32.90
30.80R.40.90

Símbolo
D1

D3

D4

L2
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X

ESPECIALES

L2

D3D1

L3

Perno guía y tornillo 

O-Ring 

D4

Adaptador

No. de parte

Piezas de repuesto

D1 D4 D3 L2 L3 Desarmador Tornillo
Tornillo de  
expulsión

Llave del tornillo  
de expulsión

35.50R.06.50
35.50R.08.50
35.50R.10.50
35.50R.12.60
35.50R.14.60
35.50R.16.60
35.50R.18.60
35.50R.20.60
35.63R.08.60
35.63R.10.70
35.63R.12.70
35.63R.14.60
35.63R.16.70
35.63R.18.70
35.63R.20.70
40.50R.25.80
40.50R.32.80
40.63R.25.80
40.63R.32.80
40.80R.25.80
40.80R.32.80

Símbolo
D1

D3

D4

L2

L3
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X

ESPECIALES

ISO Material

Velocidad (SFM)

Dureza
(BHN)

Carburo sin 
Recubrir

Carburo 
Recubierto Cermet

0.4646 - 0.8504 0.8505 - 1.5590 1.5591 - 2.3858

Plomo A, G
Plomo E, 

N, M Plomo A, G
Plomo E, 

N, M Plomo A, G
Plomo E, 

N, M

P

Acero de fácil mecanizado

Acero de medio carbono

Acero aleado

Aleación de alta resistencia

Acero estructural

Acero de Herramienta

S Aleación de alta temperatura

M

Acero inoxidable Serie 400

Acero inoxidable Serie 300

K

N

Cobre y aleaciones
Latón
Bronce
Bronce fosforoso
Aluminio y aleaciones

Fórmulas
RPM IPM = RPM • IPR SFM = RPM • 0.262 • DIA
donde: donde: donde:
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X

ESPECIALES

ISO Material
Dureza
(BHN) 0.4646 - 0.8504 0.8505 - 1.5590 1.5591 - 2.3858

P

Acero de fácil mecanizado

Acero de medio carbono

Acero aleado

Aleación de alta resistencia

Acero estructural

Acero de Herramienta

S Aleación de alta temperatura

M

Acero inoxidable Serie 400

Acero inoxidable Serie 300

K

N

Cobre y aleaciones
Latón
Bronce
Bronce fosforoso

Aluminio y aleaciones
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X

ESPECIALES

ISO Material

Velocidad (SFM)

Dureza
(BHN)

Carburo sin 
recubrir

Carburo 
recubierto Cermet

0.2283 - 0.3940 0.3941 - 0.7090 0.7091 - 1.2638

Plomo 
A, G

Plomo 
E, N, M

Plomo 
A, G

Plomo 
E, N, M

Plomo 
A, G

Plomo 
E, N, M

P

Acero de fácil mecanizado

Acero de medio carbono

Acero aleado

Aleación de alta resistencia

Acero estructural

Acero de Herramienta

S Aleación de alta temperatura

M

Acero inoxidable Serie 400

Acero inoxidable Serie 300

K

N

Cobre y aleaciones
Latón
Bronce
Bronce fosforoso
Aluminio y aleaciones

Fórmulas
RPM IPM = RPM • IPR SFM = RPM • 0.262 • DIA
donde: donde: donde:
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X

ESPECIALES

ISO Material
Dureza
(BHN) 0.2283 - 0.3940 0.3941 - 0.7090 0.7091 - 1.2638

P

Acero de fácil mecanizado

Acero de medio carbono

Acero aleado

Aleación de alta resistencia

Acero estructural

Acero de Herramienta

S Aleación de alta temperatura

M

Acero Inoxidable Serie 400

Acero Inoxidable Serie 300

K

N

Cobre y aleaciones
Latón
Bronce
Bronce fosforoso

Aluminio y aleaciones
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X

ESPECIALES

ISO Material

Velocidad (SFM)

Dureza
(BHN)

Carburo sin 
recubrir

Carburo 
recubierto Cermet

0.6929 - 1.5750 1.5751 - 3.1500 3.1501 - 7.8972

Plomo A, G
Plomo E, 

N, M Plomo A, G
Plomo E, 

N, M Plomo A, G
Plomo E, 

N, M

P

Acero de Fácil Mecanizado

Acero de medio carbono

Acero aleado

Aleación de alta resistencia

Acero estructural

Acero de Herramienta

S Aleación de alta temperatura

M

Acero Inoxidable Serie 400

Acero Inoxidable Serie 300

K

N

Cobre y aleaciones
Latón
Bronce
Bronce fosforoso
Aluminio y aleaciones

Fórmulas
RPM IPM = RPM • IPR SFM = RPM • 0.262 • DIA
donde: donde: donde:
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ESPECIALES

ISO Material
Dureza
(BHN) 0.6929 - 1.5750 1.5751 - 3.1500 3.1501 - 7.8972

P

Acero de Fácil Mecanizado

Acero de medio carbono

Acero aleado

Aleación de alta resistencia

Acero estructural

Acero de Herramienta

S Aleación de alta temperatura

M

Acero Inoxidable Serie 400

Acero Inoxidable Serie 300

K

N

Cobre y aleaciones
Latón
Bronce
Bronce fosforoso

Aluminio y aleaciones
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X

ESPECIALES

Datos de corte recomendados   |   Métrico (mm)

ISO Material
Dureza
(BHN)

Carburo sin 
recubrir

Carburo 
recubierto Cermet

11.80 - 21.60 21.61 - 39.60 39.61 - 60.60

Plomo 
A, G

Plomo 
E, N, M

Plomo 
A, G

Plomo 
E, N, M

Plomo 
A, G

Plomo 
E, N, M

P

Acero de Fácil Mecanizado

Acero de medio carbono

Acero aleado

Aleación de alta resistencia

Acero estructural

Acero de Herramienta

S Aleación de alta temperatura

M

Acero Inoxidable Serie 400

Acero Inoxidable Serie 300

K

N

Cobre y aleaciones
Latón
Bronce
Bronce fosforoso
Aluminio y aleaciones

Fórmulas
RPM = RPM • 0.003 • DIA
donde: donde: donde:



RIMADO  |   Sistemas de rimado ALVAN® por S.C.A.M.I.®

www.alliedmachine.com   |   1.330.343.4283   

A

BARREN
ADO

B

BO
READO

C

RIM
ADO

D

BRU
Ñ

IDO

E

RO
SCADO

X

ESPECIALES

ISO Material
Dureza
(BHN) 11.80 - 21.60 21.61 - 39.60 39.61 - 60.60

P

Acero de fácil mecanizado

Acero de medio carbono

Acero aleado

Aleación de alta resistencia

Acero estructural

Acero de Herramienta

S Aleación de alta temperatura

M

Acero Inoxidable Serie 300

Acero Inoxidable Serie 300

K

N

Cobre y aleaciones
Latón
Bronce
Bronce fosforoso

Aluminio y aleaciones
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X

ESPECIALES

Datos de corte recomendados   |   Métrico (mm)

ISO Material
Dureza
(BHN)

Carburo sin 
recubrir

Carburo 
recubierto Cermet

5.80 - 10.00 10.01 - 22.00 22.01 - 32.10

Plomo 
A, G

Plomo 
E, N, M

Plomo 
A, G

Plomo 
E, N, M

Plomo 
A, G

Plomo 
E, N, M

P

Acero de fácil mecanizado

Acero de medio carbono

Acero aleado

Aleación de alta resistencia

Acero estructural

Acero de Herramienta

S Aleación de alta temperatura

M

Acero Inoxidable Serie 400

Acero Inoxidable Serie 300

K

N

Cobre y aleaciones
Latón
Bronce
Bronce fosforoso
Aluminio y aleaciones

Fórmulas
RPM = RPM • 0.003 • DIA
donde: donde: donde:
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ESPECIALES

ISO Material
Dureza
(BHN) 5.80 - 10.00 10.01 - 22.00 22.01 - 32.10

P

Acero de fácil mecanizado

Acero de medio carbono

Acero aleado

Aleación de alta resistencia

Acero estructural

Acero de Herramienta

S Aleación de alta temperatura

M

Acero Inoxidable Serie 400

Acero Inoxidable Serie 300

K

N

Cobre y aleaciones
Latón
Bronce
Bronce fosforoso

Aluminio y aleaciones



A

BARREN
ADO

B

BO
READO

C

RIM
ADO

D

BRU
Ñ

IDO

E

RO
SCADO

RIMADO  |   Sistemas de rimado ALVAN® por S.C.A.M.I.®

www.alliedmachine.com   |   1.330.343.4283   

X

ESPECIALES

Datos de corte recomendados   |   Métrico (mm)

ISO Material
Dureza
(BHN)

Carburo sin 
recubrir

Carburo 
recubierto Cermet

17.60 - 40.00 40.01 - 80.00 80.01 - 200.00

Plomo 
A, G

Plomo 
E, N, M

Plomo 
A, G

Plomo 
E, N, M

Plomo 
A, G

Plomo 
E, N, M

P

Acero de fácil mecanizado

Acero de medio carbono

Acero aleado

Aleación de alta resistencia

Acero estructural

Acero de Herramienta

S Aleación de alta temperatura

M

Acero Inoxidable Serie 400

Acero Inoxidable Serie 300

K

N

Cobre y aleaciones
Latón
Bronce
Bronce fosforoso
Aluminio y aleaciones

Fórmulas
RPM = RPM • 0.003 • DIA
donde: donde: donde:
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ESPECIALES

ISO Material
Dureza
(BHN) 17.60 - 40.00 40.01 - 80.00 80.01 - 200.00

P

Acero de fácil mecanizado

Acero de medio carbono

Acero aleado

Aleación de alta resistencia

Acero estructural

Acero de Herramienta

S Aleación de alta temperatura

M

Acero Inoxidable Serie 400

Acero Inoxidable Serie 300

K

N

Cobre y aleaciones
Latón
Bronce
Bronce fosforoso

Aluminio y aleaciones
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X

ESPECIALES

Imperial Métrico

D1  Par de torsión 
D1 (mm)

Par de torsión 
(N-m)

H

H
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Tolerancia
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X

ESPECIALES

1.

2.

3.

1 2 3 4 5

Ensamble

1.

2.

1.

2.

3.

Perno de  
conducción Hoyuelos
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Medida de diámetro

Uso de los dientes de medición

Dónde hacer la medición

Área real de corte

Borde del 
diámetro externo

Ubicación 
de la medida 
de diámetro
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X

ESPECIALES

Medida de runout

¿Qué es Runout?
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1

4

2

3
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X

ESPECIALES

Guía para la resolución de problemas
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Notas





S E C T I O N

D
Burnishing



Sistemas de bruñido de rodillos

Obtenga el acabado que necesita

Industrias aplicables

ADVERTENCIA
ADVERTENCIA

AVISO

NOTA IMPORTANTE

Visite www.alliedmachine.com para 
obtener la información y los procedimientos 
más actualizados.



Índice de sistemas de bruñido de rodillos

Información de introducción

Serie de bruñidores

Rodillos

Información técnica

Parámetros de corte recomendados

Íconos de referencia

Información técnica

Rodillos para agujero pasante

Rodillos para agujeros ciegos

Parámetros de corte recomendados

Allied Machine & Engineering ofrece herramientas de bruñido 
de rodillos a través de un acuerdo de suministro exclusivo con 

S.C.A.M.I. s.n.c.

Serie

Rango de diámetro

Imperial (pulgada) Métrico (mm)
H
I
K
L
F
M
N
O
P
Q
R
S
T
U
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X

ESPECIALES

Rodillo para 
bruñir

Descripción general del bruñido de rodillos

Principio del bruñido de rodillos

Ventajas del bruñido de rodillos:  Propiedades metalúrgicas

suave, dura y mucho más resistente 
al desgaste

Esto aumenta  
la resistencia a la corrosión

aumentada hasta 10 puntos Rockwell C como máximo

A B C

D
E

El proceso
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ESPECIALES

Descripción general del bruñido de rodillos

Condiciones para bruñir con rodillos

Acabado:

Maleabilidad:

Tolerancia de la pieza bruñida:

20°
10°

Figura 1 Figura 2

Figura 3

Figura 4

Figura 5
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X

ESPECIALES

Oferta de productos

Componentes de la herramienta

Ventajas de la herramienta de bruñido de rodillos

Proporciona control de tamaño preciso

Permite una operación mucho más limpia

Proporciona versatilidad

Elimina la necesidad de procesos más lentos y costosos, y operaciones secundarias
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ESPECIALES

Ejemplo:

Cuándo
ORDENAR UNA SERIE SUPERIOR

Guía de selección de productos
Se

rie

Rango de diámetro (pulgada/mm) Longitud

0 - 1
-

0 - 25.4

1 - 2
-

25.4 - 50.8

2 - 3
-

 50.8 - 76.2

3 - 4
-

76.2 - 101.6

4 - 5
-

101.6 - 127

5 - 6
-

127 - 152.4

6 - 7
-

152.4 - 177.8 Co
rto

Es
tá

nd
ar

La
rg

o

Ilim
ita

do

L

N

O

P
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X

ESPECIALES

Herramientas de bruñido de rodillos

RDK H - 2 1 0 - 004,70

1. Tipo de bruñidor 2. Serie 3. Tipo de zanco

RDK H F P T 1

RSK I M Q U 2

K N R

L O S

Nomenclatura del producto

D1

L2

L3

Clave de referencias

Símbolo

D1

L2

L3

4. Longitud 5. 6. Diámetro

0 0 Herramientas para agujero pasante

1 Herramientas para agujero ciego

2

3

Factor de reducción de cono (Agujeros ciegos)

Diámetro (5.89 mm - 12.77 mm)

Z
Y

Ejemplo:

Cono correcto:

Diámetro (12.64 mm - 127.94 mm)

Z
Y

Ejemplo:

Cono correcto:

Diámetro (127.90 mm - 165.90 mm)

Z
Y

Ejemplo:

Cono correcto:
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D1

L2

38

Ø 12.70
Ø 30.801 = 41

2 = 92

L3
1 = 127
2 = 178

CM.1

Herramientas de bruñido de rodillos   |   Agujeros pasantes

H

D1 No. de parte  Piezas de repuesto

Imperial 
 (pulgadas) Métrico (mm) L

Ensamble con zanco 
de cono morse

Ensamble con  
zanco recto Jaula Cono Rodillos de rodillos

RDKH-212-00395 RDKH-112-00395
RDKH-222-00395 RDKH-122-00395
RDKH-212-00416 RDKH-112-00416
RDKH-222-00416 RDKH-122-00416
RDKH-212-00436 RDKH-112-00436
RDKH-222-00436 RDKH-122-00436
RDKH-212-00456 RDKH-112-00456
RDKH-222-00456 RDKH-122-00456

NOTA:
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X

ESPECIALES

Herramientas de bruñido de rodillos   |   Agujeros pasantes

D1 No. de parte  Piezas de repuesto

Imperial 
 (pulgadas) Métrico (mm) L

Ensamble con zanco 
de cono morse

Ensamble con  
zanco recto Jaula Cono Rodillos de rodillos

RDKH-210-00470 RDKH-110-00470
RDKH-220-00470 RDKH-120-00470
RDKH-230-00470 RDKH-130-00470
RDKH-210-00487 RDKH-110-00487
RDKH-220-00487 RDKH-120-00487
RDKH-230-00487 RDKH-130-00487
RDKH-210-00507 RDKH-110-00507
RDKH-220-00507 RDKH-120-00507
RDKH-230-00507 RDKH-130-00507
RDKH-210-00549 RDKH-110-00549
RDKH-220-00549 RDKH-120-00549
RDKH-230-00549 RDKH-130-00549
RDKH-210-00589 RDKH-110-00589
RDKH-220-00589 RDKH-120-00589
RDKH-230-00589 RDKH-130-00589
RDKH-210-00631 RDKH-110-00631
RDKH-220-00631 RDKH-120-00631
RDKH-230-00631 RDKH-130-00631
RDKH-210-00671 RDKH-110-00671
RDKH-220-00671 RDKH-120-00671
RDKH-230-00671 RDKH-130-00671
RDKH-210-00712 RDKH-110-00712
RDKH-220-00712 RDKH-120-00712
RDKH-230-00712 RDKH-130-00712
RDKH-210-00748 RDKH-110-00748
RDKH-220-00748 RDKH-120-00748
RDKH-230-00748 RDKH-130-00748
RDKH-210-00788 RDKH-110-00788
RDKH-220-00788 RDKH-120-00788
RDKH-230-00788 RDKH-130-00788
RDKH-210-00828 RDKH-110-00828
RDKH-220-00828 RDKH-120-00828
RDKH-230-00828 RDKH-130-00828

NOTA:

D1

L2

38

Ø 12.70
Ø 30.80

1 = 41
2 = 92
3 = 143

L3
1 = 127
2 = 178
3 = 228

MT.1
CM.1

H
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Herramientas de bruñido de rodillos   |   Agujeros pasantes 

D1

L2

38

Ø 12.70
Ø 30.80

1 = 41
2 = 92
3 = 143

L3
1 = 127
2 = 178
3 = 228

MT.1
CM.1

H

D1 No. de parte  Piezas de repuesto

Imperial 
 (pulgadas) Métrico (mm) L

Ensamble con zanco 
de cono morse

Ensamble con  
zanco recto Jaula Cono Rodillos de rodillos

RDKH-210-00866 RDKH-110-00866
RDKH-220-00866 RDKH-120-00866
RDKH-230-00866 RDKH-130-00866
RDKH-210-00906 RDKH-110-00906
RDKH-220-00906 RDKH-120-00906
RDKH-230-00906 RDKH-130-00906
RDKH-210-00948 RDKH-110-00948
RDKH-220-00948 RDKH-120-00948
RDKH-230-00948 RDKH-130-00948
RDKH-210-00991 RDKH-110-00991
RDKH-220-00991 RDKH-120-00991
RDKH-230-00991 RDKH-130-00991
RDKH-210-01029 RDKH-110-01029
RDKH-220-01029 RDKH-120-01029
RDKH-230-01029 RDKH-130-01029
RDKH-210-01071 RDKH-110-01071
RDKH-220-01071 RDKH-120-01071
RDKH-230-01071 RDKH-130-01071
RDKH-210-01111 RDKH-110-01111
RDKH-220-01111 RDKH-120-01111
RDKH-230-01111 RDKH-130-01111
RDKH-210-01146 RDKH-110-01146
RDKH-220-01146 RDKH-120-01146
RDKH-230-01146 RDKH-130-01146
RDKH-210-01189 RDKH-110-01189
RDKH-220-01189 RDKH-120-01189
RDKH-230-01189 RDKH-130-01189
RDKH-210-01227 RDKH-110-01227
RDKH-220-01227 RDKH-120-01227
RDKH-230-01227 RDKH-130-01227

NOTA:
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X

ESPECIALES

D1

L2

38

Ø 12.70
Ø 30.80

1 = 41
2 = 92
3 = 143

L3
1 = 127
2 = 178
3 = 228

MT.1
CM.1

Herramientas de bruñidor de rodillos   |   Agujeros ciegos

D1 No. de Parte* Piezas de repuesto

Imperial 
 (pulgadas) Métrico (mm) L

Ensamble con zanco 
de cono morse

Ensamble con  
zanco recto Jaula Cono** Rodillos de rodillos

RSKH-210-xxxxx RSKH-110-xxxxx
RSKH-220-xxxxx RSKH-120-xxxxx
RSKH-230-xxxxx RSKH-130-xxxxx
RSKH-210-xxxxx RSKH-110-xxxxx
RSKH-220-xxxxx RSKH-120-xxxxx
RSKH-230-xxxxx RSKH-130-xxxxx
RSKH-210-xxxxx RSKH-110-xxxxx
RSKH-220-xxxxx RSKH-120-xxxxx
RSKH-230-xxxxx RSKH-130-xxxxx
RSKH-210-xxxxx RSKH-110-xxxxx
RSKH-220-xxxxx RSKH-120-xxxxx
RSKH-230-xxxxx RSKH-130-xxxxx
RSKH-210-xxxxx RSKH-110-xxxxx
RSKH-220-xxxxx RSKH-120-xxxxx
RSKH-230-xxxxx RSKH-130-xxxxx
RSKH-210-xxxxx RSKH-110-xxxxx
RSKH-220-xxxxx RSKH-120-xxxxx
RSKH-230-xxxxx RSKH-130-xxxxx
RSKH-210-xxxxx RSKH-110-xxxxx
RSKH-220-xxxxx RSKH-120-xxxxx
RSKH-230-xxxxx RSKH-130-xxxxx
RSKH-210-xxxxx RSKH-110-xxxxx
RSKH-220-xxxxx RSKH-120-xxxxx
RSKH-230-xxxxx RSKH-130-xxxxx
RSKH-210-xxxxx RSKH-110-xxxxx
RSKH-220-xxxxx RSKH-120-xxxxx
RSKH-230-xxxxx RSKH-130-xxxxx

.

NOTA:

H
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D1

L2

38

Ø 12.70
Ø 30.80

1 = 41
2 = 92
3 = 143

L3
1 = 127
2 = 178
3 = 228

MT.1
CM.1

Herramientas de bruñido de rodillos   |   Agujeros ciegos 

H

D1 No. de Parte* Piezas de repuesto

Imperial 
 (pulgadas) Métrico (mm) L

Ensamble con zanco 
de cono morse

Ensamble con  
zanco recto Jaula Cono** Rodillos de rodillos

RSKH-210-xxxxx RSKH-110-xxxxx
RSKH-220-xxxxx RSKH-120-xxxxx
RSKH-230-xxxxx RSKH-130-xxxxx
RSKH-210-xxxxx RSKH-110-xxxxx
RSKH-220-xxxxx RSKH-120-xxxxx
RSKH-230-xxxxx RSKH-130-xxxxx
RSKH-210-xxxxx RSKH-110-xxxxx
RSKH-220-xxxxx RSKH-120-xxxxx
RSKH-230-xxxxx RSKH-130-xxxxx
RSKH-210-xxxxx RSKH-110-xxxxx
RSKH-220-xxxxx RSKH-120-xxxxx
RSKH-230-xxxxx RSKH-130-xxxxx
RSKH-210-xxxxx RSKH-110-xxxxx
RSKH-220-xxxxx RSKH-120-xxxxx
RSKH-230-xxxxx RSKH-130-xxxxx
RSKH-210-xxxxx RSKH-110-xxxxx
RSKH-220-xxxxx RSKH-120-xxxxx
RSKH-230-xxxxx RSKH-130-xxxxx
RSKH-210-xxxxx RSKH-110-xxxxx
RSKH-220-xxxxx RSKH-120-xxxxx
RSKH-230-xxxxx RSKH-130-xxxxx
RSKH-210-xxxxx RSKH-110-xxxxx
RSKH-220-xxxxx RSKH-120-xxxxx
RSKH-230-xxxxx RSKH-130-xxxxx

.

NOTA:
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X

ESPECIALES

D1

L2

38

Ø 12.70
Ø 30.80

1 = 47
2 = 98
3 = 149

L3
1 = 127
2 = 178
3 = 228

MT.1
CM.1

Herramientas de bruñidor de rodillos   |   Agujeros pasantes

D1 No. de parte  Piezas de repuesto

Imperial 
 (pulgadas) Métrico (mm) L

Ensamble con zanco 
de cono morse

Ensamble con 
 zanco recto Jaula Cono Rodillos de rodillos

RDKI-210-01264 RDKI-110-01264
RDKI-220-01264 RDKI-120-01264
RDKI-230-01264 RDKI-130-01264
RDKI-210-01345 RDKI-110-01345
RDKI-220-01345 RDKI-120-01345
RDKI-230-01345 RDKI-130-01345
RDKI-210-01425 RDKI-110-01425
RDKI-220-01425 RDKI-120-01425
RDKI-230-01425 RDKI-130-01425
RDKI-210-01505 RDKI-110-01505
RDKI-220-01505 RDKI-120-01505
RDKI-230-01505 RDKI-130-01505
RDKI-210-01585 RDKI-110-01585
RDKI-220-01585 RDKI-120-01585
RDKI-230-01585 RDKI-130-01585

NOTA:

I
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D1

L2

38

Ø 12.70
Ø 30.80

1 = 47
2 = 98
3 = 149

L3
1 = 127
2 = 178
3 = 228

MT.1
CM.1

Herramientas de bruñidor de rodillos   |   Agujeros ciegos

I

D1 No. de Parte* Piezas de repuesto

Imperial 
 (pulgadas) Métrico (mm) L

Ensamble con zanco 
de cono morse

Ensamble con  
zanco recto Jaula Cono** Rodillos de rodillos

RSKI-210-xxxxx RSKI-110-xxxxx
RSKI-220-xxxxx RSKI-120-xxxxx
RSKI-230-xxxxx RSKI-130-xxxxx
RSKI-210-xxxxx RSKI-110-xxxxx
RSKI-220-xxxxx RSKI-120-xxxxx
RSKI-230-xxxxx RSKI-130-xxxxx
RSKI-210-xxxxx RSKI-110-xxxxx
RSKI-220-xxxxx RSKI-120-xxxxx
RSKI-230-xxxxx RSKI-130-xxxxx
RSKI-210-xxxxx RSKI-110-xxxxx
RSKI-220-xxxxx RSKI-120-xxxxx
RSKI-230-xxxxx RSKI-130-xxxxx
RSKI-210-xxxxx RSKI-110-xxxxx
RSKI-220-xxxxx RSKI-120-xxxxx
RSKI-230-xxxxx RSKI-130-xxxxx

.

NOTA:
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X

ESPECIALES

D1

L2

38

Ø 12.70
Ø 30.80

1 = 41
2 = 92
3 = 143

L3
1 = 127
2 = 178
3 = 228

MT.1
CM.1

Herramientas de bruñido de rodillos   |   Agujeros pasantes

D1 No. de parte  Piezas de repuesto

Imperial 
 (pulgadas) Métrico (mm) L

Ensamble con zanco 
de cono morse

Ensamble con  
zanco recto Jaula Cono Rodillos de rodillos

RDKK-210-01660 RDKK-110-01660
RDKK-220-01660 RDKK-120-01660
RDKK-230-01660 RDKK-130-01660
RDKK-210-01740 RDKK-110-01740
RDKK-220-01740 RDKK-120-01740
RDKK-230-01740 RDKK-130-01740
RDKK-210-01819 RDKK-110-01819
RDKK-220-01819 RDKK-120-01819
RDKK-230-01819 RDKK-130-01819
RDKK-210-01896 RDKK-110-01896
RDKK-220-01896 RDKK-120-01896
RDKK-230-01896 RDKK-130-01896
RDKK-210-01974 RDKK-110-01974
RDKK-220-01974 RDKK-120-01974
RDKK-230-01974 RDKK-130-01974
RDKK-210-02052 RDKK-110-02052
RDKK-220-02052 RDKK-120-02052
RDKK-230-02052 RDKK-130-02052
RDKK-210-02131 RDKK-110-02131
RDKK-220-02131 RDKK-120-02131
RDKK-230-02131 RDKK-130-02131
RDKK-210-02213 RDKK-110-02213
RDKK-220-02213 RDKK-120-02213
RDKK-230-02213 RDKK-130-02213
RDKK-210-02291 RDKK-110-02291
RDKK-220-02291 RDKK-120-02291
RDKK-230-02291 RDKK-130-02291
RDKK-210-02370 RDKK-110-02370
RDKK-220-02370 RDKK-120-02370
RDKK-230-02370 RDKK-130-02370

NOTA:

K
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D1

L2

38

Ø 12.70
Ø 30.80

1 = 41
2 = 92
3 = 143

L3
1 = 127
2 = 178
3 = 228

MT.1
CM.1

Herramientas de bruñidor de rodillos   |   Agujeros ciegos

K

D1 No. de Parte* Piezas de repuesto

Imperial 
 (pulgadas) Métrico (mm) L

Ensamble con zanco 
de cono morse

Ensamble con 
 zanco recto Jaula Cono** Rodillos de rodillos

RSKK-210-xxxxx RSKK-110-xxxxx
RSKK-220-xxxxx RSKK-120-xxxxx
RSKK-230-xxxxx RSKK-130-xxxxx
RSKK-210-xxxxx RSKK-110-xxxxx
RSKK-220-xxxxx RSKK-120-xxxxx
RSKK-230-xxxxx RSKK-130-xxxxx
RSKK-210-xxxxx RSKK-110-xxxxx
RSKK-220-xxxxx RSKK-120-xxxxx
RSKK-230-xxxxx RSKK-130-xxxxx
RSKK-210-xxxxx RSKK-110-xxxxx
RSKK-220-xxxxx RSKK-120-xxxxx
RSKK-230-xxxxx RSKK-130-xxxxx
RSKK-210-xxxxx RSKK-110-xxxxx
RSKK-220-xxxxx RSKK-120-xxxxx
RSKK-230-xxxxx RSKK-130-xxxxx
RSKK-210-xxxxx RSKK-110-xxxxx
RSKK-220-xxxxx RSKK-120-xxxxx
RSKK-230-xxxxx RSKK-130-xxxxx
RSKK-210-xxxxx RSKK-110-xxxxx
RSKK-220-xxxxx RSKK-120-xxxxx
RSKK-230-xxxxx RSKK-130-xxxxx
RSKK-210-xxxxx RSKK-110-xxxxx
RSKK-220-xxxxx RSKK-120-xxxxx
RSKK-230-xxxxx RSKK-130-xxxxx
RSKK-210-xxxxx RSKK-110-xxxxx
RSKK-220-xxxxx RSKK-120-xxxxx
RSKK-230-xxxxx RSKK-130-xxxxx
RSKK-210-xxxxx RSKK-110-xxxxx
RSKK-220-xxxxx RSKK-120-xxxxx
RSKK-230-xxxxx RSKK-130-xxxxx

.

NOTA:
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X

ESPECIALES

D1

L2
Ø 12.70

Ø 30.80
1 = 47
2 = 98
3 = 149

L3
1 = 127
2 = 178
3 = 228

MT.1
CM.138

Herramientas de bruñido de rodillos   |   Agujeros pasantes

D1 No. de parte  Piezas de repuesto

Imperial 
 (pulgadas) Métrico (mm) L

Ensamble con zanco 
de cono morse

Ensamble con  
zanco recto Jaula Cono Rodillos de rodillos

RDKL-210-02454 RDKL-110-02454
RDKL-220-02454 RDKL-120-02454
RDKL-230-02454 RDKL-130-02454
RDKL-210-02538 RDKL-110-02538
RDKL-220-02538 RDKL-120-02538
RDKL-230-02538 RDKL-130-02538
RDKL-210-02616 RDKL-110-02616
RDKL-220-02616 RDKL-120-02616
RDKL-230-02616 RDKL-130-02616
RDKL-210-02695 RDKL-110-02695
RDKL-220-02695 RDKL-120-02695
RDKL-230-02695 RDKL-130-02695
RDKL-210-02773 RDKL-110-02773
RDKL-220-02773 RDKL-120-02773
RDKL-230-02773 RDKL-130-02773
RDKL-210-02855 RDKL-110-02855
RDKL-220-02855 RDKL-120-02855
RDKL-230-02855 RDKL-130-02855
RDKL-210-02934 RDKL-110-02934
RDKL-220-02934 RDKL-120-02934
RDKL-230-02934 RDKL-130-02934
RDKL-210-03012 RDKL-110-03012
RDKL-220-03012 RDKL-120-03012
RDKL-230-03012 RDKL-130-03012

NOTA:

L
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1 = 47
2 = 98
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Herramientas de bruñidor de rodillos   |   Agujeros ciegos

L

D1 No. de Parte* Piezas de repuesto

Imperial 
 (pulgadas) Métrico (mm) L

Ensamble con zanco 
de cono morse

Ensamble con  
zanco recto Jaula Cono** Rodillos de rodillos

RSKL-210-xxxxx RSKL-110-xxxxx
RSKL-220-xxxxx RSKL-120-xxxxx
RSKL-230-xxxxx RSKL-130-xxxxx
RSKL-210-xxxxx RSKL-110-xxxxx
RSKL-220-xxxxx RSKL-120-xxxxx
RSKL-230-xxxxx RSKL-130-xxxxx
RSKL-210-xxxxx RSKL-110-xxxxx
RSKL-220-xxxxx RSKL-120-xxxxx
RSKL-230-xxxxx RSKL-130-xxxxx
RSKL-210-xxxxx RSKL-110-xxxxx
RSKL-220-xxxxx RSKL-120-xxxxx
RSKL-230-xxxxx RSKL-130-xxxxx
RSKL-210-xxxxx RSKL-110-xxxxx
RSKL-220-xxxxx RSKL-120-xxxxx
RSKL-230-xxxxx RSKL-130-xxxxx
RSKL-210-xxxxx RSKL-110-xxxxx
RSKL-220-xxxxx RSKL-120-xxxxx
RSKL-230-xxxxx RSKL-130-xxxxx
RSKL-210-xxxxx RSKL-110-xxxxx
RSKL-220-xxxxx RSKL-120-xxxxx
RSKL-230-xxxxx RSKL-130-xxxxx
RSKL-210-xxxxx RSKL-110-xxxxx
RSKL-220-xxxxx RSKL-120-xxxxx
RSKL-230-xxxxx RSKL-130-xxxxx

.

NOTA:
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ESPECIALES
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40
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Ø 24

MT.1
CM.1175

Herramientas de bruñido de rodillos   |   Agujeros pasantes

D1 No. de parte  Piezas de repuesto

Imperial 
 (pulgadas) Métrico (mm)

Ensamble con zanco 
de cono morse

Ensamble con  
zanco recto Jaula Cono Rodillos de rodillos

RDKF-200-02454 RDKF-100-02454
RDKF-200-02538 RDKF-100-02538
RDKF-200-02616 RDKF-100-02616
RDKF-200-02695 RDKF-100-02695
RDKF-200-02773 RDKF-100-02773
RDKF-200-02855 RDKF-100-02855
RDKF-200-02934 RDKF-100-02934
RDKF-200-03012 RDKF-100-03012

NOTA:
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F

D1

40

Ø 10
Ø 24

MT.1
CM.1175

D1 No. de Parte* Piezas de repuesto

Imperial  
(pulgadas) Métrico (mm)

Ensamble con zanco 
de cono morse

Ensamble con  
zanco recto Jaula Cono** Rodillos de rodillos

RSKF-200-xxxxx RSKF-100-xxxxx
RSKF-200-xxxxx RSKF-100-xxxxx
RSKF-200-xxxxx RSKF-100-xxxxx
RSKF-200-xxxxx RSKF-100-xxxxx
RSKF-200-xxxxx RSKF-100-xxxxx
RSKF-200-xxxxx RSKF-100-xxxxx
RSKF-200-xxxxx RSKF-100-xxxxx
RSKF-200-xxxxx RSKF-100-xxxxx

.

NOTA:

Herramientas de bruñido de rodillos   |   Agujeros ciegos
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X

ESPECIALES

D1

Ø 19.05
Ø 30.80

MT.1
CM.1

127 38

D1 No. de parte  Piezas de repuesto

Imperial 
 (pulgadas) Métrico (mm)

Ensamble con zanco 
de cono morse

Ensamble con  
zanco recto Jaula Cono Rodillos de rodillos

RDKM-200-03085 RDKM-100-03085
RDKM-200-03167 RDKM-100-03167
RDKM-200-03244 RDKM-100-03244
RDKM-200-03324 RDKM-100-03324
RDKM-200-03405 RDKM-100-03405
RDKM-200-03483 RDKM-100-03483

NOTA:

Herramientas de bruñidor de rodillos   |   Agujeros pasantes
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M

D1

Ø 19.05
Ø 30.80

MT.1
CM.1

127 38

D1 No. de Parte* Piezas de repuesto

Imperial 
 (pulgadas) Métrico (mm)

Ensamble con zanco 
de cono morse

Ensamble con  
zanco recto Jaula Cono** Rodillos de rodillos

RSKM-200-xxxxx RSKM-100-xxxxx
RSKM-200-xxxxx RSKM-100-xxxxx
RSKM-200-xxxxx RSKM-100-xxxxx
RSKM-200-xxxxx RSKM-100-xxxxx
RSKM-200-xxxxx RSKM-100-xxxxx
RSKM-200-xxxxx RSKM-100-xxxxx

.

NOTA:

Herramientas de bruñidor de rodillos   |   Agujeros ciegos
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Herramientas de bruñido de rodillos   |   Agujeros pasantes

D1 No. de parte  Piezas de repuesto

Imperial 
 (pulgadas) Métrico (mm)

Ensamble con zanco  
de cono morse

Ensamble con  
zanco recto Jaula Cono Rodillos de rodillos

RDKN-200-03561 RDKN-100-03561
RDKN-200-03640 RDKN-100-03640
RDKN-200-03718 RDKN-100-03718
RDKN-200-03800 RDKN-100-03800
RDKN-200-03879 RDKN-100-03879
RDKN-200-03957 RDKN-100-03957
RDKN-200-04036 RDKN-100-04036
RDKN-200-04118 RDKN-100-04118
RDKN-200-04196 RDKN-100-04196
RDKN-200-04275 RDKN-100-04275
RDKN-200-04353 RDKN-100-04353
RDKN-200-04435 RDKN-100-04435
RDKN-200-04514 RDKN-100-04514
RDKN-200-04592 RDKN-100-04592

NOTA:

N
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D1

Ø 19.05
Ø 35

MT.2
CM.2

127 38
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D1 No. de Parte* Piezas de repuesto

Imperial 
 (pulgadas) Métrico (mm)

Ensamble con zanco 
de cono morse

Ensamble con  
zanco recto Jaula Cono** Rodillos de rodillos

RSKN-200-xxxxx RSKN-100-xxxxx
RSKN-200-xxxxx RSKN-100-xxxxx
RSKN-200-xxxxx RSKN-100-xxxxx
RSKN-200-xxxxx RSKN-100-xxxxx
RSKN-200-xxxxx RSKN-100-xxxxx
RSKN-200-xxxxx RSKN-100-xxxxx
RSKN-200-xxxxx RSKN-100-xxxxx
RSKN-200-xxxxx RSKN-100-xxxxx
RSKN-200-xxxxx RSKN-100-xxxxx
RSKN-200-xxxxx RSKN-100-xxxxx
RSKN-200-xxxxx RSKN-100-xxxxx
RSKN-200-xxxxx RSKN-100-xxxxx
RSKN-200-xxxxx RSKN-100-xxxxx
RSKN-200-xxxxx RSKN-100-xxxxx

.
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X

ESPECIALES

D1

Ø 25.40
Ø 44

MT.3
CM.3

178 63

Herramientas de bruñido de rodillos   |   Agujeros pasantes

Agujeros pasantes

D1 No. de parte  Piezas de repuesto

Imperial 
 (pulgadas) Métrico (mm)

Ensamble con zanco 
de cono morse

Ensamble con 
 zanco recto Jaula Cono Rodillos de rodillos

RDKO-200-04671 RDKO-100-04671
RDKO-200-04753 RDKO-100-04753
RDKO-200-04831 RDKO-100-04831
RDKO-200-04910 RDKO-100-04910
RDKO-200-04988 RDKO-100-04988
RDKO-200-05070 RDKO-100-05070
RDKO-200-05149 RDKO-100-05149
RDKO-200-05227 RDKO-100-05227
RDKO-200-05306 RDKO-100-05306
RDKO-200-05387 RDKO-100-05387
RDKO-200-05466 RDKO-100-05466
RDKO-200-05545 RDKO-100-05545

NOTA:

O
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D1

Ø 25.40
Ø 44

MT.3
CM.3

178 63

Herramientas de bruñidor de rodillos   |   Agujeros ciegos

Agujeros ciegos

D1 No. de Parte* Piezas de repuesto

Imperial 
 (pulgadas) Métrico (mm)

Ensamble con zanco 
de cono morse

Ensamble con  
zanco recto Jaula Cono** Rodillos de rodillos

RSKO-200-xxxxx RSKO-100-xxxxx
RSKO-200-xxxxx RSKO-100-xxxxx
RSKO-200-xxxxx RSKO-100-xxxxx
RSKO-200-xxxxx RSKO-100-xxxxx
RSKO-200-xxxxx RSKO-100-xxxxx
RSKO-200-xxxxx RSKO-100-xxxxx
RSKO-200-xxxxx RSKO-100-xxxxx
RSKO-200-xxxxx RSKO-100-xxxxx
RSKO-200-xxxxx RSKO-100-xxxxx
RSKO-200-xxxxx RSKO-100-xxxxx
RSKO-200-xxxxx RSKO-100-xxxxx
RSKO-200-xxxxx RSKO-100-xxxxx

.

NOTA:

O
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X

ESPECIALES

D1

63

Ø 25.40
Ø 44

MT.3
CM.3

178

Herramientas de bruñido de rodillos   |   Agujeros pasantes

Agujeros pasantes

D1 No. de parte  Piezas de repuesto

Imperial 
 (pulgadas) Métrico (mm)

Ensamble con zanco 
de cono morse

Ensamble con 
 zanco recto Jaula Cono Rodillos de rodillos

RDKP-200-05623 RDKP-100-05623
RDKP-200-05705 RDKP-100-05705
RDKP-200-05784 RDKP-100-05784
RDKP-200-05862 RDKP-100-05862
RDKP-200-05941 RDKP-100-05941
RDKP-200-06023 RDKP-100-06023
RDKP-200-06101 RDKP-100-06101
RDKP-200-06180 RDKP-100-06180
RDKP-200-06258 RDKP-100-06258
RDKP-200-06340 RDKP-100-06340
RDKP-200-06419 RDKP-100-06419
RDKP-200-06497 RDKP-100-06497
RDKP-200-06576 RDKP-100-06576
RDKP-200-06658 RDKP-100-06658
RDKP-200-06736 RDKP-100-06736
RDKP-200-06815 RDKP-100-06815

NOTA:

P
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Herramientas de bruñidor de rodillos   |   Agujeros ciegos

Agujeros ciegos

D1 No. de Parte* Piezas de repuesto

Imperial 
 (pulgadas) Métrico (mm)

Ensamble con zanco 
de cono morse

Ensamble con  
zanco recto Jaula Cono** Rodillos de rodillos

RSKP-200-xxxxx RSKP-100-xxxxx
RSKP-200-xxxxx RSKP-100-xxxxx
RSKP-200-xxxxx RSKP-100-xxxxx
RSKP-200-xxxxx RSKP-100-xxxxx
RSKP-200-xxxxx RSKP-100-xxxxx
RSKP-200-xxxxx RSKP-100-xxxxx
RSKP-200-xxxxx RSKP-100-xxxxx
RSKP-200-xxxxx RSKP-100-xxxxx
RSKP-200-xxxxx RSKP-100-xxxxx
RSKP-200-xxxxx RSKP-100-xxxxx
RSKP-200-xxxxx RSKP-100-xxxxx
RSKP-200-xxxxx RSKP-100-xxxxx
RSKP-200-xxxxx RSKP-100-xxxxx
RSKP-200-xxxxx RSKP-100-xxxxx
RSKP-200-xxxxx RSKP-100-xxxxx
RSKP-200-xxxxx RSKP-100-xxxxx

.

NOTA:

P
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X

ESPECIALES

D1

63

Ø 25.40
Ø 44

MT.3
CM.3

178

Herramientas de bruñido de rodillos   |   Agujeros pasantes

Agujeros pasantes

D1 No. de parte  Piezas de repuesto

Imperial 
 (pulgadas) Métrico (mm)

Ensamble con zanco 
de cono morse

Ensamble con 
 zanco recto Jaula Cono Rodillos de rodillos

RDKQ-200-06893 RDKQ-100-06893
RDKQ-200-06975 RDKQ-100-06975
RDKQ-200-07054 RDKQ-100-07054
RDKQ-200-07132 RDKQ-100-07132
RDKQ-200-07211 RDKQ-100-07211
RDKQ-200-07293 RDKQ-100-07293
RDKQ-200-07371 RDKQ-100-07371
RDKQ-200-07450 RDKQ-100-07450
RDKQ-200-07528 RDKQ-100-07528
RDKQ-200-07610 RDKQ-100-07610
RDKQ-200-07689 RDKQ-100-07689
RDKQ-200-07767 RDKQ-100-07767
RDKQ-200-07846 RDKQ-100-07846
RDKQ-200-07927 RDKQ-100-07927
RDKQ-200-08006 RDKQ-100-08006
RDKQ-200-08085 RDKQ-100-08085
RDKQ-200-08163 RDKQ-100-08163
RDKQ-200-08245 RDKQ-100-08245
RDKQ-200-08324 RDKQ-100-08324
RDKQ-200-08402 RDKQ-100-08402

NOTA:

Q
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D1

63

Ø 25.40
Ø 44

MT.3
CM.3

178

Herramientas de bruñidor de rodillos   |   Agujeros ciegos

Agujeros ciegos

D1 No. de Parte* Piezas de repuesto

Imperial 
 (pulgadas) Métrico (mm)

Ensamble con zanco 
de cono morse

Ensamble con 
 zanco recto Jaula Cono** Rodillos de rodillos

RSKQ-200-xxxxx RSKQ-100-xxxxx
RSKQ-200-xxxxx RSKQ-100-xxxxx
RSKQ-200-xxxxx RSKQ-100-xxxxx
RSKQ-200-xxxxx RSKQ-100-xxxxx
RSKQ-200-xxxxx RSKQ-100-xxxxx
RSKQ-200-xxxxx RSKQ-100-xxxxx
RSKQ-200-xxxxx RSKQ-100-xxxxx
RSKQ-200-xxxxx RSKQ-100-xxxxx
RSKQ-200-xxxxx RSKQ-100-xxxxx
RSKQ-200-xxxxx RSKQ-100-xxxxx
RSKQ-200-xxxxx RSKQ-100-xxxxx
RSKQ-200-xxxxx RSKQ-100-xxxxx
RSKQ-200-xxxxx RSKQ-100-xxxxx
RSKQ-200-xxxxx RSKQ-100-xxxxx
RSKQ-200-xxxxx RSKQ-100-xxxxx
RSKQ-200-xxxxx RSKQ-100-xxxxx
RSKQ-200-xxxxx RSKQ-100-xxxxx
RSKQ-200-xxxxx RSKQ-100-xxxxx
RSKQ-200-xxxxx RSKQ-100-xxxxx
RSKQ-200-xxxxx RSKQ-100-xxxxx

.

NOTA:
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X

ESPECIALES

D1

127

Ø 38.10
Ø 75

MT.4
CM.4

225

Herramientas de bruñido de rodillos   |   Agujeros pasantes

Agujeros pasantes

D1 No. de parte  Piezas de repuesto

Imperial 
 (pulgadas) Métrico (mm)

Ensamble con zanco 
de cono morse

Ensamble con  
zanco recto Jaula Cono Rodillos de rodillos

RDKR-200-08481 RDKR-100-08481
RDKR-200-08563 RDKR-100-08563
RDKR-200-08641 RDKR-100-08641
RDKR-200-08720 RDKR-100-08720
RDKR-200-08799 RDKR-100-08799
RDKR-200-08879 RDKR-100-08879
RDKR-200-08959 RDKR-100-08959
RDKR-200-09037 RDKR-100-09037
RDKR-200-09116 RDKR-100-09116
RDKR-200-09197 RDKR-100-09197
RDKR-200-09276 RDKR-100-09276
RDKR-200-09355 RDKR-100-09355
RDKR-200-09434 RDKR-100-09434
RDKR-200-09515 RDKR-100-09515
RDKR-200-09594 RDKR-100-09594
RDKR-200-09672 RDKR-100-09672
RDKR-200-09751 RDKR-100-09751
RDKR-200-09832 RDKR-100-09832
RDKR-200-09911 RDKR-100-09911
RDKR-200-09990 RDKR-100-09990
RDKR-200-10069 RDKR-100-10069
RDKR-200-10150 RDKR-100-10150
RDKR-200-10229 RDKR-100-10229
RDKR-200-10307 RDKR-100-10307

NOTA:

R
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D1

127

Ø 38.10
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225

Herramientas de bruñidor de rodillos   |   Agujeros ciegos

Agujeros ciegos

D1 No. de Parte* Piezas de repuesto

Imperial 
 (pulgadas) Métrico (mm)

Ensamble con zanco 
de cono morse

Ensamble con 
 zanco recto Jaula Cono** Rodillos de rodillos

RSKR-200-xxxxx RSKR-100-xxxxx
RSKR-200-xxxxx RSKR-100-xxxxx
RSKR-200-xxxxx RSKR-100-xxxxx
RSKR-200-xxxxx RSKR-100-xxxxx
RSKR-200-xxxxx RSKR-100-xxxxx
RSKR-200-xxxxx RSKR-100-xxxxx
RSKR-200-xxxxx RSKR-100-xxxxx
RSKR-200-xxxxx RSKR-100-xxxxx
RSKR-200-xxxxx RSKR-100-xxxxx
RSKR-200-xxxxx RSKR-100-xxxxx
RSKR-200-xxxxx RSKR-100-xxxxx
RSKR-200-xxxxx RSKR-100-xxxxx
RSKR-200-xxxxx RSKR-100-xxxxx
RSKR-200-xxxxx RSKR-100-xxxxx
RSKR-200-xxxxx RSKR-100-xxxxx
RSKR-200-xxxxx RSKR-100-xxxxx
RSKR-200-xxxxx RSKR-100-xxxxx
RSKR-200-xxxxx RSKR-100-xxxxx
RSKR-200-xxxxx RSKR-100-xxxxx
RSKR-200-xxxxx RSKR-100-xxxxx
RSKR-200-xxxxx RSKR-100-xxxxx
RSKR-200-xxxxx RSKR-100-xxxxx
RSKR-200-xxxxx RSKR-100-xxxxx
RSKR-200-xxxxx RSKR-100-xxxxx

.

NOTA:

R
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X

ESPECIALES

D1

127

Ø 38.10
Ø 75

MT.4
CM.4

225

Herramientas de bruñido de rodillos   |   Agujeros pasantes

Agujeros pasantes

D1 No. de parte  Piezas de repuesto

Imperial 
 (pulgadas) Métrico (mm)

Ensamble con zanco 
de cono morse

Ensamble con 
 zanco recto Jaula Cono Rodillos de rodillos

RDKS-200-10386 RDKS-100-10386
RDKS-200-10467 RDKS-100-10467
RDKS-200-10546 RDKS-100-10546
RDKS-200-10625 RDKS-100-10625
RDKS-200-10704 RDKS-100-10704
RDKS-200-10785 RDKS-100-10785
RDKS-200-10864 RDKS-100-10864
RDKS-200-10942 RDKS-100-10942
RDKS-200-11021 RDKS-100-11021
RDKS-200-11102 RDKS-100-11102
RDKS-200-11181 RDKS-100-11181
RDKS-200-11260 RDKS-100-11260
RDKS-200-11334 RDKS-100-11334
RDKS-200-11420 RDKS-100-11420
RDKS-200-11499 RDKS-100-11499
RDKS-200-11577 RDKS-100-11577
RDKS-200-11656 RDKS-100-11656
RDKS-200-11737 RDKS-100-11737
RDKS-200-11816 RDKS-100-11816
RDKS-200-11895 RDKS-100-11895
RDKS-200-11974 RDKS-100-11974
RDKS-200-12055 RDKS-100-12055
RDKS-200-12134 RDKS-100-12134
RDKS-200-12212 RDKS-100-12212
RDKS-200-12291 RDKS-100-12291
RDKS-200-12372 RDKS-100-12372
RDKS-200-12451 RDKS-100-12451
RDKS-200-12530 RDKS-100-12530
RDKS-200-12609 RDKS-100-12609
RDKS-200-12690 RDKS-100-12690

NOTA:

S
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ESPECIALES

D1

127

Ø 38.10
Ø 75

MT.4
CM.4

225

Herramientas de bruñidor de rodillos   |   Agujeros ciegos

Agujeros ciegos

D1 No. de Parte* Piezas de repuesto

Imperial 
 (pulgadas) Métrico (mm)

Ensamble con zanco 
de cono morse

Ensamble con 
 zanco recto Jaula Cono** Rodillos de rodillos

RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx
RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx
RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx
RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx
RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx
RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx
RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx
RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx
RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx
RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx
RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx
RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx
RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx
RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx
RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx
RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx
RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx
RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx
RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx
RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx
RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx
RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx
RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx
RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx
RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx
RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx
RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx
RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx
RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx
RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx

.

NOTA:

S
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X

ESPECIALES

D1

127

Ø 38.10
Ø 75

MT.4
CM.4

225

Herramientas de bruñido de rodillos   |   Agujeros pasantes

Agujeros pasantes

D1 No. de parte  Piezas de repuesto

Imperial 
 (pulgadas) Métrico (mm)

Ensamble con zanco 
de cono morse

Ensamble con 
 zanco recto Jaula Cono Rodillos de rodillos

RDKT-200-12790 RDKT-100-12790
RDKT-200-12890 RDKT-100-12890
RDKT-200-12990 RDKT-100-12990
RDKT-200-13090 RDKT-100-13090
RDKT-200-13190 RDKT-100-13190
RDKT-200-13290 RDKT-100-13290
RDKT-200-13390 RDKT-100-13390
RDKT-200-13490 RDKT-100-13490
RDKT-200-13590 RDKT-100-13590
RDKT-200-13690 RDKT-100-13690
RDKT-200-13790 RDKT-100-13790
RDKT-200-13890 RDKT-100-13890
RDKT-200-13990 RDKT-100-13990
RDKT-200-14090 RDKT-100-14090
RDKT-200-14190 RDKT-100-14190
RDKT-200-14290 RDKT-100-14290
RDKT-200-14390 RDKT-100-14390
RDKT-200-14490 RDKT-100-14490
RDKT-200-14590 RDKT-100-14590
RDKT-200-14690 RDKT-100-14690
RDKT-200-14790 RDKT-100-14790
RDKT-200-14890 RDKT-100-14890

NOTA:

T
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Herramientas de bruñidor de rodillos   |   Agujeros ciegos

Agujeros ciegos

D1 No. de Parte* Piezas de repuesto

Imperial 
 (pulgadas) Métrico (mm)

Ensamble con zanco 
de cono morse

Ensamble con 
 zanco recto Jaula Cono** Rodillos de rodillos

RSKT-200-xxxxx RSKT-100-xxxxx
RSKT-200-xxxxx RSKT-100-xxxxx
RSKT-200-xxxxx RSKT-100-xxxxx
RSKT-200-xxxxx RSKT-100-xxxxx
RSKT-200-xxxxx RSKT-100-xxxxx
RSKT-200-xxxxx RSKT-100-xxxxx
RSKT-200-xxxxx RSKT-100-xxxxx
RSKT-200-xxxxx RSKT-100-xxxxx
RSKT-200-xxxxx RSKT-100-xxxxx
RSKT-200-xxxxx RSKT-100-xxxxx
RSKT-200-xxxxx RSKT-100-xxxxx
RSKT-200-xxxxx RSKT-100-xxxxx
RSKT-200-xxxxx RSKT-100-xxxxx
RSKT-200-xxxxx RSKT-100-xxxxx
RSKT-200-xxxxx RSKT-100-xxxxx
RSKT-200-xxxxx RSKT-100-xxxxx
RSKT-200-xxxxx RSKT-100-xxxxx
RSKT-200-xxxxx RSKT-100-xxxxx
RSKT-200-xxxxx RSKT-100-xxxxx
RSKT-200-xxxxx RSKT-100-xxxxx
RSKT-200-xxxxx RSKT-100-xxxxx
RSKT-200-xxxxx RSKT-100-xxxxx

.
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X

ESPECIALES

D1

127

Ø 38.10
Ø 75

MT.4
CM.4

225

Herramientas de bruñid con rodillos   |   Agujeros pasantes

Agujeros pasantes

D1 No. de parte  Piezas de repuesto

Imperial 
 (pulgadas) Métrico (mm)

Ensamble con zanco 
de cono morse

Ensamble con 
 zanco recto Jaula Cono Rodillos de rodillos

RDKU-200-14990 RDKU-100-14990
RDKU-200-15090 RDKU-100-15090
RDKU-200-15190 RDKU-100-15190
RDKU-200-15290 RDKU-100-15290
RDKU-200-15390 RDKU-100-15390
RDKU-200-15490 RDKU-100-15490
RDKU-200-15590 RDKU-100-15590
RDKU-200-15690 RDKU-100-15690
RDKU-200-15790 RDKU-100-15790
RDKU-200-15890 RDKU-100-15890
RDKU-200-15990 RDKU-100-15990
RDKU-200-16090 RDKU-100-16090
RDKU-200-16190 RDKU-100-16190
RDKU-200-16290 RDKU-100-16290
RDKU-200-16390 RDKU-100-16390
RDKU-200-16490 RDKU-100-16490

NOTA:

U
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Herramientas de bruñidor de rodillos   |   Agujeros ciegos

Agujeros ciegos

D1 No. de Parte* Piezas de repuesto

Imperial 
 (pulgadas) Métrico (mm)

Ensamble con zanco 
de cono morse

Ensamble con 
 zanco recto Jaula Cono** Rodillos de rodillos

RSKU-200-xxxxx RSKU-100-xxxxx
RSKU-200-xxxxx RSKU-100-xxxxx
RSKU-200-xxxxx RSKU-100-xxxxx
RSKU-200-xxxxx RSKU-100-xxxxx
RSKU-200-xxxxx RSKU-100-xxxxx
RSKU-200-xxxxx RSKU-100-xxxxx
RSKU-200-xxxxx RSKU-100-xxxxx
RSKU-200-xxxxx RSKU-100-xxxxx
RSKU-200-xxxxx RSKU-100-xxxxx
RSKU-200-xxxxx RSKU-100-xxxxx
RSKU-200-xxxxx RSKU-100-xxxxx
RSKU-200-xxxxx RSKU-100-xxxxx
RSKU-200-xxxxx RSKU-100-xxxxx
RSKU-200-xxxxx RSKU-100-xxxxx
RSKU-200-xxxxx RSKU-100-xxxxx
RSKU-200-xxxxx RSKU-100-xxxxx

.

NOTA:

U
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Rodillos 704 y 707

No. de parte

Imperial (pulgadas) Métrico (mm)

D L D L
RDRY-704-00047
RDRY-704-00062
RDRY-704-00070
RDRY-704-00078
RDRY-704-00086
RDRY-704-00093
RDRY-704-00109
RDRY-704-00125
RDRY-704-00148
RDRY-704-00156
RDRY-704-00172
RDRY-704-00187
RDRY-707-00187
RDRY-704-00218
RDRY-707-00218
RDRY-704-00265
RDRY-704-00312
RDRY-707-00312
RDRY-704-00406
RDRY-704-00468
RDRY-704-00531
RDRY-704-00625
RDRY-704-00687
RDRY-704-00812

Rodillos

Rodillos 701

No. de parte

Imperial (pulgadas) Métrico (mm)

D L D L
RDRY-701-00187
RDRY-701-00218
RDRY-701-00265
RDRY-701-00312
RDRY-701-00406
RDRY-701-00468
RDRY-701-00531
RDRY-701-00625
RDRY-701-00687
RDRY-701-00812

L

D

L

D
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Rodillos 708

No. de parte

Imperial (pulgadas) Métrico (mm)

D L D L
RSRY-708-00086
RSRY-708-00125
RSRY-708-00156
RSRY-708-00172
RSRY-708-00187
RSRY-708-00218
RSRY-708-00265
RSRY-708-00312
RSRY-708-00406
RSRY-708-00468
RSRY-708-00531
RSRY-708-00625
RSRY-708-00687
RSRY-708-00812

Rodillos

L

D
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Ajuste del diámetro

Rango de ajuste
Separación (C)

Agujeros pasantes Agujeros ciegos

Imperial (pulgada) Métrico (mm) Rodillos 701 Rodillos 704 / 707 Rodillos 708

Ajuste

IMPORTANTE:

Herramienta para agujero pasante Herramienta para agujero ciego

CC

Inclinación 
de los rodillos 
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Cómo funciona

NOTA:

NOTA:
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Parámetros de corte recomendados  |   Imperial (pulgadas)

IMPORTANTE:  

ISO Material

Avance recomendado (IPR) por el diámetro del bruñidor

Dureza
(BHN)

Velocidad 
(SFM) 0.1850 - 0.4724 0.4725 - 0.9843 0.9844 - 1.9685 1.9686 - 6.5315

P

Acero de fácil mecanizado

Acero de bajo contenido de carbono

Acero de medio carbono

Acero aleado

Aleación de alta resistencia

Acero estructural

Acero grado Herramienta

S Aleación de alta temperatura

M

Acero inoxidable Serie 400

Acero inoxidable Serie 300

K

N

Cobre y aleaciones
Latón
Bronce
Bronce fosforoso
Aluminio y aleaciones

RPM máx.

Serie RPM máx.

L

N
O
P
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Sobreespesor de mecanizado   |   Imperial (pulgada)

ISO Material

Corte recomendado (pulgada) según el diámetro del bruñidor*

Dureza
(BHN) 0.1850 - 0.4724 0.4725 - 0.9843 0.9844 - 1.9685 1.9686 - 6.5315

P

Acero de fácil mecanizado

Acero de bajo contenido de carbono

Acero de medio carbono

Acero aleado

Aleación de alta resistencia

Acero estructural

Acero grado Herramienta

S Aleación de alta temperatura

M

Acero inoxidable Serie 400

Acero inoxidable Serie 300

K

N

Cobre y aleaciones
Latón
Bronce
Bronce fosforoso
Aluminio y aleaciones
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Datos de corte recomendados   |   Métrico (mm)

IMPORTANTE:  

ISO Material

Avance recomendado (mm/rev) según el diámetro del bruñidor

Dureza
(BHN)

Velocidad 
(M/min) 4.70 - 12.00 12.01 - 25.00 25.01 - 50.00 50.01 - 165.90

P

Acero de fácil mecanizado

Acero de bajo contenido de carbono

Acero de medio carbono

Acero aleado

Aleación de alta resistencia

Acero estructural

Acero grado Herramienta

S Aleación de alta temperatura

M

Acero inoxidable Serie 400

Acero inoxidable Serie 300

K

N

Cobre y aleaciones
Latón
Bronce
Bronce fosforoso
Aluminio y aleaciones

RPM máx.

Serie RPM máx.

L

N
O
P
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Sobreespesor de mecanizado   |   Métrico (mm)

ISO Material

Corte recomendado (mm) según el diámetro del bruñidor*

Dureza
(BHN) 4.70 - 12.00 12.01 - 25.00 25.01 - 50.00 50.01 - 165.90

P

Acero de fácil mecanizado

Acero de bajo contenido de carbono

Acero de medio carbono

Acero aleado

Aleación de alta resistencia

Acero estructural

Acero grado Herramienta

S Aleación de alta temperatura

M

Acero inoxidable Serie 400

Acero inoxidable Serie 300

K

N

Cobre y aleaciones
Latón
Bronce
Bronce fosforoso
Aluminio y aleaciones
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Soluciones de roscado
Fresas de roscar de carburo sólido e indexables   |   AccuThread™ 856   |   ThreadMills USA

La línea de fresas de roscar de Allied Machine ha evolucionado en una gama 

de roscado. La gama de fresas de roscar abarca herramientas con inserto 

formas de roscas.

una amplia variedad de opciones a nuestros clientes. Para lograrlo, ofrecemos 
dos variedades de fresas de roscar en nuestra línea de productos:  la gama 

Aeroespacial Agrícola Automotriz Mecanizado 
general

Energía 
renovable

Armas de 
fuego

Médico

Programador disponible en línea 
las 24 horas, todos los días sólido e indexable

Amplia gama de formas 
de roscas

mensajes de seguridad importantes. Siempre 

peligro de seguridad. Lo alerta 
de los peligros de seguridad 
potenciales que pueden causar 
una falla de la herramienta 

busque un mensaje de seguridad relacionado 

o mencionado en el texto cercano.

aparecen los mensajes de seguridad.

ADVERTENCIA
ADVERTENCIA
el incumplimiento de las medidas de seguridad 
incluidas en este mensaje podría ocasionar fallas 
en la herramienta o lesiones graves.

AVISO
de las medidas de seguridad incluidas en 
este mensaje podría ocasionar daños a las 

lesiones personales.

NOTA e IMPORTANTE

la seguridad.

Herramienta, 
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Hace referencia a las opciones 
disponibles de inserto de fresa 

Hace referencia a la gama de opciones 
disponibles de cuerpos de broca para 

Hace referencia a las opciones 
disponibles de inserto de fresa 

Hace referencia a la gama de opciones 
disponibles de cuerpos de broca para 

Instrucciones e información detalladas 
sobre las piezas correspondientes

Recomendaciones de velocidad 

Indica que el producto es 
refrigerante directo

E:  1



• El recubrimiento patentado AM210® de Allied Machine ofrece un 

de los productos de la competencia

• 
sin necesidad de fresas de roscar especiales

• 
se aplican fuerzas de corte

Fresas de roscar de 

• 
se aplican fuerzas de corte

• Alta calidad para una producción uniforme previsible

• Opciones disponibles de refrigerante interno

• 
en comparación con las herramientas sin recubrir

• El recubrimiento patentado AM210® de Allied Machine ofrece un 

de los productos de la competencia

• 
sin necesidad de fresas de roscar especiales

• 
aplican fuerzas de corte

• Los soportes de las fresas de roscar se fabrican con acero inoxidable 

• Amplia variedad de formas de roscado con dos longitudes 
de rosca

• 

• 

• Los soportes de las fresas de roscar se fabrican con acero inoxidable 

• Amplia variedad de formas de roscado con dos longitudes de rosca

• 
una forma de rosca del 100 % en comparación con el 65-75 % 
para el roscado

• El carburo premium de Allied Machine permite extender la vida 

de roscado de alta calidad

• El recubrimiento patentado AM210® de Allied Machine ofrece 

respecto de los productos de la competencia
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Encuentre la fresa de roscar ideal para usted.  
Cree su programa.

El nuevo software le permite elegir la mejor fresa de roscar 
para su aplicación y crear el código de programación para su 
máquina. Insta-Code está disponible como aplicación para 
descargar en una computadora (se puede usar sin conexión) 

24 horas en www.alliedmachine.com/InstaCode.

Basta de esperas.  Obtenga su programa ya mismo.
con una Calculadora de 
tiempo de ciclo

Versión en línea

•   Genera programas en código G para fresas 
de roscar

•  No es necesario iniciar sesión
•  No se necesitan actualizaciones
•  Código de programación fácil de compartir
•  Admitido por todos los navegadores web

Versión para descargar

•   Crea un código de programación para 
las plataformas de múltiples máquinas

•   Sugiere una fresa de roscar en base 

•   Proporciona un tiempo de ciclo 
estimado para una mejor producción

•  Disponible para usar sin conexión

Actualizaciones de la versión 
sin conexión

•   Actualiza su software Insta-Code 

•  Descargue el archivo .zip actualizado 

sin conexión. Haga clic en “Buscar 
actualizaciones” en su software 
Insta-Code y navegue hasta el 

guardados

1
Descargue y abra el archivo 

Allied_Machine_Insta-Code.zip

2
Haga clic en setup.exe para 

instalar el programa

3
Las computadoras con conexión tienen 

disponible la opción de actualizar 

Compatible con todos los sistemas 
operativos Windows

www.alliedmachine.com/InstaCode

Insta-Code®
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BSW
Helicoidal

BSPP, NPS, NPSF, UN, ISO BSPT, NPT, NPTF UN, ISO

AccuThread™ 856 AccuThread™ 856 AccuThread™ 856 T3 AccuThread™

ThreadMills USA™ ThreadMills USA™ ThreadMills USA™ 

Corte en sentido izquierdo
La herramienta continúa ascendiendo por la 
fresa mientras se mueve de arriba hacia abajo

  Ventaja
Mejora la vida útil de la 
herramienta y produce una 
forma de rosca precisa

3 dientes de corte

vez y reduce la desviación hacia el costado

  Ventaja
Corta materiales más duros 

Recubrimiento AM210®
Recubrimiento PVD de capas múltiples

  Ventaja
Mejora los tiempos de ciclo 

Información adicional
•  Disponible en formas de rosca UN e ISO

•  Disponible en longitudes de 2xD y 3xD

60°

Externo

Interno1/4P

1/8P

60°

Externo

Interno1/4P

1/8P

Forma de rosca UN Forma de rosca ISO

AccuThread™ T3
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contorno de puerto AccuPort 432®, con una fresa de roscar especializada 

el ensamble.

Broca de punto

Contorno de puerto

Careado

Machuelo EN

NOTA:
nuestra línea de productos AccuPort 432.

NOTA:

TENEMOS UN
KIT

PARA ESO
Los kits no son para todos, pero si 
usted trabaja en proyectos diferentes 
día tras día, debe estar preparado 
para el trabajo que le tocará 
hacer mañana.
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TM K - 20 M
1 2 3 4 5 6

Fresa de roscar Clase de rosca
de la rosca

Paso de rosca Zanco

TM

HDTM = Alta 
resistencia

TW = cara con 
sujeción Weldon

 = UN K = AM210® 20 = UN 20 TPI Blanco = 
Imperial

N = NPT, NPTF  = Sin recubrir  = núm. 8  = ISO 0.75 M = Métrico

B = BSPP, BSPT, BSW NPT = Todas 
las roscas
de tuberías 

la forma de rosca

M = ISO

A
AccuPort®

TM 20 CH M
1 2 3 4 5

Fresa de roscar
la rosca

Paso de rosca Zanco

TM = TiAlN 20 = UN 20 TPI CH Blanco = Imperial

TMFT = Sin recubrir  = núm. 8  = ISO 0.75 DE = extremo doble M = Métrico

HDTM = Alta resistencia NPT = Todas las 
roscas de tuberías 

forma de rosca

NPT = Todas las roscas 
de tuberías

HDTMFT = tareas pesadas 
sin recubrir

L6

L1

D1D2

D1

D2

L1 Longitud total

L Longitud del corte
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L6

L1

D1D2

D3

D1

D2

D3

L1 Longitud total

L Longitud del corte

TM 073 M - 3T 2X
1 2 3 4 5 6

Fresa de roscar
la rosca

Paso Zanco

TM 20 = UN 20 TPI Blanco = Imperial 3T = 3 dientes 2X = 2xD

 = Métrico 0.75 M = Métrico 3X = 3xD
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BSW   |   Sin refrigerante

L6

L1

D1D2

Fresa de roscar

TPI 
de rosca D1 D2 L L1

Fresas de roscar 

20 1/4 3 0.177 0.250 0.400 2.500 TM20BSW -
18 5/16 3 0.197 0.250 0.445 2.500 -
16 3/8 5 0.276 0.312 0.563 3.000 -
14 7/16 5 0.311 0.312 0.715 3.000 TM14BSW -
12 1/2 5 0.354 0.375 0.750 3.500 TM12BSW -
11 5/8 5 0.468 0.500 0.910 3.500 TM11BSW -
10 3/4 5 0.468 0.500 1.100 3.500 TM10BSW -
9 7/8 6 0.620 0.625 1.112 4.000 TM9BSW -
8 1 6 0.620 0.625 1.375 4.000 -

20 1/4 3 4.50 6.00 10.16 58.00 TM20BSWM
18 5/16 3 5.00 6.00 11.29 58.00
16 3/8 5 7.00 8.00 14.29 64.00
14 7/16 5 7.90 8.00 18.15 64.00 TM14BSWM TMBK0437-14M
12 1/2 5 9.00 10.00 19.10 73.00 TM12BSWM
11 5/8 5 11.90 12.00 23.10 84.00 TM11BSWM
10 3/4 5 11.90 12.00 27.94 84.00 TM10BSWM
9 7/8 6 15.90 16.00 28.23 93.00 TM9BSWM
8 1 6 15.90 16.00 34.94 93.00

E:  52 - 55 E:  4

Llave en E: 1

  =  Métrico (mm

Cara con 

Para pedir una fresa de roscar con cara con sujeción Weldon, reemplace el 

  Zanco cilíndrico = TMNK0500-NPT   |   Cara de zanco con sujeción 
Weldon = TWNK0500-NPT
NOTA:  Las caras con sujeción Weldon se piden por un mínimo de 2 piezas

BSW

55°

Externo

InternoR = 0.137P

R = 0.137P
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BSW

BSW   |   Refrigerante interno

L6

L1

D1D2

Fresa de roscar

TPI 
de rosca D1 D2 L L1

 Fresas de roscar de 

20 1/4 3 0.177 0.250 0.400 2.375 TM20BSWCH
18 5/16 3 0.197 0.250 0.445 2.375
16 3/8 5 0.276 0.312 0.563 3.000
14 7/16 5 0.311 0.312 0.715 3.000 TM14BSWCH
12 1/2 5 0.354 0.375 0.750 3.000 TM12BSWCH
11 5/8 5 0.468 0.500 0.910 3.500 TM11BSWCH
10 3/4 5 0.468 0.500 1.100 3.500 TM10BSWCH
9 7/8 6 0.620 0.625 1.112 4.000 TM9BSWCH
8 1 6 0.620 0.625 1.375 4.000

20 1/4 3 4.50 6.00 10.16 58.00 TM20BSWCHM
18 5/16 3 5.00 6.00 11.29 58.00
16 3/8 5 7.00 8.00 14.29 64.00
14 7/16 5 7.90 8.00 18.15 64.00 TM14BSWCHM
12 1/2 5 9.00 10.00 19.10 84.00 TM12BSWCHM
11 5/8 5 11.90 12.00 23.10 84.00 TM11BSWCHM
10 3/4 5 11.90 12.00 27.94 84.00 TM10BSWCHM
9 7/8 6 15.90 16.00 28.23 93.00 TM9BSWCHM
8 1 6 15.90 16.00 34.94 93.00

E:  52 - 55 E:  4

Llave en E: 1

  =  Métrico (mm

Cara con 

Para pedir una fresa de roscar con cara con sujeción Weldon, reemplace el 

  Zanco cilíndrico = TMNK0500-NPT   |   Cara de zanco con sujeción 
Weldon = TWNK0500-NPT
NOTA:  Las caras con sujeción Weldon se piden por un mínimo de 2 piezas

55°

Externo

InternoR = 0.137P

R = 0.137P
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BSPT

E:  52 - 55 E:  4

Llave en E: 1

  =  Métrico (mm

Cara con 

Para pedir una fresa de roscar con cara con sujeción Weldon, reemplace el 

  Zanco cilíndrico = TMNK0500-NPT   |   Cara de zanco con sujeción 
Weldon = TWNK0500-NPT
NOTA:  Las caras con sujeción Weldon se piden por un mínimo de 2 piezas

BSPT

L6

L1

D1D2

90°

27.5°27.5°

Externo

InternoR = 0.137P

R = 0.137P
1° 47’

L6

L1

D1D2

90°

27.5°27.5°

Externo

InternoR = 0.137P

R = 0.137P
1° 47’

Fresa de roscar

TPI 
de rosca D1 D2 L L1

28 3 0.240 0.250 0.393 2.500 -
19 4 0.310 0.312 0.580 3.000 TM19BSPT -
14 4 0.470 0.500 0.787 3.500 TM14BSPT -
11 1 4 0.620 0.625 1.546 4.000 TM11BSPT -

28 3 5.97 6.00 9.98 58.00
19 4 9.91 10.00 14.73 73.00 TM19BSPTM
14 4 11.94 12.00 20.00 84.00 TM14BSPTM
11 1 4 15.75 16.00 32.31 93.00 TM11BSPTM TMBK1000-BSPTM

Fresa de roscar

TPI 
de rosca D1 D2 L L1

 
 

28 3 0.240 0.250 0.393 2.375
19 4 0.310 0.312 0.580 3.000 TM19BSPTCH
14 4 0.470 0.500 0.787 3.500 TM14BSPTCH
11 1 4 0.620 0.625 1.546 4.000 TM11BSPTCH

28 3 5.97 6.00 9.98 58.00
19 4 9.91 10.00 14.73 84.00 TM19BSPTCHM
14 4 11.94 12.00 20.00 84.00 TM14BSPTCHM
11 1 4 15.75 16.00 32.31 93.00 TM11BSPTCHM
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BSPP

E:  52 - 55 E:  4

Llave en E: 1

  =  Métrico (mm

Cara con 

Para pedir una fresa de roscar con cara con sujeción Weldon, reemplace el 

  Zanco cilíndrico = TMNK0500-NPT   |   Cara de zanco con sujeción 
Weldon = TWNK0500-NPT
NOTA:  Las caras con sujeción Weldon se piden por un mínimo de 2 piezas

BSPP

L6

L1

D1D2

55°

Externo

InternoR = 0.137P

R = 0.137P

L6

L1

D1D2

55°

Externo

InternoR = 0.137P

R = 0.137P

Fresa de roscar

TPI 
de rosca D1 D2 L L1

28 3 0.240 0.250 0.572 2.500 -
19 4 0.310 0.312 0.737 3.000 TM19BSPP -
14 4 0.470 0.500 1.143 3.500 TM14BSPP -
11 1 4 0.620 0.625 1.365 4.000 TM11BSPP -

28 3 5.97 6.00 14.53 58.00
19 4 9.91 10.00 18.72 73.00 TM19BSPPM
19 3/8 4 11.94 12.00 28.41 84.00 HDTM19BSPPM -
14 4 11.94 12.00 29.03 84.00 TM14BSPPM
14 3/4 5 15.75 16.00 34.47 93.00 HDTM14BSPPM -
11 1 4 15.75 16.00 34.67 93.00 TM11BSPPM TMBK1000-BSPPM

Fresa de roscar

TPI 
de rosca D1 D2 L L1  

28 3 0.240 0.250 0.572 2.375
19 4 0.310 0.312 0.737 3.000 TM19BSPPCH
14 4 0.470 0.500 1.143 3.500 TM14BSPPCH
11 1 4 0.620 0.625 1.365 4.000 TM11BSPPCH

28 3 5.97 6.00 14.53 58.00
19 4 9.91 10.00 18.72 84.00 TM19BSPPCHM
14 4 11.94 12.00 29.03 84.00 TM14BSPPCHM
11 1 4 15.75 16.00 34.67 93.00 TM11BSPPCHM
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NPT   |   Sin refrigerante

L6

L1

D1D2

Fresa de roscar

TPI 
de rosca D1 D2 L L1

27 3 0.245 0.250 0.437 2.500 TM27NPT
27 1/8 4 0.300 0.312 0.482 3.000 HDTM27NPT
18 4 0.305 0.312 0.625 3.000
18 4 0.363 0.375 0.680 3.500
14 4 0.495 0.500 0.875 3.500 TM14NPT
14 3/4 4 0.620 0.625 1.000 4.000 HDTM14NPT

11.5 1 4 0.620 0.625 1.125 4.000 TM11NPT TMNK1000-NPT
11.5 1 5 0.745 0.750 1.219 4.000 HDTM11NPT HDTMNK1000-NPT

8 2-1/2 4 0.745 0.750 1.500 5.000

27 3 5.95 6.00 11.30 58.00 TM27NPTM
27 1/8 4 7.62 8.00 12.25 64.00 HDTM27NPTM -
18 4 7.75 8.00 15.70 64.00
18 4 9.22 10.00 17.25 84.00 -
14 4 11.95 12.00 23.70 84.00 TM14NPTM
14 3/4 4 15.75 16.00 25.40 93.00 HDTM14NPTM -

11.5 1 4 15.75 16.00 28.75 93.00 TM11NPTM TMNK1000-NPTM
11.5 1 5 18.92 20.00 30.95 105.00 HDTM11NPTM -

8 2-1/2 5 19.75 20.00 38.10 115.00

E:  52 - 55 E:  4

Llave en E: 1

  =  Métrico (mm

Cara con  

Para pedir una fresa de roscar con cara con sujeción Weldon, reemplace el 

  Zanco cilíndrico = TMNK0500-NPT   |   Cara de zanco con sujeción 
Weldon = TWNK0500-NPT
NOTA:  Las caras con sujeción Weldon se piden por un mínimo de 2 piezas

NPT

90° 1° 47’

30° 30°

Externo

Interno
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NPT   |   Refrigerante interno

L6

L1

D2 D1

Fresa de roscar

TPI 
de rosca D1 D2 L L1

 
 

27 3 0.245 0.250 0.437 2.375 TM27NPTCH
27 1/8 4 0.300 0.312 0.482 3.000 HDTM27NPTCH
18 4 0.305 0.312 0.625 3.000
18 4 0.363 0.375 0.680 3.000
14 4 0.495 0.500 0.875 3.500 TM14NPTCH
14 3/4 4 0.620 0.625 1.000 4.000 HDTM14NPTCH

11.5 1 4 0.620 0.625 1.125 4.000 TM11NPTCH
11 1 5 0.745 0.750 1.219 4.000 HDTM11NPTCH
8 2-1/2 4 0.745 0.750 1.500 5.000

27 3 5.95 6.00 11.30 58.00 TM27NPTCHM
27 1/8 4 7.62 8.00 12.25 64.00 HDTM27NPTCHM
18 4 7.75 8.00 15.70 64.00
18 4 9.22 10.00 17.25 84.00
14 4 11.95 12.00 23.70 84.00 TM14NPTCHM
14 3/4 4 15.75 16.00 25.40 93.00 HDTM14NPTCHM

11.5 1 4 15.75 16.00 28.75 93.00 TM11NPTCHM
11.5 1 5 18.92 20.00 30.95 105.00 HDTM11NPTCHM

8 2-1/2 5 19.75 20.00 38.10 115.00

NPT

E:  52 - 55 E:  4

Llave en E: 1

  =  Métrico (mm

Cara con 

Para pedir una fresa de roscar con cara con sujeción Weldon, reemplace el 

  Zanco cilíndrico = TMNK0500-NPT   |   Cara de zanco con sujeción 
Weldon = TWNK0500-NPT
NOTA:  Las caras con sujeción Weldon se piden por un mínimo de 2 piezas

90° 1° 47’

30° 30°

Externo

Interno
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E:  52 - 55 E:  4

Llave en E: 1

  =  Métrico (mm

Cara con 

Para pedir una fresa de roscar con cara con sujeción Weldon, reemplace el 

  Zanco cilíndrico = TMNK0500-NPT   |   Cara de zanco con sujeción 
Weldon = TWNK0500-NPT
NOTA:  Las caras con sujeción Weldon se piden por un mínimo de 2 piezas

NPTF   |   Sin refrigerante

NPTF

L6

L1

D1D2

90° 1° 47’

30° 30°

Externo

Interno

Fresa de roscar

TPI 
de rosca D1 D2 L L1

27 3 0.245 0.250 0.437 2.500 TM27NPTF
18 4 0.305 0.312 0.625 3.000
14 4 0.495 0.500 0.875 3.500 TM14NPTF

11.5 1 4 0.620 0.625 1.125 4.000 TM11NPTF TMNK1000-NPTF
8 2-1/2 4 0.745 0.750 1.500 5.000

27 3 5.95 6.00 11.30 58.00 TM27NPTFM
18 4 7.75 8.00 15.70 64.00
14 4 11.95 12.00 23.70 84.00 TM14NPTFM

11.5 1 4 15.75 16.00 28.75 93.00 TM11NPTFM TMNK1000-NPTFM
8 2-1/2 5 19.75 20.00 38.10 115.00
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NPTF

NPTF   |   Refrigerante interno

E:  52 - 55 E:  4

Llave en E: 1

  =  Métrico (mm

Cara con 

Para pedir una fresa de roscar con cara con sujeción Weldon, reemplace el 

  Zanco cilíndrico = TMNK0500-NPT   |   Cara de zanco con sujeción 
Weldon = TWNK0500-NPT
NOTA:  Las caras con sujeción Weldon se piden por un mínimo de 2 piezas

L6

L1

D2 D1

90° 1° 47’

30° 30°

Externo

Interno

Fresa de roscar

TPI 
de rosca D1 D2 L L1  

27 3 0.245 0.250 0.437 2.375 TM27NPTFCH
18 4 0.305 0.312 0.625 3.000
14 4 0.495 0.500 0.875 3.500 TM14NPTFCH

11.5 1 4 0.620 0.625 1.125 4.000 TM11NPTFCH
8 2-1/2 4 0.745 0.750 1.500 5.000

27 3 5.95 6.00 11.30 58.00 TM27NPTFCHM
18 4 7.75 8.00 15.70 64.00
14 4 11.95 12.00 23.70 84.00 TM14NPTFCHM

11.5 1 4 15.75 16.00 28.75 93.00 TM11NPTFCHM
8 2-1/2 5 19.75 20.00 38.10 115.00
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NPS

E:  52 - 55 E:  4

Llave en E: 1

  =  Métrico (mm

Cara con 

Para pedir una fresa de roscar con cara con sujeción Weldon, reemplace el 

  Zanco cilíndrico = TMNK0500-NPT   |   Cara de zanco con sujeción 
Weldon = TWNK0500-NPT
NOTA:  Las caras con sujeción Weldon se piden por un mínimo de 2 piezas

NPS

L6

L1

D1D2

30° 30°

Externo

Interno

L6

L1

D1D2

30° 30°

Externo

Interno

Fresa de roscar

TPI 
de rosca D1 D2 L L1

27 1/8 3 0.245 0.250 0.630 2.500 TM27NPS
18 4 0.370 0.375 0.889 3.500
14 4 0.490 0.500 1.288 3.500 TM14NPS

11.5 1 4 0.620 0.625 1.392 4.000 TM11NPS

27 1/8 3 5.95 6.00 16.00 58.00 TM27NPSM
18 4 9.40 10.00 22.60 84.00
14 4 11.94 12.00 32.70 84.00 TM14NPSM

11.5 1 4 15.75 16.00 35.35 93.00 TM11NPSM

Fresa de roscar

TPI 
de rosca D1 D2 L L1

 

27 1/8 3 0.245 0.250 0.630 2.375 TM27NPSCH
18 4 0.370 0.375 0.889 3.000
14 4 0.490 0.500 1.288 3.500 TM14NPSCH

11.5 1 4 0.620 0.625 1.392 4.000 TM11NPSCH

27 1/8 3 5.95 6.00 16.00 58.00 TM27NPSCHM
18 4 9.40 10.00 22.60 84.00
14 4 11.94 12.00 32.70 84.00 TM14NPSCHM

11.5 1 4 15.75 16.00 35.35 93.00 TM11NPSCHM
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E:  52 - 55 E:  4

Llave en E: 1

  =  Métrico (mm

Cara con 

Para pedir una fresa de roscar con cara con sujeción Weldon, reemplace el 

  Zanco cilíndrico = TMNK0500-NPT   |   Cara de zanco con sujeción 
Weldon = TWNK0500-NPT
NOTA:  Las caras con sujeción Weldon se piden por un mínimo de 2 piezas

NPSF

NPSF

L6

L1

D1D2

30° 30°

Externo

Interno

L6

L1

D1D2

30° 30°

Externo

Interno

Fresa de roscar

TPI 
de rosca D1 D2 L L1

27 1/8 3 0.245 0.250 0.630 2.500 TM27NPSF
18 4 0.370 0.375 0.889 3.500
14 4 0.490 0.500 1.288 3.500 TM14NPSF

11.5 1 4 0.620 0.625 1.392 4.000 TM11NPSF

27 1/8 3 5.95 6.00 16.00 58.00 TM27NPSFM
18 4 9.40 10.00 22.60 84.00
14 4 11.94 12.00 32.70 84.00 TM14NPSFM

11.5 1 4 15.75 16.00 35.35 93.00 TM11NPSFM

Fresa de roscar

TPI 
de rosca D1 D2 L L1

 

27 1/8 3 0.245 0.250 0.630 2.375 TM27NPSFCH
18 4 0.370 0.375 0.889 3.000
14 4 0.490 0.500 1.288 3.500 TM14NPSFCH

11.5 1 4 0.620 0.625 1.392 4.000 TM11NPSFCH

27 1/8 3 5.95 6.00 16.00 58.00 TM27NPSFCHM
18 4 9.40 10.00 22.60 84.00
14 4 11.94 12.00 32.70 84.00 TM14NPSFCHM

11.5 1 4 15.75 16.00 35.35 93.00 TM11NPSFCHM
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L6

L1

D1D2

UN   |   Sin refrigerante

E:  52 - 55 E:  4

Llave en E: 1

  =  Métrico (mm

Cara con 

Para pedir una fresa de roscar con cara con sujeción Weldon, reemplace el 

  Zanco cilíndrico = TMNK0500-NPT   |   Cara de zanco con sujeción 
Weldon = TWNK0500-NPT
NOTA:  Las caras con sujeción Weldon se piden por un mínimo de 2 piezas

60°

Externo

Interno1/4P

1/8P

Fresa de roscar

TPI 
de rosca D1 D2 L L1

64 #2 3* 0.065 0.125 0.125 2.000 -
56 #2 3* 0.065 0.125 0.125 2.000
48 #3 3* 0.075 0.125 0.167 2.000 -
44 #5 3 0.095 0.125 0.228 2.000 -
40 #4 3* 0.085 0.125 0.175 2.000
36 #8 3 0.115 0.125 0.250 2.000 -
32 #6 3 0.100 0.125 0.218 2.000
32 #8 3 0.115 0.125 0.250 2.000
32 #10 3 0.120 0.125 0.312 2.000 TM19032
32 #10 3 0.150 0.187 0.312 2.500 HDTM19032 -
32 1/2 6 0.370 0.375 1.000 3.500 -
28 #10 3 0.120 0.125 0.312 2.000
28 1/4 3 0.180 0.187 0.500 2.500
28 1/2 6 0.370 0.375 1.000 3.500 -
24 #10 3 0.120 0.125 0.312 2.000 TM19024
24 #10 3 0.145 0.187 0.312 2.500 HDTM19024 -
24 5/16 3 0.235 0.250 0.625 2.500 TM31224
24 3/8 4 0.285 0.312 0.750 3.000
24 1/2 6 0.370 0.375 1.000 3.500 -
20 1/4 3 0.180 0.187 0.500 2.500
20 1/4 3 0.195 0.250 0.500 2.500 -
20 7/16 4 0.335 0.375 0.875 3.500 TM43720
20 1/2 6 0.370 0.375 1.000 3.500 -

*Flauta recta
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L6

L1

D1D2

E:  52 - 55 E:  4

Llave en E: 1

  =  Métrico (mm

Cara con 

Para pedir una fresa de roscar con cara con sujeción Weldon, reemplace el 

  Zanco cilíndrico = TMNK0500-NPT   |   Cara de zanco con sujeción 
Weldon = TWNK0500-NPT
NOTA:  Las caras con sujeción Weldon se piden por un mínimo de 2 piezas

60°

Externo

Interno1/4P

1/8P

Fresa de roscar

TPI 
de rosca D1 D2 L L1

18 5/16 3 0.235 0.250 0.625 2.500
18 5/16 3 0.245 0.312 0.625 3.000 -
18 9/16 4 0.370 0.375 0.875 3.500
16 3/8 4 0.285 0.312 0.750 3.000
16 3/8 4 0.300 0.375 0.750 3.500 -
16 3/4 4 0.490 0.500 1.250 3.500
14 7/16 4 0.305 0.312 0.750 3.000 TM43714
14 7/8 4 0.490 0.500 1.250 3.500
13 1/2 4 0.350 0.375 0.875 3.500
13 1/2 4 0.400 0.500 0.875 3.500 -
12 9/16 4 0.370 0.375 0.875 3.500
12 3/4 4 0.495 0.500 1.250 3.500
12 1 6 0.745 0.750 1.500 4.000 TM10012 -
11 5/8 4 0.470 0.500 1.250 3.500
11 5/8 4 0.470 0.500 1.455 3.500
10 3/4 4 0.495 0.500 1.250 3.500
10 3/4 4 0.495 0.500 1.600 4.000
9 7/8 4 0.620 0.625 1.375 4.000
9 7/8 4 0.620 0.625 1.778 4.000
8 1 4 0.620 0.625 1.375 4.000
8 1 6 0.745 0.750 2.000 4.500
7 1-1/8 5 0.745 0.750 1.572 4.500 -
6 1-3/8 5 0.745 0.750 1.500 4.500 -
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E:  52 - 55 E:  4

Llave en E: 1

  =  Métrico (mm

Cara con 

Para pedir una fresa de roscar con cara con sujeción Weldon, reemplace el 

  Zanco cilíndrico = TMNK0500-NPT   |   Cara de zanco con sujeción 
Weldon = TWNK0500-NPT
NOTA:  Las caras con sujeción Weldon se piden por un mínimo de 2 piezas

UN   |   Sin refrigerante

L6

L1

D1D2

60°

Externo

Interno1/4P

1/8P

Fresa de roscar

TPI 
de rosca D1 D2 L L1

64 #2 3* 1.65 3.00 3.20 39.00
56 #2 3* 1.65 3.00 3.20 39.00
48 #3 3* 1.80 3.00 3.75 39.00
44 #5 3 2.40 3.00 4.65 39.00
40 #4 3* 2.20 3.00 4.45 39.00
36 #8 3 3.00 4.00 6.35 51.00
32 #6 3 2.50 3.00 5.55 39.00
32 #8 3 3.20 4.00 6.35 51.00
32 #10 3 3.80 4.00 7.95 51.00 TM19032M
32 #10 3 3.80 4.00 7.95 51.00 HDTM19032M -
32 1/2 6 9.40 10.00 25.40 84.00 -
28 #10 3 3.80 4.00 8.20 51.00
28 1/4 3 4.75 6.00 12.70 58.00
28 7/16 4 7.90 8.00 19.95 64.00 -
28 1/2 6 9.40 10.00 25.40 84.00 -
24 #10 3 3.70 4.00 8.50 51.00 TM19024M
24 #10 3 3.70 4.00 8.50 51.00 HDTM19024M
24 5/16 3 5.95 6.00 16.00 58.00 TM31224M
24 3/8 4 7.25 8.00 19.00 64.00 -
24 1/2 6 9.40 10.00 25.40 84.00 -
20 1/4 3 4.75 6.00 12.70 58.00
20 1/4 3 4.95 6.00 12.70 58.00 -
20 7/16 4 8.75 10.00 22.85 73.00 TM43720M
20 1/2 6 9.40 10.00 25.40 84.00 -

*Flauta recta
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E:  52 - 55 E:  4

Llave en E: 1

  =  Métrico (mm

Cara con 

Para pedir una fresa de roscar con cara con sujeción Weldon, reemplace el 

  Zanco cilíndrico = TMNK0500-NPT   |   Cara de zanco con sujeción 
Weldon = TWNK0500-NPT
NOTA:  Las caras con sujeción Weldon se piden por un mínimo de 2 piezas

L6

L1

D1D2

60°

Externo

Interno1/4P

1/8P

Fresa de roscar

TPI  
de rosca D1 D2 L L1

18 5/16 3 5.95 6.00 17.00 58.00
18 5/16 3 6.22 8.00 15.87 64.00 -
18 9/16 4 9.90 10.00 22.65 73.00
16 3/8 4 7.25 8.00 19.05 64.00
16 3/8 4 7.62 10.00 19.05 84.00 -
16 3/4 4 11.95 12.00 31.75 84.00
14 7/16 4 7.75 8.00 20.00 64.00 TM43714M
14 7/8 4 11.95 12.00 32.70 84.00
13 1/2 4 9.40 10.00 23.50 73.00
13 1/2 4 10.16 12.00 23.50 84.00 -
12 9/16 4 9.90 10.00 23.35 73.00
12 3/4 4 11.95 12.00 31.75 84.00
12 1 6 18.92 20.00 38.10 105.00 TM10012M -
11 5/8 4 11.95 12.00 32.40 84.00
11 5/8 4 11.95 12.00 37.00 100.00
10 3/4 4 11.95 12.00 33.00 84.00
10 3/4 4 11.95 12.00 40.70 100.00
9 7/8 4 15.75 16.00 36.75 93.00
9 7/8 4 15.75 16.00 45.20 100.00
8 1 4 15.75 16.00 35.00 93.00
8 1 6 19.90 20.00 50.80 115.00
7 1-1/8 5 19.90 20.00 36.30 105.00
6 1-3/8 5 19.90 20.00 38.10 105.00
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UN   |   Refrigerante interno

E:  52 - 55 E:  4

Llave en E: 1

  =  Métrico (mm

Cara con 

Para pedir una fresa de roscar con cara con sujeción Weldon, reemplace el 

  Zanco cilíndrico = TMNK0500-NPT   |   Cara de zanco con sujeción 
Weldon = TWNK0500-NPT
NOTA:  Las caras con sujeción Weldon se piden por un mínimo de 2 piezas

L6

L1

D1D2

60°

Externo

Interno1/4P

1/8P

Fresa de roscar

TPI  
de rosca D1 D2 L L1  

64 #2 3* 0.065 0.125 0.125 1.500
56 #2 3* 0.065 0.125 0.125 1.500
48 #3 3* 0.075 0.125 0.167 1.500
44 #5 3 0.095 0.125 0.228 1.500
40 #4 3* 0.085 0.125 0.175 1.500
36 #8 3 0.115 0.125 0.250 1.500
32 #6 3 0.100 0.125 0.218 1.500
32 #8 3 0.115 0.125 0.250 1.500
32 #10 3 0.150 0.187 0.312 2.375 TM19032CH
32 #10 3 0.150 0.187 0.312 2.375 HDTM19032CH
32 1/2 6 0.370 0.375 1.000 3.500
28 #10 3 0.120 0.125 0.312 1.500
28 1/4 3 0.180 0.187 0.500 2.375
28 1/2 6 0.370 0.375 1.000 3.500
24 #10 3 0.145 0.187 0.312 2.375 TM19024CH
24 #10 3 0.145 0.187 0.312 2.375 HDTM19024CH
24 5/16 3 0.235 0.250 0.625 2.375 TM31224CH
24 3/8 4 0.285 0.312 0.750 3.000
24 1/2 6 0.370 0.375 1.000 3.500
20 1/4 3 0.180 0.187 0.500 2.375
20 1/4 3 0.195 0.250 0.500 2.375
20 7/16 4 0.335 0.375 0.875 3.000 TM43720CH
20 1/2 6 0.370 0.375 1.000 3.500
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E:  52 - 55 E:  4

Llave en E: 1

  =  Métrico (mm

Cara con 

Para pedir una fresa de roscar con cara con sujeción Weldon, reemplace el 

  Zanco cilíndrico = TMNK0500-NPT   |   Cara de zanco con sujeción 
Weldon = TWNK0500-NPT
NOTA:  Las caras con sujeción Weldon se piden por un mínimo de 2 piezas

L6

L1

D1D2

60°

Externo

Interno1/4P

1/8P

Fresa de roscar

TPI 
de rosca D1 D2 L L1

18 5/16 3 0.235 0.250 0.625 2.375
18 5/16 3 0.245 0.312 0.625 3.000
18 9/16 4 0.370 0.375 0.875 3.000
16 3/8 4 0.285 0.312 0.750 3.000
16 3/8 4 0.300 0.375 0.750 3.000
16 3/4 4 0.490 0.500 1.250 3.500
14 7/16 4 0.305 0.312 0.750 3.000 TM43714CH
14 7/8 4 0.490 0.500 1.250 3.500
13 1/2 4 0.350 0.375 0.875 3.000
13 1/2 4 0.400 0.500 0.875 3.500
12 9/16 4 0.370 0.375 0.875 3.500
12 3/4 4 0.495 0.500 1.250 3.500
12 1 6 0.745 0.750 1.500 4.000 TM10012CH
11 5/8 4 0.470 0.500 1.250 3.500
11 5/8 4 0.470 0.500 1.455 3.500
10 3/4 4 0.495 0.500 1.250 3.500
10 3/4 4 0.495 0.500 1.600 4.000
9 7/8 4 0.620 0.625 1.375 4.000
9 7/8 4 0.620 0.625 1.778 4.000
8 1 4 0.620 0.625 1.375 4.000
8 1 6 0.745 0.750 2.000 4.500
7 1-1/8 5 0.745 0.750 1.572 4.500
6 1-3/8 5 0.745 0.750 1.500 4.500

ROSCADO   |   Carburo sólido y fresas de roscar indexables

www.alliedmachine.com   |   1.330.343.4283   E:  23

A

BARREN
ADO

B

BO
READO

C

RIM
ADO

D

BRU
Ñ

IDO

E

RO
SCADO

X

ESPECIALES



UN   |   Refrigerante interno

E:  52 - 55 E:  4

Llave en E: 1

  =  Métrico (mm

Cara con 

Para pedir una fresa de roscar con cara con sujeción Weldon, reemplace el 

  Zanco cilíndrico = TMNK0500-NPT   |   Cara de zanco con sujeción 
Weldon = TWNK0500-NPT
NOTA:  Las caras con sujeción Weldon se piden por un mínimo de 2 piezas

L6

L1

D1D2

60°

Externo

Interno1/4P

1/8P

Fresa de roscar

TPI 
de rosca D1 D2 L L1

64 #2 3* 1.65 3.00 3.20 39.00
56 #2 3* 1.65 3.00 3.20 39.00
48 #3 3* 1.80 3.00 3.75 39.00
44 #5 3 2.40 3.00 4.65 39.00
40 #4 3* 2.20 3.00 4.45 39.00
36 #8 3 3.00 4.00 6.35 51.00
32 #6 3 2.50 3.00 5.55 39.00
32 #8 3 3.20 4.00 6.35 51.00
32 #10 3 3.80 4.00 7.95 51.00 TM19032CHM
32 #10 3 3.80 4.00 7.95 51.00 HDTM19032CHM
32 1/2 6 9.40 10.00 25.40 84.00
28 #10 3 3.80 4.00 8.20 51.00
28 1/4 3 4.75 6.00 12.70 58.00
28 1/2 6 9.40 10.00 25.40 84.00
24 #10 3 3.68 4.00 8.50 51.00 TM19024CHM
24 #10 3 3.70 4.00 8.50 51.00 HDTM19024CHM
24 5/16 3 5.95 6.00 16.00 58.00 TM31224CHM
24 3/8 4 7.25 8.00 19.00 64.00
24 1/2 6 9.40 10.00 25.40 84.00
20 1/4 3 4.75 6.00 12.70 58.00
20 1/4 3 4.95 6.00 12.70 58.00
20 7/16 4 8.75 10.00 22.85 84.00 TM43720CHM
20 1/2 6 9.40 10.00 25.40 84.00
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E:  52 - 55 E:  4

Llave en E: 1

  =  Métrico (mm

Cara con 

Para pedir una fresa de roscar con cara con sujeción Weldon, reemplace el 

  Zanco cilíndrico = TMNK0500-NPT   |   Cara de zanco con sujeción 
Weldon = TWNK0500-NPT
NOTA:  Las caras con sujeción Weldon se piden por un mínimo de 2 piezas

L6

L1

D1D2

60°

Externo

Interno1/4P

1/8P

Fresa de roscar

TPI 
de rosca D1 D2 L L1  

18 5/16 3 5.95 6.00 17.00 58.00
18 5/16 3 6.22 8.00 15.87 64.00
18 9/16 4 9.90 10.00 22.65 84.00
16 3/8 4 7.25 8.00 19.05 64.00
16 3/8 4 7.62 10.00 19.05 84.00
16 3/4 4 11.95 12.00 31.75 84.00
14 7/16 4 7.75 8.00 20.00 64.00 TM43714CHM
14 7/8 4 11.95 12.00 32.70 84.00
13 1/2 4 9.40 10.00 23.50 84.00
13 1/2 4 10.16 12.00 23.50 84.00
12 9/16 4 9.90 10.00 23.35 84.00
12 3/4 4 11.95 12.00 31.75 84.00
12 1 6 18.92 20.00 38.10 105.00 TM10012CHM
11 5/8 4 11.95 12.00 32.40 84.00
11 5/8 4 11.95 12.00 37.00 100.00
10 3/4 4 11.95 12.00 33.00 84.00
10 3/4 4 11.95 12.00 40.70 100.00
9 7/8 4 15.75 16.00 36.75 93.00
9 7/8 4 15.75 16.00 45.20 100.00
8 1 4 15.75 16.00 35.00 93.00
8 1 6 19.90 20.00 50.80 115.00
7 1-1/8 5 19.90 20.00 36.10 105.00
6 1-3/8 5 19.90 20.00 38.10 105.00
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ISO   |   Sin refrigerante

ISO

E:  52 - 55 E:  4

Llave en E: 1

  =  Métrico (mm

Cara con 

Para pedir una fresa de roscar con cara con sujeción Weldon, reemplace el 

  Zanco cilíndrico = TMNK0500-NPT   |   Cara de zanco con sujeción 
Weldon = TWNK0500-NPT
NOTA:  Las caras con sujeción Weldon se piden por un mínimo de 2 piezas

L6

L1

D1D2

60°

Externo

Interno1/4P

1/8P

Fresa de roscar

Paso de rosca D1 D2 L L1

0.40 M2 3* 0.059 0.125 0.126 2.000 TM20040 -
0.45 M2.5 3* 0.059 0.125 0.142 2.000 -
0.50 M3 3* 0.085 0.125 0.178 2.000 -
0.50 M6 3 0.181 0.187 0.473 2.500 -
0.50 M10 4 0.310 0.312 0.591 3.000 -
0.70 M4 3 0.115 0.125 0.276 2.000 TM40070 -
0.75 M4.5 3 0.120 0.125 0.266 2.000
0.75 M8 3 0.235 0.250 0.625 2.500
0.75 M10 4 0.310 0.312 0.591 3.000 -
0.80 M5 3 0.120 0.125 0.312 2.000
1.00 M6 3 0.170 0.187 0.500 2.500
1.00 M12 4 0.360 0.375 0.875 3.500 TM12100 TMMK1200-100
1.25 M8 3 0.235 0.250 0.625 2.500
1.50 M10 4 0.300 0.312 0.750 3.000
1.50 M14 4 0.370 0.375 0.875 3.500
1.50 M18 4 0.490 0.500 1.250 3.500
1.50 M20 5 0.620 0.625 1.418 4.000 -
1.75 M12 4 0.360 0.375 0.875 3.500
2.00 M14 4 0.429 0.500 1.103 3.500 TM14200 -
2.00 M16 4 0.470 0.500 1.250 3.500
2.50 M20 4 0.495 0.500 1.250 3.500
3.00 M24 4 0.620 0.625 1.375 4.000 TM24300 TMMK2400-300
3.50 M30 4 0.620 0.625 1.516 4.000 -
4.00 M36 5 0.745 0.750 1.575 4.500 -
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ISO   |   Refrigerante interno

L6

L1

D1D2

ISO

E:  52 - 55 E:  4

Llave en E: 1

  =  Métrico (mm

Cara con 

Para pedir una fresa de roscar con cara con sujeción Weldon, reemplace el 

  Zanco cilíndrico = TMNK0500-NPT   |   Cara de zanco con sujeción 
Weldon = TWNK0500-NPT
NOTA:  Las caras con sujeción Weldon se piden por un mínimo de 2 piezas

60°

Externo

Interno1/4P

1/8P

Fresa de roscar

Paso D1 D2 L L1

 Fresas de roscar 

0.40 M2 3* 0.059 0.125 0.126 1.500 TM20040CH
0.45 M2.5 3* 0.059 0.125 0.142 1.500
0.50 M3 3* 0.085 0.125 0.178 1.500
0.50 M6 3 0.181 0.187 0.473 2.375
0.50 M10 4 0.310 0.312 0.591 3.000
0.70 M4 3 0.115 0.125 0.276 1.500 TM40070CH
0.75 M4.5 3 0.120 0.125 0.266 1.500
0.75 M8 3 0.235 0.250 0.625 2.375
0.75 M10 4 0.310 0.312 0.591 3.000
0.80 M5 3 0.120 0.125 0.312 1.500
1.00 M6 3 0.170 0.187 0.500 2.375
1.00 M12 4 0.360 0.375 0.875 3.000 TM12100CH
1.25 M8 3 0.235 0.250 0.625 2.375
1.50 M10 4 0.300 0.312 0.750 3.000
1.50 M14 4 0.370 0.375 0.875 3.000
1.50 M18 4 0.490 0.500 1.250 3.500
1.50 M20 5 0.620 0.625 1.418 4.000
1.75 M12 4 0.360 0.375 0.875 3.000
2.00 M14 4 0.429 0.500 1.103 3.500 TM14200CH
2.00 M16 4 0.470 0.500 1.250 3.500
2.50 M20 4 0.495 0.500 1.250 3.500
3.00 M24 4 0.620 0.625 1.375 4.000 TM24300CH
3.50 M30 4 0.620 0.625 1.516 4.000
4.00 M36 5 0.745 0.750 1.575 4.500

*Flauta recta
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E:  52 - 55 E:  4

Llave en E: 1

  =  Métrico (mm

Cara con  

Para pedir una fresa de roscar con cara con sujeción Weldon, reemplace el 

  Zanco cilíndrico = TMNK0500-NPT   |   Cara de zanco con sujeción 
Weldon = TWNK0500-NPT
NOTA:  Las caras con sujeción Weldon se piden por un mínimo de 2 piezas

ISO   |   Sin refrigerante

ISO

L6

L1

D1D2

60°

Externo

Interno1/4P

1/8P

Fresa de roscar

Paso rosca D1 D2 L L1

Fresas de roscar de 

0.40 M2 3* 1.50 3.00 3.20 39.00 TM20040M TMMK0200-040M
0.45 M2.5 3* 1.50 3.00 3.60 39.00
0.50 M3 3* 2.15 3.00 4.50 39.00
0.50 M6 3 4.60 6.00 12.00 58.00
0.50 M10 4 7.95 8.00 15.00 64.00
0.70 M4 3 2.90 3.00 8.00 39.00 TM40070M TMMK0400-070M
0.75 M4.5 3 3.00 4.00 6.75 51.00
0.75 M6 3 4.60 6.00 12.00 58.00
0.75 M10 4 7.95 8.00 15.00 64.00
0.80 M5 3 3.60 4.00 8.00 51.00
1.00 M6 3 4.60 6.00 12.00 58.00
1.00 M12 4 9.40 10.00 20.00 73.00 TM12100M TMMK1200-100M
1.25 M8 3 5.90 6.00 16.25 58.00
1.50 M10 4 7.40 8.00 19.50 64.00
1.50 M14 4 10.90 12.00 27.00 84.00
1.50 M18 4 11.90 12.00 31.50 84.00
1.50 M20 5 15.75 16.00 36.00 93.00 -
1.75 M12 4 9.40 10.00 22.71 73.00
2.00 M14 4 10.90 12.00 28.00 84.00 TM14200M TMMK1400-200M
2.00 M16 4 11.95 12.00 30.00 84.00 TMMK2000-200M
2.50 M20 4 11.90 12.00 30.00 84.00
3.00 M24 4 15.90 16.00 36.00 93.00 TM24300M TMMK2400-300M
3.50 M30 4 15.75 16.00 38.50 100.00
4.00 M36 5 19.90 20.00 40.00 105.00

*Flauta recta
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E:  52 - 55 E:  4

Llave en E: 1

  =  Métrico (mm

Cara con  

Para pedir una fresa de roscar con cara con sujeción Weldon, reemplace el 

  Zanco cilíndrico = TMNK0500-NPT   |   Cara de zanco con sujeción 
Weldon = TWNK0500-NPT
NOTA:  Las caras con sujeción Weldon se piden por un mínimo de 2 piezas

ISO   |   Refrigerante interno

ISO

L6

L1

D1D2

60°

Externo

Interno1/4P

1/8P

Fresa de roscar

Paso D1 D2 L L1

 Fresas de roscar 

0.40 M2 3* 1.50 3.00 3.20 39.00 TM20040CHM
0.45 M2.5 3* 1.50 3.00 3.60 39.00
0.50 M3 3* 2.15 3.00 4.50 39.00
0.50 M6 3 4.60 6.00 12.00 58.00
0.50 M10 4 7.95 8.00 15.00 64.00
0.70 M4 3 2.90 3.00 8.00 39.00 TM40070CHM
0.75 M4.5 3 3.00 4.00 6.75 51.00
0.75 M6 3 4.60 6.00 12.00 58.00
0.75 M10 4 7.95 8.00 15.00 64.00
0.80 M5 3 3.60 4.00 8.00 51.00
1.00 M6 3 4.60 6.00 12.00 58.00
1.00 M12 4 9.40 10.00 20.00 84.00 TM12100CHM
1.25 M8 3 5.90 6.00 16.25 58.00
1.50 M10 4 7.40 8.00 19.50 64.00
1.50 M14 4 10.90 12.00 27.00 84.00
1.50 M18 4 11.90 12.00 31.50 84.00
1.50 M20 5 15.75 16.00 36.00 93.00
1.75 M12 4 9.40 10.00 22.71 84.00
2.00 M14 4 10.90 12.00 28.00 84.00 TM14200CHM
2.00 M16 4 11.95 12.00 30.00 84.00
2.50 M20 4 11.90 12.00 30.00 84.00
3.00 M24 4 15.90 16.00 36.00 93.00 TM24300CHM
3.50 M30 4 15.75 16.00 38.50 100.00
4.00 M36 5 19.90 20.00 40.00 105.00

*Flauta recta
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UN   |   2xD

L6

L1

D1D2

D3

E:  56 - 57 E:  4

Llave en E: 1

  =  Métrico (mm

60°

Externo

Interno1/4P

1/8P

Fresa de roscar

TPI 
rosca D1 D3 D2 L L1

64 #1 3 0.055 0.035 0.250 0.150 2.500
56 #2 3 0.065 0.042 0.250 0.170 2.500
48 #3 3 0.075 0.049 0.250 0.200 2.500
40 #4 3 0.085 0.054 0.250 0.250 2.500 TM11240-3T2X
36 #8 3 0.130 0.095 0.250 0.350 2.500
32 #6 3 0.100 0.061 0.250 0.280 2.500
32 #8 3 0.126 0.087 0.250 0.370 2.500
32 #10 3 0.145 0.106 0.250 0.410 2.500 TM19032-3T2X
28 1/4 3 0.197 0.153 0.250 0.570 2.500
24 #10 3 0.138 0.086 0.250 0.420 2.500 TM19024-3T2X
24 5/16 3 0.260 0.208 0.312 0.670 2.500 TM31224-3T2X
20 1/4 3 0.187 0.125 0.250 0.550 2.500
20 7/16 4 0.312 0.250 0.312 0.980 2.500 TM43720-3T2X
18 5/16 3 0.236 0.168 0.250 0.670 2.500
16 3/8 3 0.264 0.187 0.312 0.870 2.500
14 7/16 4 0.300 0.212 0.312 0.980 2.500 TM43714-3T2X
13 1/2 4 0.360 0.266 0.375 1.080 3.000
12 9/16 4 0.410 0.308 0.500 1.240 3.500

64 #1 3 1.40 0.89 6.00 3.81 63.00
56 #2 3 1.65 1.08 6.00 4.32 63.00
48 #3 3 1.91 1.24 6.00 5.08 63.00
40 #4 3 2.16 1.36 6.00 6.35 63.00 TM11240M-3T2X
36 #8 3 3.30 2.42 6.00 8.89 63.00
32 #6 3 2.54 1.55 6.00 7.11 63.00
32 #8 3 3.20 2.21 6.00 9.40 63.00
32 #10 3 3.68 2.70 6.00 10.41 63.00 TM19032M-3T2X
28 1/4 3 5.00 3.88 6.00 14.48 63.00
24 #10 3 3.51 2.20 6.00 10.67 63.00 TM19024M-3T2X
24 5/16 3 6.60 5.30 8.00 17.02 64.00 TM31224M-3T2X
20 1/4 3 4.75 3.18 6.00 13.97 63.00
20 7/16 4 7.92 6.36 8.00 24.89 64.00 TM43720M-3T2X
18 5/16 3 5.94 4.26 6.00 17.02 63.00
16 3/8 3 6.71 4.76 8.00 22.10 64.00
14 7/16 4 7.62 5.39 8.00 24.89 64.00 TM43714M-3T2X
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UN   |   3xD

L6

L1

D1D2

D3

E:  56 - 57 E:  4

Llave en E: 1

  =  Métrico (mm

60°

Externo

Interno1/4P

1/8P

Fresa de roscar

TPI 
rosca D1 D3 D2 L L1

40 #4 3 0.085 0.054 0.250 0.310 2.500 TM11240-3T3X
32 #6 3 0.100 0.061 0.250 0.410 2.500
32 #10 3 0.145 0.106 0.250 0.590 2.500 TM19032-3T3X
28 1/4 3 0.197 0.153 0.250 0.750 2.500
24 #10 3 0.138 0.086 0.250 0.590 2.500 TM19024-3T3X
24 5/16 3 0.260 0.208 0.312 0.940 2.500 TM31224-3T3X
20 1/4 3 0.187 0.125 0.250 0.750 2.500
18 5/16 3 0.236 0.168 0.250 0.910 2.500

40 #4 3 2.16 1.36 6.00 7.87 63.00 TM11240M-3T3X
32 #6 3 2.54 1.55 6.00 10.41 63.00
32 #10 3 3.68 2.70 6.00 14.99 63.00 TM19032M-3T3X
28 1/4 3 5.00 3.88 6.00 19.05 63.00
24 #10 3 3.51 2.20 6.00 14.99 63.00 TM19024M-3T3X
24 5/16 3 6.60 5.30 8.00 23.88 64.00 TM31224M-3T3X
20 1/4 3 4.75 3.18 6.00 19.05 63.00
18 5/16 3 5.94 4.21 6.00 23.11 63.00
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E:  56 - 57 E:  4

Llave en E: 1

  =  Métrico (mm

ISO   |   2xD

L6

L1

D1D2

D3

Fresa de roscar

Paso rosca D1 D3 D2 L L1

0.35 M1.8 3 0.053 0.033 0.250 0.170 2.500
0.40 M2 3 0.061 0.041 0.250 0.180 2.500 TM20040-3T2X
0.45 M2.5 3 0.077 0.055 0.250 0.220 2.500
0.50 M3 3 0.093 0.068 0.250 0.260 2.500
0.60 M3.5 3 0.108 0.078 0.250 0.300 2.500
0.70 M4 3 0.122 0.088 0.250 0.350 2.500 TM40070-3T2X
0.75 M4.5 3 0.133 0.095 0.250 0.430 2.500
0.80 M5 3 0.150 0.111 0.250 0.490 2.500
1.00 M6 3 0.183 0.134 0.250 0.550 2.500
1.25 M8 3 0.234 0.173 0.250 0.710 2.500
1.50 M10 4 0.307 0.234 0.312 0.910 2.500
1.75 M12 4 0.310 0.225 0.312 0.945 2.500

0.35 M1.8 3 1.35 0.84 6.00 4.32 63.00
0.40 M2 3 1.55 1.04 6.00 4.60 63.00 TM20040M-3T2X
0.45 M2.5 3 1.96 1.38 6.00 5.60 63.00
0.50 M3 3 2.36 1.73 6.00 6.60 63.00
0.60 M3.5 3 2.74 1.99 6.00 7.60 63.00
0.70 M4 3 3.10 2.22 6.00 8.90 63.00 TM40070M-3T2X
0.75 M4.5 3 3.38 2.41 6.00 10.92 63.00
0.80 M5 3 3.81 2.81 6.00 12.40 63.00
1.00 M6 3 4.65 3.41 6.00 14.00 63.00
1.25 M8 3 5.94 4.40 6.00 18.00 63.00
1.50 M10 4 7.80 5.95 8.00 23.10 64.00
1.75 M12 4 7.92 5.78 8.00 24.00 64.00

ISO

60°

Externo

Interno1/4P

1/8P
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ISO   |   3xD

E:  56 - 57 E:  4

Llave en E: 1

  =  Métrico (mm

ISO

L6

L1

D1D2

D3

Fresa de roscar

Paso rosca D1 D3 D2 L L1

0.45 M2.5 3 0.077 0.055 0.250 0.300 2.500
0.50 M3 3 0.093 0.068 0.250 0.370 2.500
0.60 M3.5 3 0.108 0.078 0.250 0.450 2.500
0.70 M4 3 0.122 0.088 0.250 0.490 2.500 TM40070-3T3X
0.80 M5 3 0.150 0.111 0.250 0.630 2.500
1.00 M6 3 0.183 0.134 0.250 0.790 2.500
1.25 M8 3 0.234 0.173 0.250 0.940 2.500
1.50 M10 4 0.307 0.234 0.312 1.120 2.500
1.75 M12 4 0.310 0.225 0.312 1.418 2.500

0.45 M2.5 3 1.96 1.38 6.00 7.60 63.00
0.50 M3 3 2.36 1.73 6.00 9.40 63.00
0.60 M3.5 3 2.74 1.99 6.00 11.40 63.00
0.70 M4 3 3.10 2.22 6.00 12.40 63.00 TM40070M-3T3X
0.80 M5 3 3.81 2.81 6.00 16.00 63.00
1.00 M6 3 4.65 3.41 6.00 20.10 63.00
1.25 M8 3 5.94 4.40 6.00 23.90 63.00
1.50 M10 4 7.80 5.95 8.00 28.40 64.00
1.75 M12 4 7.92 5.78 8.00 36.00 64.00

60°

Externo

Interno1/4P

1/8P
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Paso 1:
Deslice el inserto de la fresa de roscar 
en la ranura del portainserto.

Paso 3:
Ajuste los tornillos para mantener  

Paso 2:
Deslice el pasador en la ranura de 
su soporte para mantener el inserto 
en su lugar.

Paso 1:
Deslice el inserto de la fresa de roscar 
en la ranura del portainserto.

Paso 2:
Ajuste los tornillos para mantener el 
inserto en su lugar.

•  Formas de rosca cónicas:  NPT, NPTF, BSPT

•  Formas de rosca rectas:  BSPP, UN, UNJ, ISO

•  Formas de rosca disponibles:  NPT, NPTF, BSPT, BSPP, API-ROUND, ACME, UN, 
UNJ, ISO

Estilo de tornillo

Estilo de pasador
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TP K - 32 I
1 2 3 4 5 6

Clase de rosca Paso  
de rosca

 
de rosca

TP = de tornillo = 3/4 K = AM210®  = UN BSPT  = BSPT 20 = UN I = Interno

TN 100 = 1.00 A = TiAlN  = UNJ M = ISO  = ISO E = Externo

= 1.50  = Sin recubrir NPT = NPT FA = ACME completo

NPTF = NPTF AP = API redondeado

BSPP = BSPP

THT - 0400 - 1F M
1 2 3 4 5

THT = Cabeza cónica THP

THN = Cabeza recta TNR = Inclinación neutral Weldon

TSN

TSR = Inclinación neutral de fresa

T1 L6

L Longitud del inserto

T1 Espesor de inserto

L6

L1

D2 D1D3

D1 L1 Longitud total

D2 L Longitud del inserto

D3

D3

L6

D1

L8

L1

D2

D1 D

D1* L1 Longitud total

D2 L Longitud del inserto

D3 L

D4 T2

 

= 3/4 Blanco = pulgada

100 = 1.00 M = Métrico

= 1.50

 

0400 = 0.400 1F

2F 7F

3F
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T1 L6

T1 L6

L L T1 T1

NPT
Interno/Externo

18 0.750 19.05 0.080 2.03
14 1.000 25.40 0.140 3.56 TP100K-NPT14

90° 1° 47’

30° 30°

Externo

Interno

E:  58 - 61 E:  34 E:  41

Llave en E: 1

IDX

L L T1 T1

NPTF
Interno/Externo

18 0.750 19.05 0.080 2.03
14 1.000 25.40 0.140 3.56 TP100K-NPTF14

90° 1° 47’

30° 30°

Externo

Interno

NPT
Interno/Externo

NPTF
Interno/Externo

Los insertos se venden de a 2

A
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ADO
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C
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IDX

T1 L6

E:  58 - 61 E:  34 E:  41

Llave en E: 1

L L T1 T1

BSPT
Interno/Externo

19 0.750 19.05 0.080 2.03
19 1.000 25.40 0.140 3.56 TP100K-BSPT19
14 1.000 25.40 0.140 3.56 TP100K-BSPT14

90°

27.5°27.5°

Externo

InternoR = 0.137P

R = 0.137P
1° 47’

BSPT
Interno/Externo

Los insertos se venden de a 2

T1 L6

60°

Externo

Interno1/4P

1/8P

L L T1 T1

BSPP
Interno/Externo

19 0.750 19.05 0.080 2.03
19 1.000 25.40 0.140 3.56 TP100K-BSPP19
14 1.000 25.40 0.140 3.56 TP100K-BSPP14

BSPP
Interno/Externo
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T1 L6

T1 L6

60°

Externo

Interno1/4P

1/8P

L L T1 T1 Interno
32 0.750 19.05 0.080 2.03
32 1.000 25.40 0.140 3.56
24 0.750 19.05 0.080 2.03
24 1.000 25.40 0.140 3.56
20 0.750 19.05 0.080 2.03
20 1.000 25.40 0.140 3.56
18 0.750 19.05 0.080 2.03
18 1.000 25.40 0.140 3.56
16 0.750 19.05 0.080 2.03
16 1.000 25.40 0.140 3.56
14 1.000 25.40 0.140 3.56
13 1.000 25.40 0.140 3.56
12 1.000 25.40 0.140 3.56
10* 1.000 25.40 0.140 3.56

60°

Externo

Interno1/4P

1/8P

L L T1 T1

 
Externo

32 0.750 19.05 0.080 2.03
32 1.000 25.40 0.140 3.56
24 0.750 19.05 0.080 2.03
24 1.000 25.40 0.140 3.56
20 0.750 19.05 0.080 2.03
20 1.000 25.40 0.140 3.56
18 0.750 19.05 0.080 2.03
18 1.000 25.40 0.140 3.56
16 0.750 19.05 0.080 2.03
16 1.000 25.40 0.140 3.56
14 1.000 25.40 0.140 3.56
13 1.000 25.40 0.140 3.56
12 1.000 25.40 0.140 3.56
10* 1.000 25.40 0.140 3.56

E:  58 - 61 E:  34 E:  41

Llave en E: 1

 
Interno

 
Externo

Los insertos se venden de a 2

IDX
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T1 L6

60°

Externo

Interno1/4P

1/8P

L L T1 T1 Interno
32 0.750 19.05 0.080 2.03
32 1.000 25.40 0.140 3.56
24 0.750 19.05 0.080 2.03
24 1.000 25.40 0.140 3.56
20 0.750 19.05 0.080 2.03
20 1.000 25.40 0.140 3.56
18 0.750 19.05 0.080 2.03
18 1.000 25.40 0.140 3.56
16 0.750 19.05 0.080 2.03
16 1.000 25.40 0.140 3.56
14 1.000 25.40 0.140 3.56
12 1.000 25.40 0.140 3.56
10* 1.000 25.40 0.140 3.56

 
Interno

T1 L6

60°

Externo

Interno1/4P

1/8P

L L T1 T1 Externo
32 0.750 19.05 0.080 2.03
32 1.000 25.40 0.140 3.56
24 0.750 19.05 0.080 2.03
24 1.000 25.40 0.140 3.56
20 0.750 19.05 0.080 2.03
20 1.000 25.40 0.140 3.56
18 0.750 19.05 0.080 2.03
18 1.000 25.40 0.140 3.56
16 0.750 19.05 0.080 2.03
16 1.000 25.40 0.140 3.56
12 1.000 25.40 0.140 3.56

 
Externo

E:  58 - 61 E:  34 E:  41

Llave en E: 1

Los insertos se venden de a 2
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T1 L6

T1 L6

E:  58 - 61 E:  34 E:  41

Llave en E: 1

60°

Externo

Interno1/4P

1/8P

Paso L L T1 T1

ISO  
Interno

0.5 0.750 19.05 0.080 2.03
1.0 0.750 19.05 0.080 2.03
1.0 1.000 24.40 0.140 3.56

1.25 0.750 19.05 0.080 2.03
1.5 0.750 19.05 0.080 2.03
1.5 1.000 25.40 0.140 3.56
2.0 1.000 25.40 0.140 3.56

ISO  
Interno

60°

Externo

Interno1/4P

1/8P

Paso L L T1 T1

ISO  
Externo

1.0 1.000 24.40 0.140 3.56
1.5 1.000 25.40 0.140 3.56
2.0 1.000 25.40 0.140 3.56

ISO  
Externo

Los insertos se venden de a 2

IDX
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  =  Métrico (mm

L6

L1

D2 D1D3

L6

L1

D2 D1D3

TornilloD1 D3 D2 L L1

0.400 0.229 0.500 0.750 3.000 1 TP075K... TMS-250 8T-8
0.659 0.379 0.500 1.000 3.000 1 TP100K... TMS-45 8T-9

10.16 5.82 13.00 19.05 76.20 1 TP075K... TMS-250 8T-8
16.74 9.65 13.00 25.40 76.20 1 TP100K... TMS-45 8T-9

TornilloD1 D3 D2 L L1

0.394 0.250 0.500 0.750 3.000 1 TP075K... TMS-250 8T-8
0.611 0.383 0.750 1.000 3.500 1 TP100K... TMS-40 8T-9
0.625 0.454 0.750 1.000 3.500 1 TP100K... TMS-40 8T-9

10.01 6.35 13.00 19.05 76.20 1 TP075K... TMS-250 8T-8
15.88 11.58 25.00 25.40 88.90 1 TP100K... TMS-40 8T-9

E:  34 E:  36 - 40

Llave en E: 1
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IDX

T1 L6

90° 1° 47’

30° 30°

Externo

Interno

L L T1 T1

NPT
Interno/Externo

11.5 1.500 38.10 0.140 3.56
8 1.500 38.10 0.140 3.56

NPT
Interno/Externo

T1 L6

90° 1° 47’

30° 30°

Externo

Interno

L L T1 T1

NPTF
Interno/Externo

11.5 1.500 38.10 0.140 3.56
8 1.500 38.10 0.140 3.56

NPTF
Interno/Externo

T1 L6

90°

27.5°27.5°

Externo

InternoR = 0.137P

R = 0.137P
1° 47’

L L T1 T1

BSPT
Interno/Externo

11 1.500 38.10 0.140 3.56

BSPT
Interno/Externo

E:  58 - 61 E:  34 E:  48 - 49

Llave en E: 1

Los insertos se venden de a 2
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T1 L6

55°

Externo

InternoR = 0.137P

R = 0.137P

L L T1 T1

BSPP
Interno/Externo

11 1.500 38.10 0.140 3.56

E:  58 - 61 E:  34 E:  48 - 49

Llave en E: 1

IDX

BSPP
Interno/Externo

T1 L6

Externo

Interno
30° 30°

90° 1° 47’

h

L L T1 T1 Interno/Externo
10 1.500 38.10 0.140 3.56
8 1.500 38.10 0.140 3.56

Interno/Externo

T1 L6

29°

Externo

Interno

L L T1 T1

ACME

12 1.000 25.40 0.140 3.56 TN100K-FA12
12 1.500 38.10 0.140 3.56
10 1.000 25.40 0.140 3.56 TN100K-FA10
10 1.500 38.10 0.140 3.56
8 1.000 25.40 0.140 3.56
8 1.500 38.10 0.140 3.56
6 1.500 38.10 0.140 3.56
5 1.500 38.10 0.140 3.56

ACME

Los insertos se venden de a 2
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E:  58 - 61 E:  34 E:  48 - 49

Llave en E: 1

IDX

T1 L6

60°

Externo

Interno1/4P

1/8P

L L T1 T1 Interno
32 1.000 25.40 0.140 3.56
24 1.000 25.40 0.140 3.56
24 1.500 38.10 0.140 3.56
20 1.000 25.40 0.140 3.56
20 1.500 38.10 0.140 3.56
18 1.000 25.40 0.140 3.56
18 1.500 38.10 0.140 3.56
16 1.000 25.40 0.140 3.56
16 1.500 38.10 0.140 3.56
14 1.500 38.10 0.140 3.56
12 1.000 25.40 0.140 3.56
12 1.500 38.10 0.140 3.56
10 1.000 25.40 0.140 3.56
10 1.500 38.10 0.140 3.56
8 1.000 25.40 0.140 3.56
8 1.500 38.10 0.140 3.56
7 1.000 25.40 0.140 3.56
7 1.500 38.10 0.140 3.56
6 1.500 38.10 0.140 3.56

 
Interno

Los insertos se venden de a 2
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IDX

T1 L6

60°

Externo

Interno1/4P

1/8P

L L T1 T1 Externo
32 1.000 25.40 0.140 3.56
24 1.000 25.40 0.140 3.56
24 1.500 38.10 0.140 3.56
20 1.000 25.40 0.140 3.56
20 1.500 38.10 0.140 3.56
18 1.000 25.40 0.140 3.56
18 1.500 38.10 0.140 3.56
16 1.000 25.40 0.140 3.56
16 1.500 38.10 0.140 3.56
12 1.000 25.40 0.140 3.56
12 1.500 38.10 0.140 3.56
10 1.000 25.40 0.140 3.56
10 1.500 38.10 0.140 3.56
8 1.000 25.40 0.140 3.56
8 1.500 38.10 0.140 3.56
6 1.500 38.10 0.140 3.56

 
Externo

E:  58 - 61 E:  34 E:  48 - 49

Llave en E: 1

Los insertos se venden de a 2
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E:  58 - 61 E:  34 E:  48 - 49

Llave en E: 1

T1 L6

60°

Externo

Interno5/16P

R max 0.18042P
R min 0.15011P

L L T1 T1 Interno
32 1.000 25.40 0.140 3.56
24 1.000 25.40 0.140 3.56
24 1.500 38.10 0.140 3.56
20 1.000 25.40 0.140 3.56
20 1.500 38.10 0.140 3.56
18 1.000 25.40 0.140 3.56
18 1.500 38.10 0.140 3.56
16 1.000 25.40 0.140 3.56
16 1.500 38.10 0.140 3.56
12 1.000 25.40 0.140 3.56
12 1.500 38.10 0.140 3.56
8 1.500 38.10 0.140 3.56

 
Interno

Los insertos se venden de a 2

T1 L6

60°

Externo

Interno5/16P

R max 0.18042P
R min 0.15011P

L L T1 T1 Externo
32 1.000 25.40 0.140 3.56
24 1.000 25.40 0.140 3.56
24 1.500 38.10 0.140 3.56
20 1.000 25.40 0.140 3.56
20 1.500 38.10 0.140 3.56
18 1.000 25.40 0.140 3.56
18 1.500 38.10 0.140 3.56
16 1.000 25.40 0.140 3.56
16 1.500 38.10 0.140 3.56
12 1.000 25.40 0.140 3.56
12 1.500 38.10 0.140 3.56
8 1.500 38.10 0.140 3.56

 
Externo
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T1 L6

60°

Externo

Interno1/4P

1/8P

Paso L L T1 T1

ISO 
Interno

1.5 1.500 38.10 0.140 3.56
2.0 1.500 38.10 0.140 3.56
2.5 1.500 38.10 0.140 3.56
3.0 1.500 38.10 0.140 3.56
3.5 1.500 38.10 0.140 3.56
4.0 1.500 38.10 0.140 3.56
4.5 1.500 38.10 0.140 3.56
5.0 1.500 38.10 0.140 3.56
6.0 1.500 38.10 0.140 3.56

E:  58 - 61 E:  34 E:  48 - 49

Llave en E: 1

ISO  
Interno

T1 L6

60°

Externo

Interno1/4P

1/8P

Paso L L T1 T1

ISO  
Externo

2.0 1.500 38.10 0.140 3.56
4.0 1.500 38.10 0.140 3.56
4.5 1.500 38.10 0.140 3.56
5.0 1.500 38.10 0.140 3.56
6.0 1.500 38.10 0.140 3.56

ISO  
Externo

Los insertos se venden de a 2
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D3

L6

D1

L8

L1

D2

D1

Tornillo de llave PasadorD3 L L L1 D2

0.969 - 0.750 1.38 1.000 4.500 1.000 N 2 TN100K... TMSS-3 3/32 TMP-1
1.755 - 1.500 2.25 1.000 4.000 1.250 Y 5 TN100K... TMSS-2 3/32 TMP-1
0.932 1.063 0.722 1.90 1.500 4.500 1.000 N 1 TN150K... TMSS-2 3/32 TMP-2
0.969 1.100 0.750 2.00 1.500 4.500 1.000 N 2 TN150K... TMSS-3 3/32 TMP-2
1.116 1.247 0.812 2.00 1.500 4.500 1.000 Y 3 TN150K... TMSS-3 3/32 TMP-2
1.755 1.887 1.500 2.25 1.500 4.500 1.250 Y 5 TN150K... TMSS-2 3/32 TMP-2

24.61 - 19.05 35.05 25.40 114.30 25.00 N 2 TN100K... TMSS-3 3/32 TMP-1
44.58 - 38.10 57.15 25.40 101.60 32.00 Y 5 TN100K... TMSS-2 3/32 TMP-1
23.67 27.00 18.34 48.44 38.10 114.30 25.00 N 1 TN150K... TMSS-2 3/32 TMP-2
24.61 27.94 19.05 50.80 38.10 114.30 25.00 N 2 TN150K... TMSS-3 3/32 TMP-2
28.35 31.67 20.63 50.80 38.10 114.30 25.00 Y 3 TN150K... TMSS-3 3/32 TMP-2
44.58 47.93 38.10 57.15 38.10 114.30 32.00 Y 5 TN150K... TMSS-2 3/32 TMP-2

Zanco Weldon

NPT 8
NPTF 11.5

NPTF 8

API 8 Métrico 6.0
Métrico 5.0
Métrico 4.5

ACME 5
ACME 6

D1

Tornillo de llave PasadorD3 L L L1 D2

1.116 1.247 0.812 2.00 1.500 4.500 1.000 Y 3 TN150K... TMSS-3 3/32 TMP-2
1.755 1.887 1.500 2.25 1.500 4.531 1.250 Y 5 TN150K... TMSS-2 3/32 TMP-2

28.35 31.67 20.63 50.80 38.10 114.30 25.00 Y 3 TN150K... TMSS-3 3/32 TMP-2
44.58 47.93 38.10 57.15 38.10 114.30 32.00 Y 5 TN150K... TMSS-2 3/32 TMP-2

  =  Métrico (mm

E:  34 E:  42 - 47

Llave en E: 1
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D5

T2

D4D1

L6

L1

Fresa

D1

Tornillo de llave PasadorD4 D L L1 T2

2.714 2.845 2.500 1.000 1.500 2.250 0.375 7 TN150K... TMSS-2 3/32 TMP-2
3.208 3.340 3.000 1.250 1.500 2.250 0.500 8 TN150K... TMSS-2 3/32 TMP-2

68.94 72.26 63.50 27.00 38.10 57.15 12 7 TN150K... TMSS-2 3/32 TMP-2
81.48 84.84 76.20 32.00 38.10 57.15 14 8 TN150K... TMSS-2 3/32 TMP-2

D1

Tornillo de llave PasadorD4 D L L1 T2

2.217 2.349 2.000 0.750 1.500 2.250 0.312 6 TN150K... TMSS-2 3/32 TMP-2

56.31 59.66 50.80 22.00 38.10 57.15 10.00 6 TN150K... TMSS-2 3/32 TMP-2

  =  Métrico (mm

IDX

NPT 8
NPTF 11.5

NPTF 8

API 8 Métrico 6.0
Métrico 5.0
Métrico 4.5

ACME 5
ACME 6

E:  34 E:  42 - 47

Llave en E: 1
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RPM =  Revoluciones por minuto

IPT

RPM =  Revoluciones por minuto

RPM  =
  

SFM • 3.82
SFM

Para roscado interno

AFR  =
    

[LFR]
LFR =  Tasa de penetración lineal

AVISO:

PASO 1: RPM  =
  

SFM • 3.82 RPM  =
  

675 • 3.82
0.350

RPM  =  7367

PASO 2: LFR  =  29.47 IPM

PASO 3: AFR  =
    

[LFR] AFR  =
  

0.500 - 0.350
0.500   

[29.47] AFR  =  8.84 IPM

A

BARREN
ADO

B

BO
READO

C

RIM
ADO

D

BRU
Ñ

IDO

E

RO
SCADO

ROSCADO   |   Carburo sólido y fresas de roscar indexables

www.alliedmachine.com   |   1.330.343.4283   E:  50

X

ESPECIALES



# 2 0.086
# 3 0.099
# 4 0.112
# 5 0.125
# 6 0.132
# 8 0.164

# 10 0.190
# 12 0.216

28 1 1 2

27 1 1 2

19 1 1 2

18 1 1 2

14 1 2 3

11.5 1 2 3

11 1 2 3

10 1 2 3

8 2 3 4

0.0130

MÉTRICO: % de rosca    =   76.96

ISO

0.40 1 1 2

0.45 1 1 2

0.50 1 1 2

0.70 1 1 2

0.75 1 1 2

0.80 1 1 2

1.00 1 1 2

1.25 1 2 3

1.50 1 2 3

1.75 1 2 3

2.00 1 2 3

2.50 2 3 4

3.00 2 3 4

3.50 2 3 4

4.00 2 3 4

4.50 2 3 4

5.00 2 3 4

6.00 2 3 4

64 1 1 2

56 1 1 2

48 1 1 2

44 1 1 2

40 1 1 2

36 1 1 2

32 1 1 2

28 1 1 2

24 1 1 2

20 1 2 3

19 1 2 3

18 1 2 3

16 1 2 3

14 1 2 3

13 1 2 3

12 1 2 3

11 2 2 4

10 2 3 4

9 2 3 4

8 2 3 4

7 2 3 4

6 2 3 4

  1 Pase

  2 Pasadas

  3 Pasadas

  4 Pasadas

ROSCADO   |   Carburo sólido y fresas de roscar indexables

www.alliedmachine.com   |   1.330.343.4283   E:  51

A

BARREN
ADO

B

BO
READO

C

RIM
ADO

D

BRU
Ñ

IDO

E

RO
SCADO

X

ESPECIALES



ISO
Velocidad a a a a a a a a

P

100 - 150 900 0.0004 0.0005 0.0007 0.0009 0.0010 0.0015 0.0020 0.0025
1118, 1215, 12L14, etc. 150 - 200 700 0.0004 0.0005 0.0007 0.0009 0.0010 0.0015 0.0020 0.0025

200 - 250 500 0.0004 0.0005 0.0007 0.0009 0.0010 0.0015 0.0020 0.0025
85 - 125 Promedio 900 0.0004 0.0005 0.0007 0.0009 0.0010 0.0015 0.0020 0.0025

1010, 1020, 1025, 1522, 1144 125 - 175 Promedio 700 0.0004 0.0005 0.0007 0.0009 0.0010 0.0015 0.0020 0.0025
175 - 225 Promedio 600 0.0004 0.0005 0.0007 0.0009 0.0010 0.0015 0.0020 0.0025
225 - 275 Promedio 500 0.0004 0.0005 0.0007 0.0009 0.0010 0.0015 0.0020 0.0025
125 - 175 Promedio 575 0.0004 0.0005 0.0006 0.0008 0.0010 0.0013 0.0018 0.0020

1010, 1040, 1050, 1527, 1140 175 - 225 Promedio 500 0.0004 0.0005 0.0006 0.0008 0.0010 0.0013 0.0018 0.0020
225 - 275 Promedio 450 0.0004 0.0005 0.0006 0.0008 0.0010 0.0013 0.0018 0.0020
275 - 325 Promedio 400 0.0004 0.0005 0.0006 0.0008 0.0010 0.0013 0.0018 0.0020

Acero aleado 125 - 175 Promedio 575 0.0004 0.0005 0.0006 0.0008 0.0010 0.0013 0.0018 0.0020
4140, 5140, 8640 175 - 225 Promedio 500 0.0004 0.0005 0.0006 0.0008 0.0010 0.0013 0.0018 0.0020

225 - 275 Promedio 450 0.0004 0.0005 0.0006 0.0008 0.0010 0.0013 0.0018 0.0020
275 - 325 400 0.0004 0.0005 0.0006 0.0008 0.0010 0.0013 0.0018 0.0020
325 - 375 375 0.0004 0.0005 0.0006 0.0008 0.0010 0.0013 0.0018 0.0020
225 - 300 Promedio 450 0.0004 0.0005 0.0006 0.0008 0.0010 0.0013 0.0018 0.0020

4340, 4330V, 300M 300 - 350 400 0.0004 0.0005 0.0006 0.0008 0.0010 0.0013 0.0018 0.0020
350 - 400 350 0.0004 0.0005 0.0006 0.0008 0.0010 0.0013 0.0018 0.0020
100 - 150 Promedio 600 0.0004 0.0005 0.0007 0.0009 0.0010 0.0015 0.0020 0.0025

A36, A285, A516 150 - 250 Promedio 500 0.0004 0.0005 0.0007 0.0009 0.0010 0.0015 0.0020 0.0025
250 - 350 450 0.0004 0.0005 0.0007 0.0009 0.0010 0.0015 0.0020 0.0025

S 140 - 220 120 0.0003 0.0004 0.0006 0.0008 0.0009 0.0010 0.0012 0.0015
220 - 310 90 0.0003 0.0004 0.0006 0.0008 0.0009 0.0010 0.0012 0.0015

M

135 - 185 525 0.0004 0.0005 0.0006 0.0008 0.0009 0.0010 0.0015 0.0020
303, 416, 420 185 - 275 500 0.0004 0.0005 0.0006 0.0008 0.0009 0.0010 0.0015 0.0020

185 - 275 300 0.0004 0.0005 0.0006 0.0008 0.0009 0.0010 0.0015 0.0020
17-4 275 - 325 150 0.0004 0.0005 0.0006 0.0008 0.0009 0.0010 0.0015 0.0020

150 - 200 575 0.0004 0.0005 0.0007 0.0009 0.0010 0.0015 0.0020 0.0025
H-13, H21, A-4 200 - 250 500 0.0004 0.0005 0.0007 0.0009 0.0010 0.0015 0.0020 0.0025

K

120 - 150 675 0.0004 0.0005 0.0007 0.0009 0.0010 0.0015 0.0020 0.0025
150 - 200 625 0.0004 0.0005 0.0007 0.0009 0.0010 0.0015 0.0020 0.0025
200 - 220 575 0.0004 0.0005 0.0007 0.0009 0.0010 0.0015 0.0020 0.0025
220 - 260 Promedio 500 0.0004 0.0005 0.0007 0.0009 0.0010 0.0015 0.0020 0.0025
260 - 320 Promedio 475 0.0004 0.0005 0.0007 0.0009 0.0010 0.0015 0.0020 0.0025

N

30 1100 0.0005 0.0006 0.0009 0.0010 0.0015 0.0020 0.0025 0.0030
6061 T6 180 1000 0.0005 0.0006 0.0009 0.0010 0.0015 0.0020 0.0025 0.0030

hasta 10 % silicio 120 625 0.0005 0.0006 0.0009 0.0010 0.0015 0.0020 0.0025 0.0030
30 - 125 1100 0.0005 0.0006 0.0009 0.0010 0.0015 0.0020 0.0025 0.0030

AVISO:

**Para las aplicaciones de aluminio fundido se recomiendan las fresas de roscar sin recubrir

Carburo sólido   |   AccuThread™ 856
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ISO
Velocidad a a a a a a a a

P

100 - 150 274 0.010 0.013 0.018 0.023 0.025 0.038 0.051 0.064
1118, 1215, 12L14, etc. 150 - 200 213 0.010 0.013 0.018 0.023 0.025 0.038 0.051 0.064

200 - 250 152 0.010 0.013 0.018 0.023 0.025 0.038 0.051 0.064
85 - 125 Promedio 274 0.010 0.013 0.018 0.023 0.025 0.038 0.051 0.064

1010, 1020, 1025, 1522, 1144 125 - 175 Promedio 213 0.010 0.013 0.018 0.023 0.025 0.038 0.051 0.064
175 - 225 Promedio 183 0.010 0.013 0.018 0.023 0.025 0.038 0.051 0.064
225 - 275 Promedio 152 0.010 0.013 0.018 0.023 0.025 0.038 0.051 0.064
125 - 175 Promedio 175 0.010 0.013 0.015 0.020 0.025 0.033 0.046 0.051

1010, 1040, 1050, 1527, 1140 175 - 225 Promedio 152 0.010 0.013 0.015 0.020 0.025 0.033 0.046 0.051
225 - 275 Promedio 137 0.010 0.013 0.015 0.020 0.025 0.033 0.046 0.051
275 - 325 Promedio 122 0.010 0.013 0.015 0.020 0.025 0.033 0.046 0.051

Acero aleado 125 - 175 Promedio 175 0.010 0.013 0.015 0.020 0.025 0.033 0.046 0.051
4140, 5140, 8640 175 - 225 Promedio 152 0.010 0.013 0.015 0.020 0.025 0.033 0.046 0.051

225 - 275 Promedio 137 0.010 0.013 0.015 0.020 0.025 0.033 0.046 0.051
275 - 325 122 0.010 0.013 0.015 0.020 0.025 0.033 0.046 0.051
325 - 375 114 0.010 0.013 0.015 0.020 0.025 0.033 0.046 0.051
225 - 300 Promedio 137 0.010 0.013 0.015 0.020 0.025 0.033 0.046 0.051

4340, 4330V, 300M 300 - 350 122 0.010 0.013 0.015 0.020 0.025 0.033 0.046 0.051
350 - 400 107 0.010 0.013 0.015 0.020 0.025 0.033 0.046 0.051
100 - 150 Promedio 183 0.010 0.013 0.018 0.023 0.025 0.038 0.051 0.064

A36, A285, A516 150 - 250 Promedio 152 0.010 0.013 0.018 0.023 0.025 0.038 0.051 0.064
250 - 350 137 0.010 0.013 0.018 0.023 0.025 0.038 0.051 0.064

S 140 - 220 37 0.008 0.010 0.015 0.020 0.023 0.025 0.030 0.038
220 - 310 27 0.008 0.010 0.015 0.020 0.023 0.025 0.030 0.038

M

135 - 185 160 0.010 0.013 0.015 0.020 0.023 0.025 0.038 0.051
303, 416, 420 185 - 275 152 0.010 0.013 0.015 0.020 0.023 0.025 0.038 0.051

185 - 275 91 0.010 0.013 0.015 0.020 0.023 0.025 0.038 0.051
17-4 275 - 325 46 0.010 0.013 0.015 0.020 0.023 0.025 0.038 0.051

150 - 200 175 0.010 0.013 0.018 0.023 0.025 0.038 0.051 0.064
H-13, H21, A-4 200 - 250 152 0.010 0.013 0.018 0.023 0.025 0.038 0.051 0.064

K

120 - 150 206 0.010 0.013 0.018 0.023 0.025 0.038 0.051 0.064
150 - 200 191 0.010 0.013 0.018 0.023 0.025 0.038 0.051 0.064
200 - 220 175 0.010 0.013 0.018 0.023 0.025 0.038 0.051 0.064
220 - 260 Promedio 152 0.010 0.013 0.018 0.023 0.025 0.038 0.051 0.064
260 - 320 Promedio 145 0.010 0.013 0.018 0.023 0.025 0.038 0.051 0.064

N

30 335 0.013 0.015 0.023 0.025 0.038 0.051 0.064 0.076
6061 T6 180 305 0.013 0.015 0.023 0.025 0.038 0.051 0.064 0.076

hasta 10 % silicio 120 191 0.013 0.015 0.023 0.025 0.038 0.051 0.064 0.076
30 - 125 335 0.013 0.015 0.023 0.025 0.038 0.051 0.064 0.076

AVISO:

**Para las aplicaciones de aluminio fundido se recomiendan las fresas de roscar sin recubrir

Carburo sólido   |   AccuThread™ 856
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ISO
Velocidad a a a a a a a a

P

100 - 150 725 0.0004 0.0005 0.0007 0.0009 0.0010 0.0015 0.0020 0.0025
1118, 1215, 12L14, etc. 150 - 200 550 0.0004 0.0005 0.0007 0.0009 0.0010 0.0015 0.0020 0.0025

200 - 250 450 0.0004 0.0005 0.0007 0.0009 0.0010 0.0015 0.0020 0.0025
85 - 125 Promedio 725 0.0004 0.0005 0.0007 0.0009 0.0010 0.0015 0.0020 0.0025

1010, 1020, 1025, 1522, 1144 125 - 175 Promedio 550 0.0004 0.0005 0.0007 0.0009 0.0010 0.0015 0.0020 0.0025
175 - 225 Promedio 450 0.0004 0.0005 0.0007 0.0009 0.0010 0.0015 0.0020 0.0025
225 - 275 Promedio 400 0.0004 0.0005 0.0007 0.0009 0.0010 0.0015 0.0020 0.0025
125 - 175 Promedio 450 0.0004 0.0005 0.0006 0.0008 0.0010 0.0013 0.0018 0.0020

1010, 1040, 1050, 1527, 1140 175 - 225 Promedio 400 0.0004 0.0005 0.0006 0.0008 0.0010 0.0013 0.0018 0.0020
225 - 275 Promedio 350 0.0004 0.0005 0.0006 0.0008 0.0010 0.0013 0.0018 0.0020
275 - 325 Promedio 300 0.0004 0.0005 0.0006 0.0008 0.0010 0.0013 0.0018 0.0020

Acero aleado 125 - 175 Promedio 450 0.0004 0.0005 0.0006 0.0008 0.0010 0.0013 0.0018 0.0020
4140, 5140, 8640 175 - 225 Promedio 400 0.0004 0.0005 0.0006 0.0008 0.0010 0.0013 0.0018 0.0020

225 - 275 Promedio 350 0.0004 0.0005 0.0006 0.0008 0.0010 0.0013 0.0018 0.0020
275 - 325 300 0.0004 0.0005 0.0006 0.0008 0.0010 0.0013 0.0018 0.0020
325 - 375 250 0.0004 0.0005 0.0006 0.0008 0.0010 0.0013 0.0018 0.0020
225 - 300 Promedio 350 0.0004 0.0005 0.0006 0.0008 0.0010 0.0013 0.0018 0.0020

4340, 4330V, 300M 300 - 350 300 0.0004 0.0005 0.0006 0.0008 0.0010 0.0013 0.0018 0.0020
350 - 400 250 0.0004 0.0005 0.0006 0.0008 0.0010 0.0013 0.0018 0.0020
100 - 150 Promedio 450 0.0004 0.0005 0.0007 0.0009 0.0010 0.0015 0.0020 0.0025

A36, A285, A516 150 - 250 Promedio 400 0.0004 0.0005 0.0007 0.0009 0.0010 0.0015 0.0020 0.0025
250 - 350 300 0.0004 0.0005 0.0007 0.0009 0.0010 0.0015 0.0020 0.0025

S 140 - 220 100 0.0003 0.0004 0.0006 0.0008 0.0009 0.0010 0.0012 0.0015
220 - 310 75 0.0003 0.0004 0.0006 0.0008 0.0009 0.0010 0.0012 0.0015

M

135 - 185 425 0.0004 0.0005 0.0006 0.0008 0.0009 0.0010 0.0015 0.0020
303, 416, 420 185 - 275 400 0.0004 0.0005 0.0006 0.0008 0.0009 0.0010 0.0015 0.0020

185 - 275 250 0.0004 0.0005 0.0006 0.0008 0.0009 0.0010 0.0015 0.0020
17-4 275 - 325 125 0.0004 0.0005 0.0006 0.0008 0.0009 0.0010 0.0015 0.0020

150 - 200 325 0.0004 0.0005 0.0007 0.0008 0.0010 0.0015 0.0020 0.0025
H-13, H21, A-4 200 - 250 225 0.0004 0.0005 0.0007 0.0008 0.0010 0.0015 0.0020 0.0025

K

120 - 150 550 0.0004 0.0005 0.0007 0.0009 0.0010 0.0015 0.0020 0.0025
150 - 200 500 0.0004 0.0005 0.0007 0.0009 0.0010 0.0015 0.0020 0.0025
200 - 220 450 0.0004 0.0005 0.0007 0.0009 0.0010 0.0015 0.0020 0.0025
220 - 260 Promedio 400 0.0004 0.0005 0.0007 0.0009 0.0010 0.0015 0.0020 0.0025
260 - 320 Promedio 375 0.0004 0.0005 0.0007 0.0009 0.0010 0.0015 0.0020 0.0025

N

30 1000 0.0005 0.0006 0.0009 0.0010 0.0015 0.0020 0.0025 0.0030
6061 T6 180 900 0.0005 0.0006 0.0009 0.0010 0.0015 0.0020 0.0025 0.0030

hasta 10 % silicio 120 500 0.0005 0.0006 0.0009 0.0010 0.0015 0.0020 0.0025 0.0030
30 - 125 1000 0.0005 0.0006 0.0009 0.0010 0.0015 0.0020 0.0025 0.0030

AVISO:

**Para las aplicaciones de aluminio fundido se recomiendan las fresas de roscar sin recubrir
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ISO
Velocidad a a a a a a a a

P

100 - 150 221 0.010 0.013 0.018 0.023 0.025 0.038 0.051 0.064
1118, 1215, 12L14, etc. 150 - 200 168 0.010 0.013 0.018 0.023 0.025 0.038 0.051 0.064

200 - 250 137 0.010 0.013 0.018 0.023 0.025 0.038 0.051 0.064
85 - 125 Promedio 221 0.010 0.013 0.018 0.023 0.025 0.038 0.051 0.064

1010, 1020, 1025, 1522, 1144 125 - 175 Promedio 168 0.010 0.013 0.018 0.023 0.025 0.038 0.051 0.064
175 - 225 Promedio 137 0.010 0.013 0.018 0.023 0.025 0.038 0.051 0.064
225 - 275 Promedio 122 0.010 0.013 0.018 0.023 0.025 0.038 0.051 0.064
125 - 175 Promedio 137 0.010 0.013 0.015 0.020 0.025 0.038 0.046 0.051

1010, 1040, 1050, 1527, 1140 175 - 225 Promedio 122 0.010 0.013 0.015 0.020 0.025 0.038 0.046 0.051
225 - 275 Promedio 107 0.010 0.013 0.015 0.020 0.025 0.038 0.046 0.051
275 - 325 Promedio 91 0.010 0.013 0.015 0.020 0.025 0.038 0.046 0.051

Acero aleado 125 - 175 Promedio 137 0.010 0.013 0.015 0.020 0.025 0.038 0.046 0.051
4140, 5140, 8640 175 - 225 Promedio 122 0.010 0.013 0.015 0.020 0.025 0.038 0.046 0.051

225 - 275 Promedio 107 0.010 0.013 0.015 0.020 0.025 0.038 0.046 0.051
275 - 325 91 0.010 0.013 0.015 0.020 0.025 0.038 0.046 0.051
325 - 375 76 0.010 0.013 0.015 0.020 0.025 0.038 0.046 0.051
225 - 300 Promedio 107 0.010 0.013 0.015 0.020 0.025 0.038 0.046 0.051

4340, 4330V, 300M 300 - 350 91 0.010 0.013 0.015 0.020 0.025 0.038 0.046 0.051
350 - 400 76 0.010 0.013 0.015 0.020 0.025 0.038 0.046 0.051
100 - 150 Promedio 137 0.010 0.013 0.018 0.023 0.025 0.038 0.051 0.064

A36, A285, A516 150 - 250 Promedio 122 0.010 0.013 0.018 0.023 0.025 0.038 0.051 0.064
250 - 350 91 0.010 0.013 0.018 0.023 0.025 0.038 0.051 0.064

S 140 - 220 30 0.008 0.010 0.015 0.020 0.023 0.025 0.030 0.038
220 - 310 23 0.008 0.010 0.015 0.020 0.023 0.025 0.030 0.038

M

135 - 185 130 0.010 0.013 0.015 0.020 0.023 0.025 0.038 0.051
303, 416, 420 185 - 275 122 0.010 0.013 0.015 0.020 0.023 0.025 0.038 0.051

185 - 275 76 0.010 0.013 0.015 0.020 0.023 0.025 0.038 0.051
17-4 275 - 325 38 0.010 0.013 0.015 0.020 0.023 0.025 0.038 0.051

150 - 200 99 0.010 0.013 0.018 0.023 0.025 0.038 0.051 0.064
H-13, H21, A-4 200 - 250 69 0.010 0.013 0.018 0.023 0.025 0.038 0.051 0.064

R

120 - 150 168 0.010 0.013 0.018 0.023 0.025 0.038 0.051 0.064
150 - 200 152 0.010 0.013 0.018 0.023 0.025 0.038 0.051 0.064
200 - 220 137 0.010 0.013 0.018 0.023 0.025 0.038 0.051 0.064
220 - 260 Promedio 122 0.010 0.013 0.018 0.023 0.025 0.038 0.051 0.064
260 - 320 Promedio 114 0.010 0.013 0.018 0.023 0.025 0.038 0.051 0.064

S

30 305 0.013 0.015 0.023 0.025 0.038 0.051 0.064 0.076
6061 T6 180 274 0.013 0.015 0.023 0.025 0.038 0.051 0.064 0.076

hasta 10 % silicio 120 152 0.013 0.015 0.023 0.025 0.038 0.051 0.064 0.076
30 - 125 305 0.013 0.015 0.023 0.025 0.038 0.051 0.064 0.076

AVISO:

**Para las aplicaciones de aluminio fundido se recomiendan las fresas de roscar sin recubrir
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ISO
Velocidad

P

100 - 150 375 0.0008 0.0010 0.0014 0.0018 0.0020 0.0030
1118, 1215, 12L14, etc. 150 - 200 275 0.0008 0.0010 0.0014 0.0018 0.0020 0.0030

200 - 250 225 0.0008 0.0010 0.0014 0.0018 0.0020 0.0030
85 - 125 375 0.0008 0.0010 0.0014 0.0018 0.0020 0.0030

1010, 1020, 1025, 1522, 1144, etc. 125 - 175 275 0.0008 0.0010 0.0014 0.0018 0.0020 0.0030
175 - 225 225 0.0008 0.0010 0.0014 0.0018 0.0020 0.0030
225 - 275 200 0.0008 0.0010 0.0014 0.0018 0.0020 0.0030
125 - 175 225 0.0008 0.0010 0.0012 0.0016 0.0020 0.0026

1030, 1040, 1050, 1527, 1140, 175 - 225 200 0.0008 0.0010 0.0012 0.0016 0.0020 0.0026
1151, etc. 225 - 275 175 0.0008 0.0010 0.0012 0.0016 0.0020 0.0026

275 - 325 150 0.0008 0.0010 0.0012 0.0016 0.0020 0.0026
Acero aleado 125 - 175 225 0.0008 0.0010 0.0012 0.0016 0.0020 0.0026
4140, 5140, 8640, etc. 175 - 225 200 0.0008 0.0010 0.0012 0.0016 0.0020 0.0026

225 - 275 175 0.0008 0.0010 0.0012 0.0016 0.0020 0.0026
275 - 325 150 0.0008 0.0010 0.0012 0.0016 0.0020 0.0026
325 - 375 125 0.0008 0.0010 0.0012 0.0016 0.0020 0.0026
225 - 300 175 0.0008 0.0010 0.0012 0.0016 0.0020 0.0026

4340, 4330V, 300M, etc. 300 - 350 150 0.0008 0.0010 0.0012 0.0016 0.0020 0.0026
350 - 400 125 0.0008 0.0010 0.0012 0.0016 0.0020 0.0026
100 - 150 225 0.0008 0.0010 0.0014 0.0018 0.0020 0.0030

A36, A285, A516, etc. 150 - 250 200 0.0008 0.0010 0.0014 0.0018 0.0020 0.0030
250 - 350 150 0.0008 0.0010 0.0014 0.0018 0.0020 0.0030
150 - 200 175 0.0008 0.0010 0.0012 0.0016 0.0020 0.0026

H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, etc. 200 - 250 125 0.0008 0.0010 0.0012 0.0016 0.0020 0.0026

S

140 - 220 100 0.0006 0.0008 0.0012 0.0016 0.0018 0.0020
220 - 310 75 0.0006 0.0008 0.0012 0.0016 0.0018 0.0020
140 - 220 100 0.0006 0.0008 0.0012 0.0016 0.0018 0.0020
220 - 310 75 0.0006 0.0008 0.0012 0.0016 0.0018 0.0020
185 - 275 100 0.0006 0.0008 0.0012 0.0016 0.0018 0.0020

S82 275 - 350 75 0.0006 0.0008 0.0012 0.0016 0.0018 0.0020

M

185 - 275 225 0.0008 0.0010 0.0012 0.0016 0.0018 0.0020
416, 420, etc. 275 - 350 200 0.0008 0.0010 0.0012 0.0016 0.0018 0.0020

135 - 185 125 0.0008 0.0010 0.0012 0.0016 0.0018 0.0020
304, 316, 17-4PH, etc. 185 - 275 75 0.0008 0.0010 0.0012 0.0016 0.0018 0.0020

135 - 185 125 0.0006 0.0008 0.0012 0.0016 0.0018 0.0020
185 - 275 75 0.0006 0.0008 0.0012 0.0016 0.0018 0.0020

H
Aceros endurecidos 450 - 500 175 0.0006 0.0008 0.0012 0.0016 0.0018 0.0020

500 - 550 125 0.0006 0.0008 0.0012 0.0016 0.0018 0.0020

K

120 - 150 275 0.0008 0.0010 0.0014 0.0018 0.0020 0.0030
150 - 200 250 0.0008 0.0010 0.0014 0.0018 0.0020 0.0030
200 - 220 225 0.0008 0.0010 0.0014 0.0018 0.0020 0.0030
220 - 260 200 0.0008 0.0010 0.0014 0.0018 0.0020 0.0030
260 - 320 200 0.0008 0.0010 0.0014 0.0018 0.0020 0.0030

N

30 500 0.0010 0.0012 0.0018 0.0020 0.0030 0.0040
180 450 0.0010 0.0012 0.0018 0.0020 0.0030 0.0040

30 - 180 250 0.0010 0.0012 0.0018 0.0020 0.0030 0.0040
30 - 100 500 0.0010 0.0012 0.0018 0.0020 0.0030 0.0040
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Carburo sólido   |   AccuThread™ T3

ISO
Velocidad

P

100 - 150 115 0.020 0.025 0.035 0.045
1118, 1215, 12L14, etc. 150 - 200 85 0.020 0.025 0.035 0.045

200 - 250 70 0.020 0.025 0.035 0.045
85 - 125 115 0.020 0.025 0.035 0.045

1010, 1020, 1025, 1522, 1144, etc. 125 - 175 85 0.020 0.025 0.035 0.045
175 - 225 70 0.020 0.025 0.035 0.045
225 - 275 60 0.020 0.025 0.035 0.045
125 - 175 70 0.020 0.025 0.030 0.040

1030, 1040, 1050, 1527, 1140, 175 - 225 60 0.020 0.025 0.030 0.040
1151, etc. 225 - 275 50 0.020 0.025 0.030 0.040

275 - 325 45 0.020 0.025 0.030 0.040
Acero aleado 125 - 175 70 0.020 0.025 0.030 0.040
4140, 5140, 8640, etc. 175 - 225 60 0.020 0.025 0.030 0.040

225 - 275 50 0.020 0.025 0.030 0.040
275 - 325 45 0.020 0.025 0.030 0.040
325 - 375 38 0.020 0.025 0.030 0.040
225 - 300 50 0.020 0.025 0.030 0.040

4340, 4330V, 300M, etc. 300 - 350 45 0.020 0.025 0.030 0.040
350 - 400 38 0.020 0.025 0.030 0.040
100 - 150 70 0.020 0.025 0.035 0.045

A36, A285, A516, etc. 150 - 250 60 0.020 0.025 0.035 0.045
250 - 350 45 0.020 0.025 0.035 0.045
150 - 200 50 0.020 0.025 0.030 0.040

H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, etc. 200 - 250 38 0.020 0.025 0.030 0.040

S

140 - 220 30 0.015 0.020 0.030 0.040
220 - 310 23 0.015 0.020 0.030 0.040
140 - 220 30 0.015 0.020 0.030 0.040
220 - 310 23 0.015 0.020 0.030 0.040
185 - 275 30 0.015 0.020 0.030 0.040

S82 275 - 350 23 0.015 0.020 0.030 0.040

M

185 - 275 70 0.020 0.025 0.030 0.040
416, 420, etc. 275 - 350 60 0.020 0.025 0.030 0.040

135 - 185 38 0.020 0.025 0.030 0.040
304, 316, 17-4PH, etc. 185 - 275 23 0.020 0.025 0.030 0.040

135 - 185 38 0.015 0.020 0.030 0.040
185 - 275 23 0.015 0.020 0.030 0.040

H
Aceros endurecidos 450 - 500 50 0.015 0.020 0.030 0.040

500 - 550 38 0.015 0.020 0.030 0.040

K

120 - 150 85 0.020 0.025 0.035 0.045
150 - 200 75 0.020 0.025 0.035 0.045
200 - 220 70 0.020 0.025 0.035 0.045
220 - 260 60 0.020 0.025 0.035 0.045
260 - 320 60 0.020 0.025 0.035 0.045

N

30 150 0.025 0.030 0.045 0.050
180 135 0.025 0.030 0.045 0.050

30 - 180 75 0.025 0.030 0.045 0.050
30 - 100 150 0.025 0.030 0.045 0.050
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ISO

Veloci-
dad

P

100 - 150 900 0.0008 0.0010 0.0012 0.0015 0.0020 0.0025 0.0030
1118, 1215, 12L14, etc. 150 - 200 700 0.0008 0.0010 0.0012 0.0015 0.0020 0.0025 0.0030

200 - 250 500 0.0008 0.0010 0.0012 0.0015 0.0020 0.0025 0.0030
85 - 125 Promedio 900 0.0008 0.0010 0.0012 0.0015 0.0020 0.0025 0.0030

1010, 1020, 1025, 1522, 1144 125 - 175 Promedio 700 0.0008 0.0010 0.0012 0.0015 0.0020 0.0025 0.0030
175 - 225 Promedio 600 0.0008 0.0010 0.0012 0.0015 0.0020 0.0025 0.0030
225 - 275 Promedio 500 0.0008 0.0010 0.0012 0.0015 0.0020 0.0025 0.0030
125 - 175 Promedio 575 0.0008 0.0009 0.0010 0.0012 0.0015 0.0020 0.0025

1010, 1040, 1050, 1527, 1140 175 - 225 Promedio 500 0.0008 0.0009 0.0010 0.0012 0.0015 0.0020 0.0025
225 - 275 Promedio 450 0.0008 0.0009 0.0010 0.0012 0.0015 0.0020 0.0025
275 - 325 Promedio 400 0.0008 0.0009 0.0010 0.0012 0.0015 0.0020 0.0025

Acero aleado 125 - 175 Promedio 575 0.0008 0.0009 0.0010 0.0012 0.0015 0.0020 0.0025
4140, 5140, 8640 175 - 225 Promedio 500 0.0008 0.0009 0.0010 0.0012 0.0015 0.0020 0.0025

225 - 275 Promedio 450 0.0008 0.0009 0.0010 0.0012 0.0015 0.0020 0.0025
275 - 325 400 0.0008 0.0009 0.0010 0.0012 0.0015 0.0020 0.0025
325 - 375 375 0.0008 0.0009 0.0010 0.0012 0.0015 0.0020 0.0025
225 - 300 Promedio 450 0.0008 0.0009 0.0010 0.0012 0.0015 0.0020 0.0025

4340, 4330V, 300M 300 - 350 400 0.0008 0.0009 0.0010 0.0012 0.0015 0.0020 0.0025
350 - 400 350 0.0008 0.0009 0.0010 0.0012 0.0015 0.0020 0.0025
100 - 150 Promedio 600 0.0008 0.0010 0.0012 0.0015 0.0020 0.0025 0.0030

A36, A285, A516 150 - 250 Promedio 500 0.0008 0.0010 0.0012 0.0015 0.0020 0.0025 0.0030
250 - 350 450 0.0008 0.0010 0.0012 0.0015 0.0020 0.0025 0.0030

S 140 - 220 120 0.0005 0.0006 0.0008 0.0010 0.0015 0.0020 0.0025
220 - 310 90 0.0005 0.0006 0.0008 0.0010 0.0015 0.0020 0.0025

M

135 - 185 525 0.0005 0.0007 0.0009 0.0015 0.0020 0.0025 0.0030
303, 416, 420 185 - 275 500 0.0005 0.0007 0.0009 0.0015 0.0020 0.0025 0.0030

185 - 275 300 0.0005 0.0007 0.0009 0.0015 0.0020 0.0025 0.0030
17-4 275 - 325 150 0.0005 0.0007 0.0009 0.0015 0.0020 0.0025 0.0030

150 - 200 575 0.0008 0.0010 0.0012 0.0015 0.0020 0.0025 0.0030
H-13, H21, A-4 200 - 250 500 0.0008 0.0010 0.0012 0.0015 0.0020 0.0025 0.0030

K

120 - 150 675 0.0008 0.0012 0.0015 0.0020 0.0030 0.0040 0.0050
150 - 200 625 0.0008 0.0012 0.0015 0.0020 0.0030 0.0040 0.0050
200 - 220 575 0.0008 0.0012 0.0015 0.0020 0.0030 0.0040 0.0050
220 - 260 Promedio 500 0.0008 0.0012 0.0015 0.0020 0.0030 0.0040 0.0050
260 - 320 Promedio 475 0.0008 0.0012 0.0015 0.0020 0.0030 0.0040 0.0050

N

30 1100 0.0015 0.0020 0.0025 0.0030 0.0040 0.0050 0.0060
6061 T6 180 1000 0.0015 0.0020 0.0025 0.0030 0.0040 0.0050 0.0060

hasta 10 % silicio 120 625 0.0015 0.0020 0.0025 0.0030 0.0040 0.0050 0.0060
30 - 125 1100 0.0020 0.0025 0.0030 0.0040 0.0045 0.0055 0.0065

AVISO:

**Para las aplicaciones de aluminio fundido se recomiendan las fresas de roscar sin recubrir
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P

100 - 150 274 0.020 0.025 0.030 0.038 0.051 0.064 0.076
1118, 1215, 12L14, etc. 150 - 200 213 0.020 0.025 0.030 0.038 0.051 0.064 0.076

200 - 250 152 0.020 0.025 0.030 0.038 0.051 0.064 0.076
85 - 125 Promedio 274 0.020 0.025 0.030 0.038 0.051 0.064 0.076

1010, 1020, 1025, 1522, 1144 125 - 175 Promedio 213 0.020 0.025 0.030 0.038 0.051 0.064 0.076
175 - 225 Promedio 183 0.020 0.025 0.030 0.038 0.051 0.064 0.076
225 - 275 Promedio 152 0.020 0.025 0.030 0.038 0.051 0.064 0.076
125 - 175 Promedio 175 0.020 0.023 0.025 0.030 0.038 0.051 0.064

1010, 1040, 1050, 1527, 1140 175 - 225 Promedio 152 0.020 0.023 0.025 0.030 0.038 0.051 0.064
225 - 275 Promedio 137 0.020 0.023 0.025 0.030 0.038 0.051 0.064
275 - 325 Promedio 122 0.020 0.023 0.025 0.030 0.038 0.051 0.064

Acero aleado 125 - 175 Promedio 175 0.020 0.023 0.025 0.030 0.038 0.051 0.064
4140, 5140, 8640 175 - 225 Promedio 152 0.020 0.023 0.025 0.030 0.038 0.051 0.064

225 - 275 Promedio 137 0.020 0.023 0.025 0.030 0.038 0.051 0.064
275 - 325 122 0.020 0.023 0.025 0.030 0.038 0.051 0.064
325 - 375 114 0.020 0.023 0.025 0.030 0.038 0.051 0.064
225 - 300 Promedio 137 0.020 0.023 0.025 0.030 0.038 0.051 0.064

4340, 4330V, 300M 300 - 350 122 0.020 0.023 0.025 0.030 0.038 0.051 0.064
350 - 400 107 0.020 0.023 0.025 0.030 0.038 0.051 0.064
100 - 150 Promedio 183 0.020 0.025 0.030 0.038 0.051 0.064 0.076

A36, A285, A516 150 - 250 Promedio 152 0.020 0.025 0.030 0.038 0.051 0.064 0.076
250 - 350 137 0.020 0.025 0.030 0.038 0.051 0.064 0.076

S 140 - 220 37 0.013 0.015 0.020 0.025 0.038 0.051 0.064
220 - 310 27 0.013 0.015 0.020 0.025 0.038 0.051 0.064

M

135 - 185 160 0.013 0.018 0.023 0.038 0.051 0.064 0.076
303, 416, 420 185 - 275 152 0.013 0.018 0.023 0.038 0.051 0.064 0.076

185 - 275 91 0.013 0.018 0.023 0.038 0.051 0.064 0.076
17-4 275 - 325 46 0.013 0.018 0.023 0.038 0.051 0.064 0.076

150 - 200 175 0.020 0.025 0.030 0.038 0.051 0.064 0.076
H-13, H21, A-4 200 - 250 152 0.020 0.025 0.030 0.038 0.051 0.064 0.076

K

120 - 150 206 0.020 0.030 0.038 0.051 0.076 0.102 0.127
150 - 200 191 0.020 0.030 0.038 0.051 0.076 0.102 0.127
200 - 220 175 0.020 0.030 0.038 0.051 0.076 0.102 0.127
220 - 260 Promedio 152 0.020 0.030 0.038 0.051 0.076 0.102 0.127
260 - 320 Promedio 145 0.020 0.030 0.038 0.051 0.076 0.102 0.127

N

30 335 0.038 0.051 0.064 0.076 0.102 0.127 0.152
6061 T6 180 305 0.038 0.051 0.064 0.076 0.102 0.127 0.152

hasta 10 % silicio 120 191 0.038 0.051 0.064 0.076 0.102 0.127 0.152
30 - 125 335 0.051 0.064 0.076 0.102 0.114 0.140 0.165

AVISO:

**Para las aplicaciones de aluminio fundido se recomiendan las fresas de roscar sin recubrir
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ISO
Velocidad

P

100 - 150 765 0.0013 0.0017 0.0021
1118, 1215, 12L14, etc. 150 - 200 595 0.0013 0.0017 0.0021

200 - 250 425 0.0013 0.0017 0.0021
85 - 125 Promedio 765 0.0013 0.0017 0.0021

1010, 1020, 1025, 1522, 1144 125 - 175 Promedio 595 0.0013 0.0017 0.0021
175 - 225 Promedio 510 0.0013 0.0017 0.0021
225 - 275 Promedio 425 0.0013 0.0017 0.0021
125 - 175 Promedio 490 0.0010 0.0013 0.0017

1010, 1040, 1050, 1527, 1140 175 - 225 Promedio 425 0.0010 0.0013 0.0017
225 - 275 Promedio 380 0.0010 0.0013 0.0017
275 - 325 Promedio 340 0.0010 0.0013 0.0017

Acero aleado 125 - 175 Promedio 490 0.0010 0.0013 0.0017
4140, 5140, 8640 175 - 225 Promedio 425 0.0010 0.0013 0.0017

225 - 275 Promedio 380 0.0010 0.0013 0.0017
275 - 325 340 0.0010 0.0013 0.0017
325 - 375 320 0.0010 0.0013 0.0017
225 - 300 Promedio 390 0.0010 0.0013 0.0017

4340, 4330V, 300M 300 - 350 340 0.0010 0.0013 0.0017
350 - 400 300 0.0010 0.0013 0.0017
100 - 150 Promedio 510 0.0013 0.0017 0.0021

A36, A285, A516 150 - 250 Promedio 425 0.0013 0.0017 0.0021
250 - 350 390 0.0013 0.0017 0.0021

S 140 - 220 - - - -
220 - 310 - - - -

M

135 - 185 - - - -
303, 416, 420 185 - 275 - - - -

185 - 275 - - - -
17-4 275 - 325 - - - -

150 - 200 - - - -
H-13, H21, A-4 200 - 250 - - - -

K

120 - 150 575 0.0017 0.0026 0.0034
150 - 200 525 0.0017 0.0026 0.0034
200 - 220 490 0.0017 0.0026 0.0034
220 - 260 Promedio 425 0.0017 0.0026 0.0034
260 - 320 Promedio 400 0.0017 0.0026 0.0034

N

30 - - - -
6061 T6 180 - - - -

hasta 10 % silicio 120 - - - -
30 - 125 - - - -

AVISO:

**Para las aplicaciones de aluminio fundido se recomiendan las fresas de roscar sin recubrir

Indexable   |   AccuThread™ 856   |   Inclinación neutral
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ISO
Velocidad

P

100 - 150 233 0.032 0.043 0.054
1118, 1215, 12L14, etc. 150 - 200 181 0.032 0.043 0.054

200 - 250 129 0.032 0.043 0.054
85 - 125 Promedio 233 0.032 0.043 0.054

1010, 1020, 1025, 1522, 1144 125 - 175 Promedio 181 0.032 0.043 0.054
175 - 225 Promedio 156 0.032 0.043 0.054
225 - 275 Promedio 129 0.032 0.043 0.054
125 - 175 Promedio 149 0.026 0.032 0.043

1010, 1040, 1050, 1527, 1140 175 - 225 Promedio 129 0.026 0.032 0.043
225 - 275 Promedio 116 0.026 0.032 0.043
275 - 325 Promedio 104 0.026 0.032 0.043

Acero aleado 125 - 175 Promedio 149 0.026 0.032 0.043
4140, 5140, 8640 175 - 225 Promedio 129 0.026 0.032 0.043

225 - 275 Promedio 116 0.026 0.032 0.043
275 - 325 104 0.026 0.032 0.043
325 - 375 97 0.026 0.032 0.043
225 - 300 Promedio 116 0.026 0.032 0.043

4340, 4330V, 300M 300 - 350 104 0.026 0.032 0.043
350 - 400 91 0.026 0.032 0.043
100 - 150 Promedio 156 0.032 0.043 0.054

A36, A285, A516 150 - 250 Promedio 129 0.032 0.043 0.054
250 - 350 116 0.032 0.043 0.054

S 140 - 220 - - - -
220 - 310 - - - -

M

135 - 185 - - - -
303, 416, 420 185 - 275 - - - -

185 - 275 - - - -
17-4 275 - 325 - - - -

150 - 200 - - - -
H-13, H21, A-4 200 - 250 - - - -

K

120 - 150 175 0.043 0.065 0.087
150 - 200 162 0.043 0.065 0.087
200 - 220 149 0.043 0.065 0.087
220 - 260 Promedio 129 0.043 0.065 0.087
260 - 320 Promedio 123 0.043 0.065 0.087

N

30 - - - -
6061 T6 180 - - - -

hasta 10 % silicio 120 - - - -
30 - 125 - - - -

AVISO:

**Para las aplicaciones de aluminio fundido se recomiendan las fresas de roscar sin recubrir

Indexable   |   AccuThread™ 856   |   Inclinación neutral
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• 
•  aplicar 

el fresado de roscar
• 

Roscas por pulgada 20
Longitud de la rosca Longitud del corte deseada
SFM Pies cuadrados recomendados para el material de corte

4

Paso = 1 / rosca por pulgada
RPM
Avance lineal

Tasa de penetración para el fresado de rosca

Movimiento del eje Z en el encendido del arco
Movimiento del eje Z para la rosca completa
Encendido/apagado del arco
Valor de la rotación completa

0.4375 12.69 0.0256

0.335 0.5063 0.05125

0.5 0.0063 0.05

N80 N50

N20 - N40

N60 - N70

N90: N50:
Mover al arco a posición 

de encendido

N80: N60:

N100 - N110:
Aumentar la rapidez en Z

+
Y
-

- X +

DISPONIBLE EN LÍNEA LAS 24 
HORAS, TODOS LOS DÍAS.

ingrese a www.alliedmachine.com
o descargue INSTA-CODE™
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1

N10 S 5416 M03

N20 G90 G00 X  0.0000 Y  0.0000
N30 Z  0.0000

2 N 40 G91 G01 Z  -0.5063 F  50.0

3

N50 G41 G01 X  0.0256 Y  0.0256 D1 F  3.17

apagado del arco *-1. J es el valor incremental de Y desde la posición actual de la herramienta hasta el centro de rotación.
N60 G03 X  -0.0256 Y  0.0256 Z  0.0063 I  -0.0256 J  0.0000 F  12.69

de rotación completa *-1.
4 N70 G03 X  0.0000 Y  0.0000 Z  0.0500 I  0.0000 J  -0.0513 F  12.69

N80 G03 X  -0.0256 Y  -0.0256 Z  0.0063 I  0.0000 J  -0.0256 F  25.38

N90 G40 G01 X  0.0256 Y  -0.0256

N100 G00 Z  0.4438

N110 G90 G00 Z  1.0000

Paso 1 Paso 2 Paso 3 Paso 4
N10 - N30 N40 N50 - N60 N70 N80 - N90 N100 - N110

• Comandos 
preparatorios

• Posicionamiento por 
encima del centro del 

• En modo de 
posición absoluta

• Cambiar a incremental
• Avanzar a la parte 

• Profundidad del eje Z 
para la rosca completa

• 
compensación 
izquierda de la 
cortadora

• Avanzar a la posición 
de encendido del arco

• Arco a valor de 
rotación completa 
mientras el eje Z se 
eleva a una inclinación 
de 1/8

• El eje Z se mueve 
para la posición de 
encendido del arco

• Una rotación completa 

al valor de rotación 
completa del arco 
mientras el eje Z se 
eleva a un valor de 
inclinación de 1

• 

valor de la rotación 
completa al valor de 
encendido/apagado 
del arco mientras el 
eje Z se eleva a una 
inclinación de 1/8 (el 
eje Z se mueve para el 

• Aumentar la rapidez 
en Z
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Fresado de roscar Salida del arco

  
 El corte en dirección izquierda 

permite que la herramienta realice el fresado 
en ascenso cuando crea una rosca en 
dirección derecha con una AccuThread T3. El 

calor que se generan durante el corte. M04

El fresado en ascenso Fresado convencional

G02 G03

T3 AccuThread™
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Causas

Causas

Selección incorrecta de herramienta 1 1

RPM demasiado alta

RPM demasiado baja 4 4 4

Tasa de penetración demasiado alta 7 7 7 7 7

Tasa de penetración demasiado baja

Proporción incorrecta del ajuste de la tasa 
de penetración ajustable 12

como un movimiento axial 20 20

He
rr

am
ie

nt
a

La fresa de roscar se movió o se deslizó  
del soporte 13 13 13 13 13 13

La herramienta sobresale demasiado del 
cuerpo de broca

cuerpo de broca 10 10

El recubrimiento incorrecto crea 
acumulaciones en el borde

9 9

Desgaste excesivo de la fresa de roscar 11 11

Presión excesiva de la herramienta

La pieza de trabajo se mueve en el 
accesorio de montaje
Flujo o presión de refrigerante 17 17

Pr
og

ra
m

ac
ió

n

Número incorrecto de pasadas 22 22

Variables incorrectas del programa

No representó los movimientos radiales de 
los ejes X/Y para las roscas cónicas
Variables incorrectas de la compensación 
de la cortadora
La opción de interpolación helicoidal no se 

EIA/ASCII/ISO
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Aumente el avance por diente.

Aumente la herramienta de hélice.

Asegúrese de que las variables de compensación de la cortadora estén ingresadas en la línea del programa G41.

crear la forma adecuada.

 
.
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S E C T I O N

X
Special Tooling Solutions



Soluciones de herramientas especiales
Superion™   |   Insta-Quote®   |   Especiales de ingeniería

Su seguridad y la seguridad de los demás 
es muy importante. Este catálogo incluye 
mensajes de seguridad importantes. Siempre 
lea y siga todas las medidas de seguridad.

Este triángulo es un símbolo de 
peligro de seguridad. Lo alerta 
de los peligros de seguridad 
potenciales que pueden causar 
una falla de la herramienta 
y una lesión grave.

Cuando vea este símbolo en el catálogo, 
busque un mensaje de seguridad relacionado 
que puede estar cerca de este triángulo 
o mencionado en el texto cercano.

aparecen los mensajes de seguridad.

ADVERTENCIA
ADVERTENCIA
el incumplimiento de las medidas de seguridad 
incluidas en este mensaje podría ocasionar fallas 
en la herramienta o lesiones graves.

AVISO
medidas de seguridad incluidas en este mensaje 
podría ocasionar daños a las herramientas 
o a las máquinas, pero no lesiones personales.

NOTA e IMPORTANTE
importante que lea y cumpla con estos mensajes, 
pero no están relacionados con la seguridad.

Visite www.alliedmachine.com para 
obtener la información y los procedimientos 
más actualizados.

La especialidad es nuestra especialidad

Es cierto. Cuando hablamos de diseñar y desarrollar soluciones especiales para 
los clientes, Allied Machine es la mejor elección. Nuestros ingenieros ven las 
aplicaciones de manera diferente a los demás, lo que nos permite lograr el éxito 
en situaciones en las que no se logró antes. 

de nuestras herramientas se pueden retocar para atender necesidades especiales. 



Contenidos sobre soluciones de herramientas especiales
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Opciones de herramientas especiales

Las herramientas especiales son nuestra especialidad

Allied Machine ofrece tres métodos para obtener herramientas especiales que 
resuelvan los problemas de aplicación que usted pueda enfrentar: Superion™, 
Insta-Quote® y Especiales de ingeniería. Sabemos que las herramientas estándar 

de herramientas exclusivas que se adapten a sus necesidades.

pueda resolver problemas que enfrentan muchos clientes de una variedad de industrias. 

Nuestro equipo de Ingeniería de aplicaciones y los ingenieros de ventas están capacitados 

Si lo que necesita es una herramienta especial, llámenos. Permítanos ser los primeros en 
decirle que, lo que usted quiere, no se puede hacer. Pero no espere que lo hagamos.

Especiales de carburo sólido

Especiales de carburo sólido personalizadas

• Herramientas de diamante policristalino

• Brocas de bruñido

• Brocas de metal duro

• Brocas de pasos/Rimas de pasos de 
diamante policristalino

Capacidades avanzadas

Con la adición de los productos de carburo sólido Superion™, ahora Allied Machine 

podemos ofrecerle. 

Insta-Quote®

Insta-Quote es un programa que permite diseñar herramientas 

diseñada para cumplir con los requisitos de su aplicación.

Productos disponibles:

•  Insertos T-A®

•  Cuerpos de broca T-A®

•  Cuerpos de broca GEN3SYS® XT

•  Rimas ALVAN®

Especiales de ingeniería

Cuando los requisitos de su aplicación exceden los límites de 
Insta-Quote, su herramienta especial se convierte en un Especial de 
ingeniería. Se trata de herramientas de diseño que nuestros ingenieros 

Por qué debe contactarnos:

•  Muchos productos estándar se pueden diseñar especialmente

Consulte las páginas X:  6 - 13 Consulte las páginas X:  18 - 19
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Automotriz
Monoblock

Cada industria necesita una atención especial

de un sector a otro. Los ingenieros de ventas y el departamento de Ingeniería 
de aplicaciones de Allied trabajan en conjunto para desarrollar soluciones 
innovadoras que ayuden a los clientes a dominar los procesos cuya mejora 
parecía imposible. 

no. Solo díganos cuál es su problema y nosotros nos encargaremos. Ya sea 

nuevo, desarrollaremos el diseño adecuado para resolver el problema al 
que se enfrenta.

Para conocer más ejemplos de la industria, consulte los Casos de estudio 
y las Historias de éxito de Allied Machine en www.alliedmachine.com/
RealLifeResults.

Aeroespacial
Cajón del ala del fuselaje central

Maquinaria pesada
Zapatas de oruga

Soluciones de la industria

Petróleo y gas
Permutador térmico

TODO PROBLEMA 

SOLUCIÓN
TIENE

SOLUCIONES COMPLEJAS

SOLUCIONES INNOVADORAS

SOLUCIONES A LARGO PLAZO
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Soluciones de carburo sólido 
o diamante policristalino

Superion™
Soluciones de herramientas PCD y carburo sólido

• Ø 3 - 20 mm
• Diseños con hasta 3 pasos
• Longitudes de hasta 20xD

HERRAMIENTAS DE 
CARBURO SÓLIDO

• Opciones de refrigerante interno
• 
• 

• Ø 3 - 20 mm
• Obleas soldadas para cuerpo de carburo
• 

HERRAMIENTAS DE
CARBURO SÓLIDO Y DE 

 DIAMANTE POLICRISTALINO

• 
• 

policristalino disponibles

¿QUÉ ES SUPERION?
Las capacidades de Superion proporcionan soluciones de vanguardia en herramientas tanto de carburo 
sólido como de diamante policristalino.

¿POR QUÉ DEBE USAR SUPERION?
• 

• 
demandas más exigentes.

• 
• 

¿CUÁNDO DEBE USAR SUPERION?
• Cuando el acabado es fundamental y las tolerancias son reducidas, Superion puede mantener las  tolerancias.
• 

 herramientas, Superion aborda sus necesidades.
• 
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Zanco Vista final

Longitud de la flauta

Longitud total

Longitud de paso

Ø de paso Ø de broca

 diamante policristalino

Simplemente, ¡mire esto!

Estas imágenes cuentan toda la historia. 

barrenados con la herramienta de diamante 
policristalino y con el inserto CVD. Observe la 
deslaminación excesiva en el primer grupo de 

evita más la deslaminación, lo que da como 

   •  Desgaste de la herramienta de corte

Como puede ver, en la primera prueba se 
experimentaron estos problemas. Sin embargo, la 
herramienta de diamante policristalino barrena 

deben ser muy fuertes y resistentes, pero también, muy livianos. Por ejemplo, la industria 

incrementar la calidad de los componentes aeroespaciales sin aumentar el peso.

Existen muchos otros metales formados por propiedades uniformes que son iguales en 

Desde el concepto hasta la realidad

El equipo de ingenieros de Allied está dispuesto a ayudarlo con el diseño de su herramienta. Recopilaremos toda la 

desarrollamos el modelo y fabricamos la solución.

Superion™
Soluciones de herramientas PCD y carburo sólido

ESPECIALES   |   Soluciones de herramientas especiales

www.alliedmachine.com   |   1.330.343.4283   X:  5

A

BARREN
ADO

B

BO
READO

C

RIM
ADO

D

BRU
Ñ

IDO

E

RO
SCADO

X

ESPECIALES



Insta-Quote®

minutos.

Diseñe sus propias soluciones

Insta-Quote es un programa en línea que le permite diseñar y presupuestar 

necesaria y para generar la solución que usted necesita. Dentro de este 
sistema, puede elegir diseñar alguna de las siguientes herramientas:

     •  Insertos T-A®

     •  Cuerpos de broca T-A®

     •  Cuerpos de broca GEN3SYS® XT

Además de diseñar estos productos como especiales, Insta-Quote 

mismo método que los productos estándar de Allied Machine, usted 
debe crearlos.  Insta-Quote puede hacerlo por usted.

iq.alliedmachine.com

Diseñe en cualquier momento 
desde cualquier lugar. 

Disponible en línea las 24 horas, 
todos los días.

®
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iq.alliedmachine.com

Insta-Quote®
Guía del usuario

¿Dónde consigo Insta-Quote?

Existen dos maneras de obtener el programa Insta-Quote. Puede visitar la página 
de inicio de Allied Machine (www.alliedmachine.com) y hacer clic en el icono de 

 )

O bien, simplemente ingrese a iq.alliedmachine.com para acceder 
a Insta-Quote directamente.

O bien,

1
Log In (inicio de sesión)

Complete con “User Name” (nombre de usuario) y “Password” 
(contraseña), y haga clic en el botón de login (inicio de sesión). Si no 

del botón de login (inicio de sesión), complete el formulario y envíelo.

2 En esta pantalla, puede elegir crear una herramienta nueva, editar 

3
incluyen T-A® inserts (insertos T-A®), T-A® holders (cuerpos de broca 
T-A®), GEN3SYS® holders (cuerpos de broca GEN3SYS®), replaceable 

IMPORTANTE:

NO use los botones Atrás y Siguiente del navegador web. Esto puede 
provocar que pierda su progreso.

No

Insta-Quote®
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4
Selección de zanco

  para proceder.

65

Opciones de cuerpo

  para proceder.

8
  para proceder.

7

Año Mes Día No. de referencia

 
(por ej., 170209 = 9 de febrero de 2017).

170209-547
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9
Información de contacto

Complete los datos de contacto y seleccione un idioma para 
el dibujo. Haga clic en el botón “Quote Item” (presupuestar 

10

supera 1 minuto).

NOTA:
ventanas emergentes.

Date: 02/09/2017

     120 Deeds Drive

     Dover, OH 44622

     P: +1.330.343.4283

     F: +1.330.602.3400

     www.alliedmachine.com 

Quota on Number:

N-012345-678910

Please reference the above

number when placing an order

270801 
A�n: Joe Thomas 

Customer Account 

123 Holemaking Pkwy

Suite 1000 USA 

Dover OH 44622 

Phone: 330-343-4283 

Fax: 330-602-3400 

AMEC Rep: Harold Stokey 

Customer Name: ABC Company 

Customer Contact: Joe Thomas 

Customer Item Reference N/A 

Email: joe@mycompany.com 

Phone: 3303303300 

  

This quota�on is being offered based on the informa�on that has been provided to AMEC.

The price and manufacturability is subject to change based on the final design of the item. 

DESCRIPTION

QTY
LIST PRICE

EACH (U.S. $)

SCHEDULED
LEAD TIME

#2 Series T-A® Chrome Helix Holder With 1.000" Drill Diameter, 5.860"

Helical Flute, 4.00" Drill Depth, 1.000" Dia. By 2.281" Long Flanged Shank

With No Flat With Through Shank Coolant, Per AMEC# 170210-523 Rev. 0 

For addi�onal opportuni�es to lower cost, please review AMEC's Blanket

Release Order Policy (BRO Policy 020100 Rev.1). 

1 
2 
3 

4-5 
6-9 

10-14 
15-24 
25-49 

50+ 

$ 0.00 
$ 0.00 
$ 0.00 
$ 0.00 
$ 0.00 
$ 0.00 
$ 0.00 
$ 0.00 
$ 0.00 

22 Work Days 

22 Work Days 

22 Work Days 

22 Work Days 

22 Work Days 

22 Work Days 

32 Work Days 

32 Work Days 

32 Work Days 

Allowable Quan�ty Variance Shipment Table

Order Quan�ty Variance Amount Order Quan�ty Variance Amount

1-9 
*+0/-0 

150-299 
+0/-3 

10-49 
+0/-1 

300-499 
+0/-5 

50-149 
+0/-2 

500+ 
+0/-10 

* Devia�ons with approval by the customer

This Document will serve as our official response.    Please no�fy us if addi�onal copies should be mailed.

•This quote is valid un�l 12/31/2018 unless you are sent

a specific no�fica�on to the contrary. 

•Scheduled lead �me is based on availability of material

at �me of order. You will be no�fied within 3 business

days of receipt of order, if a lead �me change is required. 

•Scheduled lead �me starts upon receipt of order as well

as customer approved AMEC drawing when appropriate. 

•All special order cancella�ons are subject to a minimum of 10%

cancella�on charge. AMEC reserves the right to increase the

cancella�on charge as deemed necessary to cover costs associated

with items being cancelled. 

ALLIED MACHINE & ENGINEERING CORP 

This quote prepared by:   Insta-Quote 

TOOL REF. OAL
8.28

TOOL REF
6.000  REF.

BODY LENGTH
5.860 ± 0.010

SHANK LENGTH2.281 ± 0.010

SHANK OD
1 IN  FLANGED

DRILL DEPTH
4.00  REF.

BLADE DIA
-.00021.0000
-.0012

DATE

THIS DRAWING IS THE PROPERTY OF
ALLIED MACHINE & ENGINEERING CORP.IT IS NOT TO BE COPIED ORTRANSFERRED, IN WHOLE OR IN PART,WITHOUT WRITTEN PERMISSION OF

ALLIED MACHINE & ENGINEERING CORP.

SHEET  1  OF 1

0

SIGNED

DRWN :   I-Q  DATE : 02/10/2017 DWG. NO

REV

THIS DRAWING IS PROVIDED TOILLUSTRATE  CONCEPT AND DIMENSIONS
 PRIOR TO ANY MANUFACTURING.  BY

SIGNING YOU ACCEPT RESPONSIBILITYFOR ANY MANUFACTURING TO THE
SPECIFICATIONS SHOWN, REGARDLESS OFWHERE THEY WERE ORIGINATED.

ANG.
±.5 °

FRAC
+/-1/64

DEC ±0.030 ±0.010 ±0.005 ±0.0005 TITLE : 

Joe Thomas
DIM .X .XX .XXX .XXXX

 

CONTACT : 

GENERAL TOLERANCES

ABC Company

 

DEVELOPED FOR DISTRIBUTOR : 
DO NOT SCALE FOR DIMENSIONS

170209-547

PLEASE RESPOND WITHIN 2 DAYS. AMEC DELIVERIES ALLOW 2 DAYS FOR DRAWING REVIEW. RESPONSES LONGER THAN 2 DAYS WILL IMPACT QUOTED DELIVERY DATES.

    

NOTES : 
1. MARK : 170210-523  REV.  0
    
   
2. ALL DIMENSIONS NOT SPECIFIED ARE ALLIED
   MACHINE AND ENGINEERING CORP. STANDARDS.
   

#2  SERIES   T-A    
CHROME HELIX  HOLDER  WITH  1  IN DIA 

FLANGED  SHANK  WITH THROUGH SHANK COOLANT

8.28

6.000  REF.

5.860 ± 0.010
2.281 ± 0.010

1 IN  FLANGED

1/8-27 NPT 
TAP

4.00  REF.

-.00021.0000
-.0012

NO FLAT ON SHANK

En el dibujo se incluyen todas las dimensiones relevantes. 

NOTA:  El dibujo es una representación genérica y no se 

Diseñe su propia herramienta personalizada®
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Herramienta personalizada Insta-Quote®
Insertos T-A®

Ángulo especial Ángulo doble Punto de impulso

Inserto de paso

Corte esférico

Geometrías de borde

Opciones de esquinas

Opciones de rompevirutas

Geometrías de banda

Opciones de substrato Opciones de recubrimientos

HSS - Acero rápido:  

cobalto premium

Carburo:  
C1, C2, C3, C5

AM200® TiN TiAlN TiCN

sobre cuáles son las opciones más ventajosas para 
su aplicación, llámenos. Nos complacerá brindarle 

®
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Herramienta personalizada Insta-Quote®
Cuerpos de broca T-A®

Hélice de cromo Buje de cromo  Cuerpo de broca guiado

ICS de un paso ICS de dos pasos ICS de tres pasos

 Longitud especial

Áreas de rodamiento 
de cromo

Opciones de refrigerante interno para la herramienta

para su aplicación, llámenos. Nos complacerá brindarle una  explicación 

                                    Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página X: 26 para las guías de barrenado profundo en esta 
sección del catálogo.  Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines

 ADVERTENCIA

®
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Áreas de rodamiento 
de cromo

Opciones de refrigerante interno para la herramienta

Herramienta personalizada Insta-Quote®
Cuerpos de broca GEN3SYS® XT

Hélice de cromo Buje de cromo  Longitud especial

ICS de un paso ICS de dos pasos ICS de tres pasos

más ventajosas para su aplicación, llámenos. Nos complacerá brindarle 

¿Dónde están los insertos?

Si bien Insta-Quote incorpora diseños especiales para los cuerpos de broca 
GEN3SYS XT, no incluye opciones para el diseño de insertos especiales GEN3SYS 

que se pueden encontrar en la Sección A20 del catálogo de productos.

Si usted necesita un inserto especial o, simplemente, desea hablar sobre las 
opciones para diseñar uno que se adapte a su aplicación, comuníquese con 
nosotros. Podemos crear un diseño especial como un especial de ingeniería.

Especial de ingeniería
 

                                    Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la página X: 26 para las guías de barrenado profundo en esta 
sección del catálogo.  Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines

 ADVERTENCIA

®
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S1

Herramienta personalizada Insta-Quote®
Rimas ALVAN® 

Insta-Quote lo guiará durante todo el proceso.

H

H

Diámetro expandible

Opciones de diámetro

helicoidal 
de mano 
izquierda

Opciones de recubrimientos

Sin recubrir TiN

TiAlN TiCN

mano izquierda

Opciones de recubrimientos

Sin recubrir

TiN

TiAlN

TiCN

Opciones de recubrimientos

Sin recubrir TiN

TiAlN TiCN

mano izquierda

®

ESPECIALES   |   Soluciones de herramientas especiales
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Paso especial Paso de escariado especial

con rompevirutas

Punto especial Radio de esquina especial

Geometría de barrenado Base plana con piloto, radio de 

Especiales de ingeniería
Diseños de insertos

Si bien Insta-Quote® y, también, i-Form son sistemas de herramientas especiales increíbles, algunas aplicaciones requieren un nivel de ingeniería más profundo 

Los especiales de ingeniería no se limitan a los productos T-A® ni GEN3SYS® XT. De hecho, los especiales de ingeniería se pueden crear para la mayoría de los 
productos que ofrece Allied Machine, incluidos el taladro APX, Opening Drill®, ASC 320®, AccuThread™ 856, los productos de boreado Wohlhaupter® y muchas 
otras familias de productos.

barrenados: UN inserto T-A con punta de 
diamante policristalino

10 10 20 30 40

50 60 70 80

La prueba está en los números

Consulte los siguientes resultados que obtuvo un cliente que 

AUMENTA 

la herramienta80 %

Inserto de broca de diamante policristalino T-A®

NUESTRA SOLUCIÓN

la herramienta

•  La punta de diamante policristalino está diseñada 

•  La geometría Notch Point®, el corte de esquina 
especial y el ángulo de la punta de la broca ayudan 

SU VENTAJA
Tome el control de las aplicaciones de polímero 

de diamante policristalino T-A puede proporcionar la 

Inserto de diamante policristalino

corte separado y reduce la deslaminación. Las obleas PCD mejorar la resistencia al desgaste.

de carbono, la geometría del inserto de diamante policristalino, junto con la preparación 
precisa del diámetro exterior de las esquinas y la tecnología Notch Point®, presenta una 

Geometría 
Notch Point®

Corte en 
 esquina especial

Ángulo de la punta de la broca

Oblea PCD

sin rompevirutas
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Especiales de ingeniería
Diseño destacado   |   Broca de vacío GEN3SYS® XT

materiales, ofrece una solución para la mayoría de las aplicaciones.

Broca de vacío GEN3SYS® XT

NUESTRA SOLUCIÓN

•  Diámetro de cuerpo guiado para funcionar por un 
buje de barrenado

y fácilmente

SU VENTAJA
El sistema de sellado al vacío permite trasladar las 

componentes masivos.

Los materiales se conservan en 
un sistema de sellado al vacío

20.00 mm

20.24 mm

20.50 mm

21.00 mm

21.50 mm

21.70 mm

20.99 mm

El mismo cuerpo de broca se puede 
usar para un rango de diámetros

El mismo cuerpo de broca se puede 

de los materiales

•  Estas aplicaciones funcionan solo con el vacío (no con refrigerante)
•  Pueden funcionar con o sin un ciclo de micropunteado

Barrenado en metal
•  Estas aplicaciones funcionan con el vacío y con refrigerante o vapor
•  Se recomienda el funcionamiento con un ciclo de micropunteado

CONSEJOS SOBRE LOS MATERIALES

ESPECIALES   |   Soluciones de herramientas especiales
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Especiales de ingeniería
Diseño destacado   |   Broca “invisible” T-A®

• 2 pasadores roscados ajustables Torx® PLUS permite ajustar el diámetro 
para reducir el runout

• 
• 
• 

refrigerante junto con el cuerpo de broca proporcionan estabilidad en 

evacuación de virutas

Localice los 2 tornillos ajustables 
Torx® PLUS (uno de cada lado).

Ajuste la posición del inserto. Ajuste los tornillos.

de broca
UN inserto especial y cuerpo de broca de 

Allied Machine

80 160 240 80 160 240

320 320 400 480

560 640 720

800 880 960

1040 1120 1220

En esta aplicación, Allied Machine logró lo siguiente:
• Eliminó el gasto anual de $240,000 a causa de 

los restos
• 
• Mejoró la evacuación de virutas
• 

Aplicación de la industria 
Automotriz

Aplicación de la industria 

Aeroespacial

Salidas triples del refrigerante
• Las salidas adicionales del 

refrigerante ayudan a mantener 

de broca
• Los cuerpos de broca más 

extensos experimentan 

más profundos

        Nuestras virutas          Sus virutas

La prueba está en los números
Los siguientes resultados surgen de una aplicación real 

tenía una alta tasa de restos y necesitaba una solución 
que terminara con el problema.

AUMENTA 

la herramienta280 %
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•  Eliminación de tres herramientas en el proceso

•  Mejora de la formación de virutas

Aplicación de la industria 
Armas de fuego

Especiales de ingeniería
Historias de éxito

Cortador de contorno de puerto especial AccuPort 432®

•  Rendimiento mejorado en aplicaciones cross-hole

Aplicación de la industria 
Petróleo y gas

Cuerpo de broca e inserto especiales T-A

•  Reducción de $7,500 en costos de la puesta a punto
•   Eliminación de restos causados por problemas en 

la puesta a punto

Aplicación de la industria 
Maquinaria pesada

Broca T-A® para rines de aluminio

•  Incremento del 50 % en las velocidades de penetración

Aplicación de la industria 
Automotriz

Aplicación de la industria 
Aeroespacial

y con inserto recubierto en diamante

de barrenado para facilitar el cambio de herramienta

Resultados de la vida real

especiales lograron un rendimiento de calidad superior para nuestros clientes. Para conocer otras historias de éxito o para leer casos de estudio completos, visite 
www.alliedmachine.com/RealLifeResults.
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Especiales de ingeniería

Todas las maneras que usted quiera

¿Qué tal si pudiera usar formas complejas que solamente parecieran estar disponibles como herramientas soldadas o de carburo sólido? La broca indexable 

posibilidad de ser excelente está justo enfrente suyo.

Esto es solo una pequeña muestra de lo que puede hacer.

i-Form le permite

LONGITUD DEL ZANCO

DIA DE ZANCO

INSERTO

INSERTO
DIA DE INSERTO

DIA DE INSERTO

O.A.L.
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Inserto piloto GEN3SYS® XT Inserto piloto GEN3SYS® XT 

Broca T-A® con forma de base Broca T-A® ICS con insertos Inserto piloto T-A® con 

Broca AccuPort 432® con inserto 
de forma T-A® especial

Broca T-A IC de 2 pasos con Perforadora con broca 

Insertos cuadrados QDSI 34® con 

Especiales de ingeniería
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Broca T-A IC con inserto de Longitud de la punta T-A de 
1 paso

Broca T-A IC

Broca T-A IC de 2 pasos

Broca T-A de desbarba

Broca de forma T-A con 
 cartucho ajustable

Especiales de ingeniería
Diseños especiales   |   Productos T-A®

el cliente

y diámetro grande

Herramienta de escariado T-A con 
cartucho microajustable

con cartucho ajustable

Broca T-A de rodamiento de cromo 

Broca T-A IC de 1 paso con inserto 
de base plana

Broca de forma T-A Broca T-A con diseño especial de cuerpo de 
broca e inserto
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Broca especial BT-A con 
 roscado  interno

Broca especial BT-A Broca especial BT-A

Taladro APX con guías de 

Broca ICS con cartucho ajustable

Taladro APX con zanco HSK

Especiales de ingeniería
Diseños especiales   |   Otros productos

Carburo sólido Superion™ con 
recubrimiento AM200®

Perforadora con broca especial con 
diseño de 2 pasos

Taladro APX con diseño de 
1 paso

Opening Drill® con 
diámetro especial

AccuThread™ 856 con 
refrigerante interno

Longitud especial de 
 AccuPort 432®

longitud especial
GEN3SYS® XT con zanco de cono morse GEN3SYS® XT con insertos IC 

y cuerpo especial
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Insertos QDSI 34®

Insertos de diamante de 80°

Imperial (pulgada) Métrico (mm)

No. de parte
Designación de 

ANSI Tornillo torx
Destornillador 

TorxIC L1 T1 R1 IC L1 T1 R1

0.250 0.249 0.094 0.008 6.35 6.32 2.39 0.20 CCGT-060202 CCGT 2(1.5)0.5 7256-IP8-1 8IP-8
0.250 0.247 0.094 0.016 6.35 6.28 2.39 0.40 CCMT-060204 CCMT 2(1.5)1 7256-IP8-1 8IP-8
0.250 0.244 0.094 0.031 6.35 6.21 2.39 0.79 CCMT-060208 CCMT 2(1.5)2 7256-IP8-1 8IP-8
0.250 0.244 0.156 0.031 6.35 6.21 3.96 0.79 CCGT-06T308 CCGT 2(2.5)2 7256-IP8-1 8IP-8
0.375 0.374 0.156 0.008 9.53 9.49 3.96 0.20 CCGT-09T302 CCGT 3(2.5)0.5 7359-IP15-1 8IP-15
0.375 0.372 0.156 0.016 9.53 9.46 3.96 0.40 CCMT-09T304 CCMT 3(2.5)1 7359-IP15-1 8IP-15
0.375 0.369 0.156 0.031 9.53 9.39 3.96 0.79 CCMT-09T308 CCMT 3(2.5)2 7359-IP15-1 8IP-15
0.500 0.497 0.188 0.016 12.70 12.63 4.76 0.40 CCMT-120404 CCMT 431 745105-IP20-1 8IP-20
0.500 0.494 0.188 0.031 12.70 12.56 4.76 0.79 CCMT-120408 CCMT 432 745105-IP20-1 8IP-20

NOTA:

Insertos de diamante de 55°

Imperial (pulgada) Métrico (mm)

No. de parte
Designación 

de ANSI Tornillo torx
Destornillador 

TorxIC L1 T1 R1 IC L1 T1 R1

0.250 0.243 0.094 0.008 6.35 6.18 2.39 0.008 DCGT-070202 DCGT 2(1.5)0.5 7256-IP8-1 8IP-8
0.250 0.237 0.094 0.016 6.35 6.01 2.39 0.016 DCMT-070204 DCMT 2(1.5)1 7256-IP8-1 8IP-8
0.250 0.223 0.094 0.031 6.35 5.67 2.39 0.031 DCMT-070208 DCMT 2(1.5)2 7256-IP8-1 8IP-8
0.375 0.362 0.156 0.016 9.53 9.19 3.96 0.016 DCMT-11T304 DCMT 3(2.5)1 7359-IP15-1 8IP-15
0.375 0.348 0.156 0.031 9.53 8.85 3.96 0.031 DCMT-11T308 DCMT 3(2.5)2 7359-IP15-1 8IP-15

NOTA:

L1

R1

T1
80°

7°IC

L1

R1

T1

55°

7°IC

Diamante de 80°   |   Diamante de 55°
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Insertos cuadrados

Imperial (pulgada) Métrico (mm)

No. de parte
Designación de 

ANSI Tornillo torx
Destornillador 

TorxIC L1 T1 R1 IC L1 T1 R1

0.375 0.375 0.156 0.016 9.53 9.53 3.96 0.40 SCMT-09T304 SCMT 3(2.5)1 7359-IP15-1 8IP-15

NOTA:

Insertos triangulares de 60°

Imperial (pulgada) Métrico (mm)

No. de parte
Designación 

de ANSI Tornillo torx
Destornillador 

TorxIC L1 T1 R1 IC L1 T1 R1

0.156 0.259 0.078 0.008 3.97 6.58 1.98 0.20 TCGT-06T102 TCGT 1.2(1.2)0.5 724-IP6-1 8IP-6
0.156 0.248 0.078 0.016 3.97 6.29 1.98 0.40 TCGT-06T104 TCGT 1.2(1.2)1 724-IP6-1 8IP-6
0.156 0.225 0.078 0.031 3.97 5.71 1.98 0.79 TCGT-06T108 TCGT 1.2(1.2)2 724-IP6-1 8IP-6
0.219 0.367 0.094 0.008 5.65 9.33 2.39 0.20 TCGT-090202 TCGT 1.8(1.5)0.5 7225-IP7-1 8IP-7
0.219 0.356 0.094 0.016 5.65 9.04 2.39 0.40 TCGT-090204 TCGT 1.8(1.5)1 7225-IP7-1 8IP-7
0.219 0.333 0.094 0.031 5.65 8.46 2.39 0.79 TCGT-090208 TCGT 1.8(1.5)2 7225-IP7-1 8IP-7
0.250 0.422 0.094 0.008 6.35 10.71 2.39 0.20 TCGT-110202 TCGT 2(1.5)0.5 7256-IP8-1 8IP-8
0.250 0.410 0.094 0.016 6.35 10.42 2.39 0.40 TCMT-110204 TCMT 2(1.5)1 7256-IP8-1 8IP-8
0.250 0.387 0.094 0.031 6.35 9.84 2.39 0.79 TCMT-110208 TCMT 2(1.5)2 7256-IP8-1 8IP-8
0.375 0.627 0.156 0.016 9.53 15.92 3.96 0.40 TCMT-16T304 TCMT 3(2.5)1 7359-IP15-1 8IP-15
0.375 0.604 0.156 0.031 9.53 15.34 3.96 0.79 TCMT-16T308 TCMT 3(2.5)2 7359-IP15-1 8IP-15
0.500 0.820 0.188 0.031 12.70 20.83 4.76 0.79 TCGT-220408 TCGT 432 745105-IP20-1 8IP-20

NOTA:

Insertos QDSI 34®

L1

R1

T1
90°

7°IC

60°

L1

R1

T1

7°

IC

Cuadrados   |   Triangulares de 60°
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Herramientas especiales
Complete su diseño

Muéstrenos qué necesita

solo una pequeña parte de nuestras capacidades; por lo tanto, deje volar su imaginación. Escanee estas páginas, registre su información en las casillas de la 
página siguiente y envíe la información por correo electrónico para que le respondamos a la brevedad.

T

SØ

T

SØ

T

SØ

S#
Cono
Morse

Zanco 1:  Recto Zanco 2:  Weldon Zanco 3:  Brida Zanco 4:  Cono Morse

Zanco 4A:
Espiga con refrigerante 

a través de la herramienta

Zanco 4B:
Refrigerante 

Zanco 4C:
Sin refrigerante

SØ

S#

Zanco 5:  No es seguro Zanco 6:  CAT50

Zanco SØ S# T RCA

4A 
 (EJEMPLO) - 4MT - SÍ  /  NO

SÍ  /  NO

SÍ  /  NO

SÍ  /  NO RCA

Área del
adaptador del 

soporte de
refrigerante

A

BARREN
ADO

B

BO
READO

C

RIM
ADO

D

BRU
Ñ

IDO

E

RO
SCADO

ESPECIALES   |   Soluciones de herramientas especiales

www.alliedmachine.com   |   1.330.343.4283   X:  24

X

ESPECIALES



Herramienta A1 A2 A3 B1 B2 B3 C D Ø E Ø G L M

EJEMPLO 5 30° - - 1.00 - - 0.25 0.620 1.25 - - 4.50 3.00

Firma del cliente: Fecha:

Herramienta 1

de carburo

Placa de cromo

Flauta helicoidal

Flauta recta

L

DØ

M

L

DØ

M
C

Herramienta 2

Piloto helicoidal

Piloto de cromo

Herramienta 3

Flauta helicoidal

Flauta recta

L

DØ

M

L

DØ

M

EØ

B

Herramienta 4

Piloto helicoidal

Piloto de cromo

Herramienta 5

Piloto helicoidal

Piloto de cromo

L

DØ
EØ

EØ
EØ

M

B3
B2

B1

A3

A2

A1

Envíe su diseño por correo electrónico o fax a:
Departamento de Ingeniería de aplicaciones
P:  800.321.5537
F:  330.343.7666
E:  aesupport@alliedmachine.com
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Guía para el barrenado profundo
Para longitudes mayores a 9xD (incluidas extendidas, largas, XL, 3XL y longitudes especiales)

 1. Barreno piloto
100 % RPM
100 % IPR (mm/rev)

mínimo de 2xD.

Refrigerante 
 ENCENDIDO

 2. Avance
50 RPM máx.
12 IPM (300 mm/min)

máximo de 
50 RPM y un avance de 12 IPM (300 mm/min).

Refrigerante 
 APAGADO

3. barrenado de transición de barreno 
profundo
50 % RPM
75 % IPR (mm/rev)

Barrenar 1xD adicional al barreno piloto con una reducción del 50 % de la velocidad recomendada y 25 % de 
reducción del avance recomendado.

Refrigerante 
 ENCENDIDO

4. Barrenado profundo - ciego
100 % RPM
100 % IPR (mm/rev)

Barrenar la profundidad completa a la velocidad recomendada y avance de acuerdo con las tablas cuadros de 
velocidad y avance de Allied.
No se recomienda un ciclo de punteado.

Refrigerante 
 ENCENDIDO

 5. Barrenado profundo - al rompimiento 
de la pared
50 % RPM
75 % IPR (mm/rev)

Para agujeros pasantes únicamente:
Reducir la velocidad en un 50 % y el avance en un 25 % antes del rompimiento de pared.
No pasar más de 1/8” (3 mm) el diámetro completo de la broca.

Refrigerante 
 ENCENDIDO

  6. Retracción de broca
50 RPM máx.

Reducir la velocidad a un máximo de 50 RPM antes de salir del barreno.

Refrigerante 
 APAGADO

Mín. 2xD

1/16” (1.5 mm)

1xDMín. 2xD

1/8” (3 mm)

                                    La falla de las herramientas puede provocar lesiones graves. Lo que se debe evitar:

Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines

 ADVERTENCIA
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Información de garantía

Allied Machine & Engineering garantiza a los 
fabricantes de los equipos originales, como 
también a los distribuidores, usuarios industriales 

nuevo fabricado o suministrado por Allied Machine 
está exento de defectos tanto en sus materiales 
como en su fabricación.

Esta garantía obliga a Allied Machine a proporcionar 
una reposición sin cargo adicional o, a su elección, 

se devuelva dentro de un año a partir de la fecha de 
venta, a porte pagado en origen, a la planta designada 
por un representante de Allied Machine y que, 
después de una inspección, Allied Machine determine 
que presenta defectos en sus materiales o fabricación.

Todo producto que se devuelva para una inspección 
debe estar acompañado por la información completa 
sobre las condiciones de funcionamiento, la máquina, 
la instalación y la aplicación del líquido para corte. 
Las disposiciones de esta garantía no aplican a los 
productos de Allied Machine que han estado sujetos 
al uso incorrecto, o a condiciones de funcionamiento, 
instalación de la máquina o aplicaciones de líquido 
de corte inadecuadas, o que han sido reparados 

el juicio de Allied Machine, hubiera afectado de un 

ESTA GARANTÍA SUSTITUYE A LAS DEMÁS 
GARANTÍAS, EXPLÍCITAS O IMPLÍCITAS, INCLUSO 
TODA GARANTÍA IMPLÍCITA DE COMERCIALIZACIÓN 
O ADECUACIÓN PARA UN FIN PARTICULAR. 

surjan o se deriven de la fabricación, venta, entrega 
o uso de cualquier producto aquí vendido, o tenga 

TODOS LOS PRECIOS, ENTREGAS, DISEÑOS 

SIN AVISO.

Allied Machine & Engineering 
Registrado para ISO 9001 

10001329



Presencia que da confianza
OCCIDENTE BAJÍO NORTE
 Colima

 Jalisco

 Michoacán

 Nayarit

 Otras regiones 
con cobertura

 Aguascalientes

 Guanajuato

 San Luis Potosí

 Querétaro

 Nuevo León

 Sonora

SOLUCIONES

VENTAJAS ÚNICAS

COBERTURA Y EXPANSIÓN

NUESTROS 
CLIENTES

Una trayectoria 
respaldada por los 
mejores

Alianzas de largo plazo traducidas en 
sinergia de negocios

Ofrecemos una amplia gama de maquinaria CNC, herramientas de corte, 

medición y sujeción, así como accesorios, abrasivos y suministros espe-

cializados en la industria metal-mecánica.

contamos con distribuciones 

exclusivas que pondrán a su 

taller o empresa,  sin importar su 

tamaño,al frente del mercado 

gracias a soluciones de alto valor.

Calle 8 #2548, C.P. 44940, Zona Industrial, Guadalajara, Jal.

Contáctanos:

Tel. +52 1 (33) 3650 2040

ventas@abremaq.com

www.abremaq.com

Síguenos:




